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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 4月 19日 (2005.4.19)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 押 出 成 形 用 ダ イ ス

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 成 形 材 料 供 給 部 と 成 形 溝 部 と 枠 部 と か ら 構 成 さ れ 、 多 数 の 貫 通 孔 が 隔 壁 を 隔 て て 長 手 方
向 に 並 設 さ れ た セ ラ ミ ッ ク 成 形 体 を 作 製 す る た め の 押 出 成 形 用 ダ イ ス で あ っ て 、 枠 部 内 壁
間 の 垂 直 方 向 の 距 離 が 、 前 記 枠 部 内 壁 間 の 水 平 方 向 の 距 離 よ り も 長 い こ と を 特 徴 と す る 押
出 成 形 用 ダ イ ス 。
【 請 求 項 ２ 】
　 枠 部 内 壁 間 の 垂 直 方 向 の 距 離 Ｌ と 、 前 記 枠 部 内 壁 間 の 水 平 方 向 の 距 離 Ｄ と は 、 下 記 数 式
（ １ ） で 表 さ れ る 関 係 を 有 す る 請 求 項 １ 記 載 の 押 出 成 形 用 ダ イ ス 。
０ ． １ ≦ （ Ｌ － Ｄ ） × １ ０ ０ ／ Ｄ ≦ ２ ． ０ ・ ・ ・ （ １ ）
【 請 求 項 ３ 】
　

【 請 求 項 ４ 】
　

【 請 求 項 ５ 】
　

【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書

、 多 孔 質 セ ラ ミ ッ ク 部 材 の 製 造 方 法 及 び セ ラ ミ ッ ク フ ィ
ル タ の 製 造 方 法

請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 押 出 成 形 用 ダ イ ス を 用 い て セ ラ ミ ッ ク 成 形 体 を 作 製 し た 後 、 前
記 セ ラ ミ ッ ク 成 形 体 を 自 重 に よ り 変 形 さ せ 、 そ の 後 、 変 形 し た セ ラ ミ ッ ク 成 形 体 に 焼 成 処
理 を 施 す こ と を 特 徴 と す る 多 孔 質 セ ラ ミ ッ ク 部 材 の 製 造 方 法 。

自 重 に よ り 変 形 す る 前 の セ ラ ミ ッ ク 成 形 体 は 、 そ の 断 面 の 垂 直 方 向 の 距 離 を Ｌ ′ 、 水 平
方 向 の 距 離 を Ｄ ′ と し た 際 に 、 下 記 数 式 （ ２ ） で 表 さ れ る 関 係 を 有 す る 請 求 項 ３ に 記 載 の
多 孔 質 セ ラ ミ ッ ク 部 材 の 製 造 方 法 。
０ ． １ ≦ （ Ｌ ′ － Ｄ ′ ） × １ ０ ０ ／ Ｄ ′ ≦ ２ ． ０ ・ ・ ・ （ ２ ）

請 求 項 ３ 又 は ４ に 記 載 の 製 造 方 法 で 製 造 し た 多 孔 質 セ ラ ミ ッ ク 部 材 を 複 数 個 結 束 さ せ る
こ と を 特 徴 と す る セ ラ ミ ッ ク フ ィ ル タ の 製 造 方 法 。



【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 多 数 の 貫 通 孔 が 隔 壁 を 隔 て て 長 手 方 向 に 並 設 さ れ た セ ラ ミ ッ ク 成 形 体 を 作 製 す
る た め の 押 出 成 形 用 ダ イ ス

に 関 す る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ １ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
本 発 明 は 、 こ れ ら の 問 題 を 解 決 す る た め に な さ れ た も の で 、 押 出 成 形 法 に よ り 作 製 し た セ
ラ ミ ッ ク 成 形 体 の 断 面 に お け る 垂 直 方 向 の 長 さ と 、 上 記 断 面 に お け る 水 平 方 向 の 長 さ と を
、 セ ラ ミ ッ ク 成 形 体 が 自 重 に よ り 変 形 し た 後 で あ っ て も 同 じ と す る こ と が で き る 押 出 成 形
用 ダ イ ス を 提
供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
本 発 明 の 押 出 成 形 用 ダ イ ス は 、 成 形 材 料 供 給 部 と 成 形 溝 部 と 枠 部 と か ら 構 成 さ れ 、 多 数 の
貫 通 孔 が 隔 壁 を 隔 て て 長 手 方 向 に 並 設 さ れ た セ ラ ミ ッ ク 成 形 体 を 作 製 す る た め の 押 出 成 形
用 ダ イ ス で あ っ て 、 枠 部 内 壁 間 の 垂 直 方 向 の 距 離 が 、 上 記 枠 部 内 壁 間 の 水 平 方 向 の 距 離 よ
り も 長 い こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。

以 下 、 本 発 明 の 押 出 成 形 用 ダ イ ス
に つ い て 、 図 面 を 参 照 し な が ら 説 明 す る 。
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、 多 孔 質 セ ラ ミ ッ ク 部 材 の 製 造 方 法 、 及 び 、 セ ラ ミ ッ ク フ ィ ル
タ の 製 造 方 法

、 多 孔 質 セ ラ ミ ッ ク 部 材 の 製 造 方 法 、 及 び 、 セ ラ ミ ッ ク フ ィ ル タ の 製 造 方 法

ま た 、 本 発 明 の 多 孔 質 セ ラ ミ ッ ク 部 材 の 製 造 方 法 は 、 本 発 明 の 押 出 成 形 用 ダ イ ス を 用 い て
セ ラ ミ ッ ク 成 形 体 を 作 製 し た 後 、 上 記 セ ラ ミ ッ ク 成 形 体 を 自 重 に よ り 変 形 さ せ 、 そ の 後 、
変 形 し た セ ラ ミ ッ ク 成 形 体 に 焼 成 処 理 を 施 す こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
ま た 、 本 発 明 の セ ラ ミ ッ ク フ ィ ル タ の 製 造 方 法 は 、 本 発 明 の 多 孔 質 セ ラ ミ ッ ク 部 材 の 製 造
方 法 で 製 造 し た 多 孔 質 セ ラ ミ ッ ク 部 材 を 複 数 個 結 束 さ せ る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。

、 多 孔 質 セ ラ ミ ッ ク 部 材 の 製 造 方 法 及 び セ ラ ミ ッ ク フ ィ
ル タ の 製 造 方 法
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