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Vynalez sa tyka frézovacieho pripravku
na zatistovanie zafiatkov a koncov vnitor-
nych zavitov.

Vynédlez rieSi odstrdnenie profilu Casti
prvého a posledného zdvitu frézovanim, aj
v nepriebeZnych otvoroch.

Podstatou vyndlezu je excentrické uloZe-
nie pracovnych nastrojov — fréz, s moznos-
tou vysunutia do potrebnej hibky rezu.

Vynélez je moZné vyuZit pri zaistovani
zadiatkov a koncov vattornych zdvitov, ako
aj pri frézovani skrutkovicovych drazok v
strojarenskej vyrobe.
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~Vynélez sa tyka frézovacieho pripravku
na frézovanie zacdiatkov a koncov vnitor-
nych zavitov, ktoré je potrebné zadistovat
u vyrobkov jadrového programu pre ato-
moveé reaktory.

Doteraz sa zalistovanie zadiatkov a kon—
cov vnutornych zavitov vykonédvalo dvoma
sposobmi, a to: ruéne pomocou technickych
fréz a frézovacim pripravkom.

Nevyhodou rufného spdsobu znedistova-
nia je namédhavost a pomerne velkd préc-
nost operdcie, priom tento spésob nezaru-
¢uje kvalitu zne&istovacich préac.

\Druhy spbsob zneédistovania vyuZiva fré-
zovaci pripravok pohatiany vzduchovou vf-
tatkou cez prevod zavitovkovym sikolesim
a kuZelovymi kolesami. Cely mechanizmus
je uloZeny vo valcovom telese, ktoré méa po
obvode vysunuté tri valce, z nich jeden je
exceniricky vysivatelny na velkost vnitor-
ného priemeru zavitu.”

Pripravok je vyrobne nédrotnej kon$truk-
cie a jeho upinacie elementy vyZaduji vel-
mi presné a tuhé uloZenie, nakolko sa jed-
.na o frézovaci pripravok. KaZdad vyrobna
vOla upinacej &asti sa prejavi chvenim rez-
ného néstroja — frézy, o m4 vplyv na kva-
litu opracovaného povrchu.

Dalsou nevyhodou tohoto pripravku je, Ze
upinacia plocha medzi pripravkom a zaéis-
tovanym zavitom je velmi mald. Vplyvom
reznych sil frézovania dochddza k zniZeniu
kvality povrchu upinacich valcov, resp. od-
tla€eniu malého priemeru zavitu matice.

Vyhody frézovacieho pripravku na zaéis-
tovanie zatiatkov a koncov vniitornych z4-
vitov podla vynédlezu spodivaji v jednodu-
chej vyrobne nenarofnej kon3trukcii, pri-
tom tuhej ststavy ndstroj—pripravok—ob-
robok, nakolko vodiaci zavit nosného puz-
dra pripravku je vyrobeny na rozmer kon-
trolneho kalibra pre predmetny zivit. Vel-
ka stykové plocha obrobku s pripravkom
zalucu]e malé merné tlaky. Pripravkom je
moZné pri jednom ustaveni zadistit oba kon-
ce zavitu aj v nepriebeZnom otvore.

Na priloZenom vykrese je bokorysny rez
frézovacim pripravkom podla vynéalezu.

Frézovaci pripravok pozostdva z nosného
puzdra 1, v ktorom je otatne excentricky
uloZeny valec 2, axidlne vymedzeny priru-
bami 3. Vo valm 2 je opdt uloZeny excent-
ricky hriadel 4 v klznych puzdrdch 5. Na
hriadeli 4 st upnuté dve frézy 6.

Vzajomna vzdialenost B fréz 6 je presne
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dand funkciou frézovacieho, . pripravku® @ .
konStrukéne ju zaistuje vzdialenost osade-
ni hriadela 4. Vzdialenost A je presny roz-
mer, ktory je doleZity z hladiska ustavenia
frézovacieho pripravku, k vOli frézovaniu
péty celého profilu zdvitu. Presné nastave-
nie vzdialenosti A dosahuje vymedzovacimi
podloZkami 7, ktoré zaroveii vymedzuji a-
xidlnu volu hr1a|del'a 4.

Hriadel 4 m4 na hornom konc1 Sesthran
pre prenos kritiaceho momentu cez upinaci
kiZel 10. Pohon frézovacieho pripravku je
zaisteny vzduchovou vftadkou 11.-Posuv do
zaberu je zabezpeCeny cez unéZad 9.

Postup zaistovania frézovacim priprav-
kom je nasledovny:

Valec 2 je v mimopracovnej polohe so
zasunutymi frézami 6, t. j. frézami 6 zasu-
nutymi vo vndtri obvodu jadra-zdvitu, aby
frézovaci pripravok mohol byt do z&vitu
obrobku 12 zaskrutkovany. T4to poloha je
zaistend zaistovacim &apom 8. Pripravok sa
zaskrutkuje do zavitu obrobku 12, valec 2
s frézami 6 sa odisti vysunutim poistného
tapu 8 a valec 2 sa pootodi do pracovnej
polohy.

Pracovnd poloha sa fixuje zaistovacim &a-
pom 8 zasunutym opdt do zaistovacieho

_otvoru. Na unéSa¢ 9 sa nasad! vzduchova

vitatka 11 s upinacim kdaZelom 10, ktory
zabezpet€uje prenos kritiaceho momentu na
hriadel 4 pripravku.

Pri dalSom zaskrutkovani pripravku déjde
k dotyku hornej frézy 6 so zafiatkom zavi-
tu. V tejto polohe sa spusti vzduchova vr-
taCka 11 a jej pomalym ot4Sanim doprava
vykoné sa odfrézovanie predpisaného obvo-
du profilu prvého pravotodivého zavitu.
Vypne sa vzduchovd vftatka, pripravok sa
vyskrutkuje do polohy dotyku spodnej fré-
zy 6 s koncom zdvitu. Spusti sa vzduchova
vitatka 11 a pomalym ot4d¢anim dolava do-
siahneme odfrézovanie predpisaného obvo-
du profilu posledného zavitu. Je mo¥né u-
vaZovat so stimernym aj protismernym fré-
zovanim.

Podla zvoleného typu frézovania, pripad-
ne ich kombindcie je potrebné nasadlt fré-
zy 6 na hriadel 4, resp. spistat pravé alebo
lavé otddky vzduchovej vitadky 11. . .

Vynélez je moZné vyuZit pri zadistovani
zagiatkov a koncov vndtornych zdvitov a
frézovani skrutkovicovych dra%ok v stro-
jarskej vyrobe.

PREDMET VYNALEZU

Frézovaci pripravok na zadistovanie za-
Ciatkov a koncov vniitornych zavitov s dvo-
ma kotadovymi frézami, vyznadujtci sa tym,
Ze pozostava z nosneho puzdra (1), s von-
kajSim zdvitom totoZnym so zavitom obrob-

ku (12), v ktorom je excentricky uloZeny
otofny valec (2) s excentricky uloZenym
hriadelom (4) opatrenym frézami (6), pri-
Com medzi nosnym puzdrom (1) a otoénym
valcom (2) je zaistovaci ap (8].

1 list vykresov




242484

“ \ A
O\
L2

AN
a

- DN /
o, A NNNSNNE
| i " RN
YARS N SO\
I NN\
///\i\ \\\\ g
AN o
/"/’

S




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

