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-Wynalazek dotyczy wytwarzania sztucznych
nici i wildkien z nierozpuszczalnych w wodzie
kulistych ciat bialkowych. Zwlaszcza wedlug
wynalazku stosuje sig ciala biatlkowe oznaczane
jako proteiny fosforowe, gluboliny, prolaminy,
to jest kazeine mleka odtluszczonego krowiego
i owczego, jak rowniez ciala biatkowe nasion
i owocéw i otrzymane z nich maki, zawierajace
ciala bialkowe -mniej lub . wigcej obfitujace
w azot, jak np. proteiny otrzymywane z orzesz-
kéw ziemnych, ryzu, nasion bawelny i nasion

- podobnych, ziarn soji i innych straczkowych.

Przedmiot gléwny wynalazku stanowi rozcig-
ganie sztucznych nici z cial bialkowych . w celu
osiggniecia zwigkszonej wytrzymatosci w . stanie
suchym i mokrym. Dalsze szczegély wynalazku
sa zawarte w ponizej podanym opisie.

Sposéb rozciagania sztucznych nici podczas
ich wytwarzania w celu podwyzszenia ich wy-
trzymatosci jest. juz znany. Zwlaszcza znane jest
rozcigganie nici otrzymywanych z roztworu ce-
lulozy w. samej kapieli przedzalniczej lub po
wyjéciu z niej. Dalej znane jest rozciaganie na

zimno otrzymywanych przez stopienie i przedze-
nie syntetycznych polimerdw linijnych, np. ny-
lonu w celu podwyzszenia wytrzymatosci. Wresz-
cie znane jest wedlug patentu amerykanskiego
Nr 2 338916 rozcigganie nici sztucznych z ka-
zeiny polaczonych w tasme bez kolica po opusz-
czeniu kapieli przedzalniczej w celu zmniejsze-
nia ich grubosci. Przedzie sie np. nitke o grubos-
ci"3"denieréw i rozcigga je natychmiast po opusz-
czeniu kapieli przedzalniczej o 50% przez co gru-
boé¢ nici obniza si¢ z trzech do dwoéch denie-
réw. Nastepnie tasme z nici przepuszcza sie przez
kapiel utwardzajaca, utrzymujac jg w stanie
napietym przez kilka minut przez co zapobiega
si¢ skurczeniu nici po rozcigciu je na peczki,
- Podczas jednak gdy wldkna sztuczne celuio-
zZowe np. z wiskozy przy rozcigganiu przeprowa-
dzonym bezposrednio po ich osadzeniu moga
zwiekszyé swaq wytrzymalo$é o 100% i wigcej
to sztuczne wiékna bialkowe w przeciwiedistwic
do nich po opuszczeniu kapieli przedzalniczej sg
migkkie i catkowicie zdepolimeryzowane. Wsku-
tek tego przy rozcigganiu tego rodzaju wiékien



‘ otrzymuje sig ten wynik, iz s3 one wprawdzie
censze lecz nie wykazuja zwigkszonej wytrzy- 'Y
matoéci. Znang jest rzecza ze wytrzymatos¢ tego

rodzaju sztucznych witkien biatkowych mozna

zwiekszy¢ nieznacznie przez traktowanie ich roz-
tworema aldehydu mréwkowego, skoro  je po

przeprowadzeniu w stan rozpuszczalny poddat -
rozciaganiu np. o 100% i utrzymywaé¢ w na-’

pieciu w ciagu okoto pét godziny. Tego.rodzaju

sposob jest jednak, pomijajac juz, iz prowadzi»

on tylko do nieznacznego polepszenia, ni? na-
daje si¢ do wytwarzapia na skale wielkoprzemy-
slowg i w rzeczy‘mstosa nie 'byl on wprowa-
dzony do praktyki. .

Ponadto jest rzecza znana, ze rozciaganie wlo-
kien sztucznych za pomoca walka obracajijcego
si¢ z pewna okreélong  predko$cia obwodowa
i_drugiego walka obracajacego sie z predkoscii
obwodowa wigksza o tyle iz odpowiada ona %a-
danemu procentowemu stopniowi rozciggania ni-
ci.. Na przyktad nici rozciaga sie z walka obra-
cajacego sie z predkoscia obwodowa 50 m/na mi-
nute na walek obracajacy sie z predkoscia ob-

wodowa 100 m/na minutg, przy czym w ciagu

krétkiego czasu rozciggania przy przechodzeniu

z jednego "watka na drugi osiaga sie rozciaga--

nie o 100%, to jest wydluzenie nici do podwoéj-
nej ich "diugosci przed rozcigganiem. Tego rcdzaju
niezwykle szybki sposéb rozciggania, jak to ma
miejsce na og6t na przyktad przy rozciaganiu
nici sztucznych z wiskozy prowadzi do dobre-
go wyniku pod wzgledem wytrzymalosci. Jesli
jednak taki sam szybki sposéb zastosowaé do
nici sztucznych .z biatka, wowczas nie otrzymuje
_sig wcale lub co najwyzej tylko male nieznacz-
ne podwyzszenie wytrzymatosci. i

' Nadspodzigwanie wykryto jednak wedhig wy-
nalazku, Ze mozna osiggnaé dobra wytrzymatosé,
poddajac ‘wiazke nici sztucznych z cial bialko-
wych wyprzedzonych z jednej lub wiecej dysz
wzrastajagcemu bardzo powoli i stopniowo roz-
cigganiu na walkach przy czym to stopniowo
zwigkszajace - sig rozcigganie przeprowadza sig
naprzemian za pomocq jednego lub wigcej trak-
towann kapielami zawierajacymi sole przy obfi-
~ tym i stalym spryskiwaniu nici, ktére ‘mozna
w tych kapielach zanurzy¢, najkorzystniej przy
przechodzeniu zwojow po dolnych czesciach ce-
wek rozciggajacych. .

Dalsze -jeszcze lepsze wyniki osigga sig przez
traktowanie nici podczas wzrastajagcego stale
rozciagania kapielami soli piklujacych jak to
zastrzezono pod N 4816 w Mailand, Mozna jed-
nak réwmez stosowaé inne kapiele do traktowa-
nia nici z bialka, do ktérych w celu’ osiagnigcia

*

lepszych -wynikéw dodano -substancji rozpusz-
czalnych dzialajacych na ciata biatkowe polime-
' ryzujaco, kondensujaco i/lub utwardzajaco (na-
wet gdy substancje te nie przeprowadzaja biatek
w stan rozpuszczalny) jak np. roflinne lub
syntetyczne garbniki i/lub sole chromowe, cyrko-
nowe, glinowe i/lub inne sdle lub substancje
o dzialaniu podobnym. Stale wzrastajace roz- -
ciaganie nici przebiega przy tym 'réwnolegle
i jednocze$nie z postepujacym naprzéd. proce-
sem pollmeryzacp czqsteczek blalka

Rozqugame i pohmeryzaCJa pnysplesza sie
przez wiecej lub mniej podwyzszong tempera-
ture kapieli solnych, a mianowicie w zaleznosci
od réznych rodzajéw uzytych cial biatkowych,
wskutek czego podczas rozciggania wywoluje sie
latwo plastycznoé¢ nici.

Rozciaganie nici z celulozy lub “Syntetycznych
linijnych polimeréw prowadzi do dobrych wy-
nikéw, pomimo, Ze jest ono przeprowadzane
bardzo szybko za pomoca dwoch obracajacych
sie z rézng szybkoscia walk6w, natomiast przy
niciach z.. blalka ‘najlepsza wytrzymalos$é osiaga
sie, rozciagajac je mozliwie powoli bez ich roz-
rywania, wskutek czego osigga sie powolne §liz-
ganie sie czgsteczek i otrzymanie calkowicie
budowy linijnej, unika sie¢ jakiegokolwiek badz
zaklécenia. Prostolinijng budowe czasteczek bez
wza)emnego zaklocania ulatwia sie bardzo nie

" tylko przez powolne i stopniowe rozciaganie,

lecz réwniez przez jednoczesne dzialanie poli-
meryzujgce kapieli solnych i stosowanie pod-
wyzszonej temperatury, przy czym jednak roz-

" ciaganie nalezy rozpoczyna¢ juz w temperatu-

rze nizszej. Zachowujac wspomniane cechy zna-
mionujgce: wynalazek osigga sie przy niciach
z bialka wytrzymalto$¢ jakiej nigdy nie otrzy-
mano przy nasladowaniu zwyklych sposebow
wytwarzania nici-sztucznych z celulozy lub -z li- -
nijnych syntetycznych polimeréw. -

" Wynalazek nie wymaga okreflonej mechanicz-
nej aparatury rozciagajacej, musi jednak apa-
ratura stosowana do - przeprowadzania  wyna-
lazku umozliwia¢ powolne stopniowo wzrastajg-
ce rozciaganie w celu umozliwienia najmniej-
szym czasteczkom tworzacym kuliste czasteczki
biatka budowe linijna i wydtuzenie nici o 1000%%
i wiecej w zaleznoéci od rodzaju uzytych ciat
biatkowych i od rodzaju uzytych kapieli solnych
jak réwniez od predkosci wychodzenia nici z kg-
pieli * przedzalniczej. Czas trwania rozciggama

i jednoczesnego traktowania kapielami Blll'lle

winien wynosi¢ najkorzystniej nie mniej ni% jed-
na minute, moze -on jednak byé¢ pnedhliony



w celu osiggniecia moiliwie najlepevych -wymi- -

kéw do 20—25 i wiecej minut.

‘Wynalazek objasnia w szczegélach za pomocq
zalqczonych Tysunkéw, ktére jednak przytoczomo
jedynie ’tynlem przykhﬂu lecz nie w celu ogra
niczenia pnedtmotu wynalazku. :

Fig. 1 p:zedstgwia schematymie i w widoku
perspektywicznym pierwszq posta¢ wykonania
aparatury _przedzalniczej o werastajacym stale
rozcigganiu. Fig. 2, 3 i 4 przedstawiajg szczegdly
walkéw Iozciaqamcych, fig. 5 — odmienng apa-
ra.tu.rq Fig. 6, 7 i 8 przedstawiajq dalsze odmia-
ny w.widoku perspektywicznym i w. przekroju.
Fig. 9 i 10 przedstawiaja inne ksztalty wykona-
nia \nlkéw rozciggajacych.

Przyklad w powolaniu si¢ na fig. 1. Wiqzka
nici S otrzymana przez pnqdzenle Toztworu biai-
ka za pomocy ﬂyszy przedzalniczej o 10 do 1600
otworach wycigga sig z kgpieli praedralniczej 12,
nawija zwojami na dwa stozkowe watki 14 i 15
i namigpnie przepusrzcza przez Tymienke 16 prze-
plukiwana przer dysze 18 w celu pierwszego
traktowania. Nastepnie wigzke nici nawija sie
a2 dwie ‘Jub -wiecej par walkéw 20-—21
i 22 — 23. Walki te sy osadrone jednym koricem
w odpowiednich przyrzadech np. w trzrymaku 24
wzglednie 25, podczas gdy drugi kaniec nie jest
osadzony, gdyk korzystniej jest aby walki te
obracaly sie swnbodnie

Osie’. Muﬂwﬂ uaqm
wengiedem. osi drugick walkow 20 i 82 ig..2 i 3
i nachylape skofmie tak, iz zwoje mici ukiadaja
si¢ stopmiowe wadhe: obu cewek, Lozyska 26
i 27 skofnypch waltkéw 21 i 28 sq sbudowane
najkorzystaniej tak, iz. polozenie skoéne tych wal-
kéw w celu nastawiania ddlegltoséci P miedzy zwo-
jami maZna latwo zmuiejszat lub powickezac.

Nadezy anikat aby zwoje nici przy mawijaniu
Mﬂqzbn]#sbmﬁn.gyiwtym
paxypadku powstaje misbezpieczeiistwo wxajem-
nego stykania i splatania, nalezy jednak zapo-
hiec, aby zwoje te mie ukiadaly sig zbyt daleko
od siebie, gdyz praez to zimniejexyloby sie wy-
korzystanie rozporzgdzalnej przesirzeni; ponastio
szkodzitoby to réwniez najkorzystniej tylke po-
woli wzrastajacema rozcigganiu i caasowi trak-

towania solami. To traktowanie kapielami prae- .

prowadza sig na jednym lub obu walkack lub na
jednej lub na wigoej parach walkéw tek, iz
nici- s bez przerwy zwiliane cieczqy badi przez
natryskiwanie, badZ priez zamurzanie w cieczy
kqpiali zaajdujacymi sig w ‘wannach 34 i.36 pod
walkami stozkowymi rozciggajacymi 21. i 23.

Ciecg kgpiel salvej przy pierwszym prejéciu
nici, to jest na drodse miedzy stpikowymi wal-
kami 4 —15 1 20— 21 moie posiadac tempe-
rature 26 —#0%, nastepnie temperature podnosi
sie do 60° i przy ostetnim przejéctu nici do
80 —98° i wigcej.

Zamiast pojedyhczego traktowania kapisla
mozna stosowaf rdwniez dwie i wigcej kgpiele,
ewentualnie o réznym stezeniu soli w zalezmaéci
od wyiszego lub niiszego stopnia polimeryza-
cji lub odwodnienia lub tez przy réznym skia-
dzie od kapieli do kapieli. Walki rozciggowe 20a,
21a, 22a, 23a {fig. 4) w miejscach gdzie konczy
sie nawijanie wigqzki nici S mogq czesciowo
koficzy¢ sie powierzchnig cylindryczng 38 — 39, -
w celu unfkmdecia dalszego rozciggania, jednakze
nalety mie¢ na uwadze, azeby wigzka nici,

* w celu zapobiezenia skurczeniu sig, byla napigta.

Przy tym ostatnim stadium pracy traktowanie
goracymi kgpielami solnymi mozna przerwac
i pozwoli¢ wigzce nici stygnaé lub nawet w ce-
hu przyspieszenia ochladzania mozra zastesowac
chlodng kapiel solng. Diugoé¢ par watkow 20—21
i-22—28 i ich stotkowos¢ dobiera sig tak, iz
rozcigganie nici wynosi conajmniej 1200%s, liczac
w- stosurku do pierwotnej diugesci, przy jedno-
Czesnym z rorcigganiem prreprowadzonym trak-
towaniem solami, trwajgcym co hqjmniej 20 mi-
mut, a najkorzystnief 25 —30 minnt.

Najlepaze wyniki osigga sig 2a pomoacy takich
walkow, kibre ograniczajq rozcigganie kazdego
ze 3zwojéw nawinietych na oba stozkowe watki
do dwéch i mniej promili, liczac na diugosé kaz-
dego ze zwojéw pawinigtych na walki stozkowe.

Jak uwidaczniano Ba fig. 2 i 3 walki moga
posiada¢ réing frednice o ile ich predkosci ab-
wodowe s3 calkowicie zsynchronizowane.. Watki
te- mogq by¢ umieszczene jeden nad drugim
w roinych odleglosciach od siebie. Najkorzyst-
niej skoénie ustawione waltki 21 ‘wzglednie 23 s
umijeszczone powyzej watkéw 20, weglednie 22.
Ich #rednica moze np. wynosi¢ polowe b tes
byt jeszcze mmiejsza miz #rednica nizej wmiesz-
czonych watkéw 20 wzglednie 22. Predkod¢ wy-
ciqgania nici opuszczajacych kapiel przedzahicza
mo#e si¢ wzhat w szerokich gramicach, np. po-
crynajac od okolo 6 m do powyzej 100 m na
minute. Nici biegnq natychmiast po opuszczeniu
kapieli przedzalniczej 12 poprzez watki rozcig-
gajace. Jak widat ma fig. 5 korzystniej jest jed-
nak nawingé¢ je uprzednio na cylindryczna pare
watkéw J4b — 15b po tym jak przeszly pope preez
wodzik 40 nici. Nastepuje tu pierwsze pinkanie
nici za pemocq dyszy 42 kgpielg solng, lecz bez

a —
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rozciqgania 'lub" potaczone tylko z nieznacznym
rozcigganiem, przy czym w tym ostatnim przy-
padku stcsuje sie walce stozkowe jak na fig. 1
14 — 15. Ni¢ S prowadzi sie nastepnie przez ryn-
ne¢ 16b przez ktéra przeptywa ciecz kgpieli solnej
wyplywajaca z dyszy 18b i ktéra jest wlgqczona
miedzy pare walkéw 14b— 15b i pary watkow
stozkowych 20— 21 i 22—23 w celu stale zwie-
kszajacego sie rozciqgania przy traktowamn kq-
piela. » )

W ten sposbb nici sa sta.le zwilzane przez ciecz
kqpieli i rynny w tym celu moga byé¢ umieszczo-
ne stale miedzy poszczeg6lnymi parami walkéw,
“jak ‘to uwidoczniono na réznych figurach.

Stale wzrastajace rozciaganie pici przy jedno-
czesnym traktowaniu kapielg solna mozna prze-
prowadzié¢ zamiast na jednej parze bardzo diu-

‘gich waltkéw na dwéch parach ale} krétszych
walkéw, przy czym osigga sie takie same wyni-
ki. Ho$¢ rozciagowych walkéw mozna wreszcie
réwniez powiekszyé jesli sie chce osiggna¢ wska-
zane powyzej rozciqganie i jesli czas trwania
traktowania wiazki nici chce si¢ przedhuzyé.
Jak wynika z fig. 6, 7, 8 zamiast jednej wigzki
nici Sz jednej jedynej dyszy przedzalniczej moz-
na-polaczyé wiazki nici dwéch lub wigcej dysz
przedzalniczyeh, jednak korzystniej jest to lqcze-
nie prowadzi¢ niezbyt daleko, gdyz przy laczeniu
zbyt duzej ilodci wigzek nici, . traktowanie kj-
piela solng trzeba by znacznie przediuiyé .aby
wedlug opisanego sposobu mozna ‘bylo ostignaé
najlepsze wyniki. Jesli si¢ chce przeprowadzi¢
wzrastajace stale rozcigganie i jednoczesme trak-

towanie wszystkich wiazek nici przedrarki np.

0 100 dyszach przedzalniczych z ktérych kazda
zawiera 1600 otworéw, to w tym przypadku
prowadzi sie prace tgk, jak wyn.ikg z fig. 7.

. Stosuje sig wéwczas jedng lub wigcej par wat-
stotkowych o bardzo duzej dtugosci
22c—23c i osadza je najkorzystniej na podpdr-
kach 25¢ (fig. 7). Podpérki te s3 umieszczone
prey obu konicach walkéw i s3 zbudowane tak
mocno, iz wytrzymuja daleko idgce naprezenie
spowodowane przez powolne wzrastajgce stale
rozcigganie 100 wiazek nici polqczonych w jed-
na tasme S, gdy ta nawija sie powoli w posta-
ci zwojow na opisanych. powyzej walkach stoz-
kowych, przy jednoczesnym traktowaniu jej cle-
czami i to badz przez natryskiwanie lub przez
_zanummie w wannach 34c i 36¢c jak opisano po-
wyzej.

Odmiana sposobu wedlug wynala.zku polega
jak uwidoczniono na fig. 9 i 10, na tym, ze
rozciqganie nici przeprowadza sig - jeszcze wol-

niej, ‘przerywajac stozkowatos¢ watkow: 20d—21d
przez umieszczone migdzy nimi powierzchnie cy-
llndrycme 4—451 46—47 (fig. 9), a mianowicie
tak, ze nici . po pierwszym rozcnqgamu przy
nawijaniu na stoikowq czqéé moga - (jeth mozna
sig tak wyrazié) wypoczqé przez naw1janie sxe, na
czgﬁc cylindryczng watkéw rozcnqgowych gdme
s3 utrzymywane tylko w stanie napietym. Mozna
jednak stosowaé rowniez walki rozciagajace o od-
cinkach 44e —45e wzglednie 46e — 47e, ktére
wykazuja mniejsza, lecz przebiegajgcqa w kierun-
ku przeciwnym stozkowatosé, wskutek czego ‘nd-
stepuje ' pewne skurczenie si¢ mici, zanim' prze-
prowadzi si¢ dalsze wzrastajace stale rozciaga-
nie nici na dalszych powierzchniach stozkowych
20‘e, 21'e, wspomniane odcinki powierzchni wal-
kéw o ksztalcie stotkowym. O kierunkach stoz-
kowych pnecwmych sobxe mozna w zaleznos-
ci od zqdanych efektéw stosowaé dowolnie

Dalsza posta¢ wykonania sposobu wedlug
fig. 6' i 7 polega na stosowaniu na przemian
stotkowych par watkéw. 20c—21c i dalszej pa-
ry watkéw cylindrycznych 38c—39c, albo od-
miennie od tego wedlug fig. 8 na stosowaniu na-
przemian pary wa!kéw stotkowych 20f—21f i pa-
ry .- waltkéw - stotkowatosci przebiegajace]j
wkiemntumecfnymso—mwceluoﬂqgme-
<ia popmhb opinnych wy'nikéw o

chyiej “opisane - stozkowe . :/lub cylind'ry’cz
ne walki rozciggowe mogg byé wyposazone
w urzadzemia grzejne. Na . priyklad  watki ' mo-
g3 by¢ zaopatrzone w wydrazenia w ktérych
krazy -czynnik ogrzewajacy na przyklad woda,
para,. powietrze. Walki rozciaggowe mogq by¢

.wyposazone w urzadzenia termoelektryczne.

* Mozna réwniez, jak to latwo zrozumieé, tem-
perature ‘walkow rozciggowych - regulowaé¢ za
pomoce termostatéw i urzadzefi podobnych.

P(I) przeprowadzonym rozciagamia mnici. mozna
je pociagé. na odcinki o, zgdanej. dtugosdci, prze-
prowadzi¢ - w stan nierozpunczu.lny. wykoiniczy¢
i wysuszyé.

W celu osiagniecia motliwle uj‘wyiszej wy-
trzymaloci zaleca si¢ nici vozciggniete przepro-
wadzi¢ w stan nierozpuszczalny przed rozci-
naniem w peczkach. Przy tym ‘moina stosowaé
dowolny sposéb . pixeprowadzamia 'w stan nieroz-
puszczalny tasmy bez kofica utworzonej z nici
biatkowych, na' przyklad aldehydem mréwko-
wym ' lub substancjami dzialajgcymi- podobnle
Taéma przeprowadzona . w stan nlerozpum:zalny '
poddaje sig¢ dalszemu’ stale’ wmstujqcemu roz-
ciaganiu i/lub podczas albo ' po. pnemycm wo‘
da lub wodnymi roztworami- soli.’ -
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Nastepnie nici w. postaci taémy bez konca su-
szy sie lub, co jest bardziej wskazane, uprzednio
rozcina na odcinki o zadanej dtugosci a nastep-
nie suszy.

Wryniki osiagnigete wedlug wynalazku niniej-
szego znacznie przewyiszaja wyniki osiggnigte
za pomoca jakiegokolwiek bgdz innego sposo-
bu rozciagania nici bialkowych.

Wynalazek nie wyklucza - dodatku aldehydu
mréwkowego do kapieli do traktowania nici pod-
czas wzrastajacego stale rozciqgama Tego ro-
dzaju dodatek jest jednak w celu osiggnigcia
zwigkszonej wytrzymalosci. niekoniecznie nie-
Zbedny. Jest to o tyle donioste, iz ulatniajacy
si¢ aldehyd mréwkowy czyni prace dla robotni-
kéw bardzo nieprzyjemna, niebezpieczna i szko-
dliwg dla zdrowia.

Wynalazek nie ogranicza si¢ do przytoczonego
przykladu lecz obejmuje wszelkie odmiany spo-
sobu stanowiace uzupelmeme przedmiotu wyna-
lazku.

Zastrzeizieni®a patentowe

1. Sposéb wzrastajgcego stale rozciggania nici
z cial bialkowych, znamienny tym, ze nici
%z jednej lub wigcej dysz. przedzalniczych po

opuszczeniu kapieli przedzalniczej nawija sig

w postaci zwojéw na co najmniej jedng pare
watkéw stozkowych, z ktérych jedna jest

‘umieszczona skofnie wigledem osi drugiego

watka w celu osiggnigcia dajgcego sie regu-

lowaé postepujacego nawijénia zwojami i po-

woli wzrastajacego rozciagania nici w zaleg-

noéci od stotkowatoSci i diugodci walkéw,
przy czym nici podczas wzrastajaeego roz-
ciggania traktuje sie wodnymi roztworami soli
o temperaturach powyzej 20°.

. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

do kapieli zawierajacych sole stuzgacych do
traktowania nici podczas wzrastajacego stale
rozciggania dodaje sie co najmniej substan-
cji z grupy roSlinnych lub syntetycznych
garbnikéw i/lub rozpuszczalnych scli chromo-
wych, cyrkonowych, glinowych lub dzialaja-
cych podobnie. ’

. Sposoéb wedlug zastrz. 1 i?2, znamlenny tym,

ze temperatury kapieli solnych stuzacych do
traktowania podczas wzrastajacego stale roz-
ciagania podnosi sie z 20 na 98°.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, 2, 3 znamienny tym,

Ze wzrastajace stale rozcigganie nici przery-
wa sie od czasu do czasu i w miedzyczasie
nici utrzymuje sie tylko w stanie napietym
i/lub poddaje nidznacznemu kurczeniu zanim
zostang poddane dalszemu rozcigganiu,

. Sposéb wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym,

ze juz poddane wzrastajacemu rozcigganiu ni-
ci przeprowadza si¢ w stan nierozpuszczalny
a nastepnie przed, podczas lub po przemyciu
wodq lub roztworami soli poddaje si¢ ponow-
nie wzrastajgcemu stale rozcigganiu.
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