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9y ARZATOR DE GAZE, AUTOMATIZAT

(57) Rezumat: Inventia se refera la un arzator de gaze, I

automatizat, racordat la o retea de distribultie a gazelor

naturale, folosit pentru prepararea agentului termic,

pentru incalzirea spatiilor locuite si respectiv a apei = 0

calde menajere. Arzdtorul de gaze, automatizat, T T

conform inventiei, este format dintr-un arzator cilindric A T

(A) si dintr-un bloc (B) de automatizare, precum si He

dintr-un electrod (18) de aprindere, un arzator (17) de .

veghe si respectiv dintr-un termocuplu (18). Arzatorul

cilindric {A) cuprinde un sasiu (5) cu flanse, pe care .
&
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sunt fixate, cu ajutorul unei placi (6) de fixare si
respectiv cu cel al unor bride (7) dreptunghiulare si al
unui surub (8), stréans de o nervura (e) a sasiului (5),
arzatorul cilindric (A), blocul (B) si sasiul (5) fiind
protejate de o carcasa (11), care are practicata, pe un “
perete frontal, o fereastra (m) de acces la un buton e
{(12) de aprindere si la un buton (13} de reglare,
ambele apartinand blocului (B) de automatizare. La
partea inferioard, carcasa (11) este prevdzuta cu niste
fante (k) de admisie a aerului, sasiul (5) are nigte
bosaje (h si i) plasate pe laturile opuse ale unei flange
(a) patrate, in acesta din urma, fiind practicate niste
gauri {d) delimitate de un perete filetat, precum si un
perete (c) frontal, de care se fixeaza arzatorul cilindric
(A) si blocul (B).
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Inventia se refera la un arzator de gaze automatizat, destinat retelei de distributie a
gazelor naturale si utilizat pentru incalzirea spatiilor locuite, prin intermediul unui agent termic
si a apei utilizate in scopuri menajere.

in scopul incalzirii unui agent termic, este cunoscut un arzator cu gaze, prevazut cu
tub cilindric, cap de ardere circular $i fante si al carui ajutaj este pozitionat intr-o camera de
amestec.

Dezavantajele principale ale acestui arzator constau in gabaritul sdu mare, datorat
faptului ca elementele constructive se succed n ordinea functionald - ajutaj, camera de
amestec, cap de ardere - in randamentul de ardere scazut si in lipsa protectiei asigurate utili-
zatorului, in cazul intreruperii alimentarii cu gaze sau a infundarii cogului.

Este cunoscut, de asemenea, un arzator prevazut cu un cap de ardere, avand
dispunerea fantelor in evantai si cu un automat care asigura protectia la intreruperea alimen-
tarii cu gaze, prin intermediul unei bare din bimetal, a carei racire determina inchiderea
accesului gazelor.

Dezavantajele acestui tip de arzator se datoreaza faptului cd are un randament
scazut de ardere, ca transmiterea pe cale mecanica a semnalului de comanda pentru lipsa
flacarii conduce la un gabarit mare, cu timp mare de rdspuns la intreruperea gazelor, precum
si o fiabilitate scazuta.

Problema tehnica, pe care o rezolva inventia, este realizarea unui arzator de gaze
automatizat, care sa permita cresterea sigurantei in exploatare, cu ajutorul unui sasiu flansat
pe care se monteaza, atat arzatorul cilindric, cat si blocul de automatizare.

Arzatorul de gaze automatizat, conform inventiei, inlatura dezavantajele mai sus
mentionate prin aceea ca este prevazut cu un arzator cilindric si cu un bloc de automatizare,
aflat in legatura cu un electrod de aprindere, cu un arzator de veghe si cu un termocuplu.
Pe un sasiu cu flanga este montat, prin intermediul unei placi de fixare, arzatorul cilindric,
iar blocul de automatizare este prins cu ajutorul unei bride dreptunghiulare. Componetele
mentionate sunt acoperite de o carcasa de protectie prevazuta, pe un perete frontal, cu o
fereastra de acces la butonul de aprindere si la butonul de reglare ale blocului de auto-
matizare, iar la partea inferioara cu niste fante pentru admisia aerului. sasiul cu flansa este
dotat cu niste bosaje, plasate pe laturile opuse ale unei flanse patrate, prevazuta cu niste
gauri filetate, precum si cu un perete frontal, pe care arzatorul cilindric si blocul de auto-
matizare se fixeaza prin gauri filetate si printr-un orificiu din nervura.

Prin aplicarea inventiei, se obtin urmatoarele avantaje:

- cresterea randamentului de ardere;

- reducerea gabaritului;

- cresterea fiabilitatii;

- diversificarea si cresterea calitativa a functiei de protectie;

- reducerea timpului de instalare.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura si cu fig.1-5,
care reprezinta;

- fig.1, vedere de sus a arzatorului de gaze automatizat, conform inventiei;

- fig.2, sectiune dupa un plan I din fig.1;

- fig.3, vedere din directia Il din fig.1;

- fig.4, vedere frontald a sasiului cu flansa;

- fig.5, sectiune dupa un plan IH-lIl din fig.4.

Arzatorul de gaze automatizat, conform inventiei, este alcatuit dintr-un arzator cilin-
dric A, avand in componenta sa un tub 1 din otel inoxidabil, prevazut cu niste fante de ardere
a, care include un tub confuzor-difuzor 2, un deflector 3 si un capac de capat 4. intre corpul
tubului 1 si tubul confuzor-difuzor 2 se realizeazd amestecul aer-gaz intr-o camera de
amestec b.
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Arzatorul cilindric A este montat pe un perete frontal ¢ prevazut cu niste gauri filetate
d al unui sasiu filetat 5, prin intermediul unor suruburi nefigurate si al unei placi de fixare 6.

Pe sasiul cu flansa 5, n partea opusa arzatorului cilindric A, este montat cu ajutorul
unei bride dreptunghiulare 7 a arzatorului cilindric A, un bloc de automatizare B, prin inter-
mediul unui surub de fixare 8, care solidarizeaza blocul de automatizare B de o nervuré e,
prevazuta cu un orificiu f. Un ajutaj calibrat 9, montat pe blocul de automatizare B, este pozi-
tionat in fata tubului difuzor-confuzor 2 al arzatorului cilindric A si este coaxial cu acesta.
Legatura la conducta de alimentare cu gaze a blocului de automatizare B cu o flans3a patrata
g, avand pe laturile opuse niste bosaje h si i, de care se fixeaza, prin intermediul unei gauri
filetate j si a unor suruburi nefigurate, o carcasa de protectie 11. Aceasta are pe suprafata
inferioara o serie de fante k pentru admisia aerului, iar pe peretele frontal opus blocului de
automatizare B, o fereastra de acces m la un buton de aprindere 12 si un buton de reglaj 13.

Pe arzatorul cilindric A, in apropierea fantelor de ardere a, sunt fixate, prin interme-
diul unei eclise 14 si a unei cleme 15, un electrod de aprindere 16, un arzator de veghe 17
$i un termocuplu 18, toate aceste subansamble fiind in legaturd cu blocul de automatizare
B prin conductori electrici si tevi de legatura nepozitionate.

Asa cum s-a aratat mai nainte, gazul patrunde n blocul de automatizare B prin
racordul cu piulita olandeza 10. Pentru pornirea arzatorului se aduce butonul de reglaj 13 in
pozitia de aprindere si, prin apdsare se produce deschiderea unei supape normal inchise,
ceea ce permite gazului sa ajunga la arzatorul de veghe 17. Prin apasarea pe butonul unei
brichete piezoelectrice nefigurate i cu ajutorul electrodului de aprindere 16, se produce o
scanteie electrica care aprinde gazul la arzétorul de veghe 17.

Termocuplul 18, situat in apropierea arzatorului de veghe 17, se incalzeste de la
flacara acestuia si genereaza un curent electric care mentine deschisa, prin intermediul unui
electromagnet, supapa de admisie a gazului spre blocul de automatizare B. Rotirea in conti-
nuare a butonului de reglaj 13, permite accesul gazuiui prin ajutajul calibrat 9 in arzatorul
cilindric A, jetul de gaz aspirand o cantitate de aer in camera de amestec b. Imediat ce
amestecul incepe sa iasa prin fantele de ardere a ale arzatorului cilindric A, el se aprinde de
la flacara arzatorului de veghe 17.

Oprirea manualad a arzétorului, conform inventiei, se poate face in doud moduri.
Poate fi stinsd numai flacara arzatorului cilindric A, flacara arzatorului de veghe ramanand
aprinsa si pregatita astfel pentru 0 noud pornire operativa. Poate fi stinsa, insa, flacéra
arzatorului de veghe 17, care conduce automat la inchiderea totald a gazului prin obturarea
accesului gazului in blocul de automatizare B de catre supapa electromagnetica mentionata
anterior. Acest ultim mod de inchidere automata a gazului are loc si in cazul stingerii
accidentale a flacarii arzatorului de veghe 17.

Pentru repornirea arzatorului, ciclul de aprindere poate fi reluat dupa un interval de
timp, necesar ventitarii focarului.

Arzatorul de gaze automatizat, conform inventiei, poate fi montat in interiorul unei
incinte care trebuie incalzite, prin fixarea Iui pe o plac3 de adaptare nefigurata.

Revendicari

1. Arzator de gaze automatizat, alcatuit dintr-un arzator cilindric si dintr-un bloc de
automatizare, in legaturd cu un electrod de aprindere, cu un arzator de veghe si cu un
termocuplu, caracterizat prin aceea ca este prevazut cu un sasiu cu flansa (5), de care
este montat arzatorul cilindric (A), prin intermediul unei placi de fixare (6) si blocul de
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automatizare (B), acesta din urma cu ajutorul unei bride dreptunghiulare (7) si al unui surub
de fixare (8), strans de o nervura (e) a sasiului cu flansa (5), aceste componente fiind
protejate de o carcasa de protectie (11), montata la mentionatul sasiu cu flanga (5).

2. Arzator de gaze automatizat, conform revendicérii 1, caracterizat prin aceea cd,
sasiul cu flanga (5) este prevazut cu niste bosaje (h si i), plasate pe laturile opuse ale unei
flange patrate (g) si prevazute cu nigte gauri filetate (d), precum si cu un perete frontal (c),
pe care arzatorul cilindric (A) si blocul de automatizare (B) se fixeaza prin gaurile filetate (d)
si printr-un orificiu (f) din nervura (e).

3. Arzator de gaze automatizat, conform revendicarilor 1 si 2, caracterizat prin
aceea ca, mentionata carcasa de protectie (11) éste prevazuta pe peretele frontal (c) cu o
fereastra de acces (m) la elementele de comanda ale blocului de automatizare (B), iar la
partea inferioara cu niste fante pentru admisia aerului (k).

Presedintele comisiei de examinare: ing. Carstea Constantin
Examinator: ing. Ciurea Adina
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