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Przedmiotem mniniejszego wynalazku
jest wytwarzanie niskowrzacych olejow
weglowodorowych, nadajacych si¢ do uzyt-
ku jako paliwo do silnikéw, z cigzszych
olejow weglowodorowych takich, jak pozo-
stalosci olejowe, surowe ropy, pozostatosci
ropne i oleje gazowe, przyczem réwnocze-
$nie z niskowrzacemi olejami weglowodo-
rowemi wytwarza si¢ koks naftowy.

Wynalazek ma glownie na celu ulep-
szenie takich proceséw krakowania, w kté-
rych przerabiany materjal daje wkoricu
pozostalosé nie ciekla, lecz koksowa, w
ktérych wiec jako koricowe produkty prze-
rébki powstaja jedynie lekkie weglowodo-
ry, stala pozostalosé w postaci koksu naf-
towego 1 gazy.

Chcac przy tym typie procesu prowa-
dzi¢ krakowanie w sposéb ciagly przez czas
dtuzszy, dobrze jest zastosowaé wigksza
liczbe komér na zbierajacy si¢ koks. Aby
nie powigkszaé jednak zbytmio ich liczby
prowadzi si¢ proces w ten sposéb, ze ko-
mory wlacza si¢ na zmiang, gdy wiec dana
komora wypelni si¢ koksem, odlacza sie
ja czasowo od calego urzadzenia i czysci,
a przez ten czas pracuje inna. Jesli kokso-
wanie przeprowadza si¢ w wysokocisnie-
niowej komorze reakcyjnej, wéwczas cisnie-
nie, znacznie wyzsze od atmosferycznego,
ktére jest w tem miejscu potrzebne do do-
brej przemiany lzejszych skladnikéw ole-
ju, sprawia trudnoéci przy wymianie ko-
moér. Poza tem koksowanie pozostalosci



olejowéj wymaga przy wysokiem ci$nieniu
znacznie wyzszych temperatur, anizeli przy
ci$nieniu atmosferycznem lub niewiele wyz-
szem.

Sposobem wedlug niniejszego wynalaz-
ku ciezka pozostalosé ciekla, powstala
przy krakowaniu pod ci$nieniem znacznie
wyzszem od atmosferycznego, przerabia
si¢ na koks w urzadzeniu, pracujacem przy
ci$nieniu atmosferycznem lub niewiele
wyzszem od atmosferycznego. Cecha wy-
nalazku jest' doprowadzanie ogrzanych po-
wtoérnie, lekkich produktéw krakowania lub
koksowania do masy pozostalosci olejo-
wych, podlegajacych koksowaniu pod nis-
kiem cisnieniem. Obecnosé przy koksowa-
niu tych lekkich olejéw weglowodorowych
lub weglowodoréw  gazowych, ogrzanych
przedtem do wysokiej temperatury, jest
korzystna z dwéch wzgledéw. Po pierwsze
ulatwia ona odparowanie cigzkiej pozosta-
tosci, powtére ogrzewa te pozostalosci
kosztem swego ciepta.

Schematyczny rysunek przedstawia jed-
na z postaci urzadzenia do wykonywania
sposobu wedlug wynalazku.

Surowy olej, doprowadzany przewodem
1, pompa 2 tloczy przez przewéd 3, zao-
patrzony w zawér 4, oraz przez przewéd
5 clo ‘wezownicy ogrzewczej 6, umieszczo-
nej w odpowiednim piecu 7. Przechodzac
przez wezownice ogrzewcza 6, olej ogrze-
wa si¢ do temperatury krakowania pod ci-
$nieniem wyzszem od atmosferycznego.
Olej, ogrzany w wezownicy, wprowadza
si¢ przewodem 6°, zaopatrzonym w zawér
8, do rozszerzonej komory reakcyjnej 8,
najlepiej do jej gornej czesci. Produkty z
wezownicy 6, w szczegolnosci produkty ga-
zowe, podlegaja dalej, bez przerwy, kra-
kowaniu w. knmom'ze reakcyjnej, przyczem
pmodukty zaréwno ciekle jak i gazowe usu-
wa si¢ z dna komory i przeprowadza przez
przewéd .9, zaopatrwny w zawér 10, do
komm'y parowania i koksowania 11.

Warunki, panujace w komorze 11, sa

przewéd 3 i przewéd 29,

uregulowane tak, ze pozostalos¢ olejowa,
wprowadzona do niej, zostaje przeprowa-
dzona w koks naftowy. W komorze 11 u-
trzymuje si¢ ci$nienie zasadniczo mniejsze
od ci$nienia, utrzymywanego w komorze
8. Chociaz tylko jedna komora koksowania
jest przedstawiona na rysunku, lepiej jest
zastosowaé wigksza ich liczbe w celu za-
pewnienia dostatecznej przestrzeni na osa-
dzanie si¢ koksu. Stosujac wigksza liczbe
takich komér, mozna pracowaé niemi réw-

-noczesnie lub (lepiej) na zmiang. Pary z

komory 11 odprowadza si¢ przewodem 12
i mozna je przepusci¢ przez zawor 13 i
przewod 31 do kolumny frakcyjnej, jak to
nizej bedzie opisane.

Rozszerzonej komory 8 mozna uzyé do
dwu celéow: jako komory reakcyjnej oraz
jako komory do odpedzania par. W ostat-
nim przypadku calosé lub czesé par, utwo-
rzonych podczas przerébki, odprowadza sie
z komory 8 przez przewéd 31, zaopatrzo-
ny w zawor 32, oddzielnie od cieklych po-
zostalych produktow, ktére sie usuwa z ko-
mory 8 przez przewé6d 9. Produkty gazo-
we, odprowadzone z komory 8 przez prze-
wéd 31, przechodza bezposrednio do ko-
lumny frakcyjnej 14, w ktorej podlegaja
frakcjonowaniu, same albo tez razem z. pa-
rami z komory 11. _

Lotne produkty, doprowadzone do 'ko-
lumny frakcyjnej 14 z komory 11, lub bez-
posrednio z komory 8, albo tez z obu tych
zrédel, poddaje sie frakcjonowanemu skra-
planiu, przy ktérem ich ciezsze skladniki
skraplaja, si¢ i zbieraja w dolnej czesci ko-
lumny frakcyjnej, skad pompa 28 pobiera
je przez przewod 27, zaopatrzony w za-
wor 27°, i tloczy przewodem 5, zaopatrzo-
nym w zawor 5°, zpowrotem do wezownicy
ogrzewczej 6 do ponownej przerébki, W
razie potrzeby mozna czesé lub cala ilosé
surowego oleju, idacego do przerébki, do-
prowadzi¢ do strefy frakcjonowania 14.
Pompa 2 tloczy wtedy surowy olej przez
zaopatrzony w



zawér 30, do kolumny frakcyjnej, w ktérej
wchodzi on w bezposrednie zetkniecie z
parami strefy 14, towarzyszac ich frakcjo-
nowaniu i przechodzac nastepnie razem z
cigzkiemi zwrotnemi skroplinami do we-
z2ownicy ogrzewczej 6.

Produkty w stanie pary, ktére pozo-
staly nieskroplone w strefie frakcyjnej 14,
przechodza przez odpowiednia pétke dzia-
towa 14 do dalszego frakcjonowania w
strefie frakcyjnej 15, w ktérej ich pozosta-
te, niedostatecznie skrakowane skladniki,
wrzace powyzej korcowego punktu wrze-
nia zadanego lekkiego produktu, skrapla-
ja si¢ jako lekkie lub wtérne skropliny
zwrotne. Te lekkie skropliny zwrotne od-
prowadza si¢ ze strefy frakcyjnej 15 przez
przewéd 37 i usuwa z aparatury, w calosci
lub czesciowo, przez przewéd 41, zaopa-
trzony w zawér 42, albo (lepiej) przepro-
wadza je, w caloéci lub czesciowo, prze-
wodem 37, zaopatrzonym w zawér 38, do
pompy 39, ktéra tloczy je przez przewdd
40, zaopatrzony w zawér 40°, do wezowni-
cy ogrzewczej 33.

Mozna réwniez czesé lub calosé wtor-
nych skroplin zwrotnych przeprowadzié
zpowrotem do wezownicy ogrzewczej 6. W
tym przypadku kieruje si¢ skropliny z
przewodu 37, rura 43, zaopatrzona w za-
wor 44, do przewodu 27, w ktérym miesza-
ja si¢ one z ciezkiemi skroplinami zwrot-
nemi ze strefy frakcyjnej 14 i razem z nie-
mi ida do wezownicy ogrzewczej 6.

Produkty lotne o zadanym koricowym
punkcie wrzenia, ktére nie zostaja skroplo-
ne w strefie frakcyjnej 15, uchodza prze-
wodem 16, poprzez zawéor 17, do chtodnicy
18. Z chlodnicy tej skroplone produkty jak
tez i gazy, niedajace sie skroplié, przecho-
dza przez przewéd 16°, zaopatrzony w za-
woér 17°, do odbieralnika 19. Gazy, nieda-
jace sie skroplié¢, mozna usunaé z odbieral-
nika przez przewéd 20, zaopatrzony w za-
wor 21, produkty zas ciekle przez przewod
22, zaopatrzony w zawor 23. Dowolna

- Mozna to osiagnad,

czesé destylatu, zebranego w odbieralniku
19, mozna odprowadzié¢ przez przewod 22°,
zaopatrzony w zawér 23, do pompy 24,
ktora tloczy go przez przewdd 48, zawoér
49 i przewody 50 araz 40 do wezownicy
ogrzewczej 33. : .

W podobny sposéb dowolna czesé ga-
z6w, niedajacych sie skroplié, mozna od-
prowadzi¢ z odbieralnika 19 przez prze-
wod 20°, zaopatrzony w zawér 21°, do pom-
py (sprezarki) 95, ktéra tloczy je przez
przewod 96, zawor 97 i przewady 50 oraz
40 do wezownicy ogrzewczej 33. Moge byé
pozadane doprowadzenie czesci nieskreo-
plonych produktéw z kolumny frakcyjnej
15 do wezownicy ogrzewczej 33 zamiast
destylatu albo gazéw z odbieralnika 9.
odprowadzajac czesé
par z przewodu 16 przez przewéd 45, za-
opatrzony w zawor 46, do pompy (spre-
zarki) 47, ktéra doprowadza je przez prze-
wod 45°, zawér 46° oraz przewody 501 40
do wezownicy ogrzewczej 33.

Jest czesto pozadane osobne rozfrak-
cjonowanie produktéw, tworzacych -sie
przy koksowaniu pozostatosci olejowej w
komorze 11, bez mieszania ich z produdta-
mi krakowania z komory 8. W tym przy-
padku odprowadza si¢ produkty z przewo-
du 12, przy zamknietym zaworze 13, przez
przewéd 51, zaopatrzony w zawér 52, i
wprowadza je do dolnej strefy 53 osobnej
kolumny frakcyjnej. - :

Ciezsze skltadniki par z komory 11,
skroplone w strefie frakcyjnej 53, usuwa
si¢ przez przewéd 63, zaopatrzony w za-
wor 64, zapomoca pompy 65. Pompa ta
tloczy je przewodem 66, skad albo moga
one przeisé, w calosci lub czesciowo, przez
przewdd 66, zawér 67 i przewéd 29 do ko-
lumny frakcyjnej 14, w ktérej sie mieszajq
z parami tej strefy i towarzysza ich frak-
cjonowaniu, a nastepnie przechodza razem
z ciezkiemi skroplinami zwrotnemi z ko-
lumny frakecyinej 14, do wezownicy ogrzew-
czej 6 do dalszej przerébki, albo tez moga



przejsé z przewodu 66 przez przewéd 68,
zawér 69 i przewéd 5 bezposrednio do we-
zownicy ogrzewczej 6. Mozna réwniez ca-
Yosé lub czesé tych ciezkich skroplin zwrot-
aych ze strefy frakcyjnej 53 doprowadzié
z przewodu 66 przez przewdd 79, zawér 80
i przewédd 40 do wezownicy ogrzewczej 33.
Substancje ciekle mozna w razie potrzeby
usungé z komory 11 przewodem 81 zaopa-
trzonym w zawér 82. Koksowa pozostalosé
usuwa si¢ z komory 11 po odjeciu pokryw.
Pary, ktére w strefie frakcyjnej 53 nie
zostaly skroplone, przechodza przez odpo-
wiednia potke dzialows 53° do strefy frak-
cyjnej 54, w ktérej ich pozostate niedosta-
tecznie skrakowane skladniki skraplaja sie
jako lekkie skropliny zwrotne i zostaja od-
prowadzone przez przewdd 70, zaopatrzo-
ny w zawér 71, zapomoca pompy 72. Pom-
pa ta thloczy lekkie skropliny zwrotne z
kolumny frakcyjnej 54 przewodem 85,
skad ‘albo moga one przejsé przez przewéd
86, zawér 87 i przewéd 29 do kolumny
frakcyjnej 14, a stamtad razem ze skropli-
nami zwrothemi z tej strefy do wezownicy
ogrzewczej 6, albo tez moga przejsé z
przewodu 85 przez przew6d 88, zawér 89
i przewéd 5 bezposrednio do wezownicy
ogrzewczej 6. Calosé lub czesé tych lek-
kich skroplin zwrotnych ze strefy frakcyj-
nej 54 mozna tez w razie potrzeby prze-
prowadzi¢ z przewodu 85 przez przewoéd
90, zawér 91 i przewod 40 do wezownicy
ogrzewczej 33 w celu dalszej przerdbki.
Produkty lotne o zadanym korficowym
punkcie wrzenia, ktére w kolumnie frak-
cyjnej 54 nie zostaja skroplone, uchodza
przewodem 55, poprzez zawér 56, do
chtodnicy 57. Z chlodnicy tej skroplone
produkty jak tez i gazy, niedajace sie skro-
pli¢, przechodza przez przewéd 55°, zaopa-
trzony w zawér 56°, do odbieralnika 58.
Gazy, niedajace si¢ skropli¢, mozna usu-
naé z odbieralnika przez przewéd 59, za-
opatrzony w zawér 60, produkty za$ cie-
kle przez przewéd 61, zaopatrzony w zawor

62. Dowolng czeéé destylatu, zebranego w
odbieralniku 58, mozna odprowadzié¢ przez
przewéd 61°, zaopatrzony w zawér 62°, do
pompy 73, ktéra tloczy go przez przewodd
74, zawér 75 i przewody 50 i 40 do we-
2ownicy ogrzewczej 33. W podobny spo-
s6b dowolna czes¢ gazéw, miedajacych sig
skropli¢, mozna odprowadzi¢ z odbieralni-
ka 58 przez przewo6d 59°, zaopatrzony w
zawér 60°, do pompy (sprezarki) 92, ktéra
tloczy je przez przewod 93, zawér 94,
przewod 50 i przewdd 40 do wezownicy
ogrzewczej 33. Zamiast doprowadzania do
wezownicy 33 skroplonego destylatu albo
gazéw z odbieralnika 58 moze sie okazaé
korzystnem doprowadzenie do miej czesci
nieskroplonych  produktéw =z kolumny
frakcyjnej 54. Mozna to osiagnaé, odpro-
wadzajac cze$é par z przewodu 55 przez
przewéd 76, zaopatrzony w zawér 77, do
pompy (sprezarki) 78, ktéra doprowadza
je przez przewéd 76°, zawér 77°, przewéd
50 i przewéd 40 do wezownicy ogrzew-
czej 33.

Wezownica ogrzewcza 33 jest umie-
szczona w piecu 34 jakiejkolwiek postaci.
Materjal doprowadzany ogrzewa si¢ w niej
do wysokiej temperatury, w ktérej kra-
kowanie w stanie pary zachodzi przy ci-
$nieniu niewiele wyzszem od atmosferycz-
nego. Jesli stosuje sie wyzsze cisnienie,
wystarcza ogrzanie do nizszej temperatu-
ry. Wysoko ogrzane materjaly przechodza
z wezownicy ogrzewczej 33 przez przewdéd
35, zaopatrzony w zawér 36, do komory
11, w ktérej wchodza one w bezposrednie
zetknigcie z pozostatosciami olejowemi,
podlegajacemi krakowaniu, towarzyszac ich
przeprowadzeniu w koks i utatwiajac usu-
nigcie czeéci lotnych z powstalego koksu.

Réznorodne materjaly, ktére mozna
doprowadzaé do wezownicy ogrzewczei 33
i z niej do komory 11, opisano wyzej. Mo-
ga niemi byé: lekkie skropliny zwrotne ze

strefy frakcyjnej 15, 1lekkie skropliny
zwrotne ze strefy frakcyjnej 54, ciezkie



skropliny zwrotne ze strefy frakcyjmnej 53,
nieskroplone produkty w stanie pary ze
strefy frakcyjnej 15, nieskroplome produk-
ty w stanie pary ze strefy frakcyjnej 54,
destylat z odbieralnika 58, destylat z od-

bieralnika 19, gazy, niedajgce si¢ skropli¢,.

z odbieralnika 58 oraz gazy, niedajace si¢
skropli¢, z odbieralnika 79. Materjaly te
mozna stosowaé dowolnie, poniewaz jed-
nak réinia sie one przewazme do$é¢ znacz-
nie, wyniki otrzymywane sg tez rézne. Za-
leznie od uzytego materjalu regutuje si¢ tez
temperature w wezownicy ogrzewczej 33 i
prowadzi proces w ten sposéb, aby osia-
gnaé najkorzystniejsze przetworzenie ma-
terjalu.

Jezeli uzywa si¢ lekkich sknoplin
zwrotnych ze strefy frakcyjnej 15 albo
lekkich skroplin zwwotnych ze strefy frak-
cyjnej 54, woéwczas najlepiej dobraé¢ wa-
runki w wezownicy ogrzewczej 33 tak, aby
przy przerobce tworzyl sie przy duzej wy-
dajnosci dobry materjal pedny. Podobnie
prowadzi si¢ proces przy uzyciu ciezkich
skroplin zwrotnych ze strefy frakcyjnej 53,
w tym przypadku jednak nalezy w wezow-
nicy ogrzewczej 33 zastosowaé mniej ostre
warunki przerébki, anizeli przy uzyciu lek-
kich skroplin zwrotnych.

Jesli w wezownicy ogrzewczej. 33 prze-
rabia si¢ wtérnie destylat z odbieralnika
58 albo destylat z odbieralnika 19, dobiera
sie warunki tak, aby wskutek przerobki nie
zmienily si¢ granice temperatur wrzenia
destylatu, a jedynmie polepszyly sie jego
wlasnosci przeciwstukowe.

Jezeli gaz, mniedajacy sie skroplié, z
jednego lub obu odbieralnikéw urzadzenia
kieruje si¢ zpowrotem do wezownicy
ogrzewczej 33 razem z innemi produktami,
woéwczas, dzieki rozciericzeniu produktéw
gazem, mozna stosowaé wyzsze temperatu-
ry, anizeli w przypadku przerébki bez ga-
zéw. Jezeli sam gaz, niedajacy si¢ skroplié,
z jednego lub obu odbieralnikéw urzadzenia
ogrzewa sie powtdrnie i wprowadza zpo-

wrotem do sirefy krakowamnia, wowczas
stosuje si¢ temperature taka, aby gaz ten
ulegt skrakowaniu z wytworzeniem wodo-
Jezeli produkty lotne, pochodzace ze
strefy frakcyjnej 15 albo ze strefy frakcyj-
nej 54, zostang skierowame, przed ich
skropleniem, zpowrotem do wezownicy
ogrzewczej 33, woéwczas mozna posigpo-
waé tak, jak gdyby wracala do wezownicy
ogrzewczej mieszanina destylatu i gazu o
podobnym skladzie, wystarcza jednak
wtedy stabsze ogrzewanie wezownicy.
Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug niniejszego wynalazku moze mieé
najrozmaitsze postacie. We wszystkich ta-
kich urzadzeniach stosuje sie¢ wezownice
ogrzewcza 33, w ktorej materjal, zawraca-
ny do komory 11, ogrzewa si¢ do tempera-
tury, wystarczajacej do przeprowadzenia
pozostalosci w komorze 11 w koks i do
otrzymania koksu o wzglednie niskiej za-
wartoéci czeséci lotnych.
W pierwszej weiownicy ogrzewczej 6,
w ktérej surowy olej poddaje si¢ krakowa-
niu, najlepiej jest stosowaé temperatury od
465°C do 525°C oraz cisnienia od 13,5 atm
do 41 atm. Komora reakcyjna moze praco-
waé pod ci$nieniem tej samej wysokosci al-
bo tez pod cisnieniem mniejszem. W razie
potrzeby mozna komore reakcyjna mnieco
ogrzewaé. W takim przypadku ilosé cie-
pla, doprowadzana do komory, nie powin-
na w kazdym razie byé wicksza od strat
przez promieniowanie, aby produkty, opu-
szczajace strefe reakcyjna, mialy mniej
wigcej taka sama temperature, jak pro-
dukty, dochodzace do niej z wezownicy
ogrzewczej 6. Najlepiej jest jednak komo-
re dobrze izolowaé, aby zmmiejszyé straty
przez promieniowanie i uczyni¢ zbednem
ogrzewanie jej z zewnatrz. Komore paro-
wania lub koksowania najlepiej jest utrzy-
mywaé pod ci$nieniem znacznie nizszem
od stosowanego w komorze reakcyjnej.
Cisnienie to powinno wynosié¢ od 7.atmosfer



wd6l, az do ciénienia atmosferycznego. In-
ne czegéci wrzadzenia, np. do frakcjonowa-
nia, skraplania i t. d., moga pracowaé pod
cisnieniem réwnem lub mniejszem od sto-
sowanego w poprzedzajacych je czesciach
urzadzenia. Temperatury, stosowane w we-
zownicy ogrzewczej 33, moga wynosi¢ od
510°C do 650°C. Zalezy to w pierwszym
rzedzie od rodzaju materjatu, podlegajace-
go przerébce, i od stosowanego cisnienia,
ktére moze wynosi¢ od 1 atm do 41 atm.
Wyzsze ciénienia naogél sprzyjaja tworze-
niu sig cieklych produktéow, nizsze zas two-
tzeniu si¢ gazow.

- Jako przyklad przeprowadzenia sposo-
bu wedlug niniejszego wynalazku, podano
nizej opis przerdbki oleju gazowego, o cie-
zarze wiasciwym 0,904, otrzymanego z ro-
py Mid Continent. W pierwszej wezownicy
odrzewczej ogrzewano olej do temperatury
okolo 17 atmosfer. Komorg reakcyjna
utrzymywano pod tem samem cisnieniem.
Pary i pozostate produkty ciekle usuwano
z komory reakcyjnej i wprowadzano do
komér koksowania, pracujacych na zmiane
i utrzymywanych pod cisnieniem okolo 2
atmosfer. Pary z komér koksowania, wraz
z produlctami lotnemi z komory reakcyjnej,
poddawano frakcjonowaniu przy cisnieniu,
rownem ci$nieniu, panujacemu w komorach
Jkoksowania. Otrzymano przytem pary, za-
wierajace materjal pedny do silnikéw o
koficowym punkcie wrzenia okolo 193°C,
oraz nieskraplajace si¢ gazy, lekkie skro-
pliny zwrotne, posiadajace koricowy punkt
wrzenia okoto 288°C, oraz ciezkie sknopli-
ny wwrotne. Cigzkie skropliny zwrotne
oraz czesé lekkich skroplin zwrotnych do-
prowadzano zpowrotem do pierwszej we-
Zownicy ogrzewcze] razem xz olejem suro-
wym. Wieksza natomiast czesé lekkich
skroplin zwrotnych ogrzewano w osobnej
wezownicy ogrzewczej do temperatury oko-
fo 526°C, przy cisnieniu, wynoszacem oko-
to 27 atmosfer i wprowadzano w bezpo-

$rednie zetkniecie si¢ z pozostaloscia ole-
jowa w komorze koksowania, w ktérej
utrzymywano mniejsze ci$nienie. W rezul-
tacie ofrzymano z wydajnoscia okoto 65%
paliwo do silnikéw, wykazujace liczbe ok-
tanowa, okolo 76. Poza tem otrzymano ze
160 litr6w przerobionego materjalu okolo
39 kg koksu, zawierajacego nie wigcej niz

5% lotnych czesci, oraz okolo 22 m® gazu.

Dla lepszego uwidocznienia korzysci,
osigganych przy uzyciu sposobu wedtug ni-
niejszego wynalazku, podano nizej wyniki,
otrzymane przy przerébce materjalu wyij-
$ciowego tego samego typu, w urzadzeniu
do krakowamnia, podobnem do uzytego w
powyzszym przykladzie, z tym wyjatkiem,
ze cala ilo§é skroplin zwrotnych kierowa-
na byla do ponownej przerébki razem z
surowym olejem wyjéciowym. Warunki
pracy byly te same, co wyzej przytoczone,
z ta réznica, Ze nie stosowano osobnego
ogrzewania wiekszej czesci lekkich skroplin
zwrotnych. Otrzymano z wydajnoscia oko-
to 58% paliwo do silnikéw, posiadajace
liczbe oktanowa — mniej wiecej 60, oraz
uboczne produkty, a mianowicie ze 160
litréw materjalu wyjsciowego — okolo
14,2 m® gazow, niedajacych sie skropli¢, i
okolo 35% dobrego gatunku pozostalosci
olejowe;j.

W innej operacji, podobnej do pierw-
szej z opisanych, roézinice stanowilo to, ze
produkty w stanie pary i produkty ciekle
w komorze reakcyjnej rozdzielano, prze-
prowadzajac pary do frakcjonowania, a
pozostalosé ciekla do komiory koksowania,
utrzymywanej pod ci$nieniem mniejezem.
Pary z komory koksowania poddawano
frakcjonowaniu oddzielnie. Cala ilosé skro-
plin zwrotnych, otrzymana w kolumnie
frakcyjnej z par, idacych z komory reak-
cyjnej, wracala do pierwszej wezownicy
ogrzewczej razem z surowym olejem i byla
tam ogrzewana do temperatury okolo
493°C, pod cisnieniem, wynoszacem okolo
21 atmosfer. To samo ciénienie utrzymywa-



W komorze
okoto 1,4

no w: komorze reakcyjne;.
koksowania cisnienie wynosito
atmostery.

Cigzkie skropliny zwrotne, pochodzace
z frakcjonowania par idacych z komory
koksowania, kierowano zpowrotem do
pierwszej wezownicy ogrzewczej, a lekkie
skropliny zwrotne z tejze kolumny) frakcyj-
nej ogrzewano do temperatury okoto
538°C, przy cisnieniu, wynoszacem w przy-
blizeniu 3,4 atmosfery, a potem wprowa-
dzano w bezposrednie zetkniecie z pozosta-
loscia olejowa w komorze koksowania.
Otrzymano nieco mmiejsza ilosé koksu niz
przy postepowaniu wedlug przykladu
pierwszego, zawieral on jednakze mniejszy
procent czesci lotnych. Wydajnosé paliwa
silnikowego byla mniej wigcej taka sama,
jak w przykladzie pierwszym, paliwo po-
siadalo jednakze wigksza liczbe oktanowsa,
Gazow nieskraplajacych sie otrzymano nie-
co wigcej niz w pierwszym przykladzie.

Przy innym sposobie postepowania, po-
dobnym do opisanego w pierwszym przy-
kladzie, calg ilos¢ skroplin zwrotnych z
kolumny frakcyjnej kierowano zpowrotem
do pierwszej wezownicy ogrzewczej i tam,
razem z surowym olejem, ogrzewano do
temperatury okolo 496°C, przy cisnieniu,
wynoszacem w przyblizeniu 21 atmosfer.
To samo cisnienie stosowano w: komorze re-
akcyjnej. Czesé destylatu z odbieralnika
urzadzenia odprowadzano do osobmnej we-
2zownicy ogrzewczej, w ktorej ja poddawa-
no ogrzewaniu do temperatury okoto
510°C, przy cisniemiu, wynoszacem okolo
34 atmosfery, a nastepnie wprowadzano w
bezposrednie zetkniecie z pozostaloscia ole-

jowa w komonze koksowania. W poréowna-

niu z wynikami, uzyskanemi w przykladzie
pierwszym, otrzymano nieco mniejsza ilosé
benzyny, lecz o wigkszej liczbie oktanowej,
nieco wigksza ilosé koksu o troche wyz-
szej zawartosci czesci lotnych i mniej wig-
cej t¢ sama ilo§é gazu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb krakowania olejow weglo-
wodorowych przez ogrzewanie ich do tem-
peratury krakowania w wezownicy ogrzew-
czej pod ci$nieniem, nastgpne krakowanie
w rozszerzonej komorze reakcy)ne], utrzy-
mywanej pod cisnieniem, a wreszcie prze-
prowadzenie cieklej pozostalosci do jednej
lub kilku komér, znajdujacych si¢ pod niz-
szem cisnieniem, w ktérych powostalosci te
ulegaja skoksowaniu, znamienny tem, ze
cz¢$é zwrotnych skroplin z kolumny rekty-
fikacyjnej albo par produktéw, uchodza-
cych z kolumny rektyfikacyjnej, albo skro-
plonych produktéw lub nieskraplajacych
si¢ gazéw z odbieralnika albo tez mieszani-
ny tych materjatéw; z wyjatkiem zwrot-
nych skroplin ciezkich, wydzielonych z par
komory reakcyjnej, poddaje si¢ silnemu
ogrzewaniu w specjalnej weZownicy
ogrzewczej i ogrzany materjal wpcowadza
si¢ do komory koksowania w bezposrednie
zetknigcie z pozostaloécia o-le;owq, podle-
gajacy koksowaniu,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze wszystkie produkty z komory
reakcyjnej, zaréwno ciekle, jak tez gazo-
we lub w stanie pary, przeprowadza si¢ do
komory koksowania,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2 zna-
mienny tem, Zze materjaly, doprowadzane
zpowrotem do komory koksowania, ogrze-
wa si¢ w specjalnej wezownicy do tempe-
ratur powyzej 510°C i pod msmemamm od
1 atm do 41 atm.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 3, zna-
mienny tem, ze pary, wywigzane w komo-
rze koksowania, frakcjonuje sie. oddzielnie
od par, wywigzanych w komorze treakcyj-
nej, w oddzielnych kolumnach rektyfnka-

cyjnych.

Universal Oil P-roducts Co.
Zastepca: Inz. W. Suchowiak,
tzecznik patentowy.
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Bogustawskiego i Ski, Warszawa.

Diruk L.
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