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(54)(57) СПОСОБ ПОЛУЧЕНИЯ КОМПЛЕКСНО­
ГО УДОБРЕНИЯ путем разложения фосфат­
ного сырья водным раствором кремне­
фторида аммония при 98-102 °C с пос­
ледующей фильтрацией и испарением 
раствора, отличающийся 
тем, что, с целью упрощения процесса 
и повышения качества продукта за 
счет исключения введения в реакцион­
ную смесь посторонних добавок, ис­
пользуют раствор кремнефторида аммо­
ния, содержащий NH3 и S1F4 в отноше­
нии, равном 1,25-1,50 моль/моль.
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Изобретение относится к получению 
комплексных азотно-фосфорных удобре­
ний, в частности к способам получе­
ния ортофосфатов аммония.
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Известен способ получения комп­

лексных удобрения разложение фосфат­
ного сырья раствором кремнефторида 
аммония в присутствии кальциевых со­
лей сильных кислот при 98-102 ° С с .10 
последующей фильтрацией и выпаривани­
ем полученного раствора фосфата аммо­
ния [1 J .

Недостатком указанного способа 
является необходимость введения в 15 
реакционную смесь солей сильных кис­
лот, которые связывают часть кремне- 
фторцца аммония и увеличивают, таким 
образом, его непродуктивный расход.

Наиболее близким к предлагаемому 20 
является способ получения комплексных 
удобрений разложением фосфатного 
сырья раствором кремнефторида аммо­
ния в присутствии добавок - сильных 
минеральных кислот [2] . 25

Недостатком известного способа 
является необходимость введения в 
реакционную смесь минеральных кислот, 
что приводит к усложнению процесса и 
снижению качества продукта за счет до 
появления в нем посторонних солей.

Цель изобретения - упрощение про­
цесса и повышение качества продукта 
за счет исключения введения в реак­
ционную смесь посторонних добавок.

Поставленная цель достигается тем, 
что согласно способу получения комп­
лексного удобрения путем разложения 
фосфатного сырья водным раствором

кремнефторида аммония при 98-102^ С 
с последующей фильтрацией и испарени­
ем раствора используют раствор крем­
нефторида аммония, содержащий ΝΗ3 
и в Отношении, равном 1,25 -
1,50 моль/моль.

Пример . К 100 г фосфорита 
Чилисайского месторождения, содержа­
щего, %: Р2О5 16,07,· СаО 26,9; MgO 
0,5; R20j 4,30; F 1,80; СО2 3,70; 
н.о. 43,30, добавляют 200 мл Т-го 
оборотного раствора, содержащего, 
г: P20j 15,21,' NH3 4,48,’ F 6,54. Пос­
ле перемешивания в течение 1 ч при 
98-102 °C смесь расфильтровывают. 
Получают 175 мл фильтрата, после упа­
ривания и сушки которого выделяют 
28 г удобрения, содержащего, %: Р203
48,2,’ N 11,7,* F 1,1.

Непрцмытый осадок смешивают с 
250 мл 11-го оборотного раствора, со­
держащего, г: P20g6,5; NH3 1,9,· F 
2,8, и при перемешивании добавляют 
35 мл раствора кремнефторида аммония, 
содержащего, г: F 21,0,* NH3 4,0. 
После 3 ч перемешивания при 98-102°С 
смесь расфильтровывают. При этом по­
лучают 200 мл Т_-го оборотного раст­
вора . Осадок промывают горячей 
(95° С) водой. При э том выделяют 
250 мл U-го оборотного раствора и 
185,9 г влажного или 96,7 г сухого 
осадка, содержащего, %: Р20с 2,66,‘ 
F 23,26.

Выход P20j в продукт 84%.
Сравнительный анализ качества про­

дукта, получаемого по предлагаемому 
способу и известному, представлен в 
таблице.

Компоненты Содержание, мае. %

■г

Известный способ Предлагаемый способ

р>°5 29,9 37,69 44,26 48,2

N 11,23 20,38 15,98 11,7

so4=- 38,44 - - -

NOf - 26,53' - -

Cl“ - - 1,24 -
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По содержанию основных компонентов

продукт, получаемый по предлагаемому
способу, удовлетворяет требованиям
ГОСТ 18918-79 на аммофос (высший
сорт, марка B):P2Oj не менее 44%, 5
N 11 i 1%.

Выбранное отношение ΝΗ3 и Si^ 
равное 1,25-1,50 моль/моль, не оказы­
вает определяющего влияния на качест-10 
во получаемого продукта. Величина 
отношения 1,50 определяется реакцион­

ной способностью смеси по отношению 
к фосфатному сырью, а 1,25 - корро­
зионной активностью реакционной сре­
ды и упругостью фтористых соединений 
над указанными смесями (т.е. способ­
ностью выделять фтористые соединения 
в газовую фазу), что споссбствует уп­
рощению процесса по сравнению с из­
вестным.

Экономический эффект достигается 
за счет снижения сырьевых затрат на 
производство удобрений.
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