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(54) Sklédaci paleta, zejméns nevratné

. Sklédaci paleta, zejména nevratni, za-
hrnuje nosnou desku, na jeJjiZ spodni stra-
né je upravena soustava podpér.

© Podpéry jsou vytvofeny tunelovymi pouz-
dry (3), Jjejichi chlopnd (7) Jsou uchyce-
ny k nosné desce (1) a k tunelovym pouzd-
rum (3) je piitazena soustava vyztuZnych
vlozek (8), zasouvatelnych do tunelovych -
pouzdexr (3). v

Skladaci paleta je zeJména urdena pro
manipulaci,kgfepravu a skladovani materi-
414 a vyrobki ukladanych v krabicich.
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Vyndlez se tykd sklédaci palety, zejména nevratné, zahre
nujic{ nosnou desku, na Jejié spodni stran& je upravena sou-
stava podpér.

Racionalizace v dopravé zbo%{ na paletdch zavedla tzv,.

- nevratné skldédaci palety, urdené pro jedno pouZitf, kters
jsou pro specifické p¥ipady prepravy vyhodné. Znsmé sklddaci
~nevratné palety v jednoduchém provedeni jsou v podstaté vy-
tvoieny nosnou deskou, na jejf{% spodni stran® je upravena ,
soustava opér. Materidlem Jje dfevo, tvrzeny papir, um&lé hmo-
ty apod.

Pouzivén{ sklddacich nevratnych palet je viak podmin&no
Jejich piijatelnou vyrobni cenou, funk&nf spolehlivostf pii
manipulaci, pFepravé a skladovdni a minimdln{ hmotnost{,
Vyrobni cena palet je prevédZné 2zdvisld na druhu materidlu,
ze kterého jsou paléty vyrobeny,

Je zndma sklddaci nevratnd paleta, vyrobend z tvrzeného
papiru, zt&lesnénd nosnou deskou, opatfenou na spodnf stran¥
goustavou  podpér, Ka%Zdéd z podpér je vytvorena pld3tém ze Etyd
bo&énich st&n, spojenych chlopnémi s nosnou deskou,.

Ukolem vynédlezu je navrhnout sklddac{ paletu, ze jména
nevratnou, uréenou pro manipulaci, p¥epravu a skladovén{
materidld a vyrobkd, uklddanych v krabicfch, zejména v tex-
tilnfm, obuvnickém, chemickém a potravindiském primyslu,
kterd by byla vyhodnéjs{ z hlediska jednoduchosti, pevnosti,
hmotnosti a vyrobnich nékladl, vzhledem ke zndmym sklddacim
nevratnym paletédm uréenym k témuZ uddelu,

Uvedené podminky alespon z v&t3f d4sti splhuje sklddac{
paleta, zeJjméng nevratnd, zshrnujfc{ nosnou desku, na Jjeji{%
spodni strang.je upravena soustava podp&r, kterd se podle
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vpodstle”
vyné{35575§zﬁggaae tim, Ze podp&ry Jjsou Vytvofeny tunelovymi
pouzdry, Jjejich% chlopn& jsou uchyceny k nosné desce, a Ze tune-
lovym pouzdrim je' prirazena soustava vyztuZnych vloZek, zasouva-
telnych do tunelovych pouzder° Tunelové pouzdro je vytvoreno ze
t¥{ vzdjemnZ pohyblivyeh stén.

Vyztu¥né vlotky jsou délkové dimenzované pro Jedno tunelové
pouzdro, nebo pro ntkolik zs sebou usporéddanych tunelovych pou-
zder,

Vyztuzné vlozky mohou byt podle ucelu pouéiti ve formé& hra-
nolu, dutého nebo plného valce, pop¥{padé ve tvaru dutého pravo-
4hlého rovnobé¥nosténu, vytvodeného bud ze &tyrdflné 24sti spo-
jenim p¥esahujfcich se dfld v jedné bodni stin& rovnob&inosténu
nebo ze dvou dvoudilnych &dstf spojenim presahujicich se d{14
ve dvou protilehlych bodnich st&néch rovnob&Znosténu, vhodnymi
spojovacimi prostredky. '

7a Utelem zvydeni spolehlivosti uloZeni vyztuinych VloZek
v tunelovych pouzdrech jsou na jednom ze dvojice &lend vyztuéné
vlo¥ka - tunelové pouzdro upraveny vystupky, zatimco druhy &len
je opatren alespon jednim otvorem pro tyto vystupky. P#i zasu-
nut{ vyztuiné vloiky do tunelového pouzdra zaskod{ vystupky do
odpovidajictho otvoru a zaalsti polohovou stabilitu obou téchto
&lend,

Chlopné vyztuanych vlioZzek jsou uchyceny na nosné desce vhod-
nymi spojovacimi prostiedky, napiiklad lepidlem, Sictmi svorkami,
nyty nebo hiebilky, nebo jsou provledeny Stérbinami v nosné des-
ce a na vrehnf strang vhodnymi prost¥edky upevninye.

Materi&l pro vyrobu nosné desky, vyztuZné vloZky a tunelo-
vého pouzdra se voll podle uZelu pouzit{ palety s ohledem na moZ-
nost snifeni vyrobnich ndkladt. Pro vyrobu vyztuinjch vloZek
tvaru hranolu, dutého nebg plného vélce, Je moZno pouZf{t rdznych
vhodnych odpadovych materidld, nap¥fklad dievo, tvrzeny papir,
ze jména viak lehdéeny polystyren.

P# prepravé nebo skladovéni jsou nosné desky uloieny na so-
b& se slofenymi tunelovymi pouzdry, &imZ se uletf{ loZny prostor.

Vyztuiné vliofky ve tvaru dutého pravodhlého rovnobéZnosténu
se s vyhodou Vyrabeji z tvrzeného papiru.

Nosnd deska mi%e byt ze dFeva, vhodné umélé hmoty, lisova-
ného nebo tvrzeného papiru nebo lepenky. Pro men${ nosnosti



3
, 231 380
palety postadf{ Jjednoduché nosnd deska a pro v;t31 nosnosti dvoji-

té4, poprfpad& zesf{lend nosnd deska,

Vyhodou sklddaci palety podle vyndlezu je jednoduchost, nfz-
k4 hmotnost, nizké vyrobni niklady a dostate&nd pevnost pro rtizné
uZely pouZitf., Palety se s vyhodou zhotovujf{ ze zu3lechténé lepen~
ky vyrédb¥né ze sb&rového, méné hodnotného papiru, pomdci vhodnych
syntetickyeh latexd,

Tento materiél, zndmy pod znalkou OBAL:iX a AUTOLAX, se vyzna-
duje specifickymi vlastnostmi, vyhodnymi z hlediska jeho vyu*itf
na vyrobu palet. Je vhodny pro tlakové a termické lisovanf rizngch
profild v suchém7stavu, p¥i specifickyjeh lisovacich podminkdch,
Lepenka md vyborné mechanické vlastnosti, zejména vysokou vzpé-
rovou pevnost, nfzkou nasdklivost, dobrou rozmirovou stélost apod,
Zu8lechténd 1epenka tohoto druhu dosud nalédzéd omezené vyuZiti.

P¥{kladné provedeni sklddact palety podle vyndlezu je sche-
maticky zndzorndno na prilo¥enych vykresech, kde predstavuje
obr. 1 sklddac{i paletu v pohledu zepiedu, obr. 2 sklddaci paletu
podle obr. 1 v pohledu ve sméru 3ipky S, obr. 3 sklddaci paletu
podle obr. 1 v pohledu zestrany, obr, 4 nosnou desku s prvou va-
riantou usporddédnf tunelovych pouzder v podhledu, obr. 5 nosnou
desku s druhou variantou usporédéni tunelovych pouzder, se zasu-
nutymi vyztuZnymi vlioZkami, v podhledu, obr. € nosnou desku s
trett variantou usposdédn{ tunelovych pouzder se zasunutymi wvy-
ztuinymi vloZkami, v podhledu, obr. 7 a 8 riznd provedeni vyztuZ-
nych'vloéek, v podhledu, obr. 9 stoh nosnych desek se sloZenymi
tunelovymi pouzdry, v pohledu zeptedu, obr., 10 a 11 varianty pro-
veden{ uchycenf tunelovych pouzder chlopnémi k nosné desce, v
t4dstelném prostorovém pohledu, obr. 12 nosnou desku s vyznalenymi
§térbinami v pohledu shora, obr° 15 a 14 dvé fdze vytvdien{ nos-
né desky a tunelového pouzdra 2z jednoho dflu, v dd4stedném prosto-
rovém pohledu, a obr. 15 sklddac{ paletu s riznymi tvary tunelo-
vych pouzder, v podhleduo

, Sklédacf paleta, znézornéna v rtznych pohledech na obr. 1, 2
a 3, je vytvo¥ena nosnou deskou 1 z tvrzené lepenky, zesflenou
vrstvou 2 rovn&Z z tvrzené lepenky s lichobéZnikovym profilem,

- spojenou s nosnou deskou 1 spojovacimi prostfedky, napf{klad le-
‘ pidlem, nyty, Sicimi svorkami épod. Na spodni struné nosné desky
1 Je ve t¥ech podélnych raddch a, B, C stejnom&rné rozmfstina
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soustava deviti tunelovych pouzder 3, rovnéZ z tvrzené lepenky, vy-
tvorenych t¥emi sténami 4, 5, €, z nichZ bodnf stiny 4, 6 jsou za-
konleny chlopnémi 7, plipevnénymi napifklad p¥ilepenim ke spodni
&8sti nosné desky l. Stiny 4, 5, 6 Jjsou vzéjemnd pohyblivé vzhle-
dem ke svym hrandm, "

Délka tunelovych pouzder 3, orientovanych podél nosné desky 1
tvaru obdélnfku, je shodnd. Si¥ka tunelovych pouzder 3 krajnich
podélnych ¥ad i, C je men3{ neZ 3{Ffka tunelovych pouzder stiedni
podélné Pady B. Mezera mezi podélnymi fadami a, B, C tunelovych
~ pouzder 3, urdendé pro zasunut{ vidlice zdviZného voziku Je normo-
vAna, . . N

Do tunelovych pouzder 3 jsou zasunuty vyztuZné vloZky 8, JjejichZ-

profil odpovidd prirezu tunelovych pouzder 3., Délka vyztuZnych vlo=
Yek, dimenzovand pro tri za sebou uspofédané tunelovd pouzdra 3,
v podstaté odpovidd délce nosné desky l. Na obr. 1 a 3 je jedna z
vyztuZnych vloZek 8 zndzornéna pri zasouvédni ve sméru Sipky 9. V
pf{kladném provedeni je vyztuzZnd vliozka 8 tvaru dlouhého hranolu
10 zhotovena z lehdeného polystyrenmu. -

Vzd jemné kolmé orientace vyztuZnych vlioZek 8 a lichobé&Zniko~
vého profilu vrstvy 2 zajistuje ¥4douci tuhost skldédacd pdlety,
manipulOVatelné zdviZnym vozikem ze dvou stran.

Cbr, 4 znézornuje v podhledu sklddaci paletu s tunelovymi
pouzdry 3, rozmisténymi pravidelné ve trech bodélnych Yadéch 4, B, C
a orientovanymi nap¥f& nosné desky 1l. S{¥ka tunelovych pouzder 3
krajnich podélnych fad 4, C je opit men3f ne? 3{¥ka tunelovych pou-
zder 3 st¥edn{ podélné rady B. Chlopnd 7 tunelovych pouzder 3 jsou
pfipevnény’k nosné desce 1 nyty 1ll. Skldédasci paleta se~zasunutymi
vyztuZnymi vlioZkami 8 je manipulovatelnd zdviZnym vozikem ze v3ech

stran.

Sklddac{ paleta, znézornénd na obr. 5, predstavuje variantu
usporédddni 3esti tunelovych pouzder 3 na nosné desce 1 ve t¥ech
podélnych Paddch a, B, C. Tunelovd pouzdra 3 jsou orientovéna podél .
nosné desky l. V tunelovych pouzdrech 2 jsou zasainuty vyztuiZné
vlo¥ky 8 ve tvaru dlouhych hranold 10" 10 , Jjejich délka je shodnd. s

délkou nosné desky lo

Tato varianta,zajié{uje vit81 odolnost proti prihybu v podél~
ném sméru a umoéﬁuje'manipulaci se zdviZnym vozikem ze dvou stran.
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Obecné platf, %e polet tunelovych pouzder, jejich rozmfstén{
a orientace a velikost se vol{i podle poZadovanych parametrd sklé-
dac{ palety pro rlzné uéely pouZiti,.

Obr. 6 znidzornuje skladac{ paletu v pggledu se soustavou de-
viti tunelovych pouzder 3, rozmfsténych po t¥ech ve t¥ech podél-
nych Paddch 4, B, C a orientovanych podéln¢ vzhledem k rozmiru
nosné pakexy desky 1., V tomto provedeni je v ka¥dém tunelovém pouz-
dru 3 zasunuta vyztuZné vloika 8 z lehleného polystyrenu, ve tvaru
krédtkého hranoclu ;9:, délkové dimenzovand pro jedno tunelové pouz=
dro 3. Jedna vyztuZnd vloZka 8 je znézornéna ve vysunuté poloze.
Tato skléddac{ paleta je manipulovatelnd zdviZnym vozikem ze &ty¥
stran,

VyztuZnd vloZka 8, zndzornénd na obr. 7, Jje v podstaté duty
pravoidhly rovnobéZnostén 12 z tvrzené lepenky, vytvoleny ze &ty¥-
dflné d4sti spojenim piesahujfcich se 4114 v jedné bolni stén
tohoto prostorového ﬁtvaru, nyty 1ll. Tyto vyztuZné vlioZky 8 se za-
souvajl ve svislé poloze«do tunelovych pouzder 3. Vzhledem k roz-
mértim tunelovych pouzder 3 jsou k nim prirszeny rozmérové odlidné
vyztuZné vloiky 8,

Na obr. 8 Jje znazornéna vyztuZnd vioika 8 ve tvaru plného
vélce 13 ze dfeva nebo lehdeného polystyrenu, jeho? vyika ofpovidd
vySce tunelového pouzdra 3. Plné vdlce 13 se zasouvajf do tunelo-
vych pouzder 3 ve svislé poloze.

Na obr. 9 je zndzornin stoh nosnych desek 1 se sloZenymi tu-
.nelovymi pouzdry 3, ze kterého je z¥ejmé uspora loZné plochy a
vysky pri doprav& a skladovén! tichto souldsti skléddaci palety.

‘Obr. 10, 11 zndzornujf{ varianty provedenf uchycen{ tunelo-
vych pouzder 3 chlopnémi 7 k nosné desce 1. Podle obr. 10 jsou
chlopn& zshnuty dowvnit¥ tunelového pouzdra 3, prilemZ jazyky 14,
tvorfel vyPezy z chlopni 7, jsou prostréeny Stérbinami 15 upra-
venymi v nosné desce 1l. Jazyky 14 a zbylé Césti chlopni jsou z
obou gstran piFipevneny spojovaéimi prostiedky, napriklad neznizor-
nénymi nyty, k nosné desce l, Na obr. 10 jsou chlopn< 7 oriento-
vény smirem dovnit? a podle obr. 11 stejnolehle. ¥

_ Obr. 12 predstavuje nosnou desku 1, ve které jsou vyseknuty
'v rlzném rozsazeni 3t&rbiny 15 pro jazyky 14 chlopni 7,

Cbr. 13, 14 zndzornuji dvé fize vytvd¥eni nosné desky 1 &
tunelového pouzdra 3 z Jjednoho dflu plodného dtvaru. Toto redeni



231 380

zjednodusuje konstrukci a lépe vyuZivd rozmérd vyrdblnych desek 2z
tvrzené lepenky. Tunelové pouzdro 3, vytvofené pFehnutim ploSiného
dtvaru v hrané¢ 16, mé pouze Jjednu chlopen 7, Jjeji# juzyk 14 proché-
z{ ¥t&rbinou 15. Jazyk 14 a zbylé Zdst chlopni 7 se p¥ipevni spojo-
vac{mi prost¥edky k hornf a spodni strané nosné desky 1l.

Na obr. 15 je zndzornina kombinace riznych tvard tunelovych
pouzder 3, 81¥ka obou krajnich tunelovych pouzder 3, vytvo¥enych
podle obr. 10, 11, je¢ shodnd se 3{¥kou nosné desky l. ilezi krajnf-"
mi, dlouhymi tunelovymi pouzdry 3 Jjsou umfstina dv& krétké tunelo-
vé pouzdra 3, JejichZ chlopnt 1, pro&leéené gtérbinou, jsou pfipevq
nény na horni strand nosné desky l. V tunelovych pouzdrech 3 jsou
zasunuty odpovidajfici vyztuiné vloZky 8.
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Sklédacf paleta, zejména nevratné, zahrnujic{ nosnou desku, na
jejiZ spodni strané¢ je upravené soustava podpér, vyznadujfci se
tim, Ze podpiry jsou vytvoreny tunelovymi pouzdry (3), JjejichZ
chlopn&.(7) jsou uchyceny k nosné desce (1) a Ze tunelovym pouz-
drim (3) je pridazena soustava vyztuinjch vloZek (8), zasouva-
telngch do tunelovych pouzder (3),

Sklédaci paleta, zejména nevratnd, podle bodu 1, vyznadujlcf se
tim, %e tunelové pouzdro (3) je vytvoieno ze tif vzégemné pohyb-
livyeh stén (4, 5, 6),

Sklédac{ paleta, zejména nevratnd, podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze vyztu¥nd vloika (8) je délkové dimenzovéna pro Jjedno
tunelové pouzdro (3), ‘

Sklédaci paleta, zejména nevratnd, podle bodu 1, vyznadujic{ se
tim, %e vyztuZnd vloZka (8) je délkové dimenzovéna pro nékolik
za sebou usporadanych tunelovych pouzder (3),

Sklddaci paleta, zejména nevratnd, podle bodd 1, 3 a 4, vyzna- —
gujict se tim, %e vyztuZnd vlofka (8) m4 tvar hranolu (10, 10°).

Sklédaci paleta, zejména nevratnd, podle bodt 1, 3 a 4, vyzna-
Sujfcf se tim, Ze vyztuZnéd vloZka (8) m4 tvar dutého pravoudhlé-
ho rovnob&Znosténu (12),

Sklédaci paleta, zejména nevratnd, podle bodd 1, 3 a 4, vyzna-
Sujfel se tim, Ze vyztuinéd vloZka (8) mé tvar dutého nebo plné-
ho védlce {13%).

Sklddac{ paleta, zejména nevratnd, podle bodu 6, vyznadujicl se

tim, Ze duty pravouthly rovnob&Znostin (12) je vytvo¥en ze tyr-

d{1né &4sti spojenim presahujicich se dfld v jedne bo&n{ st&ng
rovnob&Znosténu (12).

. ? -
Skl4dacf paleta, zejména nevratnd, podle bodu 6, vyznadujfel se

tim, Ze duty pravouhly rovnobéZnostin (12) je vytvoien ze dvou
dvoudilnych f4st{ spojenim presahujfcich se d{18 ve dvou proti-
lehlych bodnich stinsdch rovnobéZnosténu (12).

~
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10, Sklédacf paleta, zejména nevratnd, podle bodl 1 az 9, Vyzna-
gujici se tim, Ze na jednom z dvojice &lent vyztuind vloZka

(8) - tunelové pouzdro (3) jsou upraveny vystupky, zatimco
druhy &len je opatren alespon jednim otvorem pro vystupky.

4 vykresy
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