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(54) zarizeni pro omeieni prehiivani plasts

" tepelného vyméniku

ReSeni se tykad zarizeni, které ome-
zuje mistni pPehfivani vnéjSiho plasté
povrchového vyméniku tepla ohfatym pracov-
nim médiem. Zatizeni je vytvoreno tak, Ze
podél kaZdé delsi strany trubkového svazku
g; umisténa dvojita dutd sténa, vytvore-

4 z nosné stdny vodiciho kanidlu a ze Stim
nici stény vodiciho kandlu. Dvojité dute
stény Jsou shora i zdola uzavleny a Vv je=-
jich dnech jsou vytvoieny vstupni otvory,
zatimco v oblasti trubkového svazku jsou
v t&chto dvojitjych dutych st&nach vytvole-
ny vystupni otvory. Shora jsou tyto dvoji-
te duté stény pieklenuty vagitym dutym
vikem, vytvorenym z nosné stény vystupni-
ho kandlu a ze stinici stdny vystupniho
kandlu. Ve vrchlikuvdvojitégo dutého vika
je vytvorena alespo jedna Ffada hornich
vstupnich otvord, zatimco v jeho patnich
oblastech jsou vytvoieny patni vystupni
otvory. Vystupni otvory jsou vytvoreny ve
stinici st&n& vodiciho kanalu, patni vjs-
tugni otvory isou vytvofeny ve stinici

tén¥ vystupniho kandlu a horni vstupni
otvory v nogné stén& vystupniho kandlu.
Horni i dolni hrana kazdé stinici stény
vodiciho kandlu je uloZena ve voditku,
rovnéZ patni hrany stdny vystupniho kanai-
lu jsou uloZeny v patnich voditkéch, pii-
ZemZz &elni hrany téchto stinicich stén -
jsou uloZeny v delnich voditkéch. Nosné
stény vodiciho kandlu a nosnd sténa vys-
tupnibo kandlu tvoii jeden nepieruseny
celek, pevnd spojeny s vn¥jSim pléastém te~
pelného vymEniku.

obr. 2
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Vyndlez se tyka zarizeni, které omezuje mistni pireh¥ivani
vnd jéiho plastd povrchového vym&niku tepla ohidtym pracovnim
médiem,

U povrchovych tepelnych vymdniki dochazi k predivani tepla
z topného média do ohiivaného prost¥ednictvim teplosménné plo=-
chy. Oh¥{vané pracovni médium vstupuje do vymdniku s nizkou
teplotou a opousti jej s teplotou zvySenou, V nékterych piipa-
dech se oh¥fivané pracovni médium vyznaduje nizkym tlakem a vel-
kou hmotnostfi{, tedy velkym prutodnym objemem v porovnini s mé-
diem topnym, Z konstrukdnich divodd je v takovém piipadé nutné
zavést pracovni médium do mezitrubkového prostoru vymdniku, te-
dy do prostoru vndjS{ho plastd vyméniku, zatimco topné médium
protékd uvnit#¥ trubek vymdniku, Nezbytnym disledkem této situa-
ce je omyvani &&sti obvodu vnd jiiho plastd vstupujicim pracovnim
médiem s nizkou teplotou, zbyvajici d4dst obvodu plastd je pak
ve styku s pracovnim médiem po ohiati, tedy se zvySenou teplo-
tou, JelikoZ vndj3i plast tepelného vyméniku byva nejdastdji
vybaven vnd j8{ izolaci k redukci tepelnych ztrit, je nutno uva=-
Zovat teplotu stdny vnd j$iho plasté jako velmi blizkou teplotd
omyva jiciho média s patridnymi rozdily, vztaZenymi na p¥{slulné
&4sti obvodu,

V soudasné dob& jsou provozoviny konstrukce tepelnych vymdnikt,
odpovidajici uvedenym zisadam, Je pro nd ovSem pirizna&né, Ze men-
${ teplej$i{ d4st obvodu plastd, kterd je omyvéna oh¥atym pracov-
nim médiem, podléhd v&t3im tepelnym dilatacim mneZ studendjsi
zbytek obvodu plastd, ktery vdt3inou predstavuje jeho v&tsi &ast,
U del3fch plasta tohoto druhu dochdz{ v diusledku rozdi{lnjch te-
pelnych dilataci pr{isludnych &4sti obvodu k tzv, banidnovité de-
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formaci, nepii{jemné z hlediska pi¥idavnych pnuti materidlu.

K reSeni{ situace by eventudlnd mohlo pi¥ispdt poufiti vniti¥ni
izolace horké Z4sti pladtd, oviem s ohledem na jej{ nekontrolo-
vatelnost a nevymdnitelnost se tohoto zpisobu nepouZivé,

Dal3im mo%Znym FeSenim je odvAdini ohi#dtého média v uzavieném
v¥stupnim kandlu, ktery vyluduje p¥imy styk ohiadtého média s
vn8 j5{m plastdm, V takovém pripad® md stdna vystupniho kanalu
vyraznd vy$5i teplotu neZ sténa vn&jSiho plast§  tudiZ &ast
stény vné j&iho plast&, sousedici se stdnou uzavi‘eného kandlu,

je predeh¥ivana sidlavym teplem se vSemi d¥ive uvedenymi nepiiznie
vymi dasledky. P¥i velké délce vndjsiho plastd i uzavieného vy-
stupniho kandlu a pii tlakovém spidu mezi prostorem vndj3iho
plastd a prostorem uzavienédho vystupniho kandilu, ktery Jje vyvo-
1l4n hydraulickym odporem trubkového svazku povrchového vyméni-
ku, je z hlediska rozdilnych tepelnych dilataci{ vylou¥eno pevné
zavéSeni uzavireného vystupniho kandlu ve vn&jsim plasti, Tato
okolnost miZe vyvolat konstruk®ni poti%e, souvisejici s pfeni-
Seni{m hmotnosti vystupniho kandlu a v nékterych p¥ipadech i trub-
kového svazku na vndj3f{ plasf, Vychlazovéni stdny vystupniho ka-
ndlu otvory je p¥i vétiim hydraulickém odporu trubkového svazku
netidinné s ohledem na vysokou rychlost v t&chto otwrech,

Uvedené nedgiﬁﬁﬁyy ve velké mite odstranuje zarizeni pro
omezeni piehfng%IVféielného viméniku podle vynélezu,sestéva-
jiof{ z vytdp&ného trubkového svazku, uloZeného ve vodicim kanh-
lu a navazujicfho na v¥stupni kandl pro odvAdd&ni oh¥dtého pra-
cowvniho média; jeho podstata spo&ivid v tom, Ze podél ka?dé del-
§{ strany trubkového svazku je umisténa dvojitd dutd stéma, vy-
tvofend z nosné stdny vodicfiho kandlu a ze stinici stény vodi-
cfho kandlu, Tato dvojitd dutd stdéna je shora i zdola uzavitend
a v kazdém jejim dnd jsou vytvoifeny vstupni otvory pro vstup
chladicfho média do dutiny dvojité duté stény. V oblasti trubko-
vého svazku jsou v této dvojité duté stédnd vytvo¥eny vystupni
otvory, které spolu se jmenovanymi vstupnimi otvory umoZnuji
spojeni dvou prostori vyméniku o ruznych tlaoich, tedy i prou-
ddn{ chladicfho média dutinou @#voJité duté stdny., Shora je ta=-
to dvojitéd dutd stdna pieklenuta dvojitym dutym vikem, vytvoire-
nym z nosné stény v¥stupniho kandlu a ze stinicd stény vystupni-



240 929

ho kandlu, Ve vrchliku tohoto dvojitého dutého vika je vytvo-
fena alespon jedna Fada hornich vstupnfich otvortt a v patnich
84stech tohoto vika jsou vytvoreny patni{ vystupni otvory., Tyto
Jmenované otvory maj{ rovné&Z za GSel umoZnit prouddni chladicfi=
ho média dutinou dvojitého dutého vika, Proto jsou vystupni
otvory vytvoreny ve stinic{ stdn¥ vodiciho kandlu, patni vystup-
n{ otvory jsou vytvoreny ve stinici std¥nd vystupniho kandlu a
horn{ vstupnf{ otvory jsou vytvoieny v nosné sténé vystupniho ka=-
ndlu, u

Podstatou vyndlezu je i to, Ze horn{ i dolni hrana ka?dé stini-
ci stdny vodicfho kandlu je uloZena ve voditku, a Ze i patndi
hrany stinici stény v§¥stupniho kanilu Jéou uloZeny v patnich vo=
ditkAch, piridemZ Seln{ hrany tdchto stinicich stén jJsou uloZe-
ny v Selnfch voditkdch, Daldi{ podstatou vynilezu je teké to, Ze
nosné stdny vodiciho kandlu a nosnd stdna vystupniho kandlu tvo-
¥4 Jeden nepieruleny celek, pevnd spojeny s vndjsim plédStdm te-
pelného vyméniku,

Hlavn{ vyhodou reeni{ podle vyndlezu je odstrandni p¥iciny
lokdlnfho pieh¥ivani{ vn& j¥fho pla3td i jeho nepriznivého disled-
ku, tj., bandnovité deformace celku, Je-li pracovnim médiem sy-
t4 nebo mokri péra, pak Skrocenim ve vstupnich otvorech do mezi-
prostoru stinicich stén lze dosdhnout sniZeni teploty vychlazo-
vaciho média a dald{ intensifikace chladicfho G&inku, P#iblfi-
Zeni{ teploty stdny v¥stupniho kandlu k teplotd sté&ny vndjsSiho
plastd vymdniku umo¥nuje v disledku nepatrného rozdilu tepelnych
dilatac{ obou nosnych ¥4sti pevnou konstrukdni vazbu vystupniho
kandlu na vndj3{ pld3f{ vyméniku, Tim je nosnéd stdna vystupniho
kandlu vyuZitelnd jako nosny element pro posuvnd v ném uloZené
stiniocd sténx&

Jeden zP¥ikladti praktického provedeni vyndlezu je zndzor-
ndn na p¥ipojenych vykresech, kde obr, 1 predstavuje podélny
osovy Yez povrchovym viménikem tepla se stindnym vystupnim kani-
lem, obr, 2 pFidny rez zairizenim podle vynadlezu v rovind A=A,
oznaSené na obr, 1 a obr., 3 zndzornuje alternativmi umistdn{ vy-
stupnich otvoru v tomtéZ rezu,

Jak Je z t8chto vykrest zrejmé, sestdvd prikladné vytvoie-
n{ za¥{izeni pro omezeni prehiiviani plist& tepelného viméniku pod-
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le vyndlezu jednak z dvojice dvojitych dutych stdn 1}&, zdola
uzavienyoh dnem se vstupnimi otvory 25 a shora uzavi‘enfoh vodit-
ky 150, 151, a jednak z dvojitého dutého vika 167, které nava-
zuje na tyto dvojité duté stény 134, K vndj¥imu pldsti 1 tepel-
ného vymdniku jsou tyto dvojité duté st¥ny 134, sestidvajici =z
nosnych stén 13 vodiciho kandlu a ze stinicich st¥n 14 vodiofho
kandlu, piipojeny podpdrnymi Zebry 18, Stinlec{ st¥ny 1_11 vodici-

. ho kandlu 11 jsou uloZeny svymi spodnimi podélnymi hranami ve vo=-
ditkédch 15 a svymi podélnymi hornimi hranami v hornfch voditkéch
150, Jak je patrmo z obr. 1, jsou v tomto p¥iklady provedeni
uloZeny v Selnioh voditkdch 152 i obd &elni hrany stinicich stdn
14 vodiociho kandlu 11 a obd Zelnf{ hrany stiniof stdny 17 v¥stup-
niho kandlu 12, Tyto stiniof stdny 14, 17 jsou ve st¥edni B4sti
z dilatadnich divodi ddleny. Ve dnech 135 dvojitych dutfoch stén
134 jsou vytvoreny vstupni otvory 25 a v horni &4sti stinioich
stén 14 vodiciho kanélu 11 jsou vytvoXeny vystupni otvory 26, 27.
Dvojité duté viko 167 sestdvd z nosné stdny 16 v§stupnfho ka-
nédlu 12, kterd v tomto p¥ikladu tvo¥{ jeden celek s nosnou std-

- nou 13 vodicfho kandlu 11, a ze stinioci stdny 17 vystupniho kani-
lu 12; v patn{ 84sti této stinici{ stdény 17 jsou vytvoreny pat-
ni vystupn{ otvory 22, 23 a ve vrohliku nosné stdny 16 vystupni-
ho kandlu 12 je vytvofena ¥ada hornich vstupnich otvord 20, Ce-
lek dvojitych dutych stdn 134 a dvojitého dutého vika 167 tak

vymezuje ve vnitinim prostoru plasté 1 tepelného vymdnfku dole
vastupn{ prostor 28, uvnitf¥ tohto celku v oblasti trubkového svaz-
ku 4 vodic{i kandl 11 a ve vnit¥nfm prostoru dvojitého dutého vi-
ka vystupn{ kandl 12, do kterého zasahujf hrdla 3 pro v§stup média,
Podle obr, 1 je ve vndjsim pladti 1 povrchového vyméniku tepla,
vybaveném hrdly 2, 3 pro vstup a vystup ohi{vaného média, ulo-
%en trubkovy svazek 4, vytvofeny z teplosm&nnych trubek ohnu-
tych do tvaru pismene U, jejioch%Z konce navazujf{ na otvory v trub-
kovnioci 5, Trubkovnioce 5 uzavird na jedné strand prostor vndjs{i-
ho pladtd 1 vym&niku, na druhé strand prostor komoxy 6 topného
média, P¥epdZka 7 rozdluje komoru 6 topného média na &4st vstup-
ni se vstupnim hrdlem 8 topmného média a Z4st vystupni s v¥stup-
nim hrdlem 9 topmého média., Trubkovy svazek 4 je vybaven podp¥r-
nymi sténami 10,
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Podle obr., 2 je trubkovy svazek 4 uloZen ve vodicim kandlu 11,
ktery nad trubkovym svazkem prechdzi{ ve vodorovny vystupni ka-
nil 12, propojeny nadtrubkem s hrdly 3 pro vystup ohi{vaného mé-
dia, Vodioci kanél 11 jJe od prostoru uzavieného vnéjSim plés-
tém 1 odd¥len dvdma svislymi dvojitymi dutymi stdnami 134, se-
stdvajfeimi z vn¥j8{ nosné stény 13 vodiciho kandlu 11 a ze
stiniof stdny 14 této nosné stdny 13 vodiciho kandlu 11, Vzdi-
lenost mezi nosnou sténou 13 vodiciho kandlu 11 a stinici sté-
nou 14 nosné stény 13 vodiciho kandlu 11 je v celé délce vodi-
ciho kandlu 11 udrZovéna konstantni prostfednictvim pevnd u-
mistdnfch voditek 15, 150, Vystupni kandl 12 je od prostoru
uzavieného vn& j¥im plastd&m 1 odd¥len dvojitym dutym vikem 167,
sestdvajicim z vn¥j3{ nosné stdny 16 vystupniho kandlu 12 a ze
stinici stény 17 této nosné stény 16 vystupniho kandlu 12,
Vzddlenost mezi nosnou st¥nou 16 a stinici stdnou 17 je v celé
délce vystupniho kandlu 12 udrZovéna konstantn{ prostiednictvim
patnfch voditek 151. Nosné stény 13 vodiciho kandlu 11 p¥imo
prechdzeji do nosné stdny 16 v¥stupniho kandlu 12 a tvo¥i s ni
tuhy celek, pevnd spojeny s vndj3im pléd¥tdm 1 prostfednictvim
podp$rnych Zeber 18, Podpdrné stdny 10 trubkového svazku 4 mo-
hou byt vybaveny neznazerp&mymi kladidkami pro prenidSenf hmot-
nosti trubkového svazku 4 na nosné stdny 13 vodiciho kandlu 11,
Mezi horni 84st{ wvndj3fho pléd¥td 1 a horni 84sti nosné stény
16 vystupniho kandlu 12 Je vytvoien meziprostor 19. Mezi nos-
nou sténou 16 vystupnfho kandlu 12 a stinic{ stdnou 17 této
nosné stény 16 vznik4 dryhy meziprostor 21 . Ve vét$ing pripa~
d% je nutné zajistit pro vystupni kanil 12 co nejvéts{ pri-
to‘énf prurez, tak¥e $ifka meziprostori 19, 21 musi byt volena

- minimdln{ podle poZadavki bezpedné monti%e a tepelnych dilata-
ci, Nosné stén‘a 16 vystupniho kandlu 12 je opatiena v nejvysS-
$im mistd Yadou vstupnich otvord 20, spojujicich meziprostor
19 s druhym meziprostorem 21, Druhy meziprostor 21 je propojen
s vystupnim kandlem 12 iadou vystupnich otvort 22, umistdénych
tésnd nad trubkovym svazkem 4, Alternativmd miZ%e byt podle

obr, 3 meziprostor 21 propojen s vodicim kandlem il fadou dola-
nich vystupnich otvort 23, umistdnych v rozsahu hloubky trub-
kového svazku 4, Podobnd mezi nosnymi st&nami 13 vodiciho kand-
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lu 11 a stinicimi st¥nami 14 této nosné stdny 13 vodiciho kan-
lu 11 jsou vytvoieny bodni meziprostory 24, spojené jednak iadou
vstupnich otvort 25 se vstupnim prostorem 28 a Jednék.fadou VY-
stupnfch otvord 26 vytvoienfych ve stinicfch sténéch 14 nosné
st¥ny 13 vodioiho kandlu 11 a umistdnych t&snd nad trubkovym
svazkem 4, s vystupnim kandlem 12, Alternativnd podle obr, 3 mo-
hou byt bodéni{ meziprostory 24 propojeny s vodioim kandlem 11
¥adou v¥stupnich otvort 27, umistd¥nych v rozsahu hloubky trubko-
vého svazku 4,

Topné médium je piivéddno vstupnim hrdlem § topného média do
vstupni S4sti 29 komory § topného média, protékd uvniti¥ teplo-
sm¥nnyoh trubek trubkového svazku 4 a% do prepdZkou 7 odd&lené
v¥stupni 84sti 30 komory § topného média a Je odvAdéno vystup-
nim hrdlem 9 topného média mimo za¥izeni,

Ohi#ivané pracovni médium vstupuje do tepelného vyméniku hrdlem
2 pro vstup pracovniho média a vyplnuje vstupni{ prostor 28, vyme-
zeny spodni ¥4st{ vn8jéiho plastd 1, trubkového svazku 4 a trub-
kovnici 5, Vodicim kandlem 11 pak postupuje vzhiru ve sméru
svislém kolmo k osédm teplosmdnnych trubek trubkového svazku 4

do vystupniho kandlu 12, Hrdly 3 pro vystup pracovniho média vy~
tékd potom z vystupniho kandlu 12 mimo tepelny vyménik k dalsi-
mu vyuZiti, P¥i pratoku pracovniho média kolem teplosménnych
trubek vytapdného trubkového svazku 4 dochizi k jeho ohtivani,
provizenému poklesem tlaku pracovniho média vlivem hydraulické=-
ho odporu, Ve vystupnim kandlu 12 je tedy teplota pracovniho mé-
dia vy¥3{ a tlak niZ%3{ v porovnéni s parametry v hrdlu 2 pro
vstup pracovniho média a ve vstupnim prostoru 28.

P¥i prutoku pracovnfho média vystupnim kandlem 12 dochéz{ k te-
pelnému toku nejprve do stinici stény 17 nosné stény 16 vystup-
niho kandlu 12 a potom druhym meziprostorem 21 a meziprostorem
19 do nejbliZ¥fho okoli, P¥itom p¥enos tepla ze stinici stény 17
do nosné stdny 16 a z ni do horni &asti obvodu vnd j8tho plasts

1 tepelného vyméniku se uskutednuje v nejvit¥{i mire sdlanim, je-
ho¥ intenzita je pi¥imo imdrni velikosti rozdilu teplot sdlaji-
cf a oshlané stdny. Vytvorenim iady hornich vstupnich otvort 20
a patnich vystupnich otvort 22, 23 dochdzi k propojeni mezi-
prostortt 19, 21 o rozdilnjch tlacich, Ve smdru tlakového spadu
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nastdva prouddni urditého mmoZstvi pracovniho média o vstupnich
parameirech z vnitimfho prostoru vn&jSfho plasts 1 meziprosto-
rem 19 k iad® hornich vstupnich otvora 20 a ddle druhym mezipro-
storem 21 k patnim v{stupnim otvordm 22, 23. Jimi potom pF{sluf-
n& &4st pracovniho média vstupuje do vystupnfho kanidlu 12 a do
vodiciho kandlu 11, P#i pritoku jmenovaného mnoZstvi oh¥{vaného
média popsanou trasou dochidz{ k odvadsni tepla do pracovniho mé-
dia o niZ3{ teploid ze v3ech zidastndnych stén, ohranidujicf{och
meziprostor 19 a druhy meziprostor 21, tedy z horn{i{ &4sti obvo-
du vn& j3fho plastd 1 tepelného vyméniku, nosné stdny 16 a stini-
cf st¥ny 17. 2 t¥chto t#{ stdn je nejintenzfwvndji vychlazovéna
dvojim obtéka&nim nosnd sténa 16 vystupniho kandlu 12, coi je
zejména vyhodné pro redukci sé&linf na vndjs{i plasi 1. Udr¥ovée
ni{ teploty této nosné stdny 16 vystupniho kanilu 12 na hodnotd&
blizké teplotd vndjSiho plast¥ 1 tepelného vym&niku umoZnuje té%
minimalizaci vz4jemnych posuvd z dfivodu tepelnych dilataci{ a pev~
né spojeni{ nosné stény 16 vystupniho kanilu 12 s vnéj3im pladstém
1 tepelného vyménfku za tidelem pfenosu hmotnosti, Poti¥ebné teplo-
ty nosné stdny 16 vy¢stupnfho kandlu 12 l1lze dosihnout sprévnou
volbou pratodnyoch praiezit hornich vstupnich otvort 20 a patnich
vystupnich otvort 22, 23. Ze z"&astndnyoh stén,td. vné jSiho
plasts 1, nosné stiény 16 a stinic{ stdny 17 méd nejvyssi teplotu
stinici stdéna 17 nosné stdny 16 vystupniho kandlu 12 v disledku
obtékdn{ jeho wvmit¥ni strany pracovnim médiem po ohi#iti v trub-
kovém svazku 4,Z tohoto diivodu je nutné volit posuvné spojen{
stinic{ stény 17 s nosnou stdnou 16, které je podle tohoto prie
kladu provedeno patnim voditkem 151,

Um{sténi patnich v¥stupnich otvord 22 podle obr, 2 tésnd nad
trubkovym svazkem 4 umo¥nuje vyu¥ft hydraulického odporu celého
trubkového svazku 4 pro vychlazovani horn{ &&sti vnd j8fho plasdts
1, nosné stény 16 a stinici{ stdny 17, Alternativn{ umist¥ni{ pat-
nich vystupnfich otvoru 23 podle obr, 3 v rozsahu hloubky trubko-
vého svazku 4 umo¥nuje vyu¥it pro vychlazovani stejnych stén, tj.
~horn{ S4sti vn¥jsfho plastd 1, nosné stény 16 a stinici stény 17
hydraulického odporu pouze S4sti trubkového svazku 4, OvSem pra-
covni{ médium vystupujici{ =z patnich vystupnich otvort 2 23 je moZ-
no dohi¥édt na ¥addch trubkového svazku 4 situovanych nad tdmito
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dolnimi v{rstdpnimi otvory 23, coZ je p¥inos pro vyrovnanost
teplotnfho pole ve v¥stupnim kandlu 12, '

S ohledem na celistvé konstrukdni provedeni nosné stény 13 vodl-
oiho kandlu 11 a nosné stény 16 v¥stupniho kanélu 12 je nutno
udrfovat teplotu obou tdchto stén 13, 16 na odpovidajioci trovni,
Vychlazovini nosné stdny 13 vodiciho kanélu 11 zajistuje podobnd
jako u nosné stény 16 vystupniho kandlu 11 profukovani{ bodnioch
meziprostort 24, které nastdvd propojenim dvou prostord o riz-
nfoh tlacich, tj. vstupnfiho prostoru 28 a vystupniho kandlu 12
prosti"edniotvign vstupnloh otvord 25 a vystupnich otvord 26, P¥i
alternativnim uspo¥ddéni podle obr, 3 Jje prostor, uzavieny vndj-
${m pldstdm 1, propojen s vodioim kandlem 11 prostiednictvim
vstupnich otvord 25 z v¥stupnich otvord 27.
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1. Zafizeni pro omezeni prehi*ivini plaZtd tepelného viméniku,

sestavajici z vytdpsného trubkového svazku, uloZeného ve
vodicim kandlu a navazujiciho na v¢stupni kandl pro odvaddn{
oh#atého pracovniho média, vyznadené tim, ¥e podél ka¥dé delsi
strany trubkového svazku (h) je umisténa dvojitd dutd stdna
(134) vytvoren4d z nosné stdny (13) vodiciho kandlu (11) a ze
stiniof stény (14) tohoto vodicfho kandlu (11), te&te dvoji-
t4 dutd st¥na (134) je shora i zdola uzaviend, p¥iSem¥ v kad-
aém Jejim and (135) jsou vytvoeny vstupni otvory (25) a v
oblasti trubkového svazku (4) jsou v ni vytvoreny vistupni otvo-
ry (26, 27), a %e shora Je tato dvojitd dutd st&na (134) pie- v
klenuta dvojitym dutym vikem (167) vytvorenym z nosné stény (16)
v¥stupnfho kanélu (12) a ze stfnici{ st¥ny (17) tohoto v¥stupni-
ho kandlu (12), v jeho# vrchliku je vytvorena alespon jedna Fa=-
da hornich vstupnich otvort (20) a v jehoZ patnfch d4stioch Jsou
vytvoteny patni vystupni otvory (22, 23),

2, Zarizeni{ podle bodu 1, vyznadené tim, %e v¥stupni otvory

(26, 27) jsou vytvoreny ve stinici{ atdn¥ (14) vodiofiho kand-
lu (11), patni{ vystupni otvory (22, 23) jsou vytvo¥eny ve sti=
nici st&nd (17) vystupnfho kandlu (12) a horn{ vstupni otvory
(20) jsou vytvodeny v nosné stdnd (16) tohoto vy¥stupnfho kani-
lu (12).

3. Za¥izen{ podle bodu 1 a 2, vyznadené tim, %e horni i dolni

hrana ka¥dé stinici{ stdny (14) vodicfho kan&lu (11) je ulo-
Zena ve voditku (15, 150), a %e i patni{ hrany stinic{ stdny
(17) vystupniho®kandlu (12) jsou ulofeny v patnich vodftkéch
(151), pri&em% Selni hrany tdchto stinicich stén (14, 17) jsou
uloZeny v delnfch voditkdch (152),

4, Zarizeni podle bodu 1, vyznadené tim, %e nosné stdny (13)

vodicfho kandlu (11) a nosnéd stdna (16) v§stupniho kandlu
(12) tvo¥{ jeden nepieruSeny celek, pevné spojeny s vndj5{im
Plastém (1) tepelného vimeniku,

5> vykresy
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