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　 　 【 請 求 項 １ 】 　 複 数 個 の ポ ー ト 孔 （ 23） か ら な る ポ ー ト 孔 群 （ 22） と ブ リ ッ ジ （ 24）
と を 有 す る ポ ー ト ホ ー ル ダ イ ス （ １ ） で あ っ て 、
　 ダ イ ス 後 面 （ 26） に 、 ポ ー ト 孔 群 （ 22） の 外 径 （ Ｇ ） に 対 し て 同 寸 乃 至 大 寸 の 口 径 を 有
す る 凹 部 （ 27） が そ の 内 周 面 で ポ ー ト 孔 群 （ 22） を 包 囲 す る 態 様 に 設 け ら れ る と と も に 、
　 ダ イ ス （ １ ） の 前 後 方 向 に お い て 、 ブ リ ッ ジ （ 24） の 後 面 が 、 ダ イ ス 後 面 （ 26） の 位 置
に 対 し て 前 方 側 に 位 置 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る ポ ー ト ホ ー ル ダ イ ス 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 前 記 ブ リ ッ ジ （ 24） の 後 面 （ 24a） に て 、 ポ ー ト 孔 群 （ 22） を 有 す る
ダ イ ス 本 体 （ ２ ） と 、 厚 さ 方 向 に 貫 通 し た 前 記 凹 部 形 成 用 貫 通 孔 （ 29） を 有 す る プ レ ー ト
部 （ 28） と に 、 分 割 構 成 さ れ て い る 請 求 項 １ 記 載 の ポ ー ト ホ ー ル ダ イ ス 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の ポ ー ト ホ ー ル ダ イ ス の 後 面 （ 26） に 沿 っ て デ ィ
ス カ ー ド 部 （ Ｄ ） を 切 断 除 去 す る こ と を 特 徴 と す る 、 押 出 加 工 に お け る デ ィ ス カ ー ド の 除
去 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　

　 　 【 請 求 項 ５ 】 　

請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の ポ ー ト ホ ー ル ダ イ ス の 後 面 （ 26） に 沿 っ て デ ィ
ス カ ー ド 部 （ Ｄ ） を 切 断 除 去 し た 後 、 押 出 加 工 機 の コ ン テ ナ 部 （ 31） 内 に 新 た に 補 充 装 填
さ れ た ビ レ ッ ト （ Ｂ ） を ポ ー ト ホ ー ル ダ イ ス （ １ ） の 複 数 個 の ポ ー ト 孔 （ 23） 内 に 残 留 し
て い る 残 留 押 出 材 料 （ Ｒ ） に 圧 着 さ せ て 押 出 加 工 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 押 出 加 工 方 法 。

請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の ポ ー ト ホ ー ル ダ イ ス （ １ ） と 、 該 ポ ー ト ホ ー ル
ダ イ ス の 後 面 （ 26） に 沿 っ て デ ィ ス カ ー ド 部 （ Ｄ ） を 切 断 除 去 す る シ ャ ー （ 33） と 、 を 備
え て い る こ と を 特 徴 と す る 押 出 加 工 機 。
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