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| Opakowanie tatwo tluka,cycyh sie¢ przedmiotow.

Zgloszono ‘13 lipca 1923 r.

" Udzielono 19 sierpnia 1926 r.
. Pierwszenstwo: 13 lipca 1922 r. dla zastrz. I, 2,-4, 5, 7;
18 lipca 1922 r. dla zastrz. 6 (Stany Zjednoczone Ameryki).

Wynalazek niniejszy dotyczy opakowa-
nia, ktére w postaci plyt lub w: innej. sto-
scwnelj stuzy do zawijania przedmiotéw
kruchych, lub tez w postaci skrzyn moze
stuzy¢ do pakowania przedmiotéw podob-
nych, jak szklo, cylindry do lamp, szklan-
ki, zaréwki elektryczne, jaja i t. d.

Celem wynalazku jest stworzyé taki
sposib opakowania, zapomocy, ktérego tatwo
ttukace si¢ przedmioty mozna bytoby prze-
syla¢, lub sklaldaé¢ bez obawy ich uszkodze-

Istote wynalazku stanowi $rodek opa-

“ kunkowy, wykonany w postaci ptyt o sto-
-sunkowo wielkiej podatnosci, przyczem

‘plyty te posiadaja wystepy uksztaltowane

odppcewiednio do chwytania przedmictu, al-

.bo tez moga byé zaopatrzone w szczeliny

lub otwory réznego ksztaltu, umozliwiajace
celowe zabezpieczenie przedmiotéw pako-
wanych. Opakowanie wedlug wynalazku
wyrabia si¢ najlepiej z rafinowanej miazgi
lub innego materjatu witdknistego, ktéry
jest do§é¢ mocny, aby stuzyé jako polduszka,
przejmujaca uderzenia i wstrza$nienia,

Na rysunku fig. 1 przedstawia przekréj
plyty, wykonanej w mys$l wynalazku; fig.
2—poprzeczny przekréj odmiennego ksztal-
tu opakowania, wykonanego w mys$l wyna-
lazku; fig. 3 przedstawia odmienna forme



wykonania plyty; fig. 4 stanowi przekréj in-
nej formy wykonania, stuzacej do pakowania

. . skiel do, lamp lub podobnych przedmiotéw

cylindrycznego ‘ksztattu; fig. 5 przedstawia
rzut poziomy wykonania wedlug fig. 4; fig.
6 stanowi prizekrdj opalowania do jaj; fig.
7 przedstawia widok penspektywiczny wry-
konania wedlug fig. 6; fig. 8 jest przekro-
jem skrzyni wedtug fig. 7; fig. 9 stanowi wi-
dok podobny skrzyni ztozonej; fig, 10 i 11
jest widokiem podobnym. jak fig. 4 dwéch
inniych sposobéw  wiykonania o ania
szkiel do lamp; fig, 12 przedstawia rzut po-
ziomy urzadzenia wedlug fig. 11; fig. 13
stanowi przekr6j czesciowy i widok boczny
urzadzenia do opakowania szklanek; fig.
14 przedstawiia urzadzenie do opakowania

zaréwek elektrycanych; fig. 15 uwidocznia

prizekréj opakowania jajek; fig. 16 stanowi
rzut poziomy urzgdzenia wediug fig, 15.

Wykonanie wedtug fig. 1 skiada si¢ z
wanstwy lub ptyty 5 z materjalu, przyczem
po jednej albo po obu stronach umieszczane
sg nasady plerscieniowe lub wystepy 6, sta-
nowigce z plyta jedna catosé, Sciany tych
wystepéw pierécieniowych 6 wznoszy —sig
pionowo do powierzchni ptyty. Forma ta
posiada duzy odpormosé przeciw uderze-
niom, dzialajacym w kierunku prostopa-
dlym do ptyty. Nasady 6 moga mieé oczywi-
scie dowolny ksztalt, Fig, 2 pokazuje spo-
sob skiadania ze soby gtadkiemi powierzch-
niami dwéch phyt z wystepami po jednej
stronie. Celowem jest jedmolite wykonanie
wiystepéw z podstawa, co przez odpowied-
nia czynno$é formierska mozna uskutecz-
ni¢ przy wyrobie plyt,

Szczegélne wykonania, przedstawione
na fig. 3, 4 i 5, odrozniajg sie od wyzej
wispomnianej formy tem, ze wystepy 7 po-
siadajg puste $ciany. Formy te mozna ta-
two wiykonaé sposobem piléniowym lub ina-
czej, Na fig. 4 pokazane jest praltyczne
zastosowanie formny wedtug fig. 3 do umo-
cowania oylindra 8 lampy obu koficami w
ten sposob, ze zostaje on uchwycony mie-

dzy dwoma trzymakami 7, Widoczne jest,
ze korice cylindra stykaja sie albo z we-
wnetrzng powierzchnia koputkowatej cze-
éci $rodkowej 9, albo wchodza w izaglebie-
nia 10. Oczywiste, ze poduszkowate wyste-
py lukéw moga mieé dowolny ksztalt, do-
stosowany do potrzeby.

Na fig. 6, 7, 8 i 9 prizedstawicne jest o-
pakowanie, podobne do wykonania wediug
fig. 1, przyczem materjat ten tworzy skrzyn-
ke, madajaca si¢ szczegélnie do pakowania
jaj lub przedmiotéw podobnych.

Skrzynka sktada si¢ z dna 11, bocznych
$cian 12, 13 i makrywy 14, Skrzynka ta mo-
ze byé wykonana z drzewa lub innego ma-
terjalu i posiada zasadniczy ksztalt taki,
jak przedstawiono na rysunku lub dowolny
inny. Pierécieniowe wystepy 15 sa rozmie-
szczone parami, przyczem, gdy skrzynka
jest ustawiona, wystep 15 dna 11 lezy na-
prizeciw wystepu 15 makmywy 14. Fig. 6
wskazuje jak wkiada sie jaja 16 pomiedzy
trizymiaki 15.

Pierscieniowe lub talerzowe wystepy 15
najlepiej wyrabia¢ w catosci z dzwigajaca
je plyta.

Fig. 8 i 9 pokazuja, sposéb zaopatrzenia
skrzynki w zalomy 17, celem utatwienia
sktadania, Zatomy 17 sa tak rozlozone, ze
skrzynke 1z ksztaltu zaznaczonego ma fig. 9
mozna doprowiadzié¢ do potfozenia oznaczo-
nego ma fig. 8 petnemi linjami, Fig. 9 wska-
zuje, ze wystegpy pierScieniowe leza obok
siebie zamiast naprzeciw siebie, celem uzy-
skania mozliwie plaskiej formy opakowania.
Widocznem jest, ze wiystardzatoby, aby u-
trzymujace jaja wystepy zmajdowaly sie
tylko na dnie skrzynki, natomiast koniecz-
ne urzgdzenia zmocowujace mogltyby sie
znajdowaé na przeciwleglej $cianie, zasad-
niczo plaskiej, prizyczem te gorng, plyte kta-
dzie si¢ na jaja siedzace w dolnych talerzy-
kach, poczem skrzynke zamyka si¢ ma-
krywa,

Na fig. 10 — 12 pokazana jest plyta 5

. zaopatrzona w kopulowate wystepy 10, kté-




re nadajg sie do chwytania koricéw proed-
miotéw jak np. szkiet dc lamp, tworzac dla
nich podpérki poduszkowe, Te kopulowate
wiystepy moga mie¢ rézna wielkosé i ksztatt,
zaleznie od ksztaltu i wielkosci pakowia-
nych cylindréw. Na fig. 11 wszystkie wyste-
Py 18 wykonane sa tej samej wielkcsci, aby
si¢ mogty dostosowaé do @meidsrb&Mmyuh
tam szkiet 19.

Kapurl?owwate wystepy wedtug fﬁg 11 na-
daja sie szczegblnie do pakowania szkla-
nek. Na fig. 13 przedstawliono podobne wry-
konamia, rézniace sie od poprzedniego tyl-
kio tem, ze w pewnej odleglodci od koputo-
watego wystepu 21 znajduje sie wystep
pierécieniowy 20, przez co powstaje pien-
écieniowe wilebienie 22, w ktére wchodzi
kirawedz szklanki 23, podczas gdy jej dno
wechodzi do wnetrza przeciwleglefj koputo-
watej czeéci 21. Podobny wynik osiaga sie
przez zastosowanie wystepow jak na fig. 10
i 11, weiskajac boki otwartego korica szklan-
ki w wewnetrzng powterzchnie wystepéw,
przez co powstaja toza 23 (fig. 13). Latwo
spostrzec, ze plyta zaopatfzona w proste
wystepy koputowate, ktémych najwieksza
$rednica odipowiada w przyblizeniu $§redni-
cy otwartego korica szklanki lub cylindra,
wystarcza do przytrnzymywania takich
prizedmiotéw niezaleznie od tego, czy pa-
kuje sie je pojedyriczio czy tez ustawia po-
nad soba. Przy pakowaniu zaréwek elek-
trycznych 24, wedtug fig. 14, mozna je wici-
ska¢ gtéwkami w wypukts powlerzchnie
trzymaka 25 dolnej plyty, a do drugiego
kofica zar6wki przyciskaé gérna plyte w
ten spos6b, ze gwint 26 lampki wiciska sie
w wypukta, powierzchnie kopulowiatego wiy-
stepu plyty, wskutek czego powstaje wgle-
bienie 27.

Fig. 15 1 16 przedstawiaja urzadzenie,
ktére moze byé uzywane do pakowania jafj,
zaréwek elekitrycznych Tub innych prized-
miotéw podobnych. Dolna plyta 5 ma wy-
stepy 28, ktbre maja w tym wypadku madelj-
sza §rednice, tak Ze wielisza ilo§é tych wiy-

stepow twiorzy wispdlnie siedzisko dla pako-
wanego przedmiotu,

Wedtug fig. 16 wystepy 28 sa tak roz-
mh:eszczocme, ze tworza czworobok, chwryita-
jacy ostry koniec jafjka 29, Précz tego za-
stosowane jest przepierzenie 30, ktére mo-
ze mie¢ znang forme ziobkowana i moze
by¢ wykonane ze zwyktego papieru stomia-
nego, przyczem paiski przecinaja si¢ nawza-
jem pod katem prostym. Dolne brzegi prze-
pierzeni wchodza miedzy szeregi wryistepow
28 i spoczywaja na dnie 5, a ich boczmy
przesuw ograniczony jest ptizez wystepy.
Zaleta tego wiykonania wynalazku jest, ze
mozna na dnie skrzynki polozyé wpierw
jedna, plyte, zwrdcona, wystepami wdét Tub
odwriotnie, przyezem pomiedzy dno skrzyn-
ki i ptyty mozna wihoayé arkusz papieru sto-
mianego, poczem tak samo mozna zrobié z
nafjwyzsza plyta opakunkowa. Goérna plyte
mozna tez tak wlozyé, ze wystepy leza »b'lhj-
ze) nakrywy slerzynid,

Zamiast po 4 mozna daé po 2 wystepy
28, kitére wtedy znajduja, sie w przeciwle-
ghych katach czterech narozy, utworzonych
przeiz paski przepierzenia.

We wiszystkich wylkonaniach wynialaizkiu
wystepy tworza z plytami jedna caltosé,
prizyczem wyr6b ich odbywa sie np. metio-
da pilénienia wlékien, z ktérych sie je wy-
konywa i przez wyciskanie, gdy materjal
majduje si¢ w stanie plastycznym.

Zastrzezenia patentowe.

1. Opakowanie z plyt z materjatu wiék-
nistego, zaopatrzonych na powierzchni w
wystepy, znamienne tem, ze wysbepy posia-
daja taki ksztalt, iz mozna w nich pakowa-
ne przedmioty tak zamocowaé, -aby mie
zmienialy swego polozenia, oo zspobiega
zetknieciu sie ze sobg przedmiotéw,

2. Opakowanie wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze wystepy ma phytach twonza
puste trzymaki pier§cieniowe, stanowiace
jedna catosé z plyta,



3. Opakowanie wedlug zastrz, 1, zna-
mienne tem, ze z plyt utworzona zostaje
skrzynka skladana, w ktérej wystepy plyt
leza wprost naprzeciw siebie na p[l‘Z'GlCiMle-
gtych, wewnetrznych porvwlermhnmaich §cian
slnrzyvnkl b

4. Opakowanie wedtug zastrz. 1 — 3,
znamienne tem, ze plyty posiadaja kopu-
towate wystepy o ksztatcie -wklesto-wypu-
klym, przyczem wystepy tworza pc jednej
stronie wizniesienia, a po drugiej wigtebie-
nia celem chwytania krawedzi pakowanych
przedmiotow,

5. Opakowanie wedlug zastrz, 1 — 3,
znaimienne tem, ze plaska plyta posiada
czesci wklesto-wypukte, ktérych érednica
cddpowiada w przyblizeniu srednicy tej cze-
$ci pakowamego przedmiotu, ktéra odpo-
wilednie wezniesienier czy wiglebienie ma mu-
chwycié, przyczem jedna plyta znajduje
si¢ pod przédmiotem, a idruga — ponad
niim, ' Co

6. Odmiana wykonania - opakowania
wedlug zastrz. 1 — 3, znamienna ‘tem, Ze

pewng, flo§¢ plaskich phyt z wklesto-wypu-
ktemi wystepami cdgradza sie od siebie za-
pomoca ulozonych migdzy nie plaskich cze-
$ci tacznikowych, ktore w stosunku do phyt
zafjmujg polozenie prostopadte, przyczem
plyty sa tak wiykonane i rozmieszczone, ze
obydwa |kofice pakowanego przedmiotu
chwycone:sa wklesto-wypuklemi wystepar-
mi, ktére weiskalija sie w korice prizedmiotiu,
stykajac si¢ w ten isposéb. z wewnetiriznemi

powierzchniami przedmiotéw, albo tez
przedmioty wnikaja swemi koricami we

wkilesta strone wystepow.

7. Opakowanie wedtug zastrz. 1 — 3,
znamienne tem, Ze plyty i wystepy wyko-
nywa si¢ w sposéb ciagly na pewnej diu-
gosci tak, aby z mich potem utwierzyé osta-
teczna forme do opakowania,

Leon Mann.

Morris Koppelman.
Zastepca: M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 5609.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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