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(64) Spbsob montaze masivnych klietok valivych loZisk

1
Vyndlez sa tyka spbsobu montédfe masivnych klietok velivych loZisk.

Masfvne klietky valivyjch loiisk, najma va&Sich priemerov sa vyrébaji spravidla z dvoch
dielov. '

Je znémy spOsob spojovania oboch Zastf klietok pomocou rybinového spojenia. Tento sp8-
sob mé ale viaceré nevjhody. Pretoie rybinovy spoj je trecf, m8¥e v d8sledku vibrdcif kliet-
ky a nérezov velZekov na nu pri prevéddzkovom zataZeni d8jst k uvolneniu spojov a tym k vzd-
Jomnému pootofeniu oboch Zasti klietky v tangencidlnom smere., Takto uvolnené spoje mé%u
sp8sobovat dal¥ie vibrdcie klietky, zvysit hluZnost loZiska, znf{#it tuhost klietky, pri-
padne viest k celkovému poruSeniu klietky. MoZnost uvornenia spojov klietky je vy¥3ia najma
pri klietkach z hlinfkového materidlu, vzhladom na va&¥iu moZnost otladenia tohoto materig-
lu. MoZnost uvolnenia takéhoto spoja je vy33im pri zohriatf sa lofiska v prevddzke. Na-
vyée'klietka's rybinovymi spojmi mé vzhladom na horeuvedené skuto¥nosti mensiu tuhost
ako nitovand. Aby rybinovy spoj mal dostato¥nd mechanickd pevnost na vSetkjch spojoch
klietky; vyZaduje sa velmi presné licovanie s malymi toleranciemi ako samostatného rybino-~
vého spoja, tak &) %o do kvality prstencov klietky. V podmienkach hromadnej vyroby sa
vzhladom na meld tvarovi tuhost dielcov a vzhladom na prevafne hlinfkovy materidl takéto
tolerancie dajui len velmi obtiafne dosiahnut.

Uvedené nevyhody do zna&nej miery odstrénia sa spS8sobom monté%e masivnych klietok va-
1livych loZfsk, kde stykové plochy ndkru¥ku s telesa klietky si mechanickym obrébanim upra-
vené na tvar zémku rybiny a podobne, pri ktorom sa nédkru¥ok ohreje na teplotu, potrebmi na
zva¥¥enie jeho priemeru, nasunie sa volne na teleso klietky a klietka loZiska sa nechd vy-
chladnit na teplotu miestnosti, podstata ktorého spoiva v tom, %e v miestach styku telesa
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klietky s ndkrufkom sa klietka zvari prerufovenym zvarom s vysoko koncentrovanym zdrojom
tepla elektrdnovim alebo lasrovym lu¥om s teplotnym prikonom do miesta zvdrania od 60 do
. -1

120 J/mm ',

PouZitim sp8sobu podla vyndlezu sa dosiahne vySZia pevnost. Mechanickd %ast spoja ‘pd-
sobl proti sile, ktord pri prevéddzke loZiska p8sobi v axidlnom smere loZiska na odtrh pri-
loZeného kri%¥ku, zvarovy spoj okrem toho istého p8sobenia pdsobf protl ¥mykovym sildm,
ktoré m8Zu sp8sobit vzdjomné pooto¥enie oboch spojovanych &asti.

Spojom, vyhotovenym podYes vyndlezu, sa pridavné chybové neméhenie znf%i ne minimum
alebo uUplne vylddi, pretofe os valdekov, kde p8sobi sila, je pribliZne v strede medzi Zvé-
ranym a rybinovym spdsobom. Dalej sa dosimhne zva&¥enie celkového nosného prierezu spoja
vodi doteraz pouZivanym spojom.

Na pripojenom vykrese je zndzorneny priklad prevedenia zvaru na masivnej klietke va-
livého loZiska.

Po vloZeni valivych Zastf loZiska 4 do telesa 2 klietky sa ohreje ndkru%ok ] na tep-
lotu, pri ktorej sa jeho priemer zva¥s{ natolko, aby ho bolo moZné volne nasunit ne teleso
2 klietky. Teplota ohrevu je zdvisld na kon¥trukcii spoja a druhu pouZitého .materidlu na
vyrobu klietky. PouZfvaju sa ocel, hlinfk a zliatiny neZeleznych kovov. Potom sa klietke
lo%iska nechd vychladnit na teplotu miestnosti. Po ochladnuti a zmrXteni ndkrufku | a jeho
zasunuti sa do stykovej plochy telesa 2 klietky vytvori sa velmi dobry mechanicky spoj.
Kondtrukecia ﬁprav a priemerov pl8ch spoja sa voli tek, eby po vytvoren{ spoja vzniklo v nom
ur#ité napatie. Velkost predpatia zdvisi na drsnosti opracovania povrchu stykovych pléch,
ako i druhu pou¥itého materidlu. Takto vyhotoveny spoj sa v mieste styku telesa 2 klietky
s nékrufkom | zvari prerusovenym zvarom oblikovou metddou s teplotnym prikonom do miesta
zvérania od 60 do 120 J/mm™'.

PREDMET VYNALEZU

Sp6sob montéZe masivnych klietok valivych loZfsk, kde stykové plochy ndkruZku a tele-
sa klietky su mechanickym obrdbanim upravené na tvar zdmku, rybiny a podobne, pri ktorom
sa ndkru¥ok ohreje na teplotu, potrebnd na zva&Senie jeho priemeru, nasunie sa volne na
teleso klietky a klietka loZiska sa nechd vychladmit na teplotu miestnosti, vyznadujici
sa tym, %e v miestach styku telesa klietky s nékruZkom sa klietka zveri{ preruSovanym zve-
rom s vysokokoncentrovenym zdrojom tepla elektrdnovym alebo laserovim liZom s teplotnym
prikonom do miesta zvérania od 60 do 120 J/m”', )
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