(19) (10 DE 699 20 256 T2 2005.09.22

Bundesrepublik Deutschland
Deutsches Patent- und Markenamt

(12) Ubersetzung der europiischen Patentschrift
(97)EP 1 131 024 B1 1) intcl”: A61F 13/00

(21) Deutsches Aktenzeichen: 699 20 256.6
(86) PCT-Aktenzeichen: PCT/IB99/01570
(96) Europaisches Aktenzeichen: 99 943 167.9
(87) PCT-Verdéffentlichungs-Nr.: WO 00/18343
(86) PCT-Anmeldetag: 23.09.1999
(87) Veroffentlichungstag
der PCT-Anmeldung: 06.04.2000
(97) Erstveroffentlichung durch das EPA: 12.09.2001
(97) Veroffentlichungstag
der Patenterteilung beim EPA: 15.09.2004
(47) Veroffentlichungstag im Patentblatt: 22.09.2005

(30) Unionsprioritat: (84) Benannte Vertragsstaaten:
9808838 28.09.1998 ZA AT, BE, CH, CY, DE, DK, ES, FI, FR, GB, GR, IE, IT,
LI, LU, MC, NL, PT, SE
(73) Patentinhaber:
Vibriant Technology Services Ltd., London, GB (72) Erfinder:
Mouton, Johannes Petrus, Centurion 0157, ZA
(74) Vertreter:

Betten & Resch, 80333 Miinchen

(54) Bezeichnung: WUNDVERBAND

Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des europa-
ischen Patents kann jedermann beim Europaischen Patentamt gegen das erteilte europédische Patent Einspruch
einlegen. Der Einspruch ist schriftlich einzureichen und zu begriinden. Er gilt erst als eingelegt, wenn die Ein-
spruchsgebihr entrichtet worden ist (Art. 99 (1) Europaisches Patentliibereinkommen).

Die Ubersetzung ist gemaR Artikel Il § 3 Abs. 1 IntPatUG 1991 vom Patentinhaber eingereicht worden. Sie wurde
vom Deutschen Patent- und Markenamt inhaltlich nicht gepruft.




DE 699 20 256 T2 2005.09.22

Beschreibung
[0001] Diese Erfindung betrifft Wundverbande.

[0002] Gemal einem ersten Aspekt der Erfindung wird ein Wundverband bereitgestellt, umfassend:

eine erste und eine zweite Absorptionsschicht, wobei jede Absorptionsschicht aus einem Vliesgewebe aus Fa-
sern hergestellt und in der Lage ist, Flissigkeit zu absorbieren; und

eine Polyester und Baumwollfasern enthaltende Abschirmung, die zwischen den zwei Absorptionsschichten
angeordnet und mit ihnen verbunden ist, derart, dass die zwei Absorptionsschichten und die Abschirmung im
Wesentlichen einen einzigen Gewebeschichtkérper bilden, wobei die Verbindung zwischen der ersten und
zweiten Absorptionsschicht und der Abschirmung durch ein Nadelstichverfahren bewirkt ist, bei dem die Na-
delstichdichte ungefahr 1700-1900 Stiche pro cm? betragt.

[0003] Mit "Nadelstichdichte" ist die Zahl der Stiche gemeint, mit denen eine Nadel die Absorptionsschichten
und die Abschirmung pro cm? perforiert, um sie miteinander zu verbinden. Dies erfolgt typischerweise auf ei-
nem Nadelwebstuhl, der eine Nadelplatte mit ungefiihr 30000 Nadeln und ungefahr 6000 Nadeln pro linearem
Meter aufweist, und zwar mit einer Stichrate von ungefahr 300 Stichen pro cm?.

[0004] Vorzugsweise kann die Verbindung zwischen der ersten und zweiten Absorptionsschicht mittels eines
Nadelstichverfahrens erfolgen, bei dem die Nadelstichdichte ungefahr 1800 Stiche pro cm? betragt.

[0005] Die Fasern kénnen porése Fasern sein.

[0006] Der Wundverband kann wenigstens eine flissigkeitsdurchlassige Schicht umfassen, die im Wesentli-
chen nicht an menschlichen oder tierischen Gewebelagen haftet, und die mit wenigstens einer der Absorpti-
onsschichten verbunden ist.

[0007] Der Wundverband kann eine weitere flissigkeitsdurchlassige Schicht umfassen, die derart angeordnet
ist, dass der einzige Gewebeschichtkérper sandwichférmig zwischen den zwei fllissigkeitsdurchlassigen
Schichten enthalten ist.

[0008] Jede Absorptionsschicht kann aus porésen Polyesterfasern bestehen. Die Abschirmung kann 80 %
Polyester- und 20 % Baumwollfasern enthalten. Sie kann eine Fadendichte von ungeféhr 18,6 bis 23,2 Fa-
den/cm? (120 bis 150 Faden pro inch?) aufweisen. Sie kann eine Garnnummer von ungefahr 32 bis 40 aufwei-
sen. Sie kann ein Gewicht pro Einheitsflache von ungefahr 100 g/m? aufweisen.

[0009] Die Absorptionsschichten aus Vliesgewebe kénnen in der Form von zwei auf einem Nadelwebstuhl
hergestellten Faserpelzen sein, die jeweils aus 100 % Polyesterfasern hergestellt sind. Die Faserpelze kdnnen
eine Feinheit von ungefahr 1,5 Denier und eine Faserlange von ungefahr 7 bis 8 cm haben, vorzugsweise un-
gefahr 7,62 cm (d.h. ungefahr 3 Inch). Sie konnen ein Gewicht pro Einheitsflache von ungefahr 300 g/m? ha-
ben.

[0010] Der einzige Gewebeschichtkdrper kann eine Masse von ungeféahr 700 bis 750 g/m? haben. Er kann
eine Dicke von nicht mehr als ungefédhr 3 mm haben.

[0011] Die flissigkeitsdurchlassige Schicht kann aus einem foramindsen oder perforierten Kunststoffpolymer-
material gebildet sein. Das Kunststoffpolymermaterial kann ausgewahit sein aus "MYLAR" (Markenname) und
"TELFA" (Markenname).

[0012] Die Verbindung zwischen der oder jeder fliissigkeitsdurchlassigen Schicht und der oder jeder Absorp-
tionsschicht kann durch eine Heizbehandlung unter Druck erzielt sein.

[0013] Gemal einem weiteren Aspekt der Erfindung wird ein Verfahren zur Herstellung eines Wundverbands
vorgeschlagen, wobei das Verfahren die Schritte umfasst:

Herstellen von zwei Nadelstich-Faserpelzen auf einem Nadelwebstuhl;

Herstellen einer dicht gewebten Abschirmung aus Polyester- und Baumwollfasern;

Anordnen der Abschirmung zwischen den Nadelstich-Faserpelzen zur Bildung einer Verbundstruktur, bei der
die Abschirmung eine innere Schicht zwischen den zwei Faserpelzen bildet; und

Nadeln der Verbundstruktur auf einem Nadelwebstuhl zur Herstellung eines einzigen Gewebeschichtkdrpers
in einem Nadelstichverfahren, bei dem die Stichdichte ungefahr 1700-1900 Stiche pro cm? betragt.

2/9



DE 699 20 256 T2 2005.09.22

[0014] Vorzugsweise betragt die Stichdichte ungefahr 1800 Stiche pro cm?.

[0015] Das Verfahren kann den weiteren Schritt des Anbringens einer flissigkeitsdurchlassigen Schicht um-
fassen, die im Wesentlichen nicht an menschlichem oder tierischem Gewebe haftet, und zwar an wenigstens
einer Seite des einzigen Gewebeschichtkorpers.

[0016] Die Nadelstich-Faserpelze kénnen aus porésem Polyester sein. Die Abschirmung kann aus 80 % Po-
lyester- und 20 % Baumwollgarnen hergestellt sein. Sie kann derart hergestellt sein, dass sie eine Fadendichte
von ungefahr 18,6 bis 23,2 Faden/cm? (120 bis 150 Faden pro Inch?) aufweist. Sie kann derart hergestellt sein,
dass sie eine Garnnummer von ungefahr 32 bis 40 hat. Sie kann derart hergestellt sein, dass sie ein Gewicht
pro Einheitsflache von ungefahr 100 g/m? hat.

[0017] Die Verbundstruktur kann genadelt werden, um einen einzigen Gewebeschichtkérper mit einer Masse
von ungefahr 700-750 g/m? herzustellen. Das Nadelstichverfahren kann entsprechend der gewiinschten Dicke
oder Effekt wiederholt werden. Die Verbundstruktur kann derart genadelt werden, dass die Dicke des einzigen
Gewebeschichtkdrpers typischerweise nicht mehr als ungefahr 3 mm betragt.

[0018] Die Faserpelze kdnnen eine Feinheit von ungefahr 1,5 Denier aufweisen. Sie kdnnen derart hergestellt
sein, dass sie ein Gewicht pro Einheitsflache von ungefahr 300 g/m? aufweisen.

[0019] Die flissigkeitsdurchlassige Schicht kann aus foraminésem oder perforiertem Kunststoffpolymermate-
rial bestehen. Es kann aus "MYLAR" (Markenname) und "TELFA" (Markenname) ausgewahilt sein.

[0020] Die Anbringung der fllissigkeitsdurchlassigen Schicht an der wenigstens einen Seite des Gewebe-
schichtkdrpers kann durch eine Heizbehandlung unter Druck erzielt werden.

[0021] Die Erfindung erstreckt sich auf ein Verfahren zum Entfernen von Exsudat aus einer Wunde, wobei
das Verfahren den Schritt des Aufbringens wenigstens eines Wundverbands, wie er oben beschrieben wurde,
auf eine exsudierende Wunde umfasst.

[0022] Die Erfindung wird nun beispielhaft mit Bezug zu den folgenden Zeichnungen beschrieben werden, in
denen:

[0023] Fig. 1 eine schematische dreidimensionale Explosionsansicht eines erfindungsgemafen Wundver-
bands ist;

[0024] Fig. 2 eine schematische dreidimensionale Explosionsansicht einer weiteren Ausfihrungsform eines
erfindungsgemafen Wundverbands ist; und

[0025] Fig. 3 eine schematische dreidimensionale Explosionsansicht einer anderen Ausfiihrungsform eines
erfindungsgemafen Wundverbands ist.

[0026] Mit Bezug zu Fig. 1 bezeichnet Bezugszeichen 10 allgemein einen erfindungsgemafen Wundver-
band.

[0027] Der Wundverband 10 ist in der Zeichnung in Explosionsansicht gezeigt. Der Verband 10 umfasst eine
erste Absorptionsschicht in der Form eines Faserpelzes 12.2 sowie eine Absorptionsschicht in der Form eines
Faserpelzes 12.3. Die Faserpelze 12.2 und 12.3 sind aus Vliesgewebe hergestellt, welches porése Polyester-
fasern umfasst. Der Verband 10 enthalt eine dicht gewebte Abschirmung 12.1, umfassend Polyester- und
Baumwollfasern, die sandwichférmig zwischen den zwei Faserpelzen 12.2 und 12.3 aufgenommen ist. Die Ab-
schirmung 12.1 besteht aus einem Gewebe, das 80 % Polyester- und 20 % Baumwollfaden enthalt und eine
Fadendichte von ungefahr 18,6 bis 23,2 Faden/cm? (120 bis 150 Faden pro Inch?) aufweist, sowie eine Garn-
nummer von ungefahr 32 bis 40 und ein Gewicht von ungefahr 100 g/m?. Die zwei Absorptionsschichten 12.2
und 12.3 und die Abschirmung bilden im Wesentlichen einen einzigen Gewebeschichtkérper, der in der Zeich-
nung mit der Bezugsziffer 12 bezeichnet ist.

[0028] Mit Bezug zu Fig. 2 bezeichnet Bezugsziffer 20 allgemein eine weitere Ausflihrungsform eines erfin-
dungsgemalfien Wundverbands.

[0029] Der Wundverband 20 ahnelt dem Wundverband 10, und die gleichen Ziffern wurden verwendet, um
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die gleichen oder ahnlichen Merkmale der Verbande 20 und 10 zu bezeichnen. Der Verband 20 unterscheidet
sich vom Verband 10 nur darin, dass eine aufiere flissigkeitsdurchlassige Schicht 14 am Faserpelz 12.2 an-
gebracht ist, so dass der Wundverband 20 vier separate Schichten umfasst, im Gegensatz zu drei im Wund-
verband 10.

[0030] Mit Bezug zu Fig. 3 bezeichnet Bezugsziffer 30 allgemein eine weitere Ausflihrungsform eines erfin-
dungsgemalien Wundverbands. Der Wundverband 30 ahnelt dem Wundverband 20, und die gleichen Ziffern
wurden verwendet, um die gleichen oder ahnliche Merkmale der Verbande 30 und 20 zu bezeichnen. Der Ver-
band 30 unterscheidet sich vom Verband 20 nur darin, dass eine weitere aulRere flissigkeitsdurchlassige
Schicht 14 am Faserpelz 12.3 angebracht ist, so dass der Wundverband 30 finf separate Schichten umfasst,
im Gegensatz zu vier wie im Wundverband 20.

[0031] Die flussigkeitsdurchlassige Schicht 14 ist durch eine Heizbehandlung unter Druck mit der Verbund-
schicht 12 verbunden. In einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung bestehen die fliissigkeitsdurchlas-
sigen Schichten aus dem Material, das von Kendall (Pty) Limited hergestellt und unter dem Namen "MYLAR"
verkauft wird, oder dem Material, das von Macmed Healthcare Limited hergestellt und unter dem Markenna-
men "TELFA" verkauft wird.

[0032] Die Faserpelze 12.2 und 12.3 werden auf einem Nadelwebstuhl hergestellt. Jeder Faserpelz 12.2,
12.3 besteht aus 100 % Polyesterfasern, mit einer Feinheit von ungefahr 1,5 Denier, einer Faserlange von un-
gefahr 7,62 cm (ungeféhr 3 Inch) und hat jeweils ein Gewicht von ungefahr 300 g/m?. Die zwei Faserpelze 12.2
und 12.3 werden auf die jeweilige Seite der Abschirmung 12.1 genadelt, was einen vollstandigen Faserpelz
oder eine einzige Gewebeschichtstruktur mit einer mittleren Abschirmung 12.1 ergibt, die ungefahr 700 g/cm?
wiegt. Die Dicke des einzigen Gewebeschichtkorpers 12 betragt nicht mehr als ungefahr 3 mm.

[0033] Das Nadelstichverfahren, durch welches die Faserpelze 12.2 und 12.3 und die Abschirmung 12.1 mit-
einander verbunden werden, wird auf einem Nadelwebstuhl durchgefiihrt, der 30000 Nadeln auf dem Nadel-
brett und 6 000 Nadeln pro linearem Meter hat. Das Nadeln erfolgt mit einer Nadelrate von 300 Stichen pro
cm?, so dass die resultierende Nadeldichte 1800 Stiche pro cm? betragt. Dieses Verfahren driickt Fasern aus
den Faserpelzen 12.2 und 12.3 durch die Abschirmung 12.1 hindurch, wodurch die Faserpelze 12.2 und 12.3
mit der Abschirmung 12.1 sowie miteinander verbunden werden.

[0034] In verschiedenen Ausfiihrungsformen wird das Nadelstichverfahren ein einziges Mal oder mehrere
Male auf beiden Seiten durchgefihrt, abhangig von der bendétigten Dicke. Die mittlere Dicke des vollstandigen
Faserpelzes betragt nicht mehr als ungefahr 3 mm. Der Anmelder hat festgestellt, dass dann, wenn das Mate-
rial viel dicker als 3 mm ist, die Absorption des Wundverbands geringer ist, und die Fahigkeit des Wundver-
bands, Exsudat aus einer Wunde "aufzuhalten und zu heben" wird weniger effektiv. Insbesondere dann, wenn
eine Zahl von Schichten des erfindungsgemafien Wundverbands auf oder in einer Wunde plaziert werden, die
eine grolRe Flussigkeitsmenge produziert, und in der die unteren Schichten gesattigt werden, hat der Anmelder
festgestellt, dass im Fall eines Wundverbands, der dicker als ungefahr 3 mm ist, die Ubertragung des Fluids
durch aufeinanderfolgende Schichten des Wundverbands weniger effektiv ist. Somit kann im Einsatz der erfin-
dungsgemalte Wundverband in mehreren Schichten eingesetzt werden. Er kann auch gefaltet oder gerollt wer-
den, um in eine Wundhdhle eingesetzt zu werden.

[0035] Ein vollstandiger Faserpelz mit der mittleren Abschirmung, wie oben beschrieben, wurde durch das

South African Bureau of Standards (Stidafrikanisches Buro fiir Standards, SABS) getestet. Die Testergebnisse
sind in der nachfolgenden Tabelle aufgefihrt:
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Tabelle 1

Tests

Ergebnisse — SABS-
Proben Nr. R2455A &
R2455B

Erfordernisse gem. CKS
464:1993 (berichtigt)

Testverfahren, CKS
464:1993 (berichtigt),
Unterabsatzreferenz

Konstruktion

Der Verband besteht
aus drei Schichten und
einer gewebten Innen-
schicht, die zwischen
den zwei Aulten-
schichten sandwich-
formig enthalten ist.
Der Verband ist
genadelt worden, um
eine Verbindung zwi-
schen den drei
Schichten zu er-
zeugen.

Visuelle Unter-
suchung

Faserzusammen-
setzung, %
Auflenschichten
(Vliesgewebe)

Innenschicht (Ge-
webe)

alles Polyester

Baumwolle und Poly-
ester

Baumwolle, Viskose
oder Thermover-
bindungsfasern (z.B.
Polypropylen)

6.5

Masse pro Einheits- | 745 - '16.6 bestimmt an der
flache, g/m? Verbundprobe
Reilfestigkeit, kPa 3819 - 6.7 bestimmt an der
Verbundprobe
Sterilitat nicht erfullt steril verpackte Ver- 6.15
bande sind steril
Fluoreszenz gelegentliche Flecken | nicht mehr als ge- 6.9
fluoreszierend legentliche Punkte in-
Vliesgewebe tensiver blauer Fluo-
reszenz
Absorptionsrate, s 1.1 10 max 6.10
Aschegehait, g/kg . 5 max 6.11
pH-Wert eines wass- |7 72 BS3266-Kaltwasser-

rigen Extrakts

extraktion

Dampfsterilisierung

Verschlechterung in der
Handhabung

Freiheit von Farb- keine gelbe, blaue Perkolat kann gelbe 6.14
stoffen oder grune Farbung Farbe zeigen, jedoch
keine grine oder blaue
Farbung
erfullt zeigt keine merkliche 6.16

[0036] Aufgrund der unterschiedlichen Konstruktion wurden die Konstruktion, die Masse pro Einheitsflache
und die Reil¥festigkeitsergebnisse der Probennummer R2455A und R2455B nicht mit den Erfordernissen der
obigen Spezifikation verglichen.

[0037] In Tabelle 1 beziehen sich die Testproben Nr. R2455A und R2455B auf Testproben flur Eigenschaften,

die in der Spezifikation des Sudafrikanischen Ministeriums fir Handel und Industrie CKS 464 : 1993 (berichtigt)
fur klinische Vliesverbande, veroéffentlicht vom SABS, spezifiziert sind.
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[0038] Der erfindungsgemalfie Wundverband ist ein hochabsorbierender, wenig haftender, wegwerfbarer Dis-
persionswundverband.

[0039] Ein Vorteil der erlauterten Erfindung liegt darin, dass der Wundverband fiir eine breite Vielzahl von
Wunden eingesetzt werden kann, einschlieflich stark exsudierender Wunden, tiefer Wunden, oberflachlicher
Wunden (mit Salben), Brandwunden (wo die geringen Hafteigenschaften des erfindungsgemaen Wundver-
bands wichtig sind), transsudierender Wunden, Abszessen, Geschwiren, DiabetikerfuBwunden, auflerer
Krebswunden, nicht heilender Wunden, Sinuswunden und dergleichen bei Menschen und Tieren. Ein weiterer
Vorteil der erlauterten Erfindung liegt darin, dass der Wundverband als chirurgische Dralnage verwendet wer-
den kann. Es ist ein einzigartiges Merkmal der Erfindung, dass sowohl Kérperflissigkeiten als auch Bakterien
vom Inneren einer Wunde oder Hohle durch eine Zahl von erfindungsgemaRen Wundverbanden zu den Ver-
banden aufierhalb der Wunde oder des Hohlraums verteilt oder weggetragen werden kénnen. Dies erlaubt es
Wunden, von Innen her und nicht von Auften her zu heilen. Das Material des Wundverbands zerfallt nicht,
nachdem es Kontakt mit Korperflissigkeiten gehabt hat.

[0040] Allgemein sind nicht haftende absorbierende Verbande aus Gaze und pordsen Fasern hergestellt, ein-
schliellich Naturfasern wie z.B. Baumwolle und synthetischen Fasern wie z.B. Reyon und Kombinationen dar-
aus.

[0041] Ein Problem in Zusammenhang mit solchen absorbierenden Verbanden ist die Tatsache, dass die po-
résen Fasern Feuchtigkeit oder, Fluid aus der Wunde absorbieren. Dies fihrt zu einem als "Durchschlagen”
bekannten Phanomen. Abhangig vom Verbandstyp neigen solche Wundverbande in gewissem Malle auch da-
zu, an einer exsudierenden oder transsudierenden Wunde zu haften. Das Entfernen solcher Verbande von der
Wunde fiihrt oft zum erneuten Offnen der Wunde und zu einer Beschadigung des neugebildeten Krustenge-
webes.

[0042] Es ist ein Vorteil der erlauterten Erfindung, dass die dicht gewebte Abschirmung, die eine diskrete
Schicht innerhalb des Vliespelzes bildet, dazu dient, dafiir zu sorgen, dass das vom Vliesgewebeteil des Ver-
bands absorbierte Exsudat entlang der Abschirmung abgefihrt wird. Dies dient der Vermeidung oder Behin-
derung eines "Durchschlagens" und fuhrt zu einem Fluidtransport weg von der Wundstelle. Der Vorteil hiervon
ist, dass sowohl Fluid als auch Bakterien von der Wunde weggetragen werden, wodurch die Wundheilung be-
glnstigt wird. Ein weiterer Vorteil der erlauterten Erfindung liegt darin, dass die fliissigkeitsdurchlassige Schicht
keine Fussel, Flocken oder dergleichen erzeugt, die oft mit herkémmlichen Wundverbanden einhergehen, die
der Anmelder kennt, und im Wesentlichen nicht an der Wunde haftet. Dies reduziert sowohl das Trauma, das
insbesondere im Fall schlimmer Wunden mit der Anderung des Verbands einhergeht, und vermeidet oder be-
hindert die Beschadigung der heilenden Wunde, die durch das Entfernen des Verbands erzeugt wird.

[0043] Es ist ein weiterer Vorteil der dargelegten Erfindung, dass die drei Schichten, die der Wundverband
umfasst, durch ein einziges Nadelstichverfahren miteinander verbunden werden kénnen. Dem Anmelder be-
kannte Verfahren des Stands der Technik beinhalten im allgemeinen mehr als ein Nadelstichverfahren, um drei
verschiedene Schichten miteinander zu verbinden.

[0044] Ohne hierdurch gebunden zu sein geht der Anmelder davon aus, dass das Nadelstichverfahren, durch
welches der erfindungsgemafie Wundverband hergestellt wird, und das eine Stichdichte von ungefahr 1800
pro cm? enthalt, zu der Verteilungswirkung innerhalb des Verbands fiihrt, die ihn von absorbierenden Verban-
den des Stands der Technik unterscheidet. Es ist die einzigartige Verteilungswirkung innerhalb des Verbands,
die es dem Verband ermdglicht, Exsudat oder Kérperflissigkeiten "zu halten und heben". Wegen der Vertei-
lungswirkung des erfindungsgemafen Wundverbands wird selbst nach der Sattigung eines Verbands eine an-
schlieRende Schicht des Wundverbands dazu fihren, dass die Fluide von der Wundstelle weggezogen wer-
den, so dass eine Heilung erfolgen kann, und zwar wegen der Entfernung der Fluide und dazugehdriger Bak-
terien von der Wunde. Der Erfolg des erfindungsgemafien Wundverbands in Folge der Verteilungswirkung des
Verbands scheint auf die Wahl von Fasern und des Nadelstichverfahrens zu beruhen, die zur Herstellung des
Verbands eingesetzt werden.

Patentanspriiche
1. Wundverband, umfassend:
eine erste und eine zweite Absorptionsschicht, wobei jede Absorptionsschicht aus einem Vliesgewebe aus Fa-

sern hergestellt und in der Lage ist, Flissigkeit zu absorbieren; und
eine Polyester und Baumwollfasern enthaltende Abschirmung, die zwischen den zwei Absorptionsschichten
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angeordnet und mit ihnen verbunden ist, derart, dass die zwei Absorptionsschichten und die Abschirmung im
Wesentlichen einen einzigen Gewebeschichtkdrper bilden, dadurch gekennzeichnet, dass die Abschirmung
und die Absorptionsschichten eine Nadelstichdichte von ungefahr 1700 bis 1900 Stichen pro cm? aufweisen,
um hierdurch die Abschirmung und die Absorptionschichten zu verbinden:

2. Wundverband nach Anspruch 1, bei dem die Nadelstichdichte ungefahr 1800 Stiche pro cm? betragt.

3. Wundverband nach Anspruch 1 oder 2, bei dem wenigstens eine fllissigkeitsdurchlassige Schicht, die
im Wesentlichen nicht an menschlichen oder tierischen Gewebelagen haftet, mit wenigstens einer der Absorp-
tionsschichten verbunden ist.

4. Wundverband nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei dem jede Absorptionsschicht aus por6-
sen Polyesterfasern besteht.

5. Wundverband nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei dem die Abschirmung 80 % Polyester
und 20 % Baumwollfasern enthalt.

6. Wundverband nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei dem die Abschirmung eine Fadendichte
von ungefahr 18,6 bis 23,2 Faden/cm? (120 bis 150 Faden pro Quadratinch) aufweist.

7. Wundverband nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei dem die Abschirmung eine Garnnummer
von ungefahr 32 bis 40 aufweist.

8. Wundverband nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei dem die Abschirmung ein Gewicht pro
Einheitsflache von ungefahr 100 g/m? aufweist.

9. Wundverband nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei dem die Absorptionsschichten aus Vlies-
gewebe in der Form von zwei auf einem Nadelwebstuhl hergestellten Faserpelzen sind, die jeweils aus 100
Polyesterfasern hergestellt sind.

10. Wundverband nach Anspruch 9, bei dem die Faserpelze eine Feinheit von ungefahr 1,5 Denier haben.

11. Wundverband nach Anspruch 10, bei dem die Faserpelze ein Gewicht pro Einheitsflache von ungefahr
300 g/m? haben.

12. Wundverband nach einem der Anspriiche 9 bis 11, bei dem die Faserpelze eine Faserlange von 7 bis
8 cm haben.

13. Wundverband nach einem der vorhergehenden Ansprliche, bei dem der einzige Gewebeschichtkérper
eine Masse von ungefahr 700 bis 750 g/m? hat.

14. Wundverband nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei dem der einzige Gewebeschichtkorper
eine Dicke von nicht mehr als 3 mm hat.

15. Wundverband nach einem der Anspriiche 3 bis 14, bei dem die flissigkeitsdurchlassige Schicht aus
foraminésem oder perforiertem Kunststoffpolymermaterial gebildet ist.

16. Wundverband nach Anspruch 15, bei dem das Kunststoffpolymermaterial ausgewahlt ist aus "MYLAR"
(Markenname) und "TELFA" (Markenname).

17. Wundverband nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei dem die Verbindung zwischen der oder
jeder flissigkeitsdurchlassigen Schicht und der oder jeder Absorptionsschicht durch eine Heizbehandlung un-
ter Druck erzielt ist.

18. Verfahren zur Herstellung eines Wundverbands, wobei das Verfahren die Schritte umfasst:
Herstellen von zwei Nadelstich-Faserpelzen aus Fasern auf einem Nadelwebstuhl;
Herstellen einer dicht gewebten Abschirmung aus Polyester und Baumwollfasern;
Anordnen der Abschirmung zwischen den Nadelstich-Faserpelzen zur Bildung einer Verbundstruktur, bei der
die Abschirmung eine innere Schicht zwischen den zwei Faserpelzen bildet; und
Nadeln der Verbundstruktur auf einem Nadelwebstuhl zur Herstellung eines einzigen Gewebeschichtkdrpers
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in einem Nadelstichverfahren, bei dem die Stichdichte ungefahr 1700 bis 1900 Stiche pro cm? betréagt.

19. Verfahren nach Anspruch 18, ferner umfassend den weiteren Schritt des Anbringens einer flissigkeits-
durchlassigen Schicht, die im Wesentlichen nicht an menschlichem oder tierischem Gewebe haftet, an wenigs-
tens einer Seite des einzigen Gewebeschichtkorpers.

20. Verfahren nach Anspruch 18 oder 19, bei dem die Nadelstich-Faserpelze aus Polyester sind.

21. Verfahren nach einem der Anspriiche 18 bis 20, bei dem die Abschirmung aus 80 % Polyester und 20
% Baumwollgarnen hergestellt ist.

22. Verfahren nach einem der Anspriiche 18 bis 21, bei dem die Abschirmung derart hergestellt ist, dass
sie eine Fadendichte von ungefahr 18,6 bis 23,3 Faden/cm? (120 bis 150 Faden pro Quadratinch) aufweist.

23. Verfahren nach einem der Anspriiche 18 bis ,22, bei dem die Abschirmung derart hergestellt ist, dass
sie eine Garnnummer von ungefahr 32 bis 40 hat.

24. Verfahren nach einem der Anspriiche 18 bis 23, bei dem die Abschirmung derart hergestellt ist, dass
sie ein Gewicht pro Einheitsflache von ungefahr 100 g/m? aufweist.

25. " Verfahren nach einem der Anspriiche 18 bis 24, bei dem die Verbundstruktur genadelt wird, um den
einzigen Gewebeschichtkdrper mit einer Masse von 700 bis 750 g/m? herzustellen.

26. Verfahren nach Anspruch 25, bei dem die Verbundstruktur derart genadelt wird, dass der einzige Ge-
webeschichtkorper eine Dicke von nicht mehr als 3 mm aufweist.

27. Verfahren nach einem der Anspriiche 18 bis 26, bei dem die Faserpelze eine Feinheit von ungefahr 1,5
Denier aufweisen.

28. Verfahren nach einem der Anspriiche 18 bis 27, bei dem die Faserpelze derart hergestellt sind, dass
sie ein Gewicht pro Einheitsflache von ungefahr 300 g/m? aufweisen.

29. Verfahren nach einem der Anspriiche 19 bis 28, bei dem die fliissigkeitsdurchlassige Schicht aus fora-
mindsem oder perforiertem Kunststoffpolymermaterial besteht.

30. Verfahren nach einem der Anspriiche 19 bis 29, bei dem das Kunststoffpolymermaterial ausgewahlt ist
aus "MYLAR" (Markenname) und "TELFA" (Markenname).

31. Verfahren nach einem der Anspriiche 19 bis 30, bei dem eine Anbringung der flissigkeitsdurchlassigen
Schicht an wenigstens einer Seite des Gewebeschichtkdrpers durch eine Heizbehandlung unter Druck erzielt

wird.

Es folgt ein Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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