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BEARBEITUNGSMASCHINE ZUM TRENNENDEN BEARBEITEN EINES PLATTENFORMIGEN

(57) Abstract: The invention relates to a machine tool for separating a plate-shaped material by machining, comprising a machining
station, in which the separating machining is performed by a machining head, a loading and unloading station (10) arranged outside
the machining station, and at least one pallet (11) for receiving the plate-shaped material, which can be moved between the
machining station and the loading and unloading station (10), the loading and unloading station (10) comprising a mobile sorting
device (38) that extends at least partially over the workpiece support (36) and can be moved at least partially along a workpiece

support (36) ot the pallet (11) in the loading and unloading station (10) .
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Die Erfindung betrifft eine Bearbeitungsmaschine zum trennenden Bearbeiten eines plattenférmigen Materials mit einer
Bearbeitungsstation, in der durch einen Bearbeitungskopf die trennende Bearbeitung erfolgt, mit einer Be- und Entladestation
(10), die auBerhalb der Bearbeitungsstation angeordnet ist und mit zumindest einer Palette (11) zur Aufnahme des plattentrmigen
Materials, welche zwischen der Bearbeitungsstation und der Be- und Entladestation (10) verfahrbar ist, wobei die Be- und
Entladestation (10) eine mobile Absortiervorrichtung (38) aufweist, die sich zumindest teilweise iiber die Werkstiickauflage (36)
erstreckt und zumindest teilweise entlang einer Werkstiickauflage (36) der Palette (11) in der Be- und Entladestation (10)
vertfahrbar ist.
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Bearbeitungsmaschine zum trennenden Bearbeiten
eines plattenformigen Werkstiicks

Die Erfindung betrifft eine Bearbeitungsmaschine zum trennenden Bear-
beiten eines auf einer Werkstickauflage gelagerten plattenférmigen Ma-
terials.

Aus der US 7,087,858 B2 ist eine Laserschneidmaschine bekannt, die
eine Bearbeitungsstation umfasst, welche von einer Umhausung umge-
ben ist. Zum Ausschleusen bearbeiteter Werkstiicke werden diese durch
eine Offnung in der Umhausung auf einer Palette herausgefiihrt. AuBer-
halb der Umhausung wird die Palette auf einem Grundgestell einer Be-
und Entladestation positioniert, so dass daraufhin die einzelnen auf der
Palette aufliegenden bearbeiteten Werkstlicke beziehungsweise Werk-
sticke entladen werden kénnen.
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Das Entladen solcher auf der Palette aufliegenden Werkstlcke erfolgt
zumeist manuell. Dabei wird benachbart zum Grundgestell der Palette
ein Transportwagen oder eine Holzpalette oder ein Behalter positioniert,
so dass die Werkstucke von der Palette entnommen und auf diesem
Transportwagen oder der Holzpalette oder in dem Behélter abgelegt
werden. Da die aufnehmenden Vorrichtungen entweder hinter oder seit-
lich des Werkers positioniert sind, muss der Werker eine Drehbewegung
vornehmen, um den Ablageort zu erreichen. Das Ablegen von solchen
Werkstlicken ist zumeist mit groBen Laufwegen verbunden, insbesondere
ist dies bei schwereren Werkstlicken erschwert. Zudem ist die Erreich-
barkeit der Werkstlicke aus der Mitte der Werkstickauflage der Palette
erschwert.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Bearbeitungsmaschine
vorzuschlagen, welche ein erleichtertes manuelles Entnehmen von bear-
beiteten Werkstiicken und/oder Restgitterteilen von einer Werkstlckauf-
lage ermdéglicht.

Diese Aufgabe wird durch eine in einer Bearbeitungsmaschine oder in
einer Be- und Entladestation, in die eine Werkstlickauflage der Bearbei-
tungsmaschine bewegbar ist, vorgesehenen Absortiervorrichtung geldst,
welche sich zumindest teilweise lGber die Werkstiickauflage erstreckt und
zumindest teilweise entlang der Werkstuckauflage verfahrbar ist. Diese
Absortiervorrichtung weist den Vorteil auf, dass der Werker die bearbei-
teten Werkstiicke von der Werkstiickauflage lediglich anheben und auf
die unmittelbar neben sich positionierte Absortiervorrichtung auflegen
kann. Dadurch kénnen Drehbewegungen und/oder groBe Laufwege des
Werkers beim Entladen der Werkstiicke von der Werkstiickauflage ent-
fallen oder zumindest deutlich reduziert werden. Durch die verfahrbare
Absortiervorrichtung entlang der Werkstlickauflage der Palette kann die-
se durch den Werker von Hand immer unmittelbar benachbart zu seiner
Entladesposition verfahren werden, so dass kurze Handhabungswege
ermdglicht sind. Zusatzlich unterstitzt eine solche Absortiervorrichtung
den Werker bei der Entnahme von Werkstlicken aus der Mitte der Abla-
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geflache, wenn sich der Werker dabei an der Absortiervorrichtung auf-
stitzen kann.

Die Absortiervorrichtung weist bevorzugt eine Bricke auf, welche die
Werkstuckauflage Uberspannt und von zwei jeweils an einer Seite der
Bricke angeordneten Fahrwerken getragen ist und eine Ablageflache flr
bearbeitete Werkstiicke aufnimmt. Durch die als Briicke ausgebildete
Absortiervorrichtung ist ein einfacher und konstruktiver Aufbau fir die
Absortiervorrichtung gegeben.

Wenn die das plattenférmige Material lagernde Werkstluckauflage an ei-
ner Palette ausgebildet ist, welche zwischen einer Bearbeitungsstation
der Bearbeitungsmaschine und einer Be- und Entladestation verfahrbar
ist, kann die als Brlucke ausgebildete Absortiervorrichtung die Werk-
stickauflage der Palette Uberspannen, so dass von beiden Ladngs- oder
Schmalseiten der Palette eine Entladung der Palette erfolgen kann. Auf
diese Weise sind gleiche Arbeitsbedingungen auf zwei Seiten der Palette
gegeben.

Des Weiteren weist bevorzugt das Fahrwerk der Absortiervorrichtung
zumindest Laufrollen oder Gleitelemente auf. Dies erméglicht eine
kraftsparende Verfahrbewegung der Absortiervorrichtung zur
Entladeposition. Zudem ist dies gerduscharm und stellt eine kostenglins-
tige LOosung dar.

Des Weiteren weist bevorzugt zumindest ein Laufwerk eine Bremsvor-
richtung auf, welche vorzugsweise mit einem Handlauf, der entlang einer
Seitenflache der Briicke angeordnet ist, oder einem Bremshebel an der
Bricke betatigbar ist. Die Betdtigung der Bremsvorrichtung mit dem
Handlauf weist den Vorteil auf, dass beim Einleiten einer Verschiebebe-
wegung der Absortiervorrichtung der Handlauf ergriffen und mit einer
Schwenk- oder Hubbewegung betatigt wird, so dass gleichzeitig die
Bremse geldst wird. Das Betatigen der Bremse und das Verfahren der
Absortiervorrichtung erfolgen mit einer Handbewegung. Die Bremsvor-
richtung kann so ausgefiihrt sein, dass, sobald der Handlauf von dem
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Werker losgelassen wird, die Bremsvorrichtung selbsténdig in eine
Bremsposition Ubergeht. Dadurch kann die Absortiervorrichtung, insbe-
sondere beim Auflegen von schweren Werkstiicken auf der Bricke, nicht
versehentlich verfahren werden. Alternativ kann die Bremsvorrichtung
auch so ausgefuhrt sein, dass beim Herunterdricken bzw. -schwenken
des Handlaufs die Bremse betétigt und beim Loslassen geldst wird. Diese
Ausfuhrung weist den Vorteil auf, dass sich der Werker auf dem Hand-
lauf abstltzen kann, ohne dass die Bricke dadurch bewegt wird.

Alternativ kann die Bremsvorrichtung durch einen separaten Bremshebel
an der Briicke betétigt und geltst werden. Dabei wird die Bremse bei
Bedarf durch eine Handbewegung gedffnet und durch eine weitere
Handbewegung wieder geschlossen. Bei getffneter Bremse kann die
Bricke in einfacher Weise von Hand verfahren werden.

Vorzugsweise blockiert die Bremsvorrichtung in einer Bremsposition zu-
mindest eine Laufrolle oder Gleitelemente des Fahrwerks mit zumindest
einer Bremsbacke.

Die Palette ist bevorzugt von einem Grundgestell der Be- und Entlade-
station, insbesondere vom Grundgestell eines Palettenwechslers,
verfahrbar aufgenommen, und die Absortiervorrichtung ist auf oder ent-
lang mindestens einer Fuhrungsschiene geftihrt verfahrbar. Dadurch ist
die Palette unabhé&ngig von der Positionierung der Absortiervorrichtung
in und aus der Bearbeitungsstation verfahrbar. Dariber hinaus ist das
Grundgestell mit Ausnahme der Anschlussseite zur Bearbeitungsstation
frei zugéanglich.

Bevorzugt ist mindestens eine Flhrungsschiene auf dem Grundgestell
benachbart zur Palette vorgesehen. Dadurch kann eine einfache Anord-
nung gegeben sein und eine vollstandige Zuganglichkeit zum Grundge-
stell aufrechterhalten bleiben. Alternativ kann die Palette mindestens ei-
ne Flhrungsschiene aufweisen, auf oder entlang welcher die
Absortiervorrichtung verfahrbar ist. Eine weitere Alternative sieht vor,
dass im Boden benachbart zum Grundgestell mindestens eine FUhrungs-
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schiene eingebracht ist, so dass die Absortiervorrichtung auf bzw. ent-
lang der oder den am Boden vorgesehenen Flhrungsschienen verfahrbar
aufgenommen und mittels der Brlcke die Werkstlckauflage der Palette
Uberspannt ist.

Des Weiteren ist die Ablageflache der Bricke bevorzugt durch einen sich
zumindest teilweise entlang der Langsseite der Ablageflache erstrecken-
den und gegenlber der Ablageflache erhdhten Rand begrenzt. Bevorzugt
sind die Langsseiten und die Eckbereiche mit dem erhdéhten Rand verse-
hen. Zusatzlich kdnnen an den Schmalseiten der Ablageflache zumindest
abschnittsweise erhbhte Randbereiche vorgesehen sein. Dies ermdglicht
zum einen eine Sicherung der auf der Ablagefléche abgelegten Werkstu-
cke als auch beispielsweise die Aufnahme von darauf aufgesetzten
Transportpaletten (Holzpaletten), Behaltern oder sonstigen Transport-
auflagen. Zusatzlich dient der erh6hte Rand als Handgriff, um die
Absortiervorrichtung manuell zu verfahren. Dazu weist der erhéhte Rand
vorzugsweise eine gerundete oder umgebogene Kante oder einen Kan-
tenschutz an seiner Oberseite auf.

Die Ablageflache kann unmittelbar an der Bricke angebracht sein. Da-
durch kann die Absortiervorrichtung zusammen mit dem Fahrwerk in
einfacher Weise als ein Wagen ausgebildet werden. Alternativ kann die
Bricke der Absortiervorrichtung eine Auflage fur zu entnehmende Werk-
stiicke aufnehmen, welche sich entlang der Bricke erstreckt und aus-
wechselbar an der Briicke gelagert ist. Dadurch kann beispielsweise eine
Auflage flr eine bestimmte Anzahl von Werkstiicken oder eine bestimm-
te Ausrichtung der Werkstlicke auf der Ablageflache eingesetzt werden
sowie eine volle Werkstlickauflage entnommen und eine neue Auflage
auf die Bricke aufgesetzt werden, um das Absortieren fortzufihren oder
fur die nachste Palette mit darauf aufliegenden und bearbeiteten Werk-
sticken vorzubereiten. Die Auflage der Absortiervorrichtung kann in ei-
ner einfachen Ausfuhrungsform als eine Auflageplatte ausgebildet sein,
welche vorzugsweise lagegesichert auf der Bricke aufliegt. Alternativ
kann die Auflage auch als eine Rollenbahn ausgebildet sein. Dies ermdg-
licht insbesondere bei schweren Werksticken darauffolgend eine verein-
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fachte Entnahme der Werkstlicke von der Rollenbahn beispielsweise auf
einen Transportwagen.

Es kbnnen alternativ in der Auflage Rollen eingelassen sein, die durch
einen Hebel nur bei Bedarf aus der Auflagefldche heraus hochgedrickt
werden und dann ein Verschieben einer Holzpalette, eines Behalter, etc.
ermoéglichen. In einer weiteren Alternative kdnnen die Rollen der Rollen-
bahn permanent blockiert sein und die Blockierung bei Bedarf geldst
werden.

Wenn die Bricke beziglich deren Langserstreckung um 90° versetzt zur
Langserstreckung der Palette ausgerichtet ist, ist die Bricke relativ
schmal im Verhéltnis zur Ldnge der Palette, so dass eine gute Zugang-
lichkeit fiir die gesamte Werkstlickauflage der Palette zum Entnehmen
der Werkstlicke gegeben ist.

In einer Weiterbildung kann seitlich an der Brlicke und benachbart zur
Auflageflache, insbesondere auBerhalb der Auflageflache, ein Teilebehal-
ter, Transportbehélter oder Klemmvorrichtungen (Halteclipse) fur Hilfs-
mittel und Werkzeug (z.B. Handschuhe, Hammer, Magnet, etc.) ange-
bracht sein. Auf diese Weise hat der Werker das zum Absortieren von
Werkstuckteilen bendtigte Werkzeug immer griffbereit.

Zur einfachen Entnahme zumindest der Auflage der Absortiervorrichtung
oder der Absortiervorrichtung als Ganzes kann die Bearbeitungsmaschi-
ne einen Transportwagen aufweisen, der an einer freien Stirnseite der
Bearbeitungsmaschine oder der Be- und Entladestation positionierbar ist
und geniigend groBe Abmessungen aufweist, so dass die
Absortiervorrichtung auf den Transportwagen Uberfihrbar oder die Auf-
lage darauf umsetzbar ist.

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Bearbeitungsmaschine sieht am Ma-
schinengrundgestell oder an einem der Bearbeitungsstation gegeniber-
liegenden Ende der Be- und Entladestation zumindest ein Ablagepodest
mit wenigstens zwei Auflageelementen vor, welche in Verlangerung zu
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den auf dem Grundgestell der Bearbeitungsmaschine oder der Be- und
Entladestation angeordneten Laufflachen flr die Absortiervorrichtung
bzw. Flihrungsschiene(n) ausgerichtet sind und insbesondere eine Ladnge
aufweisen, so dass die Absortiervorrichtung auBerhalb der Werkstlck-
auflage positionierbar und von den Auflageelementen aufgenommen ist.
Dadurch kann beispielsweise in der Bearbeitungsmaschine die Bearbei-
tung ungehindert erfolgen oder nach der Entnahme der Werkstiicke von
der Palette ein verbleibendes Restgitter entnommen werden. Zudem
kann die Zykluszeit verkirzt werden, indem nach dem Uberfiihren der
Absortiervorrichtung auf das Ablagepodest bereits ein nicht bearbeitetes
plattenférmiges Material auf die Werkstickauflage aufgelegt werden
kann, um darauffolgend einen neuen Bearbeitungszyklus zu starten.

Die Auflageelemente des Ablagepodestes sind bevorzugt schwenkbar,
klappbar oder einschiebbar am Grundgestell der Bearbeitungsmaschine
oder der Be- und Entladevorrichtung angeordnet und aus einer parallel
zur Stirnseite des Grundgestells eingeklappten Position oder im Grund-
gestell eingeschobenen Position in eine ausgeklappte bzw. ausgefahrene
Position Uberfuhrbar, in welcher die Laufflachen der Auflageelemente mit
den Laufflachen der Maschine oder Be- und Entladestation bzw. mit der
oder den FUhrungsschiene(n) fluchten. Dadurch kann bei einem Nichtge-
brauch des Ablagepodests ein Einklappen bzw. Einschieben der Auflage-
elemente erfolgen, so dass ein gréBerer Freiraum um die Be- und
Entladestation herum gegeben ist.

Die Auflageelemente weisen bevorzugt jeweils einen stirnseitigen An-
schlag auf, welcher die Laufflache des Auflageelements in einer ausge-
klappten Position begrenzt. Schwenk- bzw. klappbare Auflageelemente
weisen auch einen seitlichen Anschlag auf, der im eingeklappten Zustand
der Auflageelemente eine Verfahrstrecke der Absortiervorrichtung au-
Berhalb der Werkstlickauflage begrenzt. Dadurch wird unabhdngig von
der Position der Auflageelemente sichergestellt, dass die auf dem
Grundgestell der Maschine oder der Be- und Entladevorrichtung gefiihrte
Absortiervorrichtung nicht von dem Grundgestell féllt.
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Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Auflageelemente sieht vor,
dass diese hohenverstellbar am Grundgestell der Maschine oder der Be-
und Entladeeinrichtung angeordnet sind. Dadurch kann beispielsweise
ein Transportwagen zwischen den Auflageelementen an der Stirnseite
des Grundgestells angrenzend positioniert werden, wodurch darauffol-
gend die Auflageelemente abgesenkt werden kénnen, um die von der
Bricke Iosbare Auflage auf dem Transportwagen aufzulegen. Insbeson-
dere bei schweren Werkstlicken oder einer voll bestlickten Auflage ver-
einfacht dies die Handhabung.

Die Auflageelemente sind vorteilhafterweise zumindest in einer ausge-
klappten Position mit einer I6sbaren Rastverbindung gesichert. Dies er-
maoglicht eine schnelle Umristung fur den jeweiligen Anwendungsfall und
eine einfache Sicherung in der jeweiligen Gebrauchslage.

Die Lauffldchen der Auflageelemente kénnen Beldge zum Bremsen einer
Auffahrbewegung der Absortiervorrichtung aufweisen. Dadurch kann ei-
ne Geschwindigkeit der Absortiervorrichtung mit zunehmendem Auffah-
ren auf die Auflageelemente reduziert werden, so dass diese in einer
sanften Weise in eine Endposition auf der Absortiervorrichtung gefiihrt
werden kdénnen.

Die Erfindung sowie weitere vorteilhafte Ausfliihrungsformen und Weiter-
bildungen derselben werden im Folgenden anhand der in den Zeichnun-
gen dargestellten Beispiele ndher beschrieben und erldutert. Die der Be-
schreibung und den Zeichnungen zu entnehmenden Merkmale kénnen
einzeln fUr sich oder zu mehreren in beliebiger Kombination erfindungs-
gemaB angewandt werden. Es zeigen:

Figur 1 eine perspektivische Ansicht einer Laserschneidanla-
ge,
Figur 2 eine perspektivische Ansicht einer Laserschneidma-

schine,
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Figur 3

Figur 4

Figur 5

Figur 6

Figur 7a

Figur 7b

Figur 8

Figur 9

Figur 10

PCT/EP2017/056103

eine perspektivische Ansicht auf eine Be- und
Entladestation mit einer ersten Ausfihrungsform ei-
ner Absortiervorrichtung,

eine perspektivische Ansicht auf die Be- und
Entladestation mit einer weiteren, zweiten Ausflh-
rungsform der Absortiervorrichtung,

eine schematische Detailansicht des Details ,, X" in
Figur 4,

eine perspektivische Ansicht der
Absortiervorrichtung in Figur 4,

eine schematische Detailansicht eines Fahrwerks mit
einer Bremsvorrichtung der Absortiervorrichtung
geman Figur 6,

eine schematische Seitenansicht einer alternativen
Ausfihrungsform einer Bremsvorrichtung der
Absortiervorrichtung gemas Figur 3,

eine perspektivische Ansicht der Be- und
Entladestation gemé&B Figur 4 mit einer Positionie-
rung der Absortiervorrichtung auf einem Ablagepo-
dest,

eine perspektivische Ansicht eines Auflageelementes
des Ablagepodestes gemal Figur 8,

eine perspektivische Ansicht der Be- und
Entladestation mit einer weiteren alternativen Aus-
fuhrungsform der Absortiervorrichtung,
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Figur 11 eine perspektivische Ansicht der Be- und
Entladestation gemaf Figur 10 in einer ersten Ar-
beitssituation,

Figur 12 eine perspektivische Ansicht der Be- und
Entladestation gemaf Figur 10 in einer weiteren Ar-
beitssituation,

Figur 13 eine perspektivische Ansicht der Be- und
Entladestation mit einer weiteren alternativen Aus-
fuhrungsform der Absortiervorrichtung,

Figur 14 eine perspektivische Ansicht der Be- und
Entladestation gemaf Figur 13 in einer weiteren Ar-
beitssituation und

Figur 15 eine perspektivische Ansicht der
Absortiervorrichtung in einer Bearbeitungsmaschine.

In Figur 1 ist perspektivisch eine Maschine 1 zur trennenden Bearbeitung
plattenférmiger Materialien dargestellt. Diese Materialien kénnen aus
Metall bestehen. Die Maschine 1 ist im gezeigten Beispiel eine Laser-
schneidmaschine 2, insbesondere eine Flachbettlasermaschine, welche in
Figur 2 im Detail noch ertrtert wird. Die Maschine 1 kdnnte alternativ
auch eine Plasmaschneidmaschine oder Stanz-Laser-Kombinations-
maschine umfassen. Die Laserschneidmaschine 2 wird durch eine
Umhausung 4 umgeben. Innerhalb der Umhausung 4 ist eine Bearbei-
tungsstation 5 mit einem Grundgestell 3 vorgesehen sowie eine
Schneideinheit 6 mit zumindest einem Bearbeitungskopf 7, insbesondere
Laserschneidkopf (Figur 2), der innerhalb einer horizontalen Bewegungs-
ebene verfahrbar ist. Eine solche Umhausung 4 ist nicht notwendig,
wenn der Laserschneidkopf 7 einen lokalen, ggf. mitbewegten Strahl-
schutz aufweist, wie dies beispielsweise an Stanz-Laser-
Kombinationsmaschinen der Fall ist. AuBerhalb der Umhausung 4 ist eine
Be- und Entladestation 10 vorgesehen. Diese umfasst wenigstens eine
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verfahrbare Palette 11. Vorzugsweise ist diese Be- und Entladestation 10
durch einen sogenannten Palettenwechsler 13 gebildet. Ergénzend und
nicht ndher dargestellt kann eine Handlingsvorrichtung der Be- und
Entladestation 10 zugeordnet sein, durch welche ein plattenférmiges Ma-
terial 8 in unbearbeiteter Form — also als Rohmaterial — auf die Palette
11 aufgelegt wird, bevor die Palette 11 in die Bearbeitungsstation 5 be-
wegt wird. Danach erfolgt eine Bearbeitung des plattenférmigen Materi-
als 8, um Werkstlicke 24, insbesondere Gutteile, herzustellen, wobei
gleichzeitig auch Restteile und/oder ein Restgitter 25 entstehen. An-
schlieBend wird das bearbeitete plattenférmige Material 8 mittels der Pa-
lette 11 wieder in die Be- und Entladestation 10 verfahren, so dass
durch die Handlingseinrichtung oder von Hand die Werkstiucke 24 und
das Restgitter 25 von der Palette 11 entnommen werden kénnen. Da-
rauffolgend wird die Palette 11 mit einem unbearbeiteten plattenférmi-
gen Material 8 wieder bestlckt.

Die Palette 11 wird durch eine Offnung 14 in der Umhausung 4 ein- und
ausgefahren. Die Offnung 14 kann durch ein nicht ndher dargestelltes
Verschlusselement, wie beispielsweise eine Tlr oder eine Klappe, ver-
schlossen sein und wird wadhrend der Verfahrbewegung der Palette 11
gedffnet.

In Figur 2 ist perspektivisch die Laserschneidmaschine 2 dargestellt.
Diese ist beispielsweise eine CO,-Laserschneidmaschine mit einer CO,-
Laserquelle 12. Ein von der Laserquelle 12 erzeugter Laserstrahl 21 wird
mittels einer Strahlfihrung 22 von nicht ndher dargestellten Umlenk-
spiegeln zum Laserschneidkopf 7 geflhrt und in diesem fokussiert. Da-
nach wird der Laserstrahl 21 durch eine Schneiddise 20 senkrecht zur
Oberflache eines plattenférmigen Materials 8 ausgerichtet. Die Strahl-
achse (optische Achse) des Laserstrahls 21 verlduft senkrecht zur Ober-
flache des plattenférmigen Materials 8, welches von einer Werkstlckauf-
lage 36 aufgenommen ist. Der Laserstrahl 21 wirkt am Prozessort B ge-
meinsam mit einem Prozessgasstrahl 26 auf das plattenformige Material
8 ein. Alternativ kann die Laserschneidmaschine 2 einen Festkdrperlaser
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als Laserquelle aufweisen, dessen Strahlung mit Hilfe eines Lichtleitka-
bels zum Laserschneidkopf 7 geflhrt wird.

Zum Laserschneiden des plattenférmigen Materials 8 wird mit dem La-
serstrahl 21 unter Zufihrung von einem Prozessgas 26 zunachst einge-
stochen. Nachfolgend wird der Laserstrahl 21 Uber das plattenférmige
Material 8 bewegt, so dass ein durchgéngiger Schnittspalt 19 entsteht,
an dem der Laserstrahl 21 das plattenférmige Material 8 durchtrennt.
Dadurch entsteht zumindest ein freigeschnittenes Werkstick 24, das
vom Restgitter oder Restgitterteilen 25 getrennt ist.

Die wahrend dem Einstechen und Laserschneiden entstehenden Partikel
und Gase kdnnen mit Hilfe einer Absaugeinrichtung 28 aus einer Ab-
saugkammer 29 abgesaugt werden.

Die Ansteuerung der Laserschneidmaschine 2 und/oder der Maschine 1
erfolgt Gber eine Maschinen-Steuerungseinrichtung 31. Die Maschinen-
Steuerungseinrichtung 31 steuert beispielsweise den Einstechvorgang
des Schneidstrahls in das plattenférmige Material 8 und Ubernimmt die
weiteren Steueraufgaben der Laserschneidmaschine 2 zur Bildung des
Schnittspalts 19. Die Maschinen-Steuerungseinrichtung 31 steht mit ei-
ner Laser-Steuerungseinrichtung 32 in signaltechnischer Verbindung, die
typischerweise in der Laserquelle 12 integriert ist.

In Figur 3 ist perspektivisch und schematisch der Palettenwechsler 13
dargestellt. Dieser umfasst ein Grundgestell 37, welches zumindest eine
Palette 11 relativ zum Grundgestell 37 verfahrbar aufnimmt, um dieses
in die Bearbeitungsstation 5 einzufahren und wieder herauszufihren.
Zusatzlich kann die zumindest eine von dem Grundgestell 37 aufge-
nommene Palette 11 in der H6he verfahrbar sein.

Auf dem Palettenwechsler 13, insbesondere dem Grundgestell 37, ist ei-
ne Absortiervorrichtung 38 vorgesehen. Diese Absortiervorrichtung 38
ist relativ zur Palette 11 verfahrbar. Insbesondere ist diese
Absortiervorrichtung 38 in Ladngsrichtung des Palettenwechslers 13
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verfahrbar. Diese Absortiervorrichtung 38 umfasst eine Briicke 39, wel-
che am jeweiligen Ende, insbesondere an beiden Schmalseiten, jeweils
ein Fahrwerk 41 aufnimmt, durch welches die Absortiervorrichtung 38
auf dem Grundgestell 37 verfahrbar ist. Die Briicke 39 erstreckt sich
Uber die gesamte Breite der Palette 11 und Uberspannt diese vollstédndig.
Auf der Bricke 39 ist eine Ablageflache 43 vorgesehen, auf welche die
mit der Palette 11 in die Be- und Entladestation 10 eingefahrenen Werk-
sticke 24 aufgelegt werden kdnnen. Die Ablageflache 43 kann als eine
durchgehend ebene Flache ausgebildet sein. Ebenso kénnen daran Fi-
xier- bzw. Arretierstifte eingesetzt werden, die auf die GroBe der Werk-
sticke 24 oder auf die GréBe von Behdltern 40 angepasst positioniert
werden, um eine Verrutschsicherung fur die Werkstlicke 24 oder die Be-
hélter 40 zu bilden.

Die in Figur 3 gezeigte Absortiervorrichtung 38 umfasst an zumindest
einer Langsseite, vorzugsweise an beiden Ldngsseiten, einen Handlauf
45, so dass der Werker die Absortiervorrichtung 38 von Hand entlang
dem Grundgestell 37 in eine geeignete Position entlang der Werkstick-
auflage 36 der Palette 11zum Absortieren der Werkstiicke 24 verfahren
kann, wodurch kurze Wege bei der Umsetzung der Werksticke 24 von
der Palette 11 auf die Werkstlckauflage 43 der Absortiervorrichtung 38
gegeben sind.

In Figur 3 ist des Weiteren an einer der Bearbeitungsstation 5 abge-
wandten Stirnseite 46 beziehungsweise hinteren Querseite des
Palettenwechslers 13 ein Transportwagen 48 positionierbar, der in der
Hohe und Breite mit seiner Transportflaiche 49 an das Grundgestell 37
angepasst ist, so dass die Absortiervorrichtung 38 von dem Grundgestell
37 auf die Transportfldche 49 verfahrbar ist. Darauffolgend kann die
Absortiervorrichtung 38 mit den darauf aufliegenden Werkstlicken 24
einem weiteren Bearbeitungsschritt oder einer Magazinierung zugefuhrt
werden. Ein solcher Transportwagen 48 ist alternativ auch an der Quer-
seite der Bearbeitungsmaschine 2 positionierbar, wenn die Bearbei-
tungsmaschine 2 keine Be- und Entladestation aufweist.
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Darauffolgend lasst sich ein Restgitter 25 von der Palette 11 entnehmen.
AnschlieBend kann die Palette 11 mit einem neuen plattenférmigen Ma-
terial 8 fur den nachfolgenden Bearbeitungsgang bestiickt werden.

In Figur 4 ist eine schematisch vergréBerte Ansicht des Grundgestells 37
mit der Palette 11 dargestellt. Auf dem Grundgestell 37 ist eine alterna-
tive Ausfuhrungsform der Absortiervorrichtung 38 zu Figur 3 verfahrbar
vorgesehen. Diese alternative Ausfliihrungsform der Absortiervorrichtung
38 wird nachfolgend in Figur 6 naher beschrieben. Benachbart zur Palet-
te 11 ist mindestens an einer Langsseite des Grundgestells 37 eine Flh-
rungsschiene 51 vorgesehen, welche das Fahrwerk 41 der
Absortiervorrichtung 38 flr eine Verfahrbewegung aufnimmt. Diese Flih-
rungsschiene 51 kann mehrteilig ausgebildet sein. Dies weist den Vorteil
auf, dass bei Wartungszwecken einzelne Abschnitte getrennt demontiert
werden kdnnen und die einfache Zuganglichkeit zu allen Bauteilen des
Palettenwechslers 13 gewahrleistet bleibt. Bevorzugt ist die Fihrungs-
schiene 51 als Achtkant-FUhrungsschiene ausgebildet und nimmt Lauf-
rollen 52 auf, welche im mittleren Bereich eine nutenférmige Vertiefung
aufweisen. Dies geht aus dem Detail X in Figur 5 hervor, welche die Flh-
rungsschiene 51 mit einer daran gefuhrten Laufrolle 52 schematisch
vergroBert darstellt. Dadurch wird die Absortiervorrichtung 38 sicher ge-
fuhrt. Des Weiteren wird verhindert, dass die Absortiervorrichtung 38
herunterféllt, verkantet oder schlingert.

An der zweiten Langsseite des Grundgestells 37 kann ebenfalls eine Flh-
rungsschiene 51 oder alternativ nur eine Laufflache 50 fir die Laufrollen
52 der Absortiervorrichtung 38 vorgesehen sein.

An dem Grundgestell 37 der Be- und Entladestation 10, insbesondere an
dem Palettenwechsler 13, ist ein Ablagepodest 61 angeordnet, welches
aus zwei Auflageelementen 62 besteht. Dieses Ablagepodest 61 ist in
Figur 4 in einer Nichtgebrauchsposition dargestellt. In dieser Nichtge-
brauchsposition sind die Auflageelemente 62 in einer eingeklappten Posi-
tion angeordnet, das hei3t, dass die Auflageelemente 62 parallel zur
Stirnseite 46 des Grundgestells 37 ausgerichtet sind. Durch diese Aufla-
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geelemente 62 in einer Nichtgebrauchsposition beziehungsweise in einer
eingeklappten Position und einem an dem Auflageelement 62 angeord-
neten Anschlag 65 einerseits und durch einen gegenuberliegenden An-
schlag 70, der vorzugsweise ein Dampfungselement 71 aufnimmt, ande-
rerseits wird eine Verfahrbewegung der Absortiervorrichtung 38 entlang
einer Langsseite der Palette 11 begrenzt.

In Figur 6 ist perspektivisch vergriBert die zweite Ausfihrungsform der
Absortiervorrichtung 38 geméaB Figur 4 dargestellt. Die Bricke 39 und
das Fahrwerk 41 sind an einem gemeinsamen Gestell aufgenommen. Auf
der Brlcke 39 ist die Ablageflache 43 fest oder abnehmbar vorgesehen,
auf welche die Werkstlicke 24 aufgelegt werden kénnen. Die Auflagefla-
che 43 weist einen zumindest teilweise umlaufenden Rand 59 auf. Ins-
besondere erstreckt sich der Rand 59 entlang einer Ladngsseite der Bri-
cke 39. Dieser Rand 59 kann gleichzeitig auch als ein Griff zum Ziehen
oder Schieben der Absortiervorrichtung 38 auf der Palette 11 dienen,
wenn er an seiner Oberkante 60 gerundet, umgefalzt oder umgebogen
ist. Dies ist dann vorteilhaft, wenn die Absortiervorrichtung 38 keinen
Handlauf aufweist. Dieser Rand 59 erstreckt sich vorteilhafterweise im
jeweiligen Eckbereich und kann auch zumindest abschnittsweise entlang
der Schmalseiten der Bricke 39 vorgesehen sein. Dadurch wird gleich-
zeitig ermdglicht, dass auf der Auflageflache 43 aufgesetzte Transport-
paletten (Holzpaletten) oder Behalter 40 gesichert gegen Verrutschen
aufgenommen werden kénnen. Die Ablageflache 43 beziehungsweise der
die Ablageflache 43 umgebende Rand sind derart vorgesehen, dass ver-
schiedene gangige Palettenformate, wie beispielsweise eine Europool-
Palette mit einem MaB von 1200 x 800 mm oder in China Ubliche Palet-
ten mit einem MaB von 1100 x 1100 oder 1000 x 800 mm oder derglei-
chen, aufgenommen werden kdnnen. Die H6he und Ausdehnung des
Randes 59 gegenlber der Ablageflache 43 ist derart bemessen, dass ei-
nerseits eine Sicherung der darauf aufgestellten Transportpalette gegen
Verrutschen gegeben ist, jedoch andererseits ein noch hinreichender
Freiraum verbleibt, so dass ein Hebewerkzeug mit Gabelzinken die
Transportpalette untergreifen kann. Die Ablageflache 43 kann erganzend
auch noch strukturiert beziehungsweise mit verschiedenen Erhebungen
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44 und/oder Vertiefungen ausgebildet sein, um die einzelnen
PalettengréBen verrutschsicher aufzunehmen.

An einer Seitenkante der Ablageflache 43, insbesondere an einer quer
zur Fahrtrichtung der Absortiervorrichtung 38 sich erstreckenden Seiten-
kante der Ablageflache 43 ist ein Transportbehdlter 42 vorgesehen. Die-
ser kann zur Aufnahme von Hilfsmitteln, wie beispielsweise Handschu-
hen, Werkzeugen oder dergleichen, dienen. Alternativ und/oder zusatz-
lich kébnnen auch Klemmvorrichtungen oder dergleichen vorgesehen
sein. GemabB einer einfachen Ausfihrungsform ist vorgesehen, dass der
Transportbehélter 42 an dem Rand 59 eingehdngt werden kann.

Die Absortiervorrichtung 38 gemaB Figur 6 umfasst eine Bremsvorrich-
tung 53, welche teilweise in Figur 6 ersichtlich und in Figur 7a naher
dargestellt ist. Die Bremsvorrichtung 53 ist mit einem Bremshebel 55
betatigbar, der beispielsweise an einer Stirnseite der
Absortiervorrichtung 38 vorgesehen ist, so dass flr den Werker eine gu-
te Zuganglichkeit gegeben ist. Die Bremsvorrichtung 53 umfasst zumin-
dest eine Bremsbacke 54, die an einer Laufrolle 52 angreift. Im Ausflih-
rungsbeispiel gemaB Figur 7a werden beide am Fahrwerk 41 vorgesehe-
ne Laufrollen 52 mit jeweils einer Bremsbacke 54 blockiert. Hierzu ist ein
Schiebegestdnge 57 vorgesehen, welches durch manuelles Umlegen des
Bremshebels 55 in eine geldste oder aktivierte Position tUberfUhrbar ist.

An den jeweils in Fahrtrichtung der Laufrollen 52 vorauseilenden Stirn-
seiten des Fahrwerks 41 ist ein Blrstenelement 56 oder dergleichen vor-
gesehen, um die FUhrungsschiene 51 von Staub und Verschmutzungen
zu reinigen und somit die Laufrollen 52 vor Abnutzung zu schiitzen.

In Figur 7b ist eine schematische Seitenansicht einer alternativen Aus-

fuhrungsform der Bremsvorrichtung 53 fur eine Absortiervorrichtung 38
gezeigt. Bei dieser Ausfuhrungsform ist entlang der Langsseite der Bri-
cke 39 ein Handlauf 45 angeordnet, wie dies auch in Figur 3 dargestellt
ist. Dieser Handlauf 45 wirkt gleichzeitig als Bremshebel fUr die Brems-
vorrichtung 53. Beim Herunterdricken des Handlaufs 45 wird die
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Bremsvorrichtung 53 geldst, um die Absortiervorrichtung 38 zu verfah-
ren, und beim Loslassen des Handlaufs 45 geht die Bremsvorrichtung 53
selbstandig in den aktivierten Zustand Uber, in dem die Bremsbacken 54
an den Laufrollen 52 angreifen und eine Verfahrbewegung blockieren.

GemaB dieser Ausfuhrungsform der Bremsvorrichtung 53 ist bei einer
Nichtbetatigung des Handlaufs 45 die Bremsvorrichtung 53 aktiviert und
wirkt auf zumindest eine Laufrolle 52. Dadurch kann verhindert werden,
dass beim Absortieren, insbesondere von groBen und schweren Bautei-
len, oder beim Abstitzen des Werkers ein selbstdndiges Davonrollen der
Absortiervorrichtung 38 erfolgt. Durch die Betédtigung des Handlaufs 45
wird die Bremsvorrichtung 53 geltst, so dass daraufhin die
Verfahrbewegung in die ndachste Absortierposition erfolgen kann.

In Figur 8 ist eine perspektivische Ansicht der Be- und Entladestation 10
mit dem Ablagepodest 61 gemdaB Figur 4 in einer Gebrauchsposition dar-
gestellt. In dieser Gebrauchsposition sind die Auflageelemente 62 aus-
geklappt. In dieser ausgeklappten Position der Auflageelemente 62
fluchten die Laufflachen 63 an dem jeweiligen Auflageelement 62 zu der
oder den FUhrungsschiene(n) 51 und/oder zu den Laufflachen xx auf
dem Grundgestell 37 der Be- und Entladestation 10, so dass die
Absortiervorrichtung 38 vollstandig auf das Ablagepodest 61 Ubergefuhrt
werden kann, wie dies in Figur 8 dargestellt ist. Dadurch kann ein Rest-
gitter auf der Palette in einfacher Weise entnommen und ein neues plat-
tenformiges Material 8 auf die Werkstlckauflage 36 der Palette 11 fur
den nachfolgenden Bearbeitungsvorgang wieder aufgelegt werden. Diese
Bearbeitung kann beispielsweise parallel zu einer Entnahme der Werk-
stiicke von der Absortiervorrichtung 38 auf dem Ablagepodest 61 erfol-
gen.

In Figur 9 ist eine schematisch vergréBerte Ansicht eines Auflageelemen-
tes 62 dargestellt. Dieses Auflageelement 62 weist an einem Ende der
Stirnseite einen Anschlag 64 auf, durch welchen die Laufflache 63 be-
grenzt ist. Dadurch ist beim Uberfiihren der Absortiervorrichtung 38 auf
das Ablagepodest 61 ein Herunterfallen verhindert. Des Weiteren weist
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das Auflageelement 62 einen weiteren Anschlag 65 auf. Dieser Anschlag
65 kann sich entlang der gesamten Laufflache 63 erstrecken. Alternativ
kann sich dieser auch nur Uber die Breite der Laufrollen 52 erstrecken
und so angeordnet sein, dass im eingeklappten Zustand der Auflageele-
mente 62 der Anschlag 65 der mit der Fihrungsschiene 51 fluchtet. Da-
durch wird ein Herunterfallen der Absortiervorrichtung 38 Uber die Stirn-
seite 46 des Grundgestells 37 des Palettenwechslers 13 verhindert.

Bevorzugt sind am Ende der Laufflachen 63 und/oder an dem Anschlag
64 Gummibeldge 75 und/oder ein Dampfungselement 71, z.B. ein Para-
belpuffer, angeordnet, um ein gedampftes Abbremsen der
Absortiervorrichtung 38 beim Auffahren auf das Ablagepodest 61 zu er-
maoglichen. Ein Anschlag 70 mit einem daran angeordneten Dampfungs-
element 71 kann auch der Laufflache 50 des Palettenwechslers 13 in ei-
nem Bereich zugeordnet sein, der dem Anlagepodest 61 gegenuber liegt,
so dass die Verfahrstrecke der Absortiervorrichtung 38 entlang der Palet-
te 11 begrenzt ist. Dies geht beispielsweise aus Figur 4 hervor, welche
einen Anschlag 70 mit einem Dampfungselement 71 nahe einer
Umhausung der Bearbeitungsstation 51 zeigt.

Die Auflageelemente 62 weisen eine trapezformige Gestalt auf, um ei-
nerseits materialsparend, andererseits jedoch hinreichend steif ausgebil-
det zu sein, um die Absortiervorrichtung 38 mit den darauf aufliegenden
Werkstucken 24 aufzunehmen.

Das Uberfuihren der Auflageelemente 62 aus der eingeklappten Position
in die ausgeklappte Position zur Bildung des Ablagepodests 61 kann
durch Ldsen einer I6sbaren Rastverbindung 66 erfolgen oder alternativ
gegen die Wirkung von Haltemagneten. Die jeweilige Lage der Auflage-
elemente 62 ist selbstsichernd gehalten. Durch ein manuell betétigbares
Riegelelement oder einen Riegelbolzen wird zumindest die ausgeklappte
Position gesichert oder gel6st.

In Figur 9 greift beispielsweise der Riegelbolzen (nicht sichtbar) der
Rastverbindung 66 in eine nicht ndher dargestellte Bohrung einer Riegel-
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flache 72 ein. Beispielsweise kann der Riegelbolzen durch Anheben eines
Betdtigungsknopfes 74 geldst werden, so dass das Auflageelement 62
schwenkbar ist. Die eingeklappte Position des Auflageelementes 62 kann
dadurch gesichert werden, dass der Riegelbolzen eine Riegelkante 73 der
Riegelfldche 72 hintergreift. Alternativ kbnnen an den Auflageelementen
62 und/oder am Grundgestell 37 Magnete angebracht sein, durch die die
Auflageelemente 62 in der eingeklappten Position gehalten werden.

Des Weiteren kann das Ablagepodest 61 in der Hohe verfahrbar sein;
entweder allein oder gemeinsam mit der Palette 11. Dies ermdéglicht ein
gesteuertes Ablegen der Auflage 58 und/oder der gesamten
Absortiervorrichtung 38 auf einen zwischen den Auflageelementen 62
positionierten Transportwagen 48.

In Figur 10 ist eine weitere alternative Ausfihrungsform der
Absortiervorrichtung 38 dargestellt. Dabei ist die Bricke 39 als ein U-
formiger Rahmen ausgebildet, wobei an den zwei parallelen kurzen
Schenkeln das Fahrwerk 41 vorgesehen ist und der dazwischen liegende
lange Schenkel die Palette 11 Gberspannt. An diesem langen Schenkel
kann beispielsweise ein Handlauf 45 vorgesehen sein. Bei dieser Ausfiih-
rungsform ist die Ablageflache 43 an einer abnehmbaren Auflage 58
vorgesehen, welche vorzugsweise in einer nicht nédher dargestellten 16s-
baren Rastverbindung an der Brlicke 39 lagegesichert ist. Diese Auflage
58 kann die Ablageflache 43 mit einem Rand 59 umgeben, wie dies bei-
spielsweise in Figur 6 beschrieben ist. Alternativ kann bei solchen aus-
tauschbaren Auflagen 58 die Ablageflache 43 mit einer Rasterung oder
einzelnen Fachern versehen sein, so dass die absortierten Werksticke
24 einem jeweiligen Raster- oder Ablagefach zugeordnet werden kénnen
und somit eine definierte Positionierung der Werkstiicke 24 auf der Abla-
geflache 43, beispielsweise flr einen nachfolgenden Arbeitsgang oder
eine Magazinierung, vorgesehen ist.

In Figur 11 ist eine Arbeitssituation bei der Entnahme der Werkstlucke 24
und das Ablegen auf der Absortiervorrichtung 38 beispielhaft dargestellt.
Ein Werker fuhrt die Absortiervorrichtung 38 in eine fur ihn glnstige Po-
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sition, so dass darauffolgend die einzelnen Werkstlicke 24 auf die Abla-
geflache 43 abgelegt werden kdnnen. Dabei kann sich der Werker ge-
maB dem Ausfiihrungsbeispiel mit seiner rechten Hand am Rand 59 oder
dem Handlauf 45 abstitzen, um insbesondere Werksticke 24 im mittle-
ren Bereich der Palette 11 in einfacher Weise entnehmen zu kénnen.
Durch die Verfahrbarkeit der Absortiervorrichtung 38 kann diese bei-
spielsweise auch nach links verfahren werden, so dass ein rechter Be-
reich der Palette 11 absortiert werden kann.

Es wird offensichtlich, dass die Absortiervorrichtung 38 ein gleichzeitiges
Absortieren der Werkstucke 24 durch zwei Werker jeweils an einer
Langsseite der Palette 11 ermdéglicht. Auch ist durch die
Absortiervorrichtung 38 die Palette 11 sowohl von einer rechten oder lin-
ken Langsseite in gleichem MaBe zugénglich.

Nachdem die Werkstlcke 24 von der Palette 11 entnommen und auf der
Absortiervorrichtung 38 aufgelegt sind, kann die Absortiervorrichtung 38
auf das Ablagepodest 61 verfahren werden. Darauffolgend ist wiederum
die Entnahme des Restgitters 25 und das Bestiucken mit einem neuen
plattenféormigen Material 8 erméglicht. Dem Ablagepodest 61 ist der
Transportwagen 48 zugeordnet, der vorteilhafterweise zwischen den Auf-
lageelementen 62 positionierbar ist. Sofern das Ablagepodest 61 hdhen-
verstellbar ist, kann durch ein Absenken der Auflageelemente 62 die
Absortiervorrichtung 38 im Gesamten oder nur die Auflage 58 auf dem
Transportwagen 48 aufgelegt werden, um diese abzutransportieren.

In Figur 13 ist eine perspektivische Ansicht der Be- und Entladestation
10 mit einer weiteren alternativen Ausfiihrungsform der
Absortiervorrichtung 38 vorgesehen. Bei dieser Absortiervorrichtung 38
ist die Ablageflache 43 als eine Rollenbahn 69 mit mehreren Rollen 67
ausgebildet, wobei an einem stirnseiteigen Ende der
Absortiervorrichtung 38 ein klappbarer Rand vorgesehen ist. Auf dieser
Rollenbahn 69 kann beispielsweise eine Transportpalette (Europool-
Palette) 76 aufgesetzt werden, um daraufhin die Werksticke 24 auf der
Transportpalette 76 abzulegen. Diese Absortiervorrichtung 38 kann nach
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der Entnahme der Werkstlcke 24 auf das Ablagepodest 61 Ubergeflhrt
werden, welches beispielsweise auch als ein Tisch ausgebildet sein kann.
Darauffolgend kann ein Beistellwagen 68 dem Ablagepodest 61 zugeord-
net werden, welcher ebenfalls eine Rollenbahn umfasst, um die Trans-
portpalette 76 auf den Beistellwagen 68 Uberzufihren. Wahrend diesem
Umsetzen kann wiederum das Restgitter 25 entnommen und ein neues
plattenférmiges Material 8 auf die Palette 11 aufgelegt werden. Alterna-
tiv zur Bereitstellung des Beistellwagens 68 kann die Transportpalette 76
auch mit einem Gabelstapler oder einer anderen Hebevorrichtung entla-
den werden.

In den hier vorbeschriebenen Beispielen ist die Absortiervorrichtung 38
der Be- und Entladestation 10 zugeordnet. Es ist aber alternativ genauso
mdglich, wie dies in Figur 15 dargestellt ist, die Absortiervorrichtung 38
direkt in der Bearbeitungsstation 5 beziehungsweise in der Maschine 2
anzuordnen, wenn diese nicht von einer Umhausung 4 umgeben ist. Das
ist dann mdglich, wenn der Laserschneidkopf 7 einen lokalen Strahl-
schutz aufweist, der in Figur 5 nicht dargestellt ist. In dieser Ausfih-
rungsform ist die Absortiervorrichtung 38 beispielsweise auf Laufflachen
50 des Maschinengrundgestells 3 verfahrbar angeordnet. Zumindest an
einer der Laufflachen 50 kann eine FUhrungsschiene 51 fur die
Absortiervorrichtung 38 angeordnet sein.

Das Ablagepodest 61 kann analog wie bei der Be- und Entladestation 10
am Grundgestell 3 der Bearbeitungsmaschine 2 angebracht sein, wenn
die Bearbeitungsmaschine 2 keine Be- und Entladestation 10 aufweist.
In der ausgeklappten Position der Auflageelemente 62 fluchten dann die
Laufflachen 63 an dem jeweiligen Auflageelement 62 zu Laufflachen 50
auf dem Grundgestell 3 der Bearbeitungsmaschine 2, so dass die
Absortiervorrichtung 38 vollstandig auf das Ablagepodest 61 Ubergefuhrt
werden kann. Dadurch kann in der Bearbeitungsmaschine 2 die Werk-
stickbearbeitung ungehindert erfolgen.
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Patentanspriiche

Bearbeitungsmaschine zum trennenden Bearbeiten eines platten-
formigen Materials (8) mit einer Bearbeitungsstation (5), in der
durch einen Bearbeitungskopf (7) die trennende Bearbeitung er-
folgt, und mit einer Werkstuckauflage (36) zur Aufnahme des plat-
tenférmigen Materials (8), dadurch gekennzeichnet, dass die Bear-
beitungsmaschine (2) oder eine Be- und Entladestation (10), die
auBerhalb der Bearbeitungsstation (5) angeordnet ist und in die die
Werkstlickauflage (36) bewegbar ist, eine mobile
Absortiervorrichtung (38) aufweist, die sich zumindest teilweise
Uber die Werkstiickauflage (36) erstreckt und zumindest teilweise
entlang der Werkstlickauflage (36) verfahrbar ist.

Bearbeitungsmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass die Absortiervorrichtung (38) eine Brlicke (39) aufweist, wel-
che die Werkstickauflage (36) Uberspannt und von zwei jeweils an
einer Seite der Briicke (39) angeordneten Fahrwerken (41) getra-

gen ist und eine Ablageflache (43) fUr bearbeitete Werksticke (24)
aufnimmt.

Bearbeitungsmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Werkstickauflage (36) an einer Palette (11) ge-
bildet ist, welche zwischen der Bearbeitungsstation (5) und der
Be- und Entladestation (10) verfahrbar ist.

Bearbeitungsmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das Fahrwerk (41) Laufrollen (52)
oder Gleitelemente aufweist.

Bearbeitungsmaschine nach einem der Anspriche 2 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass zumindest ein Fahrwerk (41) eine Bremsvor-
richtung (53) aufweist, welche mit einem Handlauf (45) entlang ei-
ner Seitenflache der Bricke (39) oder einem Bremshebel (55) an
der Bricke (39) betéatigbar ist.
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Bearbeitungsmaschine nach einem der Anspriche 3 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Palette (11) von einem Grundgestell (37)
der Be- und Entladestation (10), insbesondere von dem Grundge-
stell (37) eines Palettenwechslers (13), verfahrbar aufgenommen
und die Absortiervorrichtung (38) auf oder entlang mindestens ei-
ner FUhrungsschiene (51) verfahrbar gefiihrt ist, wobei die FUh-

rungsschiene (51) auf dem Grundgestell (37) benachbart zur Palet
te (11), auf der Palette (11) oder am Boden entlang einer Langs-
seite des Grundgestells (37) angeordnet ist.

Bearbeitungsmaschine nach einem der Anspriche 2 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Ablageflache (43) der Briicke (39) durch
einen zumindest teilweise entlang der Langsseite der Ablageflache
(43) sich erstreckenden und gegenlber der Ablageflache (43) er-
héhten Rand (59) begrenzt ist, der insbesondere eine gerundete,
mit einem Kantenschutz versehene oder umgebogene Oberkante
(60) aufweist.

Bearbeitungsmaschine nach einem der Anspriche 2 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Ablageflache (43) fest an der Bricke (39)
oder an einer von der Bricke (39) abnehmbaren Auflage (58) vor-
gesehen ist oder die Ablageflache (43) als eine auf der Bricke (39)
aufsetzbare oder daran angeordnete Rollenbahn (69) ausgebildet
ist.

Bearbeitungsmaschine nach einem der Anspriche 2 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass an der Bricke (39) benachbart zum Fahrwerk
(41) eine Burste (56) angeordnet ist.

Bearbeitungsmaschine nach einem der Anspriche 2 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass an der Bricke (39) ein Transportbehalter
(42) und/oder Klemmvorrichtungen flr Hilfsmittel angeordnet sind.

Bearbeitungsmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche
mit einem Transportwagen (48), der an einer Stirnseite der Bear-



WO 2017/162497 PCT/EP2017/056103

12.

13.

14,

15.

24

beitungsmaschine (2) oder einer der Bearbeitungsstation (5) ge-
geniberliegenden Stirnflache (46) der Be- und Entladestation (10)
positionierbar ist und auf den die Absortiervorrichtung (38)
Uberfihrbar ist.

Bearbeitungsmaschine nach einem der Anspriche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass an einer Stirnseite der Bearbeitungs-
maschine (2) oder einer der Bearbeitungsstation (5) gegenlberlie-
genden Stirnseite (46) der Be- und Entladestation (10) zumindest
ein Ablagepodest (61) vorgesehen ist, welches Auflageelemente
(62) mit Laufflachen (63) aufweist, auf welche die
Absortiervorrichtung (38) Uberfihrbar ist.

Bearbeitungsmaschine nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
dass die Auflageelemente (62) schwenkbar, klappbar oder
einschiebbar an dem Grundgestell (3, 37) der Bearbeitungsmaschi-
ne (2) oder der Be- und Entladestation (10) angeordnet und aus
einer parallel zur Stirnseite (46) des Grundgestells (3, 37) einge-
klappten oder in das Grundgestell (3, 37) eingeschobenen Position
in eine ausgefahrene oder ausgeklappte Position Uberfuhrbar sind,
in welcher die Laufflachen (63) der Auflageelemente (62) mit einer
jeweiligen angrenzenden Laufflache (50) und/oder FUhrungsschiene
(51) auf dem Grundgestell (3, 37) fluchten.

Bearbeitungsmaschine nach Anspruch 12 oder 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Auflageelemente (62) einen stirnseitigen
Anschlag (64) aufweisen, welcher eine Laufflache (63) der Auflage-
elemente (62) begrenzt, und insbesondere einen seitlichen An-
schlag (65) aufweisen, der im eingeklappten Zustand der Auflage-
elemente (62) eine Verfahrstrecke der Absortiervorrichtung (38)
auBerhalb des Grundgestells (3, 37) der Bearbeitungsmaschine (2)
oder der Be- und Entladevorrichtung (10) begrenzt.

Bearbeitungsmaschine nach einem der Anspriiche 12 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, dass die Auflageelemente (62) h6henver-
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stellbar an dem Grundgestell (3, 37) der Bearbeitungsmaschine (2)
oder der Be- und Entladevorrichtung (10) angeordnet sind.

Bearbeitungsmaschine nach einem der Anspriiche 12 bis 15, da-
durch gekennzeichnet, dass die Auflageelemente (62) zumindest in
der ausgeklappten oder ausgefahrenen Position mit einer I6sbaren
Rastverbindung (66) gesichert sind.

Bearbeitungsmaschine nach einem der Anspriiche 12 bis 16, da-
durch gekennzeichnet, dass auf den Laufflachen (63) der Auflage-
elemente (62) Beldge zum Bremsen der Bewegung der
Absortiervorrichtung (38) angeordnet sind.
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