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(54) Zatizeni pro opracovani povrchu dlouhych

vyrobkl elektrickym obloukem

Vyndlez se tykd techniky opracovéini
povrchu vodivych materidli, zvla3té za-
¥izeni pro opracovani povrchu vyrobkl
olektrickym obloukem.

Zarizeni pro opracovani povrechu dlou-
bhych vyrobki elektrickjm obloukem z elek-
trod umisténych podél osy vyrobku a v
pfedepsané vzdélenosti od néj, mezi kte-
rymi je umistén nzel pro chlazeni vjrob-
ku a rov¥n&% sestdva z napijecich zdrojd /
pro elektrické oblouky, spojenych s elek-
trodami a vyrobkem.

Vynalez miZe byt pouZit v metalurgii
<& strojirenstvi pro 8isténi povrchl
dlouhych vyrobkli, napriklad svarovaéich
dréata.
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Vynélez se tykd techniky oprécovéni povrchu vodivych
materiélﬁ, zvl143té€ zarizeni pro opracovéni povrchu #yrob-

- k& elektrickym obloukem,

Vyndlez miZ%e byt vyuZit v metelurgii a strojirenstv{
- pro &ist&n{ povrchu dlouhych vyrobkd, nap¥iklad své¥ec tho

drédtu, od okuji, maziva a rovn&Z pro zudlechté&ni povrchové
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vrstvy kovu p¥i soudasném odstrandni defektni vrstvy kovu.
Je zndmé zarizeni pro &i¥t&ni povrchu dlouhych vyrob-
k8 pomoci elektrického oblouku (patent Anglie &{s. 948554
t¥{da B3V, publikovany v roce 1964). Sestdvda z elektrod,
unist&nych podél osy vyrobku a v urdené vzddlenosti od je-
ho povrchu. Elektrody jsou tvoieny prs£enci, umisténymi

souose s vyrobkem., Napdjeci zdroje jsou spojeny kladnym po-

lem s elektrodemi a zdpornym polem s vyrobkem,

Krom& toho je zarizeni vybaveno magnetickymi systémy,
které zajidtujf oté%eni oblouku v mezee mezi pracovnim po-

vrchem elektrod a vyrobkem,

K disténi dochéz{ vlivem energie obloukového vyboje.

Vysledkem &¢innosti elektrickych obloukd je soulasny
ohfev vyrobku. Pro ¥adu vyrobki, napiiklad drétd, pdskd, je
nadmérny ohifev neZédouci protoZe vyvoldvd strukturdlni zmé-
ny a rovnégz je'zde moznost vzniku okuji na povrchu p¥i vy-

stupu vyrobku ze zatrizeni.

Krom& toho nap&ti otdejicich se obloukh miZe byt do-~
stateén& vysoké, coZ zhorSuje techniku bezpelnosti préce

na zarizeni,

Cilem vyndlezu je vytvoreni zaffzeni s elektrickym ob-
loukem pro opracovéni povrchu dlouhych vyrobki, u kterého
zatazen{ uzlu pro chlazeni vyrobku umoZnuje zvy3it efektiv-

nost opracovédni povrchu dlouhych vyrobkd.
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Podstata vyndlezu spolivé v tom, Ze v za¥fzeni s elek-

trickym obloukem, pro opracovédni dlouhych vyrobkd, které
g Pod€l osy vyrobku v dané vzddlenosti od jeho povrchu

- umistény elektrody, pritemZ zdroje nap&t{ pro napédjeni
elektrickych obloukd jsou pripojeny poly jedné polarity

k elektrodém_a péiy opaéné polarity k vyrobku, je podle vy-

nédlezu mezi elektrodami umfist&n uzel pro chlazeni vyrobku,

Je vyhodné ustavit elektrody, umisténé po jedné a dru-
hé stran& od uzlu chlazeni, na protilehlych stranédch vyrob-
ku,
| Je vhodné elektrody i uzel chlazeni vyrobku umistit

ve vakuové komole.

Je moZné umistit elektrody, usporédeané po obou stra-
nédch uzlu pro chlazeni vyrobku, ve vakuové komore a uzel

pro chlazenf vyrobku umistit mimo vakuovou komoru.

Je rozumné vytvorit uzel pro chlazen{ vyrobku ve tva-

ru nejménd& jednoho bubnu.

Vyndlez umoZnuje ziskat zvl&dté &isty povrch kovu pri
soutasném odstran&ni povrchovych defektd typu rysek a vla-

sovych rysek.

V dalsim je vynédlez objasnén na pi¥ikladném provedeni
podle p¥iloZenych vykresd, na kterych obr. 1 zobrazuje za-
¥{zeni s elektricky¥m obloukem pro opracovéni povrchu dlou-
hého vyrobku pri pouZit{ prstencovych elektrod, umisté&nych

souose s opracovévanym vyrobkem podle vyndlezu, obr, 2



zobrazuje rez podle II-II obr. 1 ve.zvétéeném m&f{tku, po-
dle vyndlezu, obr. 3 zobrazuje zarizeni s elektrickym ob-
"loukem pro opracovéni dlouhych vyrobkd pfi pouZiti diskovych
elektrod, umfsténych na protilehlych stranéch vyrobku, po-
dle vynélezu, obr. 4 zobrazuje diskové elektrody umisténé

v rovindch kolmych k ose vyrobku pro p¥ipad, kdy thel mezi'
podélnymi osami elektrickych obloukd je roven 180°%, podle
vynédlezu, obr. 5 zobrazuje diskové elektrody umist&né v ro-
ving kolmé k podélné ose vyrobku pro p¥ipad, kdy uvhel mezi
podélnymi osami elektrickych obloukd je men31 ne¥ 180° po-
dle vyndlezu, obr., 6 zobrazuje pohled podél 3ipky C na Sel-
ni povreh komory zobrezené na obr. 3, podle vynélezu a

obr. 7 zobrazuje éafizeni s elektrickym obloukem pro opra-
covén{ povrchu dlouhych vyrobkd pii pouZiti bubnu jeko chla-
dicfho uzlu, podle vynélezu.

Zarizen{ pro opracovédni povrchu
l L/A‘ﬂ’”l/ MMA-/

dlouhych vyrobkﬁV§€§¥”VE z elektrod 2 umist¥nych podél osy

vyrobku 1 (obr. 1) a v dané vzdédlenosti od jeho povrchu,
umisténych na tydich 3. Tyfe 3 jsou upevnény v komordch 4
a maj{ moZnost byt premistovany. Za¥izeni s elektrickym ob-
- loukem obsehuje rovn&% zdroje 5 pro napdjeni elektrickych
obloukd 6. Kladné poly zdrojl 5 jsou pres tyde 3 pripojeny
na elektrody 2 a zdporné pdiy jsou spojeny s vyrobkem 1
pfes vodivé kladiéky 7.

Pro otééenijelektrickych obloukdt 6 jsou mezi pracovni



povrch ka%dé elektrody 2 a povrch vyrobku 1 umist&y v ko-
moréch 4 civky 8, vytvarejici magnetické pole.

Pro ochlazeni vyrobku 1 mezi elektrodami 2 je umistén
uzel pro ochlazenf vyrobku 1, vytvofeny nap¥iklad ve tvaru
trubky 9, opatfené nétrubky 10, 1l pro privod a odvod chla-

dicfiho media.

Komory 4 maji vstupn{ otvory 12 a vystupni otvory 13,
kterymi prochézi vyrobek 1.

Elektroda 2 (obr. 2) miZe mit pro lep3i zavdd&ni vy-
robku 1 do zai'izeni vyfez 14, jehoZ velikost grje vét3i nez
tloudtka vyrobku 1.

Elektrody 2 (obr. 3) Jjsou umistény na protilehlych

stranédch vyrobku 1.

V komordch 4 je moZné vytvéfet vakuum, napiifklad vyvé-
vami 15. Pro chlazeni vyrobku 1 jsou pouZity trysky 16,

unisténé mimo komory 4.

P¥i opracovévéni vyrobku 1 nejmén¥& dv&ma nepohyblivy-
hl
mi oblouky 6 Jje dhel g” (obr. 4) mezi podélnymi osami 17 a
18 elektrickjch obloukd 6 roven 180°.

Tenty% Uhel @~ (obr. 5) miZe byt men3{ nei 180°,
Zmgny thlu 2¥1lze doséhnout nap¥iklad vytvorenim otvo-
rd 19 na &elnim krytu komory 4 (obr. 6), prifemZ v kaZdém

z nich mi%e byt upevn&na ty& 3 (obr. 3) elektrody 2.

Chladic{ uzel miZe byt vytvo¥en jeko nejmén¥ jeden bu~-

ben 20 (obr. 7) umist¥ny v komofe 4.
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Mezi elektrodami 2 a bubnem 20 je umist&na stinic{
prepéZka 21 s otvory 22. V tomto p¥ipad¥& privod proudu od
zdroje 5 k vyrobku 1 mi%e byt realizovén pomoci bubnu 20
a kartddd 23.

Pro vyloudeni vzdjemého vyzadovdni obloukd & v komo-
Pe 4 mezi elektrodami 2 mohou byt vestavina stinftka 24.

Pro zlep3eni elektrického a mechanického kontaktu me-
zi vyrobkem 1 a bubnem 20 je buben 20 a p¥ed nim leZfci
elektroda 2, prvéd od vstupniho otvoru 12, umistény na riz-

nich strandch vyrobku 1.

Toto zatizen{ miZe byt pouZito pro opracovédvani v 20~
n& ka?dého elektrického oblouku, jednoho nebo vice vyrobkdy,
umist&nych napiiklad paralelnd, a to jak t¥sn& u sebe, tak

i 8 mezerou mezi nimi,

Zatizeni pracuje ndsledujicim zplsobem. Mezi elektro-
dami 2 & vyrobkem 1 se zndmym zptsobem vybudl elektrické
oblouky 6, které se mohou budto otd¥et kolem vyrobku 1
(obr. 1), nebo mohou byt nepohyblivé (obr. 3). Vliivem vyso-
ké teplofy v elektrodovych stopdch oblouku 6-a vlivem fyzi-
kélng-chemickych procest na povrchu vyrobku 1 v zon& oblou-
ku 6 dochdzi k &i&téni povrchu kovu od ne&istot. Soudasnd
dochédzi k ohfevu kovu vlivem tepla oblouku 6 a proudu, pro-
chédzejictho vyrobkem 1. Aby bylo moZno intenzifikovat pro-
ces opracovéni vyrobku 1 zv&tSenim vykonu v¥ech elektric=-

kych obloukd 6, je nutné pouZit uzly pro chlazeni vyrobku 1,
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nap¥ikled ve tvaru trubky 9 (obr. 1), ve tvaru frysek 16
‘(obr. 3), nebo ve tvaru bubnu 20 (obr. 7). P¥i pouZit{ ta-
kovychto uzld je moZno vylou¥it neZddoucf zmény struktury
‘opracovévan ého kovu, vyloudit vznik okujf na Jeho povrchu
pii vystupu.ze za¥izeni a rovn&% n&kolikandsobné opracové-

vani vyrobku 1.

P#i pouZiti postuphého rozloZenf{ elektrod 2 a chladi~
c¢fho uzlu podél osy vyrobku 1 je moZné p¥i jednom prichodu
nejen odistit povrch vyrobku 1 od nelistot, ale také od-
stranit povrchovou defektni vrétvu kovu bez otaveni, cha-
rakteristického pro obloukové svaiovaci procesy. Polet elek-
trod 2 a chladicich uzld mdZe byt libovolny podle konkrét-
niho tkolu. Schema za¥izenf, zobrazené na obr. 1, jé vyhod;
né pouzit v t&ch p¥ipadech, kdy je nutné odstranit velké
mnoZstvi nefistot. V té&ch pifpadech, kdy po odstran&ni zne-
¢isténi je dostatedné jednordzové plisobeni elektrického ob-
louku na povrch vyrobku, je moZné pouZit zarizenit vyobraze-
né na obr. 3 a obr. 7. Podle obr. 3 a 7 se v&robek 1 Cistd
v zon& ka¥dé elektrody 2 a opracovany pévrch vyrobku 1 mé
vzhled podélného pésu.

V komoréch 5'je mozné-udréovat rizné tlaeky, jak atmo-
sférické, tak i vakuum.

Pouzit{ vakua v zond elektrickych obloukd 6 umoZRuje
provdadét efektivné&ji opracovéviani vyrdbku l, protoZe se na~-

p¥iklad v tomto p¥ipad® pot¥ebuje men¥f energie na odtrient
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znedisténé vrstvy od zdkladnfho kovu vyrobku l.

Uzel pro chlazeni vyrobku 1 miZe byt umist &n jakguvnitf
komory 4, tak i za jejim ohrani%en{m, nap¥fklad v atmosfé-
¥e. Umistdnf uzld chlazen{ v atmosféle umo¥nuje pou¥ft pro
ochlazovéni 3irs{ spektrum chladicich médii, v to po&itaje
i vodu,.coé.umoZEuje zvyéeni rychlosti opracovévéni vyrob-
ku 1. |

Aby se zlepdil kontakt vyrobku 1 s bubnem 20, Jje %é-
douc{, aby se vyrobek 1 dotykal bubnu 20 tou stranou, kte-
ré4 jiZz byla obloukem § opracovéna. Pr¥itom se zlepduje ple-
nos tepla z vyrobku 1 na buben 20. Samotny buben 20 miZe

byt ochlazovén z vnit¥ni strany.

Podle tohoto vyndlezu mohou byt pouZity eléktrody 2
ve tvaru prstent (obr. 1 a 2), diskd (obr. 3, 5, 6 aT),
ty&{, nebo libovolné jiné a rovné% Jjejich kombinace. Uhel JE’
mezi podélnymi osami elektrickych obloukd 6 miZe byt 180°,
nebo mi%e byt mendf ne¥ 180°. Pro zm¥nu tohoto uhlu je moZ-
né v delnim krytu komery 4 (obr. 6) po obvodu zhotovit né&-
kolik otvord 19. Podle potiebného rozloZeni elektrod 2
(obr. 3) mi%e byt ty¢ 3 upevndna v libovolném otvoru 12
(obr. 6). Bozloéeni'elektrod 2 (obr. 3) takovym zpisobem,
%e uhel meii podélnymi osami elektrickych obloukd 6 neni
roven 180° je mo#né nap¥iklad v tom pYripad¥, kdy vyrobek 1
se p¥i svém pohybu od jedné elektrody 2 k druhé elektro-

d& 2 zkrucuje podle své podélné osy. Krom& toho, pokud Je
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vyrobek 1 o v&t3i tloudtce, je pro jeho opracovéni po ce-
- 1ém obvodu treba vice elektrod 2 neZ dv&., Napriklad pii
trech elektroddch 2 miZe byt dhel 2¥ mezi podélnymi osami
"elektrickych obloukd 6 roven 120°.

‘Pfi pouZitf prstencové elektrody 2 je moZné zhotovit
do ni vyrez 14 (obr.. 2) o ¥i¥ce Jf'pro ulehdenf zavedeni
v¥robku 1 do komory 4. Sifka ji'tohoto vyfezu musi byt v&t-
81 neZ tloudtka vyrobku 1.

Pro vybuzeni oblouku zkratem elektrody 2 a vyrobku 1
Je moZné elektrodu 2 upevnit na ty¥i 3, kterd mé mo¥nost

otd¢eni kolem podélné osy ty&e 3.

Vyndlez umoéﬂuje p¥i opracovévéni povrchu vyrobku pro-
vad&t soudasné& odstren&nf defektnf vrstvy z povrchu kovu a

plné vylou€it zneli¥té&ni okolniho prostiredi.
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Za¥izeni ki olend pro opracovéni povrchu dlou-
hych vyrobkﬁy’majiga elektrody umist&né podél osy vyrobku

v dené vzddlenosti od jeho povrchu, zdroje napdjeni elektric-
kjch obloukd, spojené poly jedné polarity s elektrodami a
poly druhé polarity s vyrobkem, vyznalujici se tim, Ze mezi

elektrodami (2, je umist&n uzel pro chlazeni vyrobku,

Zarizenl podle bodu 1, vyznadujici se

tim, Ze elektrody (2) Jsou umistény po obou strandch uzlu

chlazeni a le%{ na protilehlych strendch vyrobku (1).

Zatizent podle bodu 1 a 2, vyznadujic{
se tim, %e elektrody (2) a uzel pro chlazeni vyrobku Jjsou

umi{stdny ve vakuové komo¥e (4).

Zatizeni podle bodu 1 a 2, vyznadujici
se tim, %e elektrody (2), umistiné po obou stranédch uilu pro
chlazeni vyrobku jsou ve vakuovych komordch (4), zatimco

uzel chlazeni vyrobku je mimo vakuové komory (4).

Za¥izeni podle bodd 1 a% 4, vyznaduji-
¢ci se tim, Ze uzel chlazeni vyrobku je vytvoren ve tvaru ne j-

méné jednoho bubnu (20).

3 wykresy
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Obr. 1
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Obr. 6
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Obr. 7
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