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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 2月 26日 (2004.2.26)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
（ ａ ） ポ リ ア リ ー レ ン サ ル フ ァ イ ド 樹 脂 １ ０ ０ 重 量 部 に 対 し 、 （ ｂ ） 非 繊 維 状 充 填 材 を １
０ ０ ～ ２ ０ ０ 重 量 部 含 有 （ ｂ ） 非 繊 維 状 充 填 材 の ２ ５ ～ ８ ５ 重 量 ％ が タ ル ク で あ り 、
残 部 が タ ル ク 以 外 の 非 繊 維 状 充 填 材 で あ リ ア リ ー レ ン サ ル フ ァ イ ド 樹 脂 組 成 物

【 請 求 項 ２ 】
更 に （ ｃ ） 繊 維 状 充 填 材 を ５ ０ ～ ２ ０ ０ 重 量 部 含 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の
ポ リ ア リ ー レ ン サ ル フ ァ イ ド 樹 脂 組 成 物 。
【 請 求 項 ３ 】
（ ｂ ） 非 繊 維 状 充 填 材 の ２ ５ ～ ８ ５ 重 量 ％ が タ ル ク で あ り 、 非 繊 維 状 充 填 材 の 残 部 が ア ル
カ リ 土 類 金 属 炭 酸 塩 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 、 ２ い ず れ か に 記 載 の ポ リ ア リ ー レ
ン サ ル フ ァ イ ド 樹 脂 組 成 物 。
【 請 求 項 ４ 】
比 較 ト ラ ッ キ ン グ 指 数 が ４ ５ ０ Ｖ 以 上 で あ る 、 請 求 項 １ ～ ３ い ず れ か に 記 載 の ポ リ ア リ ー
レ ン サ ル フ ァ イ ド 樹 脂 組 成 物 。
【 請 求 項 ５ 】
（ ｂ ） 非 繊 維 状 充 填 材 と し て 用 い ら れ る タ ル ク 及 び 他 の 非 繊 維 状 充 填 材 を 予 め 混 合 機 に て
混 合 し た の ち 、 こ れ と （ ａ ） ポ リ ア リ ー レ ン サ ル フ ァ イ ド 樹 脂 、 そ の 他 の 原 料 を ド ラ イ ブ

し 、
る ポ で あ っ

て 、 （ ｂ ） 非 繊 維 状 充 填 材 と し て 用 い ら れ る タ ル ク 及 び 他 の 非 繊 維 状 充 填 材 を 予 め 混 合 機
に て 混 合 し た の ち 、 こ れ と （ ａ ） ポ リ ア リ ー レ ン サ ル フ ァ イ ド 樹 脂 を ド ラ イ ブ レ ン ド し 、
続 い て 溶 融 混 練 す る こ と に よ り 製 造 さ れ た ポ リ ア リ ー レ ン サ ル フ ァ イ ド 樹 脂 組 成 物 。



レ ン ド し 、 続 い て 溶 融 混 練 す る こ と に よ り 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か に 記 載 の ポ リ ア リ ー レ
ン サ ル フ ァ イ ド 樹 脂 組 成 物 を 製 造 す る こ と を 特 徴 と す る 、 ポ リ ア リ ー レ ン サ ル フ ァ イ ド 樹
脂 組 成 物 の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
本 発 明 者 ら は 、 上 記 の 目 的 を 達 成 す る た め に 鋭 意 検 討 し た 結 果 、 （ ａ ） ポ リ ア リ ー レ ン サ
ル フ ァ イ ド 樹 脂 １ ０ ０ 重 量 部 に 対 し 、 （ ｂ ） 非 繊 維 状 充 填 材 を １ ０ ０ ～ ２ ０ ０ 重 量 部 含 有

（ ｂ ） 非 繊 維 状 充 填 材 の ２ ５ ～ ８ ５ 重 量 ％ が タ ル ク で あ り 、 残 部 が タ ル ク 以 外 の 非 繊
維 状 充 填 材 で あ る ポ リ ア リ ー レ ン サ ル フ ァ イ ド 樹 脂 組 成 物

が 優 れ た 耐 ト ラ ッ キ ン グ 性 を 示
す こ と を 見 出 し 本 発 明 に 到 達 し た 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ５ 】
本 発 明 の ポ リ フ ェ ニ レ ン ス ル フ ィ ド 樹 脂 組 成 物 の 調 製 方

原 料 の 混 合 物 を 単
軸 あ る い は ２ 軸 の 押 出 機 、 バ ン バ リ ー ミ キ サ ー 、 ニ ー ダ ー お よ び ミ キ シ ン グ ロ ー ル な ど 通
常 公 知 の 溶 融 混 合 機 に 供 給 し て 、 ２ ８ ０ ～ ３ ８ ０ ℃ の 温 度 で 混 練 す る 方 法 な ど を 代 表 例 と
し て 挙 げ る こ と が で き る た 、 少 量 添 加 剤 成 分 に つ い て は 、 他 の 成 分 を 上 記 の 方 法 な ど
で 混 練 し ペ レ ッ ト 化 し た 後 、 成 形 前 に 添 加 し て 成 形 に 供 す る こ と も も ち ろ ん 可 能 で あ る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ６
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】

【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ２ 】
［ 実 施 例 、 比 較 例 で 使 用 し た 原 材 料 ］
Ｐ Ｐ Ｓ 樹 脂 ： 東 レ 株 式 会 社 製 ポ リ フ ェ ニ レ ン ス ル フ ィ ド 樹 脂 　 Ｍ ２ ９ ０ ０
タ ル ク ： 竹 原 化 学 工 業 （ 株 ） 社 製 “ ハ イ ト ロ ン ”
炭 酸 カ ル シ ウ ム ： 丸 尾 カ ル シ ウ ム （ 株 ） 社 製 “ カ ル フ ァ イ ン ” ２ ０ ０ Ｍ
ガ ラ ス 繊 維 ： 旭 フ ァ イ バ ー グ ラ ス 社 製 、 ０ ３ Ｊ Ａ Ｆ Ｔ ５ ２ ３
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し 、
で あ っ て 、 （ ｂ ） 非 繊 維 状 充 填

材 と し て 用 い ら れ る タ ル ク 及 び 他 の 非 繊 維 状 充 填 材 を 予 め 混 合 機 に て 混 合 し た の ち 、 こ れ
と （ ａ ） ポ リ ア リ ー レ ン サ ル フ ァ イ ド 樹 脂 を ド ラ イ ブ レ ン ド し 、 続 い て 溶 融 混 練 す る こ と
に よ り 製 造 さ れ た ポ リ ア リ ー レ ン サ ル フ ァ イ ド 樹 脂 組 成 物

法 は 、 （ ｂ ） 非 繊 維 状 充 填 材 と し
て 用 い ら れ る タ ル ク 及 び 他 の 非 繊 維 状 充 填 材 を 予 め 、 ヘ ン シ ェ ル ミ キ サ ー な ど の 混 合 機 に
て 混 合 し た の ち 、 こ れ と （ ａ ） ポ リ ア リ ー レ ン サ ル フ ァ イ ド 樹 脂 、 そ の 他 の 原 料 を ド ラ イ
ブ レ ン ド し 、 続 い て 上 記 方 法 に て 溶 融 混 練 す る こ と に よ り 製 造 さ れ る 。 こ れ に よ り す ぐ れ
た 耐 ト ラ ッ キ ン グ 性 を 得 る こ と が で き る 。 上 記 溶 融 混 練 方 法 と し て は 、

。 ま



ポ リ エ チ レ ン ： 三 井 化 学 社 製 、 Ｐ Ｅ ７ ０ ０ ０ Ｆ Ｐ

Ｐ Ｐ Ｓ 樹 脂 と タ ル ク お よ び ／ ま た は 炭 酸 カ ル シ ウ ム 、 ガ ラ ス 繊 維 、 ポ リ エ チ レ ン と を 表 １
に 示 す 割 合 で 一 括 ド ラ イ ブ レ ン ド し 、 ス ク リ ュ ー 型 ２ 軸 押 出 機 （ 池 貝 Ｐ Ｃ Ｍ － ３ ０ ） を 用
い て 溶 融 混 練 、 ペ レ タ イ ズ を 行 っ た 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ４
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】

【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ５ 】
［ 実 施 例 ］
タ ル ク と 炭 酸 カ ル シ ウ ム を 予 め ヘ ン シ ェ ル ミ キ サ ー に て ３ ０ 分 混 合 し た 後 、 こ れ と Ｐ Ｐ Ｓ
樹 脂 、 ガ ラ ス 繊 維 、 ポ リ エ チ レ ン を 実 施 例 １ と 同 様 の 割 合 で 混 合 し 、 と 同 様 に し
て 溶 融 混 練 、 ペ レ タ イ ズ 、 Ｃ Ｔ Ｉ 、 衝 撃 強 度 評 価 を 行 っ た 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ７ 】
【 表 １ 】
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［ 比 較 例 １ ～ ３ ］
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比 較 例 １
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