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Ryhované plechy a pédsy

ReSeni se tfkd ryhovanfch plechi a
pasi s ryhami navélcovanymi na povrch za
tepla, ze;mena pro obloZeni funkénich &dsti
magnetickych separdtord rudy. Jeho podsta-
ta spodivd v tom, Ze jsou opatreny ryhové-
nlm po celé 8iPfce po obou stranich s, jedno-
smernou orientaci, pricemz hloubka ryh Je
0,8 az 12,0 mm, rozted ryh 2 aZ 60 mm a
velikost vrchoioveho dhlu profilu ryh je
60 32 120 .
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Vyndlez se tykd ryhovanych plechl a pdsl, pouZivanych pro vylo=

zeni fuakCnich C¢dsti rdznych separdtorli, zejména magnetickych sepa-
ratord rud, nebo i pro jiné ucely.

Jsou znduy plechy s ryhami vdlcovanymi po jedné strané vyrobe-
nymi tak, Ze hladky plech zahtaty na vdlcovaci teplotu projde mezi
hladkym a profilovanym valcem, pricemZ na gtrané privrdcené k profi-
Lovanému vilci se navdlcuji ryhy 3ipovitého tvaru. Osa Sipu je sou-
hlesnd s osou vdlcovdni. Po otodeni tohoto plechu o 180° a jeho dru-
hém ohPfevu na vdlcovaci tepl.tu se na néj druhym prichodem mezi tymiZz
valel navdlcuji ryhy v protilehlém sméru, ¢imZz se ryhovdni z prvai-
ho pruchodu symetricky protne a vytvori se na ném ryhovdni kosoltve-
reéného tvaru. Zromé toho, Ze jednostranné ryhovdni plechu predur-
duje jeho vyu:iiti jen pro specifické UcCely, nevyhodou uvedenych ple-
chl je mald hotovni &€irka, kterd nemiZe podstatné prekrodit 40 %
délky téla viled na nichZ se ryhovéni provddélo a v disledku toho,
Ze po vyvdlcovdni plechu je nutno provadét odstPih stfedové Edsti
plechu bez vzoru, je jeho vyroba mil . produktivni a spojend se znal-
1o i: odpadem materidlu,

Jinym zpusobem valcovani, kdy na studeny plech Ci pds se pri
prvnim prichodu nezi hladkym a profilovanym vélcem navdlcuji ryhy
5 jednosmérnou orientaci po celé jeho si¥ce a pri druhém prichodu
po vymdné profilovaného vdlce bud na téZe stolici anebo na daldi
stolici se na néj navdlcuji opét po celé jeho &i¥ce ryhy s proti-
lenlou orientaci, se ziskaji jednostranné ryhovené plechy obdobné-
ho vzorovani zhruba dvojndsobné $iiky, u nichZz odst¥ih sti¥edové 3ds-
ti odpadd a proto je lze vyrdbét ekonomidtéji, avdak hloubka ryho-
vani je mnohondsobné men3i ne? p¥i vdlcovéni za tepla a tim je je-
jich wvyuzitelnost je&té vice omezena, zpravidla jen na dekorativni
ucelye.

Vyse uveuené nedostatky odstranuji plechy a pdsy vyuZitelné
napriklad pro vyloZeni funkdnich 8dsti separdtorl rdznych hmot,
zejména magnetickych separdtord rudy nebo i pro jiné ulely, kterd
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maji r¥hy na povrch navdlcované za tepla pomoci védlcl s profilové-

nim jednosmérné orientovanym po celé vyuZitelné délce téla a jsou

vyznacené tim, Ze jsou opat¥eny ryhovdnim po celé 3iY¥ce po obou

strandch, s jednosmérnou orientuci, pFfilemZ hloubka ryh je 0,8 a¥

- 12,0 mm, rozted ryh 2 a% 60 mm a velikost vrcholového tdhlu profiln
ryh je 60 az 120°,

Vyhody plechd a pdsl podle vyndlezu spolivaji v tom, Ze proii
zndmym plechim s ryhovdnim navdlcovanym za tepla maji oboustranné
ryhovéni a nejméné dvojndsobnou 8i¥ku, proti zndmym plechim s ryhr
vdnim nevalcovanym za studense mohou mit i mnohondsobné vétdi hloulive
ryh, ¢im se vyuzitelnost ryhowanych plechll v technické praxi pod=-
statné fozéifuje. Pro vyrobu téchto plechl lze pouzZit kteroukoliv
z existujicich trati pro vdlcovdni plechl & pdsi za tepla, g pod-.
minkou, Ze maji pro dany ulel dostatelnou tuhiost, bez ndrokd na no-
vd vyrobni zaYizeni a tedy bez ndrokd na nové investilni ndklady.
Tyto oboustranné ryhované plechy a pdsy lze vyrobit z kterdhokoliv
za tepla tvaritelného materidlu, zejméns pak z oceli, v podstaté
tek, Ze hladky plech &i pds zah¥dty na vdlcovaci teplotu projde me-
zi dveémg vdlei s prislusSnym profilovdnim povrchu pod urditym flekaewm.
pridem# se profilovéni povrchu t&la vdlcd do povrchu prochdzejicy -
ho plechu ¢i pdsu otiskne.

Jako pPiklad lze uvést vyrobu oboustranné ryhovanych plechi
o rozmérech 5,5 x 900 x 2000 mm, s trojuhelni:<ovym profilem ryhy,
kterd md vrcholovy dhel 90° i5°, rozted ryhy 3,5 0,1 mm a hloubk:
ryhy 1,6 #0,1 mm, z oceli o chemickém hmotnostnim sloZeni 0,08 %
uhliku, 0,9 % manganu, 0,7 % k¥emiku a 13 % chromu. Tyto plechy se
vyrobi na duostolici s vdlci o délce téla 1 200 mm, které maji po-
vrch prisludné profilovany a tvrzeny a to tak, %e hladky plech vy-
Se uvedenych rozmdri se zah¥eje na teplotu 800 °C s vydrii 10 min
a pak se nechd projit mezi profilovanymi vdlci pod tlakem 1 900 ki,

Navdlcovdni ryh za tepla lze provdddt prichody mezi vdlci i
jinym profilovdnim, pridemz jeden z obou vdlclh miZe mit povreh
hladky.,
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Ryhované plechy a pasy s ryhemi navilcovanymi na povrch za tep-
la, zejméne pro obloZeni funklnich Casti magnetickych separdtord
rudy, vyznalené tim, Ze jsou opatfeny ryhovdnim po celé SiY¥ce po
obou strandch s jednosmérnou orientaci, pricemZ hloubka ryh je 0,8
a% 12,0 mm, rozted ryh 2 aZ 60 mm a velikost vrcholového dhlu pro-
filu ryh je 60 a% 120°,

Vytiskly Moravské tiskafské zdvody,
stted. 11 100, t¥.Lidovych milici 3, Olomouc Cena: 2,40 Ké&s
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