POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY
PATENTU TYMCZASOWEGO

75509

do patentu nr

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgtoszono: 09.05.1972

Patent tymczasowy dodatkowy

Zgtoszenie ogtoszono: 30.05.1973

Opis patentowy opublikowano: 10.04.1975

(P. 155 253)

KI1. 31b2,5/00

MKP B22d 5/00

CZYTELNIA

Urredy Patentaweq™

p iy ROt

H

Twércy wynalazku: Bohdan Ankudowicz, Andrzej Bydatek,
Mieczyslaw Rzeczkowski

Uprawniony z patentu tymczasowego: Politechnika Wroctawska,

Wroctlaw (Polska)

Urzadzenie do automatycznego natryskiwania powloki
izolacyjno-ochronnej na wlewnice gasek

1
Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do auto-
matycznego natryskiwania powloki izolacyjno-

ochronnej na wlewnice do odlewania gasek ze sto-
péw metali niezelaznych.

Do natryskiwania powloki izolacyjno-ochronnej
na wlewnice uzywane sa pistolety natryskowe, kto-
re sa ucigzliwe w uzyciu, a ich obsluga wymaga
przebywania czlowieka w poblizu wlewnic o tem-
peraturze do 650°C oraz w oparach gazowych tlen-
kéw i innych zwigzkéw metali. Pistolety natrysko-
we ulegaja czestemu zatykaniu sie, zwlaszcza przy
stosowaniu ich do powlok zawiesinowych. Ponadto
wlewnice pokrywane sg powlokg o nieré6wnomiernej
grubosci, gdyz ocena réwnomierno$ci powloki' prze-
prowadzana jest wizualnie przez obstugujgcego pi-
stolet natryskowy.

Celem wynalazku jest umozliwienie natryskiwa-
nia powloki izolacyjno-ochronnej na wlewnice
znajdujace sie na ta$mie maszyny rozlewniczej, bez
cigglej obstugi i dozoru, a zagadnieniem technicz-
nym wynalazku jest skonstruowanie urzadzenia,
ktére pozwala na automatyczne pokrywanie wle-
wnic powlokg izolacyjno-ochronng o réwnomiernej
grubosci.

Zagadnienie to zostalo rozwigzane dzigki temu, ze
dolna $cianka zbiornika z ciecza, stanowigca powto-
ke izolacyjno-ochronng, wyposazona jest w zawér
zwrotny i stanowi przegrode oddzielajaca zbiornik
od wymiennego dozownika. Zbiornik i dozownik
polaczone sg przewodami z zaworem sterujgcym,
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ktérego rdzen jest polgczony sztywno za pomoca
dzwigni z rurg wyposazong w rozpylacz i w druga
dzwignie, zakonczong rolkg. Rura ta jest polgczona
ponadto poprzez gietki przewdd i drugi zawér
zwrotny z wymiennym dozownikiem. Zawér ste-
rujacy jest wyposazony w przewod doprowadzajacy
sprezone powietrze.

Zasadniczg korzys$cig techniczng, wynikajgca ze
stosowania urzadzenia wedlug wynalazku, jest za-
pewnienie automatycznego nanoszenia powloki izo-
lacyjno-ochronnej na wlewnice przesuwajgce sie na
tasmie maszyny rozlewniczej. Dzieki doprowadzeniu
sprezonego powietrza uzyskuje sie intensywne mie-
szanie cieczy w zbiorniku, co eliminuje mozliwosé
szkodliwego wytrgcania sie czgstek stalych z mie-
szanek emulsyjnych i osadzania sie ich na poszcze-
gbélnych elementach urzadzenia.

Ponadto konstrukcja urzgdzenia wedlug wyna-
lazku umozliwia prowadzenie procesu natryskiwa-
nia tylko w momentach, w ktérych wlewnica na-
tryskiwana znajduje sie bezposrednio pod rozpyla-
czem. W czasie awaryjnych postojow maszyny roz-
lewniczej, po opréznieniu sie dozownika, urzadze-
nie samoczynnie przerywa proces natryskiwania do
momentu az awaria zostanie usunieta i nastepna
wiewnica znajdzie sie¢ pod rozpylaczem.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, ktéry przedstawia
schemat urzadzenia do automatycznego natryskiwa-
nia powloki izolacyjno-ochronnej na wlewnice
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znajdujgce sie na tasmie maszyny rozlewniczej.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie ze
zbiornika 1, ktérego dolna $cianka 2 zaopatrzona
jest w zwrotny zawér 3 i oddziela zbiornik 1 od
wymiennego dozownika 4. Zbiornik 1 polgczony jest
przewodem 5 z korpusem 6 sterujgcego zaworu 7,
ktory przymocowany jest do gornej czeSci zbiorni-
ka 1. Wymienny dozownik 4 jest polgczony drugim
przewodem 8 z korpusem 6 sterujgcego zaworu 7.
Wymienny dozownik 4 wyposazony jest w drugi
zwrotny zawor 9, ktory gietkim przewodem 10 po-
Iaczony jest z rurg 11, zakonczong rozpylaczem 12.
Do korpusu 6 sterujgcego zaworu 7 przylgczony
jest przewod 13 doprowadzajgcy sprezone powie-
trze. Rdzen 14 sterujgcego zaworu 7 polgczony jest
sztywno za pomocg dzwigni 15 z rurg 11, ktéra wy-
posazona jest w drugg dzwignie 16, zakonczong
rolkg 17. W pozycji wyjSciowej urzgdzenia rolka
17 dzwigni 16 opiera sie na rolce 18 mechanizmu
19 przesuwu wlewnic 20 do gasek.

Po napelnieniu zbiornika 1 ciecza, ktérg natryski-
wane sg wlewnice 20, przewodem 13 doprowadza
sie sprezone powietrze. Powietrze przechodzi przez
kanaly w sterujgcym zaworze 7 i przewodem 5 do-
prowadzane jest do zbiornika 1. Pod wplywem
sprezonego powietrza nastepuje wymieszanie cieczy
w zbiorniku 1, a nacisk cieczy na zwrotny zawér 3
w dolnej Sciance 2 powoduje jego otwarcie i ciecz
napelnia wymienny dozownik 4. Po uruchomieniu
mechanizmu 19 przesuwu wlewnic 20, rolka 17
przemieszcza sie po rolce 18 i powoduje opuszcze-
nie sie rury 11 z rozpylaczem 12 do pozycji pracy.
Opuszczenie rury 11 powoduje poprzez dzwignie 15
obrét rdzenia 14 sterujgcego zaworu 7 do polozenia,
w ktorym przewdd 13 sprezonego powietrza po-
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przez przewdéd 8 jest polaczony z dozownikiem 4.
Na skutek wytworzonego ci$nienia zamyka sie
zwrotny zawoér 3, a otwiera sie drugi zwrotny za-
wor 9 i ciecz z dozownika 4 poprzez gietki przewéd
10 i rure 11 przechodzi do rozpylacza 12, ktéry roz-
pyla ciecz na powierzchnie roboczg wlewnicy 20,
znajdujacej sie pod rozpylaczem 12. Proces natrys-
kiwania wlewnicy 20 trwa do momentu caltkowi-
tego oprodznienia dozownika 4. Dluzszy czas postoju
taSmy maszyny rozlewniczej powoduje, zZe po
opréznieniu dozownika 4 przez gietki przewod 10,
rure 11 i rozpylacz 12 przeplywa samo powietrze,
ktére oczyszcza te 'elementy z resztek cieczy. Po-
nowne napelnienie dozownika 4 nastepuje po prze-
sunieciu sie kolejnej rolki 18 mechanizmu nape-
dzajacego wlewnice, co powoduje podniesienie rury
11 i powr6t urzgdzenia do pozycji wyjsciowej.

Zastrzezenie patentowe

Urzgdzenie do automatycznego natryskiwania po-
wloki izolacyjno-ochronnej na wlewnice do odle-
wania gasek, wyposazone w rozpylacz i zbiornik,
znamienne tym, ze $cianka (2) zbiornika (1), oddzie-
lajgca go od wymiennego dozownika (4), wyposa-
zona jest w zwrotny zawoér (3), a zbiornik (1) i wy-
mienny dozownik (4) polgczone sa przewodami (5,
8) ze sterujagcym zaworem (7), zaopatrzonym w
przewdéd (13) doprowadzajacy sprezone powietrze,
a rdzen (14) Sterujacego zaworu (7) polaczony jest
sztywno za pomocg dzwigni (15) z rurg (11), przy
czym rura (11) polaczona jest poprzez gietki prze-
wéd (10) i drugi zwrotny zawér (9) z dozownikiem
(4), a ponadto rura (11) zaopatrzona jest w dziwig-
nie (16) zakonczong rolkg (17) i zakonczona jest
rozpylaczem (12).
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