KONINKRIJK BELGIE UITVINDINGSOCTROOI

PUBLICATIENUMMER : 1012584A3
INDIENINGSNUMMER : 09900237
HE ZAKE Internat. klassif. : B4IM
TERIE VAN ECONOMISC N
HINISTERIE VAN E Datum van verlening : 05 December 2000

De Minister van Economische Zaken,

Gelet op de wet van 28 Maart 1984 op de uitvindingsoctrooien

inzonderheid artikel 22;

Gelet op het Koninklijk Besluit van 2 December 1986, betreffende het aanvragen,
verlenen en in stand™ houden van uitvindingsoctrooien, inzonderheid artikel 28;

Gelet op het proces-verbaal opgesteld door de Dienst voor Industriéle Eigendom op
07 Aprig €999 te 14u25

BESLUIT :

ARTIKEL 1.- Er wordt toegekend aan : TECHNI-CAOT INTERNATIONAL, naamloze
vennootscha

Missiehuislei 11, B-2920 RALMTHOUT(BELGIE)

verteﬁenwoordigd door : DONNE Eddy, BUREAU M.F.J. BOCKSTAEL, Arenbergstraat, 13 - B
2000 ANTWERPEN.

een uitvindingsoctrooi voor de duur van 20 éaar onder voorbehoud van de betaling van
de jaartaksen voor : WERKWIJZE EN INRICHTING VOOR HET BEDRUKKEN VAN VOORWERPEN.

ARTIKEL 2.- Dit octrooi is toegekend zonder voorafgaand onderzoek van zijn
octrooieerbaarheid, zonder waarborg voor zijn waarde of van de juistheid van
de beschrijving der uitvinding en Op eigen risico van de aanvrager(s).
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Werkwijze en inrichting voor het bedrukken van voorwerpen.

Deze uitvinding heeft betrekking op een werkwijze en een
inrichting voor het bedrukken van voorwerpen, meer speciaal
voor het bedrukken van het oppervlak van driedimensionele

voorwerpen.

Een praktische toepassing die door de uitvinding wordt
beoogd, is het aanbrengen van een sierlijke coating op 'de
behuizing van draagbare telefoontoestellen, in het
bijzonder op de frontzijde wvan GSM-toestellen. Het is
pekend dat de frontzijde van dergelijke toestellen naar
binnen gerichté gedeelten bezit, zoals bijvoorbeeld de
zittingen van de toetsen. Deze frontzijden worden doorgaans
van een verf- of inktcoating voorzien door middel van een
verfspuittechniek. Een nadeel van deze techniek bestaat
erin dat het moeilijk is om de naar binnen gebogen
gedeelten van inkt en/of verf te voorzien. Dit wordt nog
moeilijker wanneer de coating niet alleen uit eenzelfde
kleurlaag mag bestaan, en men bijvoorbeeld afbeeldingen op
de frontzijde wenst te vormen, daar dan mei sjablonen dient
te worden gewerkt. Nog een nadeel bestaat erin dat deze
techniek weinig milieuvriendelijk is daar een groot

gedeelte van de verf of inkt naast het voorwerp terechtkomt.

De huidige wuitvinding heeft in de eerste plaats een
werkwijze en een inrichting tot doel die bijzonder geéigend
zijn voor het 'bedrukken van driedimensionale voorwerpen.
Meer specifiek beoogt zij een techniek waarbij de
voornoemde nadelen bij het bedrukken van de frontzijde van

GSM-toestellen en dergelijke worden uitgesloten.
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Hiertoe Dbetreft de wuitvinding een werkwijze voor het
bedrukken van voorwerpen, met als kenmerk dat zij minstens
bestaat in, enerzijds, het aanbrengen van drukinkt op een
drager die bestaat uit een soepel laagvormig materiaal en,
anderzijds, het transfereren van de drukinkt naar het te
bedrukken voorwerp, door de voornoemde drager en het
voorwerp onderling in contact te brengen met elkaar en met
behulp van supplementaire aandrukmiddelen minstens
gedeeltelijk rond het te bedrukken stuk aan te drukken.

Door gebruik te maken van een soepele drager wordf
verkregen dat de drager gemakkelijk de vorm van het te
bedrukken oppervlak kan aannemen en door daarbij bovendien
supplementaire aandrukmiddelen aan te wenden, kan een

volledige aandrukking worden gegarandeerd.

Bij voorkeur wordt voor de-supplementaire aandrukmiddelen
minstens gebruik gemaakt van een fluidumdruk, meer speciaal
luchtdruk, waarmee een druk op de zijde van de drager wordt
uitgeoefend die zich tegenoverliggend aan de zijde bevindt

die in contact wordt gebracht met het te bedrukken voorwerp.

Volgens een andere mogelijkheid worden supplementaire
aandrukmiddelen aangewend van mechanische aard zoals een
tegenvorm van het te bedrukken voorwerp, waarmee de drager
tegen het voorwerp kan worden gedrukt. |

In de meest voorkeurdragende uitvoeringsvorm zullen de
voornoemde twee soorten aandrukmiddelen worden gecombi-
neerd, hetgeen vooral nuttig is bij het bedrukken van de
frontzijde van een draagbaar telefoontoestel. Door deze
combinatie wordt bereikt dat de drager in kleine relatief
diepe verzinkingen kan worden gedrukt door middel van de

tegenvorm, terwijl door de aandrukking gerealiseerd door
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middel van de druklucht, enerzijds, steeds een perfecte
aandrukking over het volledige te bedrukken oppervlak wordt
gewaarborgd terwijl, anderzijds, ook de omgebogen zijkanten
van het voorwerp kunnen worden bedrukt die moeiljjk

bereikbaar zijn door middel van een tegenvorm.

In een voorkeurdragende uitvoeringsvorm wordt de te drukken
afbeelding op de drager aangebracht in tweedimensionale
toestand en door vervorming van de drager daarna afgedrukt
op het voorwerp in driedimensionale toestand. Deze techniek
laat toe dat het aanbrengen van de afbeelding, die zowel
uit een figuur kan bestaan als uit een egale coating van
ecenzelfde kleur of dergelijke, gemakkelijk kan worden

gerealiseerd.

In een praktische uitvoeringsvorm zal de drager minstens
tijdens het aanbrengen van de drukinkt worden opgespannen,
zodanig dat tijdens het aanbrengen een strakke ondergrond
wordt geboden. Volgens een variante is het echter njet
uitgesloten om tijdens het aanbrengen van de drukinkt, al
dan niet gecombineerd met het opspannen van de drager,

onder deze drager een steunvlak te voorzien.

Bij voorkeur zal de drager ook tijdens het eigenlijke
drukken, worden opgespannen, bijvoorbeeld door het te
bedrukken voorwerp over een bepaalde afstand in het vlak

van de drager te drukken.

Meer speciaal nog geniet het de voorkeur dat de drager
tijdens het aanbrengen van de drukinkt en het eigenlijke
drukken in tegengestelde richting wordt opgespannen,
waarbij hij over nagenoeg dezelfde afstand wordt
verplaatst, en beter nog zodanig wordt verplaatst dat

nagenoeqg dezelfde rekking ter plaatse van de gedrukte
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afbeelding optreedt, met als voordeel dat tussen de
afbeelding die op de drager wordt aangebracht en de
gedrukte afbeelding nagenoeqg geen verschil in grootte

ontstaat.

Praktisch zal een drager worden aaﬁgewend die een
contactoppervlak vertoont dat bestaat uit een verf- of
inktafstotend materiaal. Volgens een bijzonder kenmerk van
de uitvinding zal hiertoe gebruik worden gemaakt van éen
siliconenmat of een soepele materiaallaag op basis van
siliconen. Dergelijk materiaal biedt het voordeel dat het
zeer soepel is en gelijktijdig toch goed de drukinkt
loslaat bij het drukken.

Volgens een bijzonder aspect van de uitvinding wordt de
drukinkt door middel van een printer op de drager
aangebracht. Hierdoor kunnen gemakkelijk verschillende
afbeeldingen worden gevormd en kan vlot van de ene
afbeelding naar de andere worden overgeschakeld, eenvoudig

door het aansturen van de printer.

De wuitvinding betreft eveneens een inrichting wvoor het
verwezenlijken van de voornoemde werkwijze, met als kenmerk
dat zij minstens bestaat uit een drager uit een soepel
laagvormig materiaal; middelen voor het aanbrengen van
drukinkt op de drager; middelen voor het transfereren van
de drukinkt naar het te bedrukken voorwerp bestaande uit
een bewegingsmechanisme om de voornoemde drager en het
voorwerp onderling in contact te brengen; en supplementaire
aandrukmiddelen die met de drager samenwerken en toelaten
om deze minstens gedeeltelijk rond het te bedrukken
voorwerp aan te drukken.
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Met het inzicht de kenmerken volgens de uitvinding beter
aan te tonen, is hierna als voorbeeld zonder enig beperkend
karakter een voorkeurdragende uitvoeringsvorm beschreven,

met verwijzing naar de bijgaande tekeningen, waarin:

figuur 1 schematisch eenr inrichting volgens de

uitvinding weergeeft;

figuur 2 een doorsnede weergeeft volgens lijn II-II in

figuur 1;

figuren 3 en 4 de inrichting van figuur 1 in twee

andere standen weergeven; '

figuur 5 op een grotere schaal het gedeelte weergeeft

dat in figuur 4 met F5 is aangeduid.

i

Zoals weergegeven in de figuren bestaat de inrichting 1 van
de uitvinding hoofdzakelijk uit een drager 2 uit een soepel
laagvormig materiaal; middelen 3 voor het aanbrengen van
drukinkt op de drager 2; middelen 4 voor het transfereren
van de drukinkt naar een te bedrukken voorwerp 5, in dit
geval het frontdeel van een GSM-toestel; en supplementaire
aandrukmiddelen 6 die met de drager 2 samenwerken en
toelaten om deze minstens gedeeltelijk rond het te

bedrukken voorwerp 5 aan te drukken.

De drager 2 bestaat wuit een verf- of inktafstotend
membraan, meer speciaal een mat die aan Haar omtrek wordt
vastgehouden, in dit geval doordat zij aan. haar omtrek met
behulp van bouten 7 in een raamwerk 8 is ingeklemd. In het
voorbeeld is de drager 2 in de toestand van figuur 1 niet

of nauwelijks opgespannen.

Volgens de uitvinding bestaat deze drager 2 bij voorkeur

uit een siliconenmat. Bijzonder goede resultaten kunnen
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worden bereikt met een mat die in niet opgespannen toestand

een dikte bezit van 1 &8 3 mm, en bij voorkeur 2 mm.

De middelen 3 voor het aanbrengen van de drukinkt op‘ de
drager 2 bestaan in hoofdzaak uit een printer 9 die op
passende wijze kan worden aangestuurd, hetzij door middel
van een ingebouwd software-pakket, hetzij door middel van

een niet weergegeven computereenheid.

Deze printer 9 kan op zich een klassieke opbouw vertonen en
bestaat hoofdzakelijk uit een printkop 10, waarmee bij
voorkeur meerdere kleuren kunnen worden gedrukt, en
aandrijfmiddelen om de printkop 10 te verplaatsen,
enerzijds, langsheen één of meer langsgeleidingen 11 en,

anderzijds, één of meer dwarsgeleidingen 12.

Verder bevat de inrichting 1 middelen 13 voor het
presenteren van het te bedrukken voorwerp, die in het
weergegeven voorbeeld bestaan uit een houder 14 waarmee ﬁet
voorwerp 5 wordt vastgehouden en een aandrijfcilinder 15 om
de houder 14 op en neer te verplaatsen. Volgens een niet
weergegeven variante kunnen deze middelen 13 ook bestaan
uit een robotarm die de te bedrukken voorwerpen 5 é&én na

één opneemt en aan de inrichting 1 presenteert.

De middelen 4 voor het transfereren van de drukinkt naar
het te bedrukken voorwerp maken deel uit van
bewegingsmiddelen die toelaten om de drager 2 en/of de
middelen 3 en/of de middelen 13 onderling te verplaatsen,
om hen, enerzijds, in een eerste positie te brengen waarbij
de drager 2 samenwerkt met de middelen 3 voor het
aanbrengen van de drukinkt, en, anderzijds, in een tweede

positie te brengen waarbij de drager 2 samenwerkt met het
i
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voorwerp 5, één en ander zoals hierna nog verder wordt

uiteengezet.

De voornoemde supplementaire aandrukmiddelen 6 bestaan in
het weergegeven voorbeeld zowel uit een drukkamer 16, meer
speciaal een luchtdrukkamer, die samenwerkt met de zijde 17
van de drager 2 die zich tegenoverliggend aan de zijde 18
bevindt die in contact wordt gebracht met het te bedrukken
voorwerp 5, als uit een tegenvorm 19 waarmee de drager 2
tegen het te bedrukken voorwerp 5 kan worden gedrukt of
minstens gedwongen wordt min of meer de vorm van het te

bedrukken voorwerp 5 aan te nemen.

De drukkamer 16 bestaat uit een behuizing 20 die aan de
bovenzijde is afgesloten door middel van de drager 2. Deze
behuizing 20 kan via een leiding 21 onder druk worden
geplaatst, respectievelijk worden ontlucht. De tegenvorm 19
is in het weergegeven voorbeeld vast in de drukkamer 16

gemonteerd.

De voornoemde bewegingsmiddelen omvatten in het weergegeven
voorbeeld, enerzijds, de reeds vermelde aandrijfcilinder 15
voor het verplaatsen van een hierdoor gedragen voorwerp 5
en, anderzijds, een aandrijfcilinder 22 om de drukkamer 16
te verplaatsen tussen een positie onder de printer 9, zoals
afgebeeld in de figuren 1 tot 3 en een positie onder de

aandrijfcilinder 15, zoals afgebeeld in figuur 4.

Tevens is de inrichting voorzien van middelen 23 voor het
opspannen van de drager 2 tijdens het aanbrengen van de
drukinkt op deze drager 2, bestaande uit een geraamte 24 in
de vorm van een kader dat met de onderzijde van de drager 2
kan samenwerken, meer speciaal op en neer kan worden ver-

plaatst tussen een positie waarbij het geraamte 24 zich,
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zoals afgebeeld in figuur 1, vrij onder de drager 2 bevindt
en een positie waarbij het geraamte 24 zoals weergegeven in
figuur 3 omhoog verplaatst is, waardoor de drager 2 wordt
uitgerokken en opgespannen. De verplaatsing van het
geraamte 24 gebeurt door middel van aandrijfcilinders 25.

Het geheel wordt aangestuurd door middel van een
stuureenheid 26, die kan bestaan uit een computer of
dergelijke. De aandrijfcilinders 15, 22 en 25 worden gevoed
door middel van een persluchtaansluiting 27 en worden
aangestuurd door middel van ventielen 28 die op geschikte
wijze, volgens de hierna uiteengezette werkingscyclus,
bevolen worden door middel van de stuureenheid 26.

Figuur 1 toont de rusttoestand. Vanuit deze rusttoestand
worden de aandrijfcilinders 25 bevolen, waardoor het
geraamte 24 tot in de positie van figuur 3 wordt gebracht,
die zodanig is dat de drager 2 zich dan precies onder de
printkop 10 bevindt, in opgespannen toestand.

Vervolgens wordt de printer 9 aangestuurd, zodanig dat
drukinkt 29 op de drager 2 wordt gedeponeerd, waarbij de te
drukken afbeelding wordt gevormd. Het kan hierbij zowel
handelen om een afbeelding die een beeld weergeeft, als een
afbeelding die eenvoudigweg bestaat uit een hoeveelheid
drukinkt van dezelfde kleur, bij voorkeur in de vorm van
het te bedrukken voorwerp 5. |
Opgemerkt wordt dat het begrip drukinkt breed dient te
worden geinterpreteerd en volgens de uitvinding hieronder
elke stof dient te worden verstaan waarmee een coating kan
worden gerealiseerd, dus zowel een eigenlijke inkt als een
verf, vernis of enige andere stof.
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Nadat de afbeelding op de drager 2 is gevormd, wordt het
geraamte 24 opnieuw naar beneden gelaten en wordt ' de
drukkamer 16 verplaatst tot 1in een positie waarbij deze
zich met de tegenvorm 19 onder het voorwerp 5 bevindt. Door
vervolgens het voorwerp 5 met behulp van de
aandrijfcilinder 15 naar beneden te verplaatsen en aan te
drukken tegen de tegenvorm 19, en tevens perslucht in de
drukkamer 16 te leiden, wordt een toestand verkregen zoals
afgebeeld in de figuren 4 en 5. In deze toestand sluit de
drager 2, enerzijds, door de aanwezigheid van de tegenvorm
19 en, anderzijds, door de druk P in de drukkamer 16,
perfect aan tegen het te bedrukken voorwerp 5, waardoor de
drukinkt 29 van de afbeelding adequaat wordt overgedragen
op het voorwerp 5. De uitsteeksels 30 van de tegenvorm 19
dringen hierbij in de zittingen 31 voor de telefoontoetsen.

Voor het aandrukken van de drager 2 wordt in de drukkamer
16 bij voorkeur slechts een vrij geringe druk toegepast,

van minder dan 100 en beter nog van 50 a 60 gram/cm2

Uiteindelijk kan het voorwerp 5 opnieuw worden omhoog
bewogen en aansluitend worden afgevoerd, waarna de cyclus

kan worden herhaald met een volgend voorwerp 3.

Opgemerkt wordt dat de afstand A waarover de drager 2 wordt
verplaatst in figuur 3 bij voorkeur nagenoeg overeenstemt
met de afstand B waarover deze drager 2 wordt verplaatst in
figuur 4, €én en ander zodanig dat een nagenoeg éeven grote
uitrekking van het materiaal van de drager 2 ter plaatse

van het voorwerp 5 wordt verkregen.

De inrichting 1 kan eventueel worden uitgerust met een' al
dan niet automatisch werkend reinigingsmechanisme om de

drager 2 van hinderlijke inktresten te ontdoen.
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Het is duidelijk dat verschillende varianten mogelijk zijn.
Zo bijvoorbeeld kan in de plaats van het raamwerk 8 te
bevestigen met bouten 7, dit raamwerk 8 worden uitgerust

met een gemakkelijk te hanteren opspanmechanisme.

Ook hoeft de bewegingscyclus niet noodzakelijk precies te
verlopen 2zoals weergegeven in de figuren. Zo bijvoorbeéld
is het niet uitgesloten om de drukkamer 16 vast op te
stellen en de middelen 13 boven de printer 9 te
installeren, waarbij de printkop 10 opzij wordt verplaatst
op het ogenblik dat het voorwerp 5 met de drager 2 in

contact wordt gebracht.

Volgens een bijzondere variante wordt de tegenvorm 19
precies onder de drager 2 gepositioneerd, waarbij dit zowel

kan voor de toestand van figuur 1 als deze van figuur 3.

Opgemerkt wordt dat de uitvinding ook betrekking heeft op
werkwijzen en inrichtingen waarbij voor de supplementaire
aandrukmiddelen, hetzij uitsluitend gebruik wordt gemaakt
van fluidumdruk, hetzij uitsluitend gebruik wordt gemaakt
van mechanische aandrukmiddelen. Ook is het niet
uitgesloten om voor de fluidumdruk een vloeistof aan te

wenden in plaats van een gas.

De huidige uitvinding is geenszins beperkt tot de als
voorbeeld beschreven en in de figuren weergegeven
uitvoeringsvorm, doch dergelijke werkwijze en inrichting
voor het bedrukken van voorwerpen kunnen volgens
verschillende varianten worden verwezenlijkt zonder buiten

het kader van de uitvinding te treden.
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Conclusies.

1.- Werkwijze voor het bedrukken van voorwerpen, daardoor
gekenmerkt dat zij minstens bestaat in, enerzijds, het
aanbrengen van drukinkt (29) op een drager (2) die bestaat
uit een soepel laagvormig materiaal en, anderzijds, het
transfereren van de drukinkt (29) naar het te bedrukken
voorwerp (5), door de voornoemde drager (2) en het voorwerp
(5) onderling in contact te brengen met elkaar en met
behulp van supplementaire aandrukmiddelen (6) minstens
gedeeltelijk rond het te bedrukken voorwerp (5) aan "te
drukken.

2.- Werkwijze volgens conclusie 1, daardoor gekenmerkt dat
voor de suppleﬁentaire aandrukmiddelen (6) minstens gebruik
wordt gemaakt van een fluidumdruk, meer speciaal luchtdruk,
waarmee een druk op de zijde (17) van de drager (2) wordt
uitgeoefend die zich tegenoverliggend aan de zijde (18)
bevindt die in contact wordt gebracht met het te bedrukken

voorwerp (5).

3.- Werkwijze volgens conclusie 2, daardoor gekenmerkt dat
een luchtdruk wordt aangewend van minder dan 100 en beter

nog van 50 a 60 gram/cmz.

4.- Werkwijze volgens één van de voorgaande conclusiés,
daardoor gekenmerkt dat voor de supplementaire
aandrukmiddelen (6) minstens gebruik wordt gemaakt van
mechanische aandrukmiddelen, en bij voorkeur van éen
combinatie vaﬁ mechanische aandrukmiddelen met een

aandrukking door middel van fluidumdruk.
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5.- Werkwijze volgens conclusie 4, daardoor gekenmerkt dat
I

de drager (2) in contact wordt gedwongen met het voorwerp

(5) met behulp van een tegenvorm (19) van het te bedrukken

voorwerp (5).

6.- Werkwijze 'volgens één van de voorgaande conclusies,
daardoor gekenmerkt dat zij wordt aangewend voor het
bedrukken van driedimensionale voorwerpen (5), waarbij de
te drukken afbeelding op de drager (2) wordt aangebracht in
tweedimensionale toestand en door vervorming van de drager
(2) wordt afgedrukt op het voorwerp (5) in driedimensionale

toestand.

7.- Werkwijze volgens één van de voorgaande conclusies,
daardoor gekenmerkt dat de drager (2) minstens tijdens het
erop aanbrengen van de drukinkt (29) wordt opgespannen. |
8.- Werkwijze volgens één van de voorgaande conclusies,
daardoor gekenmerkt dat de drager (2) minstens tijdens het
eigenlijke drukken wordt opgespannen.

9.- Werkwijze volgens conclusie 8, daardoor gekenmerkt dat
de drager (2) tijdens het drukken wordt opgespannen door
het te bedrukken voorwerp (5) over een bepaalde afstand (B)
in het vlak van de drager (2) te drukken.

10.- Werkwijze volgens één of meer van de voorgaande
conclusies, daardoor gekenmerkt dat de drager (2) tijdens
het aanbrengen van de drukinkt (29) en het eigenlijke
drukken in tegengestelde richting wordt opgespannen,
waarbij hij over nagenoeg dezelfde afstand (A-B) wordt
verplaatst, en beter nog zodanig wordt verplaatst éat

nagenoeg dezelfde rekking ter plaatse van de te drukken
afbeelding optreedt.
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11.- Werkwijze volgens é6é6n van de voorgaande conclusies,
daardoor gekenmerkt dat gebruik wordt gemaakt van een
drager (2) met een contactoppervlak bestaande uit een verf-'

of inktafstotend materiaal.

12.- Werkwijze volgens conclusie 11, daardoor gekenmerkt
1

dat de drager (2) bestaat uit een siliconenmat.

13.- Werkwijze volgens één van de voorgaande conclusies,
daardoor gekenmerkt dat de drukinkt (29) door middel van

een printer (9) op de drager (2) wordt aangebracht.

14.- Werkwijze volgens één van de voorgaande conclusies,
daardoor gekenmerkt dat zij wordt aangewend voor het
pedrukken van de behuizing (20) van draagbare telefoon-

toestellen.

15.- Inrichting voor het verwezenlijken van de werkwijze
van één van de voorgaande conclusies, daardoor gekenmerkt
dat zij minstens bestaat uit een drager (2) uit een soepel
laagvormig materiaal; middelen (3) voor het aanbrengen van
drukinkt (29) op de drager (2); middelen (4) Vvoor het
transfereren van de drukinkt (29) naar het te bedrukken
voorwerp (5); en supplementaire aandrukmiddelen (6) die met
de drager (2) samenwerken en toelaten om deze minstens
gedeeltelijk rond het te bedrukken voorwerp (5) aan te

drukken.

16.- Inrichting volgens conclusie 15, daardoor gekenmerkt
dat de drager (2) bestaat uit een verf- of inktafstotende

mat die aan haar omtrek wordt vastgehouden.

17.- Inrichting volgens conclusie 15 of 16, daardoor
gekenmerkt dat de supplementaire aandrukmiddelen  (6)
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minstens bestaan uit een drukkamer (16), meer speciaal een
luchtdrukkamer, die samenwerkt met de zijde (17) van de
drager (2) die zich tegenoverliggend aan de zijde (18)
bevindt die in contact wordt gebracht met het te bedrukken

voorwerp (5).

18.- Inrichting volgens één van de conclusies 15 tot 17,
daardoor gekenmerkt dat de supplementaire aandrukmiddelen
(6) minstens bestaan uit een tegenvorm (19) waarmee de
drager (2) tegen het te bedrukken voorwerp (5) kan worden

gedrukt.

19.- Inrichting volgens conclusies 17 en 18, daardoor
gekenmerkt dat de tegenvorm (19) zich in de drukkamer (16)

bevindt.

20.- Inrichting volgens é&én van de conclusies 15 tot 16,
daardoor gekenmerkt dat zij is voorzien van middelen (23)
voor het opspannen van de drager (2) tijdens het aanbrengen
van de drukinkt (29) op de drager (2), bestaande uit een
geraamte (24) dat met de drager (2) kan samenwerken, meer
speciaal zich onderling kan verplaatsen ten opzichte van de

voornoemde drager (2).

21.- Inrichting volgens één van de conclusies 15 tot 20,

daardoor gekenmerkt dat de middelen (3) voor het aanbrengen
. 1

van de drukinkt (29) op de drager (2) bestaan uit een

printer (9) die over de drager (2) kan worden verplaatst.

22.- Inrichting volgens één van de conclusies 15 tot 21,
daardoor gekenmerkt dat zij middelen (13) bevat voor het
presenteren van het te bedrukken voorwerp (5), alsmede
middelen bezit die toelaten om de drager (2) en/of de

middelen (3) voor het aanbrengen van de drukinkt (29) op de
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drager (2) en/of de middelen (13) voor het presenteren van
het te bedrukken voorwerp (5) onderling te verplaatsen, om
hen, enerzijds, in een eerste positie te brengen waarbij de
drager (2) samenwerkt met de middelen (3) voor het
aanbrengen van -de drukinkt (23) en, anderzijds, in een
tweede positie te brengen waarbij de drager (2) samenwerkt

met het te bedrukken voorwerp (5).
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