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DESCRIPCION

Transportador repartidor de carga.
Campo de la invenciéon

Esta invencién concierne a un transportador repar-
tidor de carga de las que se emplean usualmente para
la carga de materiales, en los contenedores, los cuales
se sitdan en el extremo de fin de la cinta transportado-
ra en la zona de salida de la carga a través de la tolva
de salida.

La invencién se encuadra dentro del sector meta-
ldrgico y en concreto esta relacionado con la carga de
restos metalicos, virutas, deshechos de chatarra, resi-
duos sé6lidos de basuras, residuos sélidos de desman-
telamientos de construccion, etc.

Estado de la técnica anterior

Dicha carga del material sobre los contenedores
haciendo uso de los transportadores, se va almacenan-
do en el contenedor a la salida de la cinta transporta-
dora, pero tiene el problema de que la carga de estos
materiales y/o residuos no tiene la fluidez que dispo-
nen las cargas polvorientas o granuladas, las cuales
se van expandiendo por todo el contenedor, sino que
se amontona, teniendo que repartir dicha carga, bien
mediante las palas, sean mecanicas o manuales, o bien
mediante el cambio de posicién del contenedor, ade-
lantando o retrasando el mismo de modo que la carga
quede bien esparcida por todo el contenedor.

En este sentido existe por ejemplo la patente euro-
pea nimero de publicacién en Espaiia EP2291986, la
cual dispone de un transportador extensible, que po-
dria ser utilizado para que fuese extendiéndose en un
sentido del contenedor y con ello repartir la carga, pe-
ro resultaria que, en el mejor de los casos, solamente
podria ser utilizada en el sentido longitudinal. En todo
caso la solucién de dicho transportador no tiene como
finalidad la de repartir las cargas, sino la de exten-
der las cintas del transportador, haciendo lineas mas o
menos largas; de hecho vienen siendo conocidas co-
mo transportadores extensibles incluso telescépicos
por ejemplo la Patente US4643299A o US5351809A.
En el caso que nos ocupa el transportador no se ex-
tiende, sino que dispone de un movimiento de avance
y retroceso de todo el transportador en combinacién
con un movimiento circular del propio transportador,
teniendo como resultado, que puede ir realizando el
vertido de la carga de una forma repartida a lo largo
de una linea, e incluso curva, que se corresponda con
la longitud del propio contenedor en donde se vierte
la carga.

La presente invencion viene a dar una solucién
muy valida para el llenado tanto de un solo contene-
dor, con el perfecto reparto de la carga en el interior
del mismo, como para poder programar la carga de
varios contendores dispuestos en su circulo de actua-
cién, de modo que se hace una carga en unos tiempos
y de un modo muy ventajoso a las que vienen siendo
conocidas en el sector y el mercado de las mismas;
y todo ello unido a la seguridad que implica en que
todo el movimiento del transportador repartidor obje-
to de la presente invencion, se encuentra controlado
y sincronizado, de modo que evita el que se tengan
que hacer repartos manuales de las cargas, con la pe-
ligrosidad que ello implica para los trabajadores, y los
transportistas de los propios contenedores que reciben
las cargas. A su vez tienen la ventaja, de que su carga
se encuentra perfectamente repartida, evitando, cual-
quier tipo de accidente por los desplazamientos de las
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cargas cuando los contendores son transportados.
Explicacién de la invencion y ventajas

El transportador repartidor (1) recibe la carga de
la tolva (2), encontrdndose por ejemplo a cada uno
de los lados o extremos del transportador repartidor
(1) sendos contenedores (3), pudiendo escoger entre
el llenado de uno u otro indistintamente, teniendo que
optar por el posicionado del transportador repartidor
(1) y su extremo de salida (4) de la carga en posicién
para que vierta la carga en el contenedor que desee.

Para conseguir dicho posicionamiento, el trans-
portador repartidor (1) dispone de una cinta transpor-
tadora (18), la cual a su vez se encuentra montada so-
bre un carro (15), en cuya parte inferior dispone de
la cremallera (5), sobre la que actda el motor (6) con
su cabeza pifién (7) que provoca el avance o retroce-
so del transportador repartidor (1) sobre las guias de
rodadura (8). Por otro lado se dispone del motor (9)
que proporciona el movimiento de giro a través de su
pifién (10) que actda sobre la corona (11), sobre la
que se apoya todo el transportador repartidor (1), de
modo que se puede orientar su extremo de salida (4)
de la carga hacia el contendor que interese y asi poder
repartir la carga en aquellos lugares que se considere
mas oportuno, en funcién del tipo de carga y el tipo
de contenedor (3) con el que nos encontremos.

Tal y como ha sido sefialado, el contenedor nor-
malmente tiene una forma rectangular, y la carga por
sus caracteristicas tiende a amontonarse, por lo que el
transportador repartidor (1) de la presente invencién
dispone en la parte inferior del extremo de salida (4)
un sensor (12) para determinar la altura que coge el
montén de la carga que se vierta. A partir de dicha
altura alcanzada se cursan instrucciones, para que el
transportador repartidor (1) cambie de posicién, en-
contrandose dicha nueva posicién, guiada y progra-
mada, haciéndose valer de los cinco sensores (13) po-
sicionados concéntricamente sobre el mismo eje de
giro que la corona (11) y que a su vez se encuentran
relacionados con los sensores (14) dispuestos en el la-
teral del carro (15) del transportador repartidor (1), de
modo que controlando y combinando los movimien-
tos de avance y retroceso (X-Y), con los de giro y
angulos (&1-&2), del propio transportador repartidor
(1), se consigue los diferentes posicionamientos (A-
B-C-D-E) para proceder al reparto de la carga en los
contenedores (3) de un modo equilibrado.

Sefialar que para el supuesto de disponer de un
contenedor (16) en una posicion frontal, en dicho su-
puesto solamente actuaria el motor (6) para avanzar o
retroceder el extremo de salida a lo largo del contene-
dor sin necesidad de combinar el movimiento de giro
que dispone.

El transportador repartidor (1) se encuentra mon-
tado sobre todo un bastidor (17), en cuya parte supe-
rior dispone el motor (9) que hace girar la corona (11)
sobre su eje que apoya en dicho bastidor (17) y que a
su vez soporta la plataforma (20) sobre la que se mon-
tan las guias de rodadura (8) sobre el que se mueve el
carro (15), que lleva la cinta transportadora (18) del
transportador repartidor (1).

Tal y como ha sido ya adelantado, las ventajas del
transportador repartidor (1) objeto de la presente in-
vencién, son manifiestas, toda vez que se consigue
que las cargas queden perfectamente repartidas en el
contenedor de un modo equilibrado, ademas que se
puede realizar el llenado de varios contenedores, dis-
puestos alrededor del propio transportador repartidor
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(1), controlando todo el movimiento y la colocacién
del extremo de salida (4) de un modo conveniente pa-
ra repartir la carga dentro de los contenedores (3) y
(16). Con ello se produce la ventaja, en cuanto al pro-
pio transporte de la carga, encontrdndose la misma re-
partida de un modo equilibrado en todo el contenedor,
lo que evita el desplazamiento de cargas, que da lugar
a tantos accidentes en el transporte, y todo ello, sin
que sea tampoco necesario, ninguna actuacién manual
directa ni indirecta mediante una herramienta por par-
te de las personas sobre la carga, encontrdndose toda
la actuacién controlada, mediante el propio transpor-
tador repartidor (1) en combinacién con los sensores
(12-13-14) y los movimientos de avance y retroceso,
con los de giro, que en todo momento controlan tanto
el movimiento del transportador repartidor (1) como
el del reparto de la carga en los contenedores (3) y
(16).

Descripcion de los dibujos

Para comprender la naturaleza del invento, en los
dibujos anexos se presenta la forma de realizacién
preferida, con caricter de ejemplo ilustrativo y no li-
mitativo.

La figura nim. 1 Presenta una visién de conjun-
to del transportador con tolva (19) que le suministra
la carga a través de la tolva (2) al transportador re-
partidor (1) objeto de la invencién y que nos mues-
tra lateralmente las partes fundamentales que dispone
desde el bastidor (17) pasando por el motor de giro
(9), a corona (11),las guias de rodadura (8) que so-
portan el carro (15) que lleva la cinta transportadora
(18), asi como el sensor (12) debajo del extremo de
salida (4) de la carga y la cremallera (5) sobre la que
actda el motor (6) para realizar el avance y retroceso
del transportador repartidor (1).

La figura niim. 2 Presenta una vision mas concreta
y ampliada lateral del transportador repartidor de car-
ga objeto de la invencidn, con la indicacién de todos
los dispositivos que el mismo dispone, para constituir-
lo.

La figura nim. 3 Presenta una visién en abstracto
y superpuesta de la posicién que pueden ocupar los di-
versos contenedores (3) laterales y el contenedor (16)
frontal, asi como la indicacion del extremo de salida
(4) de la cinta transportadora (18), sefialando como
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puntos “A-B-C-D-E” los previstos posicionamientos
en donde se realizard el reparto de la carga en cada
uno de los contenedores, para que la misma quede re-
partida de un modo equilibrado.

La figura nim. 4 Presenta del mismo modo una
visionen abstracto, la cual sirve para facilitar la vi-
sién de los movimientos de avance y retroceso (X-
Y) que puede realizar el transportador repartidor (1) y
los respectivos dngulos que tendrd programados (&1-
&2), para situar correctamente el extremo de salida
(4), para proceder al vertido de la carga en los puntos
“A-B-C-D-E” convenidos y programados, represen-
tdndose el posicionamiento de los cinco sensores (13)
que controlan las posicione de giro.

Exposicion de un modo de realizaciéon de la inven-
ciéon

La realizacion preferente se compone de las si-
guientes partes:

Un transportador repartidor (1) el cual dispone de
una cinta transportadora (18), la cual dirigira la carga
que reciba de la tolva (2) hacia el extremo de la sa-
lida (4) la cual se encuentra montada sobre un carro
(15), que se monta apoyado en las guias de rodadura
(8), y dispone en uno de sus extremos un motor (6)
cuyo pifién (7), actia sobre la cremallera (5). A su
vez dicho carro (15) dispone en su parte inferior y por
encima de la cremallera (5) de los sensores (14) pa-
ra controlar el movimiento de avance y retroceso del
transportador repartidor (1). La parte estructural de la
plataforma (20) sobre la que se montan las gufas de
rodadura (8) se encontraria apoyada sobre la corona
(11), la cual giraria sobre su eje fijo que se encuen-
tra apoyado en la parte superior del bastidor (17), y
la corona (11) se encontrarfa en contacto con el pifién
(10) que le proporciona el giro del motor (9), y todo
ello controlado por los sensores (13) dispuestos alre-
dedor de la corona (11) y sobre el bastidor (17), todo
ello controlado con la correspondiente programacion
de los sensores (14) tanto los de avance y retroceso,
como los sensores de giro (13) en combinacién con el
sensor (12) de control de la altura de la carga vertida
en el contenedor, para ordenar con ello el reparto de
toda la carga de un modo equilibrado en los contene-
dores (3) y (16).
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REIVINDICACIONES

1. Transportador repartidor de carga, caracteri-
zado porque disponiendo de una cinta transportadora
(18), 1a cual se encuentra montada sobre un carro (15)
que en uno de sus extremos opuesto al extremo de sa-
lida (4) de la carga dispone de un motor (6) en cuya
cabeza lleva el pifién (7), el cual actda sobre la crema-
llera (5) para proporcionar el movimiento de avance y
retroceso del carro (15). El carro (15) se encuentra
montado sobre las guias de rodadura (8), las cuales,
a su vez, se encuentran unidas en su parte inferior a
la plataforma (20) que apoya unida sobre la corona
(11) que es actuada por el pifién (10) de la cabeza del
motor (9), proporcionando el giro a la corona (11), so-
bre su eje central que se encuentra unido de un modo
estable con la parte superior del bastidor (17).

2. Transportador repartidor de carga segun la rei-
vindicacién 1, caracterizado porque el carro (15) so-
bre el que se monta la cinta transportadora (18) del
transportador repartidor (1), en la parte inferior del
extremo opuesto en el que lleva el motor (6), y que se
corresponde con el extremo de salida (4) de la carga,
lleva instalado el sensor (12) para controlar la altu-
ra que alcanza la carga vertida en los contenedores
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3)y (16).

3. Transportador repartidor de carga segin la rei-
vindicacién 1, caracterizado porque el carro (15) so-
bre el que se monta la cinta transportadora (18) del
transportador repartidor (1), a lo largo de uno de sus
laterales, lleva instalados los sensores (14) para con-
trolar el movimiento de avance y retroceso del carro
(15).

4. Transportador repartidor de carga segtin la rei-
vindicacién 1, caracterizado porque en la parte su-
perior del bastidor (17) y alrededor de la corona (11)
sobre la que se monta la plataforma (20), se dispo-
nen cinco sensores (13) para controlar el movimiento
de giro de la plataforma (20) sobre la que se monta
la guia de rodadura (8) sobre la cual se encuentra, a
su vez motado el carro (15) que dispone de la cinta
transportadora (18) del transportador repartidor (1).

5. Transportador repartidor de carga segun las rei-
vindicaciones 1, 2, 3 y 4, caracterizado porque dis-
pone de un programa que combinan y controlan todos
los sensores (12), (13) y (14), para que cursando las
oportunas instrucciones a los motores (6) y (9) posi-
cionen el extremo de salida (4) de la cinta transporta-
dora (18), en los contenedores (3) y (16) de un modo
repartido por “A-B-C-D-E”.
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FIGURA NUM. 1
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FIGURA NUM. 2
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FIGURA NUM. 4
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