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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft einen Sockel (1°) mit zwei ersten Seitenwanden (11, 11°) und zwei
die ersten Seitenwande verbindenden zweiten Seitenwanden (12, 12°). Auf Hohe von
Seitenunterkanten (111, 111°, 121, 121°) der ersten und zweiten Seitenwande erstreckt
sich eine Sockelbodenflache (13) des Sockels und auf Hohe von Seitenoberkanten (112,
112°, 122, 122°) der ersten und zweiten Seitenwande erstreckt sich eine Sockelauflage-
flache (14). In einem Sockelinnenraum (15) sind wenigstens zwei sich von der Sockel-
bodenflache bis zu der Sockelauflageflache erstreckende Standelemente (2, 2°) vorge-
sehen, die jeweils einen ersten Verbindungsfalzabschnitt (211°, 211%) aufweisen, der
flachig mit einer der ersten Seitenwande verbunden ist. Zumindest ausgehend von den
Seitenoberkanten der ersten Seitenwande ragen Sockeldeckelabschnitte (16, 16°) in die
Sockelauflageflache. Die Standelemente weisen jeweils einen zweiten Verbindungsfalz-
abschnitt (2217, 221%) auf, der flachig mit einer Unterseite (161, 161°) von jeweils einem
der Sockeldeckelabschnitte verbunden ist. Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren

zum Aufstellen eines solchen Sockels.

(Fig. 1)
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Die vorliegende Erfindung betrifft einen Sockel mit zwei einander gegenuber liegenden
ersten Seitenwanden und zwei die ersten Seitenwande verbindenden, einander gegen-
Uber liegenden zweiten Seitenwanden, wobei die ersten und die zweiten Seitenwande
jeweils Seitenunterkanten aufweisen, auf deren Hohe sich eine Sockelbodenflache des
Sockels erstreckt; die ersten und die zweiten Seitenwande jeweils Seitenoberkanten
aufweisen, auf deren Hohe sich eine Sockelauflageflache des Sockels erstreckt; in ei-
nem zwischen den ersten und zweiten Seitenwanden ausgebildeten Sockelinnenraum
wenigstens zwei, Rilllinien aufweisende, sich von der Sockelbodenflache bis zu der So-
ckelauflageflache erstreckende Standelemente vorgesehen sind; die Standelemente je-
weils einen ersten Verbindungsfalzabschnitt aufweisen, der flachig mit einer der ersten
Seitenwande verbunden ist und zumindest ausgehend von den Seitenoberkanten der

ersten Seitenwande Sockeldeckelabschnitte in die Sockelauflageflache ragen.

Ferner betrifft die vorliegende Erfindung ein Verfahren zum Aufstellen eines Sockels mit
zwei einander gegenuber liegenden ersten Seitenwanden und zwei die ersten Seiten-
wande verbindenden, einander gegenlber liegenden zweiten Seitenwanden von einer
Lagerfaltung in eine Aufstellstellung des Sockels, wobei die ersten und die zweiten Sei-
tenwande jeweils Seitenunterkanten aufweisen, auf deren Hohe sich eine Sockelboden-
flache des Sockels erstreckt; die ersten und die zweiten Seitenwande jeweils Seiten-
oberkanten aufweisen, auf deren Hohe sich eine Sockelauflageflache des Sockels er-
streckt; in einem zwischen den ersten und zweiten Seitenwanden ausgebildeten Sockel-
innenraum wenigstens zwei, Rilllinien aufweisende, sich von der Sockelbodenflache bis
zu der Sockelauflageflache erstreckende Standelemente vorgesehen sind; die Stan-
delemente jeweils einen ersten Verbindungsfalzabschnitt aufweisen, der flachig mit einer
der ersten Seitenwande verbunden ist; zumindest ausgehend von den Seitenoberkanten
der ersten Seitenwande Sockeldeckelabschnitte in die Sockelauflageflache ragen; die
zweiten Seitenwande jeweils eine sich mittig von der Sockelbodenflache bis zu der So-
ckelauflageflache erstreckende Rilllinie aufweisen; und in der Lagerfaltung des Sockels
die Standelemente flachig an den ersten Seitenwanden anliegen und die zweiten Sei-
tenwande an der Rilllinie mittig gefaltet und die dadurch ausgebildeten Seitenwandhalf-

ten aufeinander geklappt sind.

Derartige Sockel werden insbesondere zur Warenprasentation bei Verkaufs- oder Infor-
mationsausstellungen, wie beispielsweise in Warenmarkten, auf Messen oder derglei-

chen, verwendet. Vorteilhafterweise sind die Sockel hierflir aus einzelnen und/oder zu-
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sammengefalteten Papp-, Wellpapp- oder Kunststoffelementen ausgebildet, um ge-
wichts- und platzsparend transportiert und bei Nichtbenutzung kompakt und einfach ver-
staut werden zu konnen. Fermer ermoglicht eine solche Ausbildung dieser Sockel auch
eine kostenglnstige Sockelausgestaltung, welche auch eine einmalige Benutzung der
Sockel begunstigt. Dennoch mussen solche Sockel derart stabil ausgebildet sein, dass
auf diesen auch schwere Gegenstande Uber eine langere Zeitdauer prasentiert werden

konnen.

Die Druckschrift DE 10 2014 215 122 A1 offenbart einen quaderférmigen, aus Wellpappe
ausgebildeten Sockel, welcher zur Erhohung der Stabilitat und Tragfahigkeit jeweils aus
zwei rechtwinklig zueinander gefalteten Stegabschnitten bestehende Verstarkungsstege
im Sockelinneren aufweist. Die Verstarkungsstege sind derart im Sockelinneren vorge-
sehen, dass ein erster Stegabschnitt mit einer ersten Seitenwand und ein zweiter Steg-
abschnitt mit einer an die erste Seitenwand angrenzenden zweiten Seitenwand des So-
ckels verbunden ist. Entsprechend ist in jeder Sockelecke des Sockels ein sich in das
Sockelinnere erstreckender Verstarkungswinkel vorgesehen. Durch die Verstarkungs-
stege weist der Sockel zwar eine hohe Stabilitat und Tragfahigkeit auf, nachteilhafter-
weise hat sich jedoch in der Praxis gezeigt, dass insbesondere das Aufstellen des So-
ckels durch die Verstarkungsstege umstandlich ist. So mussen die Verstarkungsstege

beim Entfalten des Sockels oftmals einzeln in Form gezogen werden.

Ferner ist bei dem bekannten Sockel auch nachteilig, dass die Sockelauflageflache, auf
welcher beispielsweise Waren prasentiert werden, lediglich von an den Seitenwanden
vorgesehenen, relativ kurz ausgebildeten Umlegelaschen sowie durch die Oberkanten
der Seitenwande und der Verstarkungsstege gebildet wird. Die Auflageflache weist
dadurch keine geschlossene Flache auf, womit es besonders schwierig ist, kleinere Wa-
ren, ohne Verwendung eines aufgelegten Tragers bzw. Trays, einer Box, Schale oder
Waren mit kleiner oder unregelmallig ausgebildeter Standflache auf dem Sockel zu plat-

zieren, ohne dass diese ins Sockelinnere oder nach aulien von dem Sockel fallen.

Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen Sockel bereitzustellen, wel-
cher besonders formstabil ausgebildet ist, eine hohe Tragfahigkeit und eine funktionale
Auflageflache aufweist sowie kostenglnstig herstellbar ist. Zudem soll ein Verfahren zum
Aufstellen eines Sockels vorgeschlagen werden, welches es ermoglicht, den Sockel mit

nur wenigen Handgriffen aufzustellen.
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Die Aufgabe wird durch einen Sockel der eingangs genannten Gattung gelost, bei wel-
chem die Standelemente jeweils einen zweiten Verbindungsfalzabschnitt aufweisen, der

flachig mit einer Unterseite von jeweils einem der Sockeldeckelabschnitte verbunden ist.

Bei dem erfindungsgemalien Sockel wird durch die zwei im Sockelinneren vorgesehe-
nen Standelemente, welche sich von der Sockelbodenflache bis zu der Sockelauflage-
flache erstrecken, die Stabilitat und Tragfahigkeit des Sockels glinstig beeinflusst. Dabei
wird das Gewicht von auf dem Sockel aufgebrachten Gegenstanden nicht nur von den
Seitenwanden, sondern zusatzlich auch durch die Standelemente getragen. Entspre-
chend kénnen auch vergleichsweise schwere und/oder unregelmafiig ausgebildete Wa-
ren problemlos auf dem Sockel platziert werden. Die im Sockelinneren vorgesehenen

Standelemente stabilisieren zudem die aufrechte Stellung der Sockelwande.

Eine Auflageflache flir Waren wird bei dem erfindungsgemalfien Sockel insbesondere
durch die an den ersten Seitenwanden vorgesehenen Sockeldeckelabschnitte ausgebil-
det. Die Auflageflache kann jedoch vorteilhafterweise durch auch an den zweiten Sei-

tenwanden vorgesehene Sockeldeckelabschnitte erganzt werden.

Als besonders vorteilhaft hat es sich hierbei erwiesen, wenn der jeweilige Sockeldeckel-
abschnitt einstlickig mit der entsprechenden Seitenwand ausgebildet ist. Hierzu ist der
jeweilige Sockeldeckelabschnitt mittels einer Rilllinie von der jeweiligen Seitenwand ab-
gewinkelt, sodass der Sockeldeckelabschnitt bei aufgestelltem Sockel rechtwinklig oder
nahezu rechtwinklig zu der Seitenwand verlauft und einen Teilbereich eines Sockelde-
ckels bzw. der Auflageflache ausbildet. Hierbei sind unter Rilllinien insbesondere Knick-
stellen oder Falzlinien zu verstehen, welche gegebenenfalls eine Schwachungslinie oder
-perforierung aufweisen. Ebenso kann bei der vorliegenden Erfindung ein Verbindungs-
falzabschnitt von den angrenzenden Bereichen gefalzt, geknickt oder auf andere Weise

uber eine Rilllinie separiert sein.

Besonders bevorzugt sind die wenigstens an den sich gegenlber liegenden ersten Sei-
tenwanden vorgesehenen Sockeldeckelabschnitte derart ausgebildet, dass diese anei-
nander angrenzen, sodass sich eine geschlossene oder eine nahezu geschlossene Auf-

lageflache ergibt.
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In alternativen Ausgestaltungsvarianten des erfindungsgemalien Sockels konnen die
Sockeldeckelabschnitte und die jeweiligen Seitenwande als separate Elemente ausge-
bildet und form-, kraft- und/oder stoffschllssig, insbesondere mittels einer Klebe-, Haft-
und/oder Nietverbindung und/oder mittels Tackernadeln, miteinander verbunden sein.
Ebenso konnen von einer Seitenwand auch mehrere Sockeldeckelabschnitte auskragen.
Erfindungsgemale Sockel, bei welchen jeweils nur ein Sockeldeckelabschnitt pro Sei-
tenwand vorgesehen ist, konnen jedoch einfach und kostenglinstig gefertigt werden und

ermoglichen ein leichteres Handling des Sockels.

Durch die Verbindung des Standelementes, speziell des zweiten Verbindungsfalzab-
schnittes, mit der Unterseite des jeweiligen Sockeldeckelabschnittes kann das Stan-
delement im Sockelinneren sicher in einer bestimmten Position fixiert werden, wodurch
ein Verrutschen oder Kippen des Standelementes und ein damit einhergehender Stabili-
tatsverlust des Sockels vermieden wird und auch die Gewichtsaufnahme Uber die die

Sockelauflageflache ausbildenden Sockeldeckelabschnitte sichergestellt wird.

Ganz besonders bevorzugt ist der zweite Verbindungsfalzabschnitt hierfur mit einem in
die Sockelmitte reichenden Ende des an der ersten Seitenwand vorgesehenen Sockel-
deckelabschnittes verbunden. Hierdurch konnen die Standelemente relativ breit ausge-
bildet werden, was die Standsicherheit des Sockels erhoht. In alternativen Varianten des
erfindungsgemafien Sockels kann der zweite Verbindungsfalzabschnitt jedoch auch an
einer anderen Stelle, wie beispielsweise mittig, des jeweiligen Sockeldeckelabschnittes

an diesem befestigt sein.

Je nach Ausfuhrungsform des erfindungsgemalien Sockels kann die Verbindung von
Sockeldeckelabschnitt und zweitem Verbindungsfalzabschnitt als Klebe-, Haft-, Niet-

und/oder Tackerverbindung und/oder dergleichen ausgebildet sein.

Die beiden Standelemente sind bei der vorliegenden Erfindung jeweils nur an zwei Stel-
len mit dem Sockelgehause, welches wenigstens durch die ersten und zweiten Seiten-
wande, die Sockeldeckelabschnitte und gegebenenfalls vorhandene Sockelbodenab-
schnitte ausgebildet ist, verbunden, namlich an der ersten Seitenwand und an dem an
der ersten Seitenwand vorgesehenen Sockeldeckelabschnitt. Dadurch kann der Sockel

kostengunstig und einfach gefertigt werden.
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In einer bevorzugten Ausfuhrungsvariante des erfindungsgemafien Sockels weist dieser
nicht nur an den Seitenoberkanten Sockeldeckelabschnitte auf, sondern auch an den
Seitenunterkanten Sockelbodenabschnitte, welche in Richtung der Sockelbodenflache
ragen. Durch die Sockelbodenabschnitte lasst sich der erfindungsgemafie Sockel be-
sonders sicher und stabil aufstellen. Je nach Ausfuhrungsform des erfindungsgemalen
Sockels konnen die Sockelbodenabschnitte, derart ausgebildet sein, dass sich eine ge-
schlossene oder teilweise geschlossene Sockelbodenflache ergibt. Es kann an jeder
Seitenwand oder nur an einzelnen Seitenwanden ein Sockelbodenabschnitt angebracht
sein. Zudem kann nur ein Sockelbodenabschnitt oder es kdnnen mehrere Sockelboden-
abschnitte an einer Seitenwand angebracht sein. Die Sockelbodenabschnitte sind vor-
zugsweise so ausgestaltet, dass sich deren Formen erganzen und sich die Sockelbo-

denabschnitte nicht Gberlappen.

Als besonders vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn der Sockel aus Wellpappe herge-
stellt ist, da Wellpappe preiswert ist und zugleich unkompliziert und kostengunstig bear-
beitet werden kann. Zudem weist Wellpappe ein vergleichsweise geringes Gewicht und
eine hohe Stabilitat auf, was insbesondere eine transportable Sockelausgestaltung be-
gunstigt. Ebenso kann der erfindungsgemale Sockel jedoch auch aus Kunststoff, Sperr-

holz, Holz oder einem anderen Material bzw. einer Materialkombination hergestellt sein.

Die Form und die Abmessungen des Sockels sowie der einzelnen Sockelkomponenten

sind weitgehend variabel.

In einer favorisierten Ausbildung des erfindungsgemalien Sockels weisen die Standele-
mente jeweils einen an den ersten Verbindungsfalzabschnitt angrenzenden, parallel zu
der Sockelauflageflache ausgerichteten ersten Verbindungssteg und einen sich zwi-
schen dem ersten Verbindungssteg und dem zweiten Verbindungsfalzabschnitt und sich
parallel zu den ersten Seitenwanden erstreckenden zweiten Verbindungssteg auf. Insbe-
sondere der zweite Verbindungssteg tragt zum Halten der wenigstens einen auf dem
Sockel aufgebrachten Ware bei, wobei der erste Verbindungssteg den zweiten Verbin-
dungssteg in seiner Position fixiert und ein Verrutschen des zweiten Verbindungssteges

verhindert.

Erfindungsgemal} erstreckt sich der zweite Verbindungssteg von der Sockelbodenflache

bis zur Sockelauflageflache, sodass dieser die gleiche Hohe wie die ersten und zweiten
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Seitenwande aufweist. Die Breite des zweiten Verbindungssteges, worunter die horizon-
tale Abmessung des zweiten Verbindungssteges bei funktionsgemaller Aufstellung des
Sockels verstanden wird, betragt glinstigerweise wenigstens 33 % der Breite der ersten
Seitenwand, vorteilhafterweise wenigstens 60 % der Breite der ersten Seitenwand, be-
vorzugt wenigstens 80 % der Breite der ersten Seitenwand und besonders bevorzugt
wenigstens 90 % der ersten Seitenwand. Durch eine entsprechende Breite des zweiten
Verbindungssteges kann bei ausgerichteten Stabilisationsstegen eine hohe Stabilitat und

Tragfahigkeit des erfindungsgemalien Sockels zur Verfligung gestellt werden.

Vorteilhafterweise ist die Breite des ersten Verbindungssteges, also die horizontale Ab-
messung des ersten Verbindungssteges bei funktionsgemalier Aufstellung des Sockels,
der Breite des zweiten Verbindungssteges angepasst, wobei der erste Verbindungssteg
nicht Uber die gesamte Breite des zweiten Verbindungssteges mit diesem verbunden

sein muss.

Besonders vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn der erste und zweite Verbindungssteg
einstlckig ausgebildet sind, wobei der erste Verbindungssteg mittels einer Rilllinie von

dem zweiten Verbindungssteg abgewinkelt ist.

Der erste und zweite Verbindungssteg konnen in alternativen Ausfuhrungsformen der
Erfindung jedoch auch als miteinander verbundene Einzelelemente ausgebildet sein,
wobei die Verbindung beispielsweise durch Klebe-, Haft- und/oder Nietverbindung, mit-
tels Tackernadeln, Winkelstlicken und/oder einer anderen Verbindungsvariante herge-
stellt sein kann. Der erste und der zweite Verbindungssteg konnen in weiteren Varianten
des erfindungsgemalden Sockels auch voneinander abweichende Abmessungen aufwei-

sen.

Als besonders vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn der zweite Verbindungssteg nahe
der Sockelmitte vorgesehen ist, da so auch das Gewicht von auf oder nahe der Sockel-
mitte auf dem Sockel platzierten Gegenstanden gut aufgenommen werden kann. Zur
optimalen Aufnahme von hohen Kraften ist es zudem besonders von Vorteil, dass der
zweite Verbindungssteg senkrecht zu der Sockelbodenflache ausgerichtet ist. Hierfur ist
die Lange des ersten Verbindungssteges an die Positionierung des zweiten Verbin-

dungssteges an dem jeweiligen Sockeldeckelabschnitt anzupassen.
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Um eine besonders hohe Tragfahigkeit und Stabilitat des erfindungsgemalien Sockels
zu gewahrleisten, hat es sich zudem als vorteilhaft erwiesen, wenn von dem zweiten
Verbindungssteg eine sich parallel zu den ersten Seitenwanden erstreckende Standnase
in Richtung der Sockelbodenflache ragt. Besonders gunstig ist hierbei, wenn die Stand-
nase aus dem Material des ersten Verbindungssteges ausgebildet ist. Dabei sind der
erste und der zweite Verbindungssteg vorteilhafterweise einstlickig ausgebildet, wobei
die Standnase durch eine Ausstanzung aus dem ersten Verbindungssteg ausgebildet
und in Verlangerung des zweiten Verbindungssteges ausgerichtet ist. Das heildt, die

Standnase ist hier nicht von dem zweiten Verbindungssteg abgewinkelt.

Bei einer zweistuckigen Ausbildung des ersten und zweiten Verbindungssteges kann die
Standnase beispielsweise auch durch spezielle Formgebung des zweiten Verbindungs-
steges oder durch ein zusatzlich an dem zweiten oder ersten Verbindungssteg ange-

brachtes Element ausgebildet sein.

Die Standnase erstreckt sich gunstigerweise Uber wenigstens 40 % der Breite des zwei-
ten Verbindungssteges, vorteilhafterweise Uber wenigstens 60 % der Breite des zweiten
Verbindungssteges, bevorzugt Uber wenigstens 80 % der Breite des zweiten Verbin-
dungssteges und ganz besonders bevorzugt Uber wenigstens 90 % der Breite des zwei-
ten Verbindungssteges. Je breiter die Standnase ausgebildet ist, desto besser kann das
Gewicht eines auf dem Sockel platzierten Gegenstandes durch den Sockel aufgenom-

men werden.

In einer ganz besonders bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemafien Sockels
ist von jedem der zweiten Verbindungsstege jeweils ein sich von der Sockelbodenflache
bis zu der Sockelauflageflache erstreckender Stabilisationssteg abgewinkelt. Der Stabili-
sationssteg dient insbesondere der Erhohung der Tragfahigkeit und Stabilitat des So-

ckels.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Stabilisationssteg und der zweite Verbindungssteg
einstlckig ausgebildet sind, wobei der Stabilisationssteg mittels einer Rilllinie von dem
jeweiligen zweiten Verbindungssteg abgewinkelt ist. Eine solche einstlickige Ausbildung
von Stabilisationssteg und zweitem Verbindungssteg ist kostengunstig und einfach her-
stellbar. In alternativen Ausflihrungsformen der vorliegenden Erfindung konnen der Sta-

bilisationssteg und der zweite Verbindungssteg jedoch auch mehrstlickig ausgebildet
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und mittels einer Klebe-, Haft-, Niet-, Tackerverbindung und/oder dergleichen miteinan-

der verbunden sein.

Die Breite des Stabilisationssteges ist in Abhangigkeit von dem Abstand zwischen dem
Standelement und der zweiten Seitenwand, zwischen welchen der jeweilige Stabilisati-
onssteg vorgesehen ist, in weiten Grenzen frei wahlbar. Vorteilhafterweise ist der Stabili-
sationssteg jedoch wenigstens so breit ausgestaltet, dass dieser von dem zweiten Ver-

bindungssteg bis an die diesem gegenuber liegende zweite Seitenwand reicht.

Im Hinblick auf die Kosten, das Gewicht, die Stabilitat und Tragfahigkeit des erfindungs-
gemalden Sockels hat es sich zudem als gunstig erwiesen, wenn der Stabilisationssteg
als auch der zweite Verbindungssteg, ebenso wie die restlichen Komponenten des erfin-
dungsgemalien Sockels, aus Wellpappe hergestellt sind. Die einzelnen Sockelkompo-
nenten konnen jedoch auch aus anderen Materialien, wie beispielsweise Kunststoff,
Sperrholz oder dergleichen ausgebildet sein. Vorzugsweise sind alle Komponenten des
erfindungsgemalien Sockels aus dem gleichen Material ausgebildet, es kdnnen flr die
einzelnen Sockelkomponenten jedoch auch unterschiedliche Materialien zum Einsatz

kommen.

In zweckmafigen Ausgestaltungen des erfindungsgemafien Sockels sind die Stabilisati-
onsstege bei funktionsgerechter Aufstellung des Sockels parallel zueinander ausgerich-
tet. Hierdurch kann eine gleichmallige Lastaufnahme sichergestellt werden. Besonders
bevorzugt sind die Stabilisationsstege hierbei derart ausgerichtet, dass diese jeweils von
dem zweiten Verbindungssteg in Richtung der diesem gegenliber befindlichen zweiten
Seitenwand verlaufen, da so eine besonders hohe Lastaufnahme gewahrleistet werden

kann.

Ganz besonders bevorzugt weisen der erste Verbindungsfalzabschnitt, der erste Verbin-
dungssteg, der zweite Verbindungssteg und der zweite Verbindungsfalzabschnitt die
gleiche Breite auf, wodurch sich diese Komponenten besonders einfach und kostenglns-
tig einstuckig aus einem Bogen fertigen lassen. Der erste Verbindungsfalzabschnitt, der
erste Verbindungssteg, der zweite Verbindungssteg und der zweite Verbindungsfalzab-
schnitt konnen hierbei einfach durch dreimaliges Knicken bzw. Falzen eines Zuschnittes,

beispielsweise eines Wellpappezuschnittes, erzeugt werden.
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In einer alternativen Ausgestaltungsvariante des erfindungsgemalien Sockels ist der ers-
te Verbindungsfalzabschnitt U-formig ausgebildet, wobei jeweils von den beiden U-
Langsseiten des ersten Verbindungsfalzabschnittes sich von der Sockelbodenflache bis
zu der Sockelauflageflache erstreckende Stabilisationsstege abgewinkelt sind. Bevorzugt
erstrecken sich die U-Langsseiten hierbei ebenfalls von der Sockelbodenflache bis zur
Sockelauflageflache, kdnnen in alternativen Ausflihrungsformen des erfindungsgemalen
Sockels jedoch auch kirzer ausgebildet sein, wobei der Stabilisationssteg hierbei nicht
Uber seine gesamte Lange mit der jeweiligen U-Langsseite verbunden ist. Die die beiden
U-Langsseiten des Verbindungsfalzabschnittes verbindende U-Kurzseite ist bei einer
solchen Ausgestaltungsvariante des Verbindungsfalzabschnittes breiter ausgebildet als

der an diesem Abschnitt vorgesehene erste Verbindungssteg.

Insbesondere im Hinblick auf die Tragfahigkeit des erfindungsgemalen Sockels hat es
sich als besonders vorteilhaft erwiesen, wenn die Stabilisationsstege jeweils wenigstens
eine sich von der Sockelbodenflache bis zu der Sockelauflageflache erstreckende Rillli-
nie aufweisen. In einer bevorzugten Ausfluhrungsform des Sockels ist ein direkt an den
zweiten Verbindungssteg angrenzender erster Teilabschnitt des Stabilisationssteges in
Richtung der zweiten Seitenwand und ein zweiter Teilabschnitt des Stabilisationssteges,
welcher mittels einer Rilllinie mit dem ersten Teilabschnitt verbunden ist, in Richtung der
ersten Seitenwand, an welcher der jeweilige U-formige Verbindungsfalzabschnitt befes-
tigt ist, abgewinkelt. Hierbei sind die beiden Teilabschnitte des Stabilisationssteges vor-
teilhafterweise gleich lang ausgebildet, wobei diese so lang sind, dass der Stabilisations-
steg zwischen dem U-formigen Verbindungsfalzabschnitt und einer von der ersten und
zweiten Seitenwand ausgebildeten Ecke geklemmt werden kann. Hierbei bilden die
durch die Rilllinien ausgebildeten beiden Halften des Stabilisationssteges und ein Teil

der jeweiligen ersten Seitenwand ein dreiseitiges Prisma aus.

Durch das Klemmen des Stabilisationssteges zwischen dem U-formigen Verbindungs-
falzabschnitt und der zwischen der ersten und zweiten Seitenwand ausgebildeten Ecke
wird ein Verrutschen des Stabilisationssteges verhindert, wodurch sich eine besonders

stabile Ausfuhrungsform des erfindungsgemalfien Sockels ergibt.

In alternativen Ausflhrungsformen des erfindungsgemalien Sockels kann der Stabilisati-
onssteg jedoch auch mehr als eine Rilllinie und/oder eine andere Lange aufweisen. Fer-

ner kann der Stabilisationssteg in einer alternativen Variante des erfindungsgemalien
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Sockels auch zusatzlich mit seinem zweiten, dem an dem ersten Verbindungsfalzab-
schnitt gegenuberliegenden Ende, an einer Stelle des Sockels z.B. in der ausgebildeten
Ecke zwischen erster und zweiter Seitenwand geklemmt werden. Zudem kann der Stabi-
lisationssteg auch freibeweglich an dem U-formigen Verbindungsfalzabschnitt vorgese-
hen sein. Der Stabilisationssteg wird vorzugsweise an dieser Stelle nicht geklebt und

nicht getackert.

Um die Stabilitat des Sockels weiter zu erhohen, hat es sich zudem als gunstig erwiesen,
wenn die U-Langsseiten an jeweils einer der ersten Seitenwande befestigt sind. Bei einer
Ausgestaltung des erfindungsgemalien Sockels aus Wellpappe sind die U-Langsseiten
vorteilhafterweise mit den ersten Seitenwanden verklebt. In alternativen Ausfuhrungsbei-
spielen des erfindungsgemallen Sockels konnen die U-Langsseiten des ersten Verbin-
dungsfalzabschnittes jedoch auch mit den ersten Seitenwanden vernietet, mittels Klebe-
band verbunden, zusammengetackert oder in einer ahnlichen Art und Weise miteinander
verbunden sein. Die U-Langsseiten konnen lediglich punktuell oder ganzflachig mit den

ersten Seitenwanden verbunden sein.

Zudem hat es sich auch als vorteilhaft erwiesen, wenn auch der zweite Verbindungs-
falzabschnitt U-formig ausgebildet ist, wobei die U-Langsseiten des zweiten Verbin-
dungsfalzabschnittes an einer Unterseite des Sockeldeckelabschnittes befestigt sind.
Hierbei erstreckt sich der zweite U-formige Verbindungsfalzabschnitt vorteilhafterweise
nahezu Uber die gesamte Lange des zweiten Verbindungsfalzabschnittes. In einer ganz
besonders bevorzugten Ausgestaltungsvariante des erfindungsgemalien Sockels sind
der erste und der zweite Verbindungsfalzabschnitt einstlckig mit einer dazwischen vor-
gesehenen Rilllinie ausgebildet. Vorteilhafterweise sind der erste und der zweite Verbin-
dungsfalzabschnitt genauso wie die Seitenwande und Standelemente des Sockels aus
Wellpappe ausgebildet. In anderen Ausfuhrungsformen konnen die Verbindungsfalzab-
schnitte jedoch auch aus anderen Materialien oder Materialkombinationen ausgebildet

sein.

Erfindungsgemaly erstrecken sich der erste Verbindungssteg und der zweite Verbin-
dungssteg bei zusammengeklapptem Sockel zwischen den U-Langsseiten des ersten
und des zweiten Verbindungsfalzabschnittes. Eine solche Ausgestaltungsform hat sich

als besonders vorteilhaft erwiesen, da so der erste und der zweite Verbindungssteg ein-
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fach durch Ausstanzen aus dem Material des ersten und zweiten Verbindungsfalzab-

schnittes ausgebildet werden konnen.

Um ein leichtes Aufstellen des Sockels zu ermoglichen, hat es sich hierbei als besonders
gunstig erwiesen, wenn zwischen dem ersten und dem zweiten Verbindungssteg und
den U-Langsseiten des ersten und des zweiten Verbindungsfalzabschnittes ein Spalt

vorgesehen ist. Die Breite des Spaltes kann hierbei lediglich wenige Millimeter betragen.

In einer weiteren bevorzugten Ausflihrungsform des erfindungsgemalien Sockels weisen
der erste Verbindungsfalzabschnitt, der erste Verbindungssteg, der zweite Verbindungs-
steg und der zweite Verbindungsfalzabschnitt eine Breite auf, die zwischen 33 % und
70 %, besonders bevorzugt 40 % bis 50 % der Breite der ersten Seitenwande betragt.
Durch die Breite der Standelemente und die in Form gebrachten Stabilisationsstege ist

der erfindungsgemale Sockel besonders stabil und tragfahig.

In einer gunstigen Variante des erfindungsgemafllen Sockels sind die Standelemente in
horizontaler Ausrichtung mittig der ersten Seitenwande vorgesehen, da durch eine sol-
che Anordnung nicht nur eine gute Stabilitat und Tragfahigkeit des Sockels erzeugt son-
dern auch die Fertigung des Sockels vereinfacht und ein einfaches Zusammenklappen

des Sockels flir den Transport gewahrleistet werden kann.

Um zu gewahrleisten, dass auch kleinere Waren auf dem Sockel aufgebracht werden
konnen, ohne in das Sockelinnere hineinzufallen bzw. dass auch Waren mit unregelma-
Riger Standflache problemlos auf dem Sockel platziert werden konnen, hat es sich als
besonders vorteilhaft erwiesen, wenn die Sockeldeckelabschnitte von allen Seitenober-
kanten in die Sockelauflageflache ragen und zusammen mindestens 90 % der Sockel-
auflageflache ausbilden. Vorzugsweise decken die Sockeldeckelabschnitte mindestens
95 % der Sockelauflageflache ab. Hierzu sind die Formen der einzelnen Sockeldeckel-
abschnitte vorteilhafterweise aneinander angepasst. Als besonders zweckmaliig hat es
sich herausgestellt, wenn die mit den Standelementen verbundenen Sockeldeckelab-
schnitte grofder ausgebildet sind als die an den zweiten Seitenwanden vorgesehenen
Sockeldeckelabschnitte, da die Standelemente so leicht und grof¥flachig befestigt und an

oder nahe der Sockelmitte platziert werden konnen.
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Eine 100%ig durch die Sockeldeckelabschnitte geschlossene Sockeldecke hat sich nicht
als glnstig erwiesen, da sich die einzelnen Sockeldeckelabschnitte durch Zusammen-
stofRen aufstellen konnen, wodurch auf dem Sockel platzierte Waren von dem Sockel
rutschen konnen und/oder nicht plan auf diesem aufliegen kdonnen, was zur Beschadi-
gung des Sockels und/oder der Waren, zu einer nicht ansehnlichen Prasentation der
Waren oder dergleichen fuhren kann. Ferner lasst sich der Sockeldeckel, insofern dieser

keine 100%ig geschlossene Auflageflache aufweist, auch einfacher 6ffnen.

Aus Stabilitats-, Kosten- und Fertigungsgriinden hat es sich als glinstig herausgestellt,
wenn jedes der Standelemente einstlickig ausgebildet ist. Hierbei hat es sich als vorteil-
haft erwiesen, wenn das jeweilige Standelement aus Wellpappe ausgebildet ist und der
erste Verbindungsfalzabschnitt, der erste Verbindungssteg, der zweite Verbindungs-
falzabschnitt, der zweite Verbindungssteg und der Stabilisationssteg mittels Rilllinien
voneinander getrennt sind. Ferner kann das Standelement jedoch auch aus einem ande-

ren Material oder mehrteilig ausgebildet sein.

Zudem ist es von Vorteil, wenn die Seitenwande, die Sockeldeckelabschnitte und, wenn
vorhanden, die Sockelbodenabschnitte einstlickig aus einem einteiligen Zuschnitt aus-
gebildet sind. Hierbei werden die Seitenwande durch Knicken oder Falzen eines im We-
sentlichen rechteckigen Materialzuschnittes ausgebildet, wobei die Ausbildung des So-
ckelgehauses durch stoff-, kraft- und/oder formschlissiges Verbinden einer ersten mit
einer zweiten, nicht einstlckig verbundenen Seitenwand erfolgt. Die Sockeldeckel- und

Sockelbodenabschnitte sind mittels Rilllinien von den Seitenwanden abgewinkelt.

Vorzugsweise weisen die zweiten Seitenwande jeweils eine mittig angeordnete, sich von
der Sockelbodenflache bis zu der Sockelauflageflache erstreckende Rilllinie auf. Diese
ermoglicht es, den erfindungsgemafien Sockel einfach zusammenzufalten und damit
platzsparend und einfach zu transportieren und zu verstauen. Durch die Rilllinien in den
zweiten Seitenwanden kann der Sockel, vorzugsweise durch Ziehen an den die Rilllinien
aufweisenden zweiten Seitenwanden in entgegengesetzte Richtungen, zusammengefal-
tet werden. Im gefalteten, flachen Zustand des Sockels sind die erste Seitenwand und
die an der ersten Seitenwand vorgesehenen Sockeldeckel- und -bodenabschnitte in
Strecklage zueinander und parallel zu der weiteren ersten Seitenwand und den an der
weiteren ersten Seitenwand vorgesehenen Sockeldeckel- und -bodenabschnitten, diese

zumindest teilweise berlhrend ausgerichtet. Die zweiten Seitenwande sowie die an den
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zweiten Seitenwanden vorgesehenen Sockeldeckel- und -bodenabschnitte sind im gefal-
teten Zustand des Sockels jeweils durch die Rilllinie in zwei Halften geteilt. Die beiden
Halften der zweiten Seitenwande sowie der Sockeldeckel- und -bodenabschnitte liegen
zumindest teilweise aufeinander auf und erstrecken sich jeweils in Verlangerung der bei-
den ersten Seitenwande sowie den an den ersten Seitenwanden vorgesehenen Sockel-

boden- und -deckelabschnitten.

Durch die Uberfiihrung der Sockeldeckelabschnitte und ersten Seitenwénde beim Falten
des Sockels in eine Strecklage werden die Standelemente, welche mittels des zweiten
Verbindungsfalzabschnittes an den Sockeldeckelabschnitten vorgesehen sind, ebenfalls
in eine Strecklage Uberfuhrt. In der Strecklage der Standelemente sind der erste Verbin-
dungsfalzabschnitt, der erste Verbindungssteg, der zweite Verbindungssteg und der
zweite Verbindungsfalzabschnitt in Verlangerung zueinander ausgerichtet zwischen den
beiden ersten Seitenwanden angeordnet, wodurch sich ein flach zusammengefalteter

Sockel ergibt, welcher leicht transportiert und verstaut werden kann.

Die Aufgabe wird ferner durch ein Verfahren zum Aufstellen eines Sockels der eingangs
genannten Gattung geldst, bei welchem die Seitenwandhalften der zweiten Seitenwande
durch Drucken an den Rilllinien der zweiten Seitenwande in Richtung Sockelmitte
und/oder durch Ziehen der ersten Seitenwande von der Sockelmitte nach aulen in ei-
nem Winkel, der zwischen 170° und 190° liegt, zueinander ausgerichtet werden, wobei
die Standelemente, die jeweils einen zweiten Verbindungsfalzabschnitt aufweisen, der
flachig mit einer Unterseite von jeweils einem der Sockeldeckelabschnitte verbunden ist,
durch ein Bewegen und/oder Falten der Sockeldeckelabschnitte der ersten Seitenwande
in Richtung der Sockelauflageflache unter Ausbildung von rechten Winkeln zwischen
dem ersten Verbindungsfalzabschnitt und einem an den ersten Verbindungsfalzabschnitt
angrenzenden ersten Verbindungssteg des jeweiligen Standelementes, zwischen dem
ersten Verbindungssteg und einem an den ersten Verbindungssteg angrenzenden zwei-
ten Verbindungssteg des jeweiligen Standelementes, zwischen dem zweiten Verbin-
dungssteg und dem an den zweiten Verbindungssteg angrenzenden zweiten Verbin-

dungsfalzabschnitt des jeweiligen Standelementes aufgefaltet werden.

Erfindungsgemald kann der Sockel einfach durch Drlicken an den Rilllinien der Seiten-
wandhalften der zweiten Seitenwande in Richtung der Sockelmitte, solange bis die bei-

den Seitenwandhalften gerade Flachen ausbilden, aufgestellt werden. Ferner kann der
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Sockel auch durch Ziehen an den ersten, nicht die Rilllinien aufweisenden Seitenwanden
von der Sockelmitte nach aufden aufgestellt werden. Durch das Wegbewegen der beiden
ersten Seitenwande voneinander werden die jeweils einmal gefalteten zweiten Seiten-
wande, durch die Verbindung der ersten Seitenwande mit den zweiten Seitenwanden,
auseinandergefaltet. Hierbei wird solange an den beiden ersten Seitenwanden gezogen
und/oder an den Rilllinien der zweiten Seitenwande gedruckt, bis die zweiten Seiten-
wande eine ebene Flache ausbilden und im Wesentlichen rechtwinklig zu den ersten

Seitenwanden ausgerichtet sind.

Insbesondere durch das Umlegen der an den ersten Seitenwanden vorgesehenen So-
ckeldeckelabschnitte in Richtung der Auflageflache richten sich auch die Standelemente,
aufgrund deren vorteilhafter Ausgestaltung sowie deren Verbindung mit den Sockelde-
ckelabschnitten der ersten Seitenwande, aus. Entsprechend kann ein derartiger Sockel

mittels weniger Handgriffe vollstandig aufgestellt werden.

Vorteilhafterweise mussen die im Sockelinneren vorgesehenen Standelemente nach
Aufstellen des Sockels in der Regel nicht erst ausgerichtet werden, sondern nehmen
durch ihre Anordnung im Sockelinneren sowie ihre Verbindung mit den Sockeldeckelab-
schnitten und den ersten Seitenwanden, direkt nach dem Aufstellen bzw. Auseinander-
ziehen des Sockels die gewlinschte Position ein. Insofern bei einigen Ausfuhrungsfor-
men des Sockels die Stabilisationsstege von Hand ausgerichtet werden mussen, ist dies
einfach mit wenigen Handgriffen zu erledigen. HierfUr wird der zweite Teilbereich des
Stabilisationssteges in einer von der ersten und der zweiten Seitenwand ausgebildeten
Ecke geklemmt. Die Standelemente konnen hierbei durch Umlegen der sich in Streckla-
ge befindenden an den ersten Seitenwanden vorgesehenen Sockeldeckelabschnitte in
Richtung der Sockelauflageflache und/oder durch Ziehen an den zweiten Verbindungs-

stegen in Richtung der Sockelbodenflache aufgestellt werden.

Vorteilhafterweise wird bei dem erfindungsgemalien Verfahren zum Aufstellen des So-
ckels von jedem der zweiten Verbindungsstege jeweils ein sich von der Sockelbodenfla-

che bis zu der Sockelauflageflache erstreckender Stabilisationssteg abgewinkelt.

Der Stabilisationssteg ist an einer sich von der Sockelboden- bis zur Sockelauflageflache
erstreckenden Seite des zweiten Verbindungssteges vorgesehen und befindet sich im

zusammengefalteten Zustand des Sockels in Verlangerung des zweiten Verbindungs-
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steges zwischen den beiden ersten Seitenwanden. Beim Aufstellen des Sockels und
dem damit verbundenen Ausrichten des jeweiligen Standelementes richtet sich der Sta-
bilisationssteg unweigerlich, aufgrund dessen Verbindung mit dem zweiten Verbindungs-
steg derart aus, dass dieser von dem zweiten Verbindungssteg weg in Richtung der je-
weils zweiten Seitenwand zeigt. Hierbei kann die endgultige Stellung des Stabilisations-
steges bzw. dessen Abwinklung vom Standelement aufgrund dessen einseitiger Befesti-

gung an dem Standelement leicht variieren.

Als besonders bevorzugt hat es sich erwiesen, wenn die Stabilisationsstege parallel zu-
einander ausgerichtet werden. Eine derartige Ausrichtung der Stabilisationsstege ergibt
sich in der Regel von selbst durch die Anordnung der Stabilisationsstege an den zweiten
Verbindungsstegen. In Einzelfallen kann es jedoch notwendig sein, die Stabilisationsste-
ge nach Aufstellen des Sockels von Hand in eine gewunschte Position zu UberfUhren.
Durch eine derartige Anordnung der Stabilisationsstege im Sockelinneren wird die Stabi-

litat und Tragfahigkeit des Sockels erzeugt.

In einer alternativen Ausflihrungsform des erfindungsgemafien Verfahrens wird jeweils
von U-Langsseiten eines U-formig ausgebildeten ersten Verbindungsfalzabschnittes ein
sich von der Sockelbodenflache bis zu der Sockelauflageflache erstreckender Stabilisa-

tionssteg abgewinkelt.

Bei einer solchen Ausflhrungsform wird der Stabilisationssteg zusatzlich entlang einer
sich von der Sockelbodenflache bis zu der Sockelauflageflache erstreckenden Rilllinie

abgewinkelt.

Ganz besonders bevorzugt wird der Stabilisationssteg derart ausgerichtet, dass ein
durch die Rilllinie erzeugter erster und zweiter Teilbereich des Stabilisationssteges und
ein Bereich der ersten Seitenwand ein dreiseitiges Prisma ergibt. Hierzu wird ein erster
direkt an dem ersten U-formigen Verbindungsfalzabschnitt angebrachter Teilbereich des
Stabilisationssteges in Richtung einer zweiten Seitenwand und ein zweiter an dem ers-
ten Teilbereich vorgesehener Teilbereich in Richtung einer den U-formigen Verbin-
dungsabschnitt aufweisenden ersten Seitenwand abgewinkelt. Hierbei wird ein nicht mit
dem ersten Teilbereich verbundenes Ende des zweiten Teilbereiches vorteilhafterweise
in einer zwischen der ersten und der zweiten Seitenwand ausgebildeten Ecke geklemmt,

sodass ein dreiseitiges Prisma durch einen Teil der ersten Seitenwand und die beiden
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Teilbereiche des Stabilisationssteges ausgebildet wird. Vorteilhafterweise kann hierdurch
ein Verrutschen des Stabilisationssteges verhindert werden. Entsprechend der Anzahl
der in den Stabilisationsstegen vorgesehenen Rilllinien kann der Stabilisationssteg in
alternativen Ausfuhrungsformen des erfindungsgemalen Verfahrens jedoch auch anders
geknickt und/oder geklemmt werden. Auch kann der Stabilisationssteg sich mehr oder

weniger frei bewegend im Sockelinneren vorgesehen sein.

In einer speziellen Ausflihrungsform des erfindungsgemalien Verfahrens wird jeweils
eine aus dem Material des jeweiligen ersten Verbindungssteges ausgebildete Standnase

parallel zu den ersten Seitenwanden in Richtung der Sockelbodenflache ausgerichtet.

Durch das Falten der Sockeldeckelabschnitte der beiden ersten Seitenwande in Rich-
tung der Sockelauflageflache richtet sich vorteilhafterweise der erste Verbindungssteg
parallel zur Sockelauflageflache aus, wobei der zweite Verbindungssteg in einer paralle-
len Ausrichtung zu den ersten Seitenwanden bleibt, sich jedoch der Abstand zwischen
den zweiten Verbindungsstegen und den jeweils ersten Seitenwanden andert. Durch das
Wegklappen des ersten Verbindungssteges von dem zweiten Verbindungssteg wird die
aus dem Material des jeweils ersten Verbindungssteges ausgebildete, beispielsweise als
Ausstanzung eingebrachte, fest mit dem zweiten Verbindungssteg verbundene und in
Verlangerung des zweiten Verbindungssteges angeordnete Standnase positioniert. Die
unbewegliche bzw. nicht geknickte Verbindung der Standnase mit dem zweiten Verbin-
dungssteg fuhrt dazu, dass sich die Standnase zwangslaufig parallel zu den ersten Sei-

tenwanden ausrichtet.

In alternativen Ausfihrungsformen des erfindungsgemalen Verfahrens kann die Stand-
nase jedoch auch beweglich mit dem jeweils zweiten Verbindungssteg verbunden oder
von diesem abgewinkelt sein und nach oder wahrend des Aufstellens des Sockels paral-
lel zu den ersten Seitenwanden ausgerichtet werden. Ferner kann der Sockel auch der-
art ausgestaltet sein, dass die Standnase erst noch mit dem jeweils zweiten Verbin-

dungssteg verbunden und ausgerichtet werden muss.

Bevorzugte Ausfuhrungsformen der vorliegenden Erfindung, deren Aufbau, Funktion und

Vorteile werden im Folgenden anhand von Figuren naher erlautert, wobei
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Figur 7
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Figur 9
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schematisch eine erste Ausgestaltungsvariante eines erfindungsgemalfien
Sockels in einer Ansicht von unten mit nach aufden ausgerichteten Sockel-

bodenabschnitten zeigt;

schematisch die erste Ausgestaltungsvariante eines erfindungsgemalen
Sockels in einer geschnittenen Seitenansicht zeigt, wobei der Sockel auf

einer Sockelauflageflache aufliegt, also auf dem Kopf steht;

schematisch einen zur Ausbildung eines Standelementes gemal} der ers-
ten AusfUhrungsvariante eines erfindungsgemalien Sockels verwendbaren

Zuschnitt in einer Draufsicht zeigt;

schematisch eine zweite Ausgestaltungsvariante eines erfindungsgema-
Ren Sockels in einer geschnittenen Seitenansicht zeigt, wobei der Sockel

auf einer Sockelauflageflache aufliegt, also auf dem Kopf steht;

schematisch den Sockel aus Figur 4 in einer Ansicht von unten mit nach

aulden ausgerichteten Sockelbodenabschnitten zeigt;

schematisch den Sockel aus den Figuren 1 und 2, 4 und 5 mit im Wesent-
lichen geschlossenem Sockeldeckel in einer perspektivischen Darstellung

zeigt, wobei der Sockel auf seiner Sockelbodenflache aufsteht;

schematisch den Sockel aus den Figuren 4 bis 6 mit gedffnetem Sockel-
boden in einer perspektivischen Darstellung zeigt, wobei der Sockel auf

seiner Sockelauflageflache aufsteht;

schematisch einen zur Ausbildung eines Sockelgehduses eines erfin-
dungsgemalden Sockels verwendbaren Zuschnitt in einer Draufsicht zeigt;

und
schematisch einen zur Ausbildung eines Standelementes gemald der zwei-

ten Ausfihrungsform eines erfindungsgemallen Sockels verwendbaren

Zuschnitt in einer Draufsicht zeigt.
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Figur 1 zeigt schematisch eine erste Ausgestaltungsvariante eines erfindungsgemalien
Sockels 1° in einer Ansicht von unten mit nach aul3en ausgerichteten Sockelbodenab-
schnitten 17, 17, 17%, 17*. Figur 2 zeigt den Sockel 1‘ in einer geschnittenen Seitenan-
sicht und Figur 3 einen zur Ausbildung eines Standelementes 2, 2° des Sockels 1° ver-

wendbaren Zuschnitt 200°.

Der in dem Ausflihrungsbeispiel aus Wellpappe hergestellte Sockel 1° weist zwei erste
Seitenwande 11, 11° und zwei zwischen den ersten Seitenwanden 11, 11° angeordnete

zweite Seitenwande 12, 12° auf.

An Seitenoberkanten 112, 112, 122, 122° der jeweils ersten und zweiten Seitenwande
11, 11¢, 12, 12° sind Sockeldeckelabschnitte 16, 16°, 16“, 16“* vorgesehen, welche eine
Sockelauflageflache 14 ausbilden, die der Aufnahme von auf den Sockel 1° aufgebrach-
ten Gegenstanden dient. Wie in Figur 6 gezeigt, bilden die Sockeldeckelabschnitte 16,
16°, 16%, 16" eine zu mindestens 90 % geschlossene Sockelauflageflache aus. In alter-
nativen Ausfuhrungsformen kann die Sockelauflageflache 14 jedoch auch nur zu 80 %,

70 %, 60 %, 50 % oder weniger geschlossen sein.

Um die Standfestigkeit des Sockels 1° zu erhohen, sind ferner an Seitenunterkante 111,
111%, 121, 121 der jeweils ersten und zweiten Seitenwande 11, 11°, 12, 12° Sockelbo-
denabschnitte 17, 17¢, 17%, 17** angebracht, welche eine Sockelbodenflache 13 ausbil-
den. Im Gegensatz zu den Sockeldeckelabschnitten 16, 16°, 16“, 16" ragen die Sockel-
bodenabschnitte 17, 17°, 17%, 17* nur zu einem geringen Teil in die Sockelbodenflache
13 hinein, um die Kosten und das Gewicht des Sockels 1° moglichst gering zu halten. In
alternativen Ausfuhrungsformen konnen die Sockelbodenabschnitte 17, 17¢, 17, 17

jedoch auch einen grolderen Teil des Sockelbodens 13 bedecken.

Die Sockeldeckelabschnitte 16, 16°, 16, 16“ als auch die Sockelbodenabschnitte 17,
17¢, 17%, 17* sind jeweils durch Abknicken von den ersten und zweiten Seitenwanden
11, 11°, 12, 12° ausgebildet, konnen in alternativen Ausfuhrungsformen jedoch auch an-
ders mit den ersten und zweiten Seitenwanden 11, 11°, 12, 12°, beispielsweise mittels

einer Klebestelle, verbunden sein.

Im Sockelinnenraum 15 ist jeweils an der ersten Seitenwand 11, 11° ein Standelement 2,

2' angebracht, welches die Stabilitat und Tragfahigkeit des Sockels 1° erhoht. Das Stan-
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delement 2, 2° erstreckt sich von der Sockelauflageflache 14 bis zur Sockelbodenflache
13, wobei dieses einen ersten Verbindungssteg 21, 21°, welcher parallel zu der Sockel-
auflageflache 14 bzw. der Sockelbodenflache 13 verlauft, und einen zweiten Verbin-
dungssteg 22, 22°, welcher parallel zu der ersten Seitenwand 11, 11° verlauft, aufweist.
Die Standelemente 2, 2 sind mittig der beiden ersten Seitenwande 11, 11° vorgesehen,
konnen in alternativen Ausgestaltungsvarianten des Sockels 1° jedoch auch an anderen

Stellen des Sockels 1° vorgesehen sein.

An dem ersten Verbindungssteg 21, 21° ist ein erster Verbindungsfalzabschnitt 211 vor-
gesehen, mittels welchem der erste Verbindungssteg 21, 21° an der jeweiligen ersten
Seitenwand 11, 11° befestigt ist. Wie in Figur 2 gezeigt, ist der erste Verbindungsfalzab-
schnitt 211“ U-formig ausgebildet, wobei sich zwischen diesem der erste und der zweite
Verbindungssteg 21, 21°, 22, 22° erstrecken. U-Langsseiten des ersten Verbindungs-
falzabschnittes 211“ erstrecken sich hierbei nahezu von der Sockelbodenflache 13 bis
zur Sockelauflageflache 14. Die kurze Seite des U-formigen Verbindungsfalzabschnittes
211" ist breiter als der erste und der zweite Verbindungssteg 21, 21¢, 22, 22°, welche die
gleiche Breite b aufweisen, ausgebildet. Entsprechend kdonnen der erste und der zweite
Verbindungssteg 21, 21¢, 22, 22°, wie in Figur 3 gezeigt, einfach durch Ausstanzen aus

dem U-formigen ersten Verbindungsfalzabschnitt 211 ausgebildet werden.

Wie in Figur 2 ersichtlich, ist zwischen dem ersten und dem zweiten Verbindungssteg 21,
21%, 22, 22' und den U-Langsseiten des ersten Verbindungsfalzabschnittes 211 ein

Spalt 24 vorgesehen, welcher ein Aufstellen der Standelemente 2, 2° erleichtert.

In der in Figur 1 und 2 gezeigten Ausfuhrungsform des Sockels 1° sind der U-formige
erste Verbindungsfalzabschnitt 211“ und die jeweilige erste Seitenwand 11, 11° ganzfla-
chig miteinander verklebt, konnen in alternativen Ausgestaltungsvarianten aber auch
anders, beispielsweise mittels eines doppelseitigen Klebebandes oder ahnlichem, mitei-
nander verbunden sein. Zudem mussen der Verbindungsfalzabschnitt 211“ und die je-
weilige erste Seitenwand 11, 11° auch nicht flachig miteinander verbunden sein, sondern

konnen auch lediglich partiell verbunden sein.

In der in den Figuren 1, 2 und 3 gezeigten Ausgestaltungsvariante des Sockels 1° ist zu-
dem von dem zweiten Verbindungssteg 22, 22° ein zweiter Verbindungsfalzabschnitt

221" abgewinkelt, mittels welchem der zweite Verbindungssteg 22, 22° mit einer Unter-
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seite 161, 161° des Sockeldeckelabschnittes 16, 16° verbunden ist. Ebenso wie der erste
Verbindungsfalzabschnitt 211“ ist auch der zweite Verbindungsfalzabschnitt 221 U-
formig ausgebildet, wobei auch dieser den ersten und den zweiten Verbindungssteg 21,
21%, 22, 22' zumindest teilweise umschliefldt. Auch zwischen dem zweiten U-formigen
Verbindungsfalzabschnitt und dem ersten und zweiten Verbindungssteg 21, 21°, 22, 22

ist ein Spalt 24 vorgesehen, welcher ein Aufstellen des Standelementes 2, 2° erleichtert.

In der vorliegenden Ausfuhrungsform ist der jeweilige Verbindungsfalzabschnitt 221
flachig mit einer Unterseite 161, 161° des Sockeldeckelabschnittes 16, 16° verklebt, kann
in alternativen Ausflihrungsformen jedoch auch anders mit dem Sockeldeckelabschnitt
16, 16°, beispielsweise mittels eines doppelseitigen Klebebandes, miteinander verbun-

den sein.

Wie in Figur 3 gezeigt, sind der erste und der zweite Verbindungsfalzabschnitt 211%,
221" mit einer dazwischen vorgesehenen Rilllinie 235, 236 ausgebildet. Jeweils eine
Rillline 235, 236, 237 befindet sich also zwischen dem ersten Verbindungsfalzabschnitt
211" und dem ersten Verbindungssteg 21, 21°, dem ersten Verbindungssteg 21, 21° und
dem zweiten Verbindungssteg 22, 22° sowie dem zweiten Verbindungssteg 22, 22° und

dem zweiten Verbindungsfalzabschnitt 221.

Wie in Figur 2 gezeigt, erstreckt sich eine Standnase 223, 223 von dem zweiten Verbin-
dungssteg 22, 22°, welche, wie in Figur 1 oder 3 ersichtlich, durch eine Ausstanzung aus
dem ersten Verbindungssteg 21, 21° ausgebildet ist. Vorteilhafterweise wird durch die
Standnase 223, 223° die Tragfahigkeit des Sockels 1° erhoht.

Wie in Figur 1 gezeigt, sind von den beiden U-Langsseiten des ersten Verbindungs-
falzabschnittes 211 Stabilisationsstege 23 abgewinkelt, welche sich von der Sockelbo-
denflache 13 bis zur Sockelauflageflache 14 erstrecken. Die Stabilisationsstege 23* wei-
sen eine sich von der Sockelbodenflache 13 bis zur Sockelauflageflache 14 erstrecken-
de Rilllinie 230, 230° auf, durch welche der Stabilisationssteg 23“ in zwei Teilbereiche
231, 232" geteilt wird. Durch Abwinkeln des Stabilisationssteges 23" entlang der Rillli-
nie 230, 230° kann der Stabilisationssteg 23", wie in Figur 1 gezeigt, derart angeordnet
werden, dass der erste und der zweite Teilbereich 231, 232" und ein Bereich der ersten
Seitenwand ein dreiseitiges Prisma ausbilden. Hierbei wird der zweite Teilbereich 232°,

wie in Figur 1 gezeigt, in einer von der ersten und zweiten Seitenwand 11, 11°, 12, 12°
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ausgebildeten Ecke geklemmt, damit der Stabilisationssteg 23“ nicht verrutschen kann

und der ausgebildete Sockel 1° eine besonders hohe Stabilitat aufweist.

In weiteren Ausfuhrungsformen des erfindungsgemalien Sockels 1° kann auch nur ein-
seitig an dem U-formig ausgebildeten Verbindungsfalzabschnitt 211, 221“ ein Stabilisa-
tionssteg 23“ vorgesehen sein. Zudem kann der Stabilisationssteg 23“, anders als in
Figur 1 und 2 gezeigt, auch mehr als eine Rilllinie aufweisen und/oder anders ausgerich-

tet sein.

Wie in Figur 3 gezeigt, sind auch die Stabilisationsstege 23" aus dem gleichen Zuschnitt
wie der erste und zweite Verbindungsfalzabschnitt 211%, 221* und der erste und zweite
Verbindungssteg 21, 21°, 22, 22° ausgebildet, wobei zwischen den Stabilisationsstegen
23" und den U-Langsseiten des ersten Verbindungsfalzabschnittes 211“ eine Rilllinie
zum Abwinkeln der Stabilisationsstege 23“ von dem ersten Verbindungsfalzabschnitt

211“ vorgesehen ist.

Figur 4 zeigt schematisch eine zweite Ausgestaltungsvariante eines erfindungsgemalfien
Sockels 1 in einer geschnittenen Seitenansicht, wobei der Sockel 1 auf einer Sockelauf-
lageflache 14 aufliegt. Figur 5 zeigt den Sockel 1 aus Figur 4 in einer Ansicht von unten.
In Figur 6 ist der Sockel 1 in perspektivischer Darstellung mit geschlossenem Sockelde-
ckel und in Figur 7 mit gedffnetem Sockelboden dargestellt. Die in Figur 6 gezeigte An-

sicht des Sockels 1 ist identisch zu der entsprechenden Ansicht des Sockels 1°.

Der in dem beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel aus Wellpappe hergestellte, quaderfor-
mige Sockel 1 weist zwei erste Seitenwande 11, 11° und zwei zwischen den ersten Sei-
tenwanden vorgesehene zweite Seitenwande 12, 12' auf. Die ersten und zweiten Sei-
tenwande 11, 119, 12, 12° weisen jeweils eine Seitenoberkante 112, 112, 122, 122‘ und
eine Seitenunterkante 111, 111°, 121, 121° auf, wobei der Sockel 1 in Figur 6 auf den
Seitenunterkanten 111, 111°, 121, 121° steht, also in seiner Funktionsstellung dargestellt

ist, und beispielsweise in Figur 5 auf den Seitenoberkanten 112, 112°, 122, 122° steht.

Von den Seitenunterkanten 111, 111°, 121, 121° erstrecken sich Sockelbodenabschnitte
17,17, 17%, 17" in Richtung einer Sockelbodenflache 13 und von den Seitenoberkanten
112, 112, 122, 122" Sockeldeckelabschnitte 16, 16°, 16, 16* in Richtung der Sockelauf-
lageflache 14.
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Die Sockeldeckelabschnitte 16, 16, 16, 16* sind derart ausgebildet, dass sie, wie in
Figur 6 gezeigt, einen zu mindestens 95 % geschlossenen Sockeldeckel ausbilden. Der
nahezu geschlossene Sockeldeckel ermdglicht insbesondere das Aufbringen von unter-
schiedlich grol} ausgebildeten Waren auf der Sockelauflageflache 14 des erfindungsge-
malden Sockels 1. In alternativen Ausgestaltungsvarianten des erfindungsgemalien So-
ckels 1 konnen die Sockeldeckelabschnitte 16, 16°, 16“, 16" auch lediglich eine bis zu
80 %, bis zu 60 %, bis zu 50 % oder bis zu 40 % geschlossene Sockelauflageflache 14

ausbilden.

Die Sockelbodenabschnitte 17, 17¢, 17“, 17 ragen, wie in Figur 7 ersichtlich, nur teil-
weise in die Sockelbodenflache 13 hinein, sodass keine geschlossene Sockelbodenfla-
che 13 ausgebildet wird. Eine derartige Ausgestaltung der Sockelbodenabschnitte 17,
17¢, 17%, 17* ermdoglicht eine gute Standfestigkeit des Sockels 1, wobei zugleich durch
die Ausbildung lediglich einer Randzone die Kosten und das Gewicht des erfindungsge-

malden Sockels 1 gering gehalten werden konnen.

Wie in dem in Figur 8 dargestellten Zuschnitt 100 zu sehen, bilden die Seitenwande 11,
11°, 12, 12°, die Sockeldeckelabschnitte 16, 16°, 16“, 16" und die Sockelbodenabschnitte
17, 17°, 174, 17 gemeinsam das Sockelgehduse, welches aus dem einen einzigen Zu-
schnitt 100 Wellpappe hergestellt wird. Dabei sind die einzelnen Seitenwande 11, 11,
12, 12, die Sockeldeckelabschnitte 16, 16, 16, 16" und die Sockelbodenabschnitte 17,
17¢, 17", 17 des Sockels 1, 1° durch zwischen diesen Komponenten vorgesehene Rillli-
nien 101 bis 101““*“* ausgebildet. Dies zeigen beispielhaft der Sockel 1 in Figur 5 eben-
so wie der Sockel 1° in Figur 1. Der in Figur 8 dargestellte Zuschnitt 100 ist fur die Aus-

bildung des Sockels 1, 1° identisch.

Zur Ausbildung des quaderformigen Sockelgehduses weist der Zuschnitt 100 zudem
einen Verbindungsabschnitt 30 auf, mittels welchem letztlich auch die nicht einstlickig
miteinander verbundene erste und zweite Seitenwand 11, 12° miteinander verbunden
werden. Bei dem in den Figuren 4 bis 7 gezeigten Sockel 1 sind die erste Seitenwand 11
und die zweite Seitenwand 12° mittels einer Klebeverbindung zusammengeflgt, konnen
in alternativen Ausfuhrungsformen des erfindungsgemafien Sockels 1 jedoch auch mit-

tels einer Tackerverbindung und/oder dergleichen verbunden sein. Eine zur Klebever-
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bindung alternative Verbindung bietet sich insbesondere dann an, wenn der Sockel 1

nicht aus Wellpappe, sondern aus Plastik, Sperrholz oder ahnlichem ausgebildet ist.

Ebenso wie der in Figur 1 und 2 gezeigte Sockel 1° ist auch bei dem in Figur 4 oder 5
gezeigten Sockel 1 im Sockelinnenraum 15, mittig der jeweils ersten Seitenwand 11, 11°
ein Standelement 2, 2° vorgesehen, welches dazu dient, die Stabilitat und Tragfahigkeit

des Sockels 1, 1° zu erhohen.

Die Standelemente 2, 2° weisen unter anderem einen ersten und einen zweiten Verbin-
dungssteg 21, 21°, 22, 22‘ auf. Der erste Verbindungssteg 21, 21° ist im aufgestellten
Zustand des Sockels 1 parallel zu der Sockelauflageflache 14 und der Sockelbodenfla-
che 13 und im rechten Winkel zu dem zweiten Verbindungssteg 22, 22° ausgerichtet. Der
zweite Verbindungssteg 22, 22° hingegen ist sowohl im aufgestellten als auch im zu-
sammengefalteten Zustand des Sockels 1 parallel zu den beiden ersten Seitenwanden
11, 11° vorgesehen. Wie in Figur 4 ersichtlich, erstreckt sich der zweite Verbindungssteg
22, 22° von der Sockelbodenflache 13 bis zur Sockelauflageflache 14. Der erste Verbin-
dungssteg 21, 21° hingegen erstreckt sich, wie in Figur 5 dargestellt, von der jeweils ers-
ten Seitenwand bis zum zweiten Verbindungssteg 22, 22°, welcher in der Nahe der So-

ckelmitte angeordnet ist.

Der erste Verbindungssteg 21, 21° ist, wie in Figur 7 gezeigt, in Sockelbodennahe ange-
ordnet und an einem ersten Ende mittels eines Verbindungsfalzabschnittes 211, 211° mit
der jeweiligen ersten Seitenwand 11, 11° und an einem dem ersten Ende gegenuberlie-
genden zweiten Ende mit dem jeweiligen zweiten Verbindungssteg 22, 22° verbunden.
Der erste Verbindungsfalzabschnitt 211, 211° ist mittels einer Rilllinie 201° von dem ers-
ten Verbindungssteg 21, 21° abgewinkelt, wobei der erste Verbindungssteg 21, 21° in
dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel die gleiche Breite b wie der erste Verbindungs-
falzabschnitt 211, 211° aufweist.

Der zweite Verbindungssteg 22, 22° ist mit dem ersten Verbindungssteg 21, 21° sowie
mittels eines zweiten Verbindungsfalzabschnittes 221, 221° mit einer Unterseite 161,
161° des jeweiligen sich von der ersten Seitenwand 11, 11° erstreckenden Sockeldeckel-

abschnittes 16, 16° verbunden.
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Hierbei ist der zweite Verbindungsfalzabschnitt 221, 221° durch eine Rilllinie 201 von
dem zweiten Verbindungssteg 22, 22° abgewinkelt, wobei der zweite Verbindungssteg
22, 22 in dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel die gleiche Breite b* wie der zweite Ver-
bindungsfalzabschnitt 221, 221° aufweist. Ferner weist der erste Verbindungssteg 21, 21°
in dem gezeigten Ausflhrungsbeispiel auch die gleiche Breite b, b* wie der zweite Ver-

bindungssteg 22, 22° auf.

Fur eine bessere Stabilitat und Tragfahigkeit des Sockels 1 ist der jeweilige zweite Ver-
bindungsfalzabschnitt 221, 221° an einem nicht mit der ersten Seitenwand 11, 11° ver-
bundenen Ende des sich von der ersten Seitenwand 11, 11° erstreckenden Sockelde-
ckelabschnittes 16, 16° angebracht. Die Lange L, L* des jeweiligen ersten Verbindungs-
steges 21, 21° ist hierbei so gewahlt, dass der jeweilige zweite Verbindungssteg 22, 22’
senkrecht zu der Sockelbodenflache 13 ausgerichtet ist. Ferner kann der zweite Verbin-
dungsfalzabschnitt 221, 221° in alternativen Ausfuhrungsformen des erfindungsgemalien
Sockels auch an einer anderen Stelle des Sockeldeckelabschnittes 16, 16° angebracht
sein, wobei die Lange L, L* des jeweiligen ersten Verbindungssteges 21, 21° hierbei an-

zupassen ist.

In der gezeigten Ausflihrungsform des erfindungsgemalien Sockels 1 ist der jeweilige
erste Verbindungsfalzabschnitt 211, 211° mit der jeweiligen ersten Seitenwand 11, 11°
und der jeweilige zweite Verbindungsfalzabschnitt 221, 221° mit dem jeweiligen Sockel-
deckelabschnitt 16, 16° mittels einer Klebeverbindung verbunden. In alternativen Ausfih-
rungsformen konnen die jeweiligen Elemente jedoch auch mittels einer anderen form-,

kraft- und/oder stoffschlussigen Verbindung verbunden sein.

Wie in Figur 4 und Figur 7 ersichtlich, ragt aus dem jeweiligen zweiten Verbindungssteg
22, 22° eine Standnase 223, 223° in Richtung der Sockelbodenflache 13 heraus, welche
die Tragfahigkeit und Standfestigkeit des erfindungsgemallen Sockels 1 erhoht. Die
Standnase 223, 223" ist, wie in Figur 5 gezeigt, durch eine Ausstanzung aus dem ersten
Verbindungssteg 21, 21° erzeugt. Die Standnase 223, 223’ verlauft in Verlangerung des
zweiten Verbindungssteg 22, 22' und ist nicht, wie der erste Verbindungssteg 21, 21°,

mittels einer Rilllinie 201 von dem zweiten Verbindungssteg 22, 22° abgewinkelt.

Die Standnase 223, 223° erstreckt sich in dem gezeigten Ausfluhrungsbeispiel des So-

ckels 1 Uber 80 % der Breite b* des zweiten Verbindungssteges 22, 22°, kann sich in al-
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ternativen Ausgestaltungsvarianten des Sockels 1 jedoch auch Uber wenigstens 85 %,
wenigstens 70 %, wenigstens 60 %, wenigstens 50 % oder wenigstens 40 % der Breite
b* des zweiten Verbindungssteges 22, 22° erstrecken. Gulnstig ist es, wenn die Breite b“
der Standnase 223, 223’ nicht zu klein gewahlt wird, da sonst die gewunschte Stabilitats-
und Traglasterhohung des erfindungsgemalien Sockels 1 nicht erzielt werden kann. Fer-
ner sollte die Breite b* der Standnase 223, 223‘ im Verhaltnis zu der Breite b* des zwei-
ten Verbindungssteges 22, 22° aber auch nicht allzu grold gewahlt werden, da sonst eine
Verbindung des ersten und zweiten Verbindungssteges 21, 21°, 22, 22° in der gezeigten

Ausfuhrungsform nur schwierig moglich ist.

Wie insbesondere in den Figuren 4 und 5 veranschaulicht, ist an einer zu den zweiten
Seitenwanden 12, 12° ausgerichteten Seite des jeweiligen zweiten Verbindungssteges
22, 22° ein Stabilisationssteg 23, 23 vorgesehen, welcher der Stabilitatserhohung des

Sockels 1 dient und zugleich die Tragfahigkeit des Sockels 1 erhoht.

Der Stabilisationssteg 23, 23" ist durch Abwinkeln von dem zweiten Verbindungssteg 22,
22° mittels einer Rilllinie 201" ausgebildet und erstreckt sich von der Sockelbodenflache
13 bis zur Sockelauflageflache 14. Da der Stabilisationssteg 23, 23° lediglich mit dem
zweiten Verbindungssteg 22, 22 verbunden ist, ist er an dem zweiten Verbindungssteg
22, 22' beweglich klappbar angeordnet, wodurch dieser beispielsweise in Abhangigkeit
von einer auf dem Sockel 1 aufzubringenden Ware in eine bestimmte Position gebracht
werden kann. Vorteilhafterweise richtet sich der Stabilisationssteg 23, 23° jedoch selbst-
standig aus. In einer entsprechenden Position weist der Stabilisationssteg 23, 23° in

Richtung der jeweiligen zweiten Seitenwand 12, 12°.

Erfindungsgemal} steht der Sockel 1 damit auf den ersten und zweiten Seitenwanden
11, 11°, 12, 12, den zweiten Verbindungsstegen 22, 22‘, insbesondere den aus den
zweiten Verbindungsstegen 22, 22° herausragenden Standnasen 223, 223° und den Sta-
bilisationsstegen 23, 23 auf bzw. werden die auf dem Sockel 1 aufgebrachten Waren
durch diese Elemente getragen. Wie in Figur 5 ersichtlich, ergibt sich durch die erfin-
dungsgemalde Ausgestaltung des Sockels 1, insbesondere durch die Anordnung des
zweiten Verbindungssteges 22, 22° sowie den an dem zweiten Verbindungssteg 22, 22
vorgesehenen Stabilisationsstegen 23, 23° eine Sockelausfuhrung, bei welcher nahezu
Uber die gesamte Sockelauflageflache 14 miteinander korrelierende Elemente zur Ge-

wichtsaufnahme vorgesehen sind.
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Um den erfindungsgemalien Sockel 1 zugleich kostenguinstig und materialsparend aus-
bilden zu konnen, sind in dem gezeigten Ausflhrungsbeispiel die Standelemente 2, 2
jeweils einstickig gefertigt. Ein zur Herstellung des jeweiligen Standelementes 2, 2° ver-

wendeter Zuschnitt 200 ist in Figur 9 dargestellt.

An dem zweiten Verbindungssteg 22 ist durch eine Rilllinie 201 getrennt der zweite Ver-
bindungsfalzabschnitt 221 vorgesehen, mittels welchem das Standelement 2 mit dem
Sockeldeckelabschnitt 16 verbunden wird. Ferner sind an dem zweiten Verbindungssteg
22 auch der Stabilisationssteg 23 und der erste Verbindungssteg 21 vorgesehen, welche

ebenfalls durch eine Rilllinie 201, 201“ von dem zweiten Verbindungssteg 22 abwinkel-

bar sind.

Wie in Figur 9 ersichtlich, ist die sich von dem zweiten Verbindungssteg 22 erstreckende
Standnase 223 durch eine Ausstanzung aus dem ersten Verbindungssteg 21 ausgebil-
det, wobei lediglich der erste Verbindungssteg 21 in aufgestellter Form des Sockels 1
mittels der Rilllinie 201“ von dem zweiten Verbindungssteg 22 abgewinkelt ist. Die
Standnasen 223, 223° stellen sich beim Aufstellen des Sockels bzw. der Standelemente
2, 2" automatisch auf. Es ist auch maglich, Uberhaupt keine Standnasen 223, 223° vorzu-

sehen und/oder die Standnasen 223, 223° anders auszugestalten.

An dem ersten Verbindungssteg 21 ist ein erster Verbindungsfalzabschnitt 211 vorgese-
hen, welcher von dem ersten Verbindungssteg 21 durch eine Rilllinie 201° getrennt ist
und dazu dient das jeweilige Standelement 2, 2° mit der jeweiligen ersten Seitenwand 11,

11° zu verbinden.

Um den Zuschnitt 200 zur Erzeugung der Standelemente 2, 2° moglichst einfach und
kostengunstig herstellen zu konnen, weisen der zweite Verbindungsfalzabschnitt 221,
der zweite Verbindungssteg 22, der erste Verbindungssteg 21 und der erste Verbin-
dungsfalzabschnitt 211 die gleiche Breite b auf. In alternativen Ausfuhrungsformen des
Sockels 1 konnen der zweite Verbindungsfalzabschnitt 221, der zweite Verbindungssteg
22, der erste Verbindungssteg 21 und der erste Verbindungsfalzabschnitt 211 jedoch
auch unterschiedliche Breiten aufweisen. Ferner konnen auch der erste und der zweite
Verbindungssteg 21, 22 die gleiche Breite aufweisen und der erste und zweite Verbin-

dungsfalzabschnitt 211, 221 in ihrer Breite variieren.
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Die Hohe h des zweiten Verbindungssteges 22, einschlie3lich der sich von dem zweiten
Verbindungssteg 22 erstreckenden Standnase 223, und die Hohe h' des Stabilisations-
steges 23 sind an die Sockelhohe angepasst, sodass sich der zweite Verbindungssteg
22 und der Stabilisationssteg 23 von der Sockelbodenflache 13 bis zur Sockelauflagefla-
che 14 erstrecken. Alle weiteren Abmessungen der Standelemente 2, 2° und der Seiten-
wande 11, 11°, 12, 12°, der Sockeldeckel- und -bodenabschnitte kdnnen jedoch anwen-

dungsfallspezifisch ausgewahlt werden.

Aus kosten-, fertigungs-, stabilitdts- und tragfahigkeitsgriinden sind die beiden in dem
Sockelgehause des Sockels 1 vorgesehenen Standelemente 2, 2°, wie in Figur 5 ersicht-
lich, gleichartig ausgebildet und mittig der beiden ersten Seitenwande 11, 11° sich ge-
genuberliegend angeordnet. In alternativen AusfUhrungsformen des Sockels 1 konnen
die Standelemente 2, 2° hingegen auch unterschiedlich ausgebildet sein. Beispielsweise
konnen die Standelemente 2, 2° unterschiedliche Grollen aufweisen oder lediglich eines
der Standelemente 2, 2° umfasst eine Standnase 223, 223° und/oder einen Stabilisati-
onssteg 23, 23'. Ferner konnen die Standelemente 2, 2° auch an unterschiedlichen Stel-
len im Sockelinnenraum 15 vorgesehen werden. So konnen die Standelemente 2, 2° bei-
spielsweise in einem Randbereich der jeweiligen ersten Seitenwand 11, 11° oder sogar
an einer ersten und einer zweiten Seitenwand 11, 12 oder nur an den beiden zweiten

Seitenwanden 12, 12° vorgesehen werden.

Zum Falten des erfindungsgemallen Sockels 1, 1° weisen die zweiten Seitenwande 12,
12° sowie die an den zweiten Seitenwanden 12, 12° vorgesehenen Sockeldeckel- und -
bodenabschnitte 16%, 16, 17, 17* eine Rilllinie 19, 19° auf.

Durch Ziehen an den zweiten Seitenwanden 12, 12' in entgegengesetzte Richtungen
kann der Sockel 1, 1° einfach zusammengefaltet werden. Beim Ziehen an den zweiten
Seitenwanden 12, 12° falten sich die zweiten Seitenwande 12, 12 sowie die an den zwei-
ten Seitenwanden 12, 12° vorgesehenen Sockeldeckel- und -bodenabschnitte 16, 16,
17%, 17 entlang der Rilllinien 19, 19° zusammen, wobei die jeweiligen zweiten Seiten-
wande 12, 12° und die jeweiligen Sockeldeckel- und -bodenabschnitte 16“, 16, 17,
17* in eine Strecklage uUberfUhrt werden. In dieser Strecklage sind die jeweiligen So-
ckeldeckel- und -bodenabschnitte 16%, 16, 17, 17 in Verlangerung zu den jeweiligen

zweiten Seitenwanden 12, 12° und nicht von diesen abgewinkelt ausgerichtet. Im gefalte-
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ten Zustand des Sockels 1, 1° liegen die beiden durch die Faltlinie 19, 19° getrennten
Halften der zweiten Seitenwande 12, 12° bzw. die beiden Halften der an den zweiten Sei-
tenwanden 12, 12° vorgesehenen Sockeldeckel- und -bodenabschnitte 16, 16, 17°,

17 flachig aufeinander.

Zugleich werden beim Falten des Sockels 1 auch die ersten Seitenwande 11, 11° und die
an den ersten Seitenwanden 11, 11° vorgesehenen Sockeldeckel- und -bodenabschnitte
16, 16°, 17, 17" in eine Strecklage gebracht, in welcher die Sockeldeckel- und -boden-
abschnitte 16, 16, 17, 17’ in Verlangerung zu den ersten Seitenwanden 11, 11' ausge-
richtet sind. Durch die an den zweiten Seitenwanden 12, 12° vorgesehenen Rilllinien 19,
19° befinden sich die jeweilige erste Seitenwand 11, 11° und die jeweiligen Halften der
beiden zweiten Seitenwande 12, 12° ebenfalls in Strecklage. Ferner befinden sich dann
auch die an den ersten Seitenwanden 11, 11° vorgesehenen Sockeldeckel- und -bo-
denabschnitte 16, 16°, 17, 17’ sowie die jeweiligen Halften der an den zweiten Seiten-
wanden 12, 12° vorgesehenen Sockeldeckel- und -bodenabschnitte 16, 16, 17, 17

in einer Strecklage.

Insbesondere in der in Figur 5 gezeigten Ausfuhrungsform des Sockels 1 werden durch
das Uberflihren der an den ersten Seitenwénden 11, 11 vorgesehenen Sockeldeckelab-
schnitte 16, 16° in die Strecklage die an diesen Sockeldeckelabschnitten 16, 16° befestig-
ten Standelemente 2, 2 ebenfalls in eine Strecklage Uberflhrt, in welcher sich der erste
Verbindungsfalzabschnitt 211, 211°, der erste Verbindungssteg 21, 21°, der zweite Ver-
bindungssteg 22, 22° und der zweite Verbindungsfalzabschnitt 221, 221° in einer Streck-
lage befinden. In dem beispielsweise in Figur 1 gezeigten Ausflihrungsbeispiel des So-
ckels 1 werden durch das Uberflihren der ersten Seitenwénde 11, 11° und der Sockel-
deckelabschnitte 16, 16° in eine Strecklage die an den Sockeldeckelabschnitten 16, 16
angebrachten Standelemente 2, 2° ebenfalls in eine Strecklage Uberfuhrt, wobei sich
hierbei der erste und zweite Verbindungssteg 21, 21% 22, 22° zwischen den U-

Langsseiten des ersten und zweiten Verbindungsfalzabschnittes 211%, 221 erstrecken.

Entsprechend sind die Standelemente 2, 2° im gefalteten Zustand des Sockels 1, 1%, in
dem dieser flachliegend, in Strecklage ist, flachig zwischen den beiden ersten Seiten-
wanden 11, 11° sowie den an den ersten Seitenwanden 11, 11° vorgesehenen Sockelde-

ckel- und -bodenabschnitten platziert.
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Ein derartig gefalteter, flachliegender, in Strecklage befindlicher Sockel 1, 1° Iasst sich
vorteilhafterweise auch sehr einfach und schnell wieder in seine Aufstellform, also in ei-
nen aufgerichteten Zustand, uberfihren. Hierflir mussen die im gefalteten Zustand des
Sockels 1, 1° aufeinander liegenden ersten Seitenwande 11, 11° einfach voneinander
wegbewegt werden bzw. wird an den Rilllinien 19, 19° der Seitenwandhalften 12a, 12b;
12a‘, 12b° in Richtung Sockelmitte gedrlckt, bis die jeweiligen Halften der zweiten Sei-

tenwande 12, 12° gerade Flachen bilden.

Durch das Auseinanderziehen der beiden ersten Seitenwande 11, 11° werden die beiden
zweiten Seitenwande 12, 12°, welche jeweils im gefalteten Zustand des Sockels 1 durch
die Rilllinien 19, 19° halftig zusammengeklappt sind, in einen gestreckten Zustand uber-
fuhrt, in welchem sie senkrecht zwischen den beiden ersten Seitenwanden 11, 11° ange-
ordnet sind. Die an den ersten und zweiten Seitenwanden 11, 11° 12, 12° vorgesehenen
Sockeldeckel- und Sockelbodenabschnitte 16, 16°, 16, 16“; 17, 17°, 17, 17" sind zum
Ausbilden der Sockelauflage- bzw. -bodenflache 14, 13 in ihre Position zum Beispiel von

Hand zu Uberflhren.

Insbesondere durch das Umklappen der an den ersten Seitenwanden 11, 11° vorgese-
henen Sockeldeckelabschnitte 16, 16° in Richtung der Sockelauflageflache 14 werden
die im Sockelinnenraum 15 angeordneten Standelemente 2, 2° aufgestellt. Durch das
Anbringen der Standelemente 2, 2° mittels des zweiten Verbindungsfalzabschnittes 221,
221%, 221* an den in die Sockelauflageflache 14 ragenden Enden der Sockeldeckelab-
schnitte 16, 16° werden die Standelemente 2, 2° mit dem Umklappen der Sockeldeckel-
abschnitte 16, 16° aufgestellt. Entsprechend ist der Sockel 1, 1° besonders einfach zu-

sammenfaltbar und auch wieder aufstellbar.

In alternativen Ausfuhrungsformen des Sockels 1, 1° konnen die an den zweiten Seiten-
wanden 12, 12° vorgesehenen Rilllinien 19, 19 auch weggelassen werden und der So-
ckel 1, 1° durch diagonales Verschieben der ersten oder zweiten Seitenwande 11, 11,
12, 12° gegeneinander zusammengefaltet werden. Im gefalteten Zustand des Sockels 1,
1 wlirden dann die zweiten Seitenwande 12, 12° im ungeknickten Zustand auf den ers-
ten Seitenwanden 11, 11 aufliegen, wobei die ersten Seitenwande 11, 11° nur teilweise

Ubereinander liegen.
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Insbesondere in der in Figur 1 gezeigten Ausflihrungsform des Sockels 1° ist es beim
Aufbauen des Sockels 1° erforderlich, die Stabilisationsstege 23“ nach dem Ausrichten
der Seitenwande 11, 11¢, 12, 12° und der Standelemente 2, 2° in eine gewunschte, bei-
spielsweise eine zwischen den ersten und zweiten Seitenwanden 11, 11, 12, 12° ge-
klemmte Position zu Uberflihren. Ebenso kann es auch beim Zusammenfalten des So-
ckels 1° erforderlich sein, dass die Stabilisationsstege 23* von Hand in eine Strecklage,
in welcher sich der zweite Teilbereich 232* in Verlangerung zu dem ersten Teilbereich

231" befindet, Uberflihrt werden missen.
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Patentanspriiche

Sockel (1, 1°) mit zwei einander gegenulber liegenden ersten Seitenwanden (11, 11°)
und zwei die ersten Seitenwande (11, 11°) verbindenden, einander gegenuber lie-
genden zweiten Seitenwanden (12, 12°), wobei

die ersten und die zweiten Seitenwande (11, 11 12, 12°) jeweils Seitenunterkanten
(111, 1115 121, 121°) aufweisen, auf deren Hohe sich eine Sockelbodenflache (13)
des Sockels (1, 1°) erstreckt;

die ersten und die zweiten Seitenwande (11, 11°, 12, 12°) jeweils Seitenoberkanten
(112, 1124 122, 122°) aufweisen, auf deren Hohe sich eine Sockelauflageflache (14)
des Sockels (1, 1°) erstreckt;

in einem zwischen den ersten und zweiten Seitenwanden (11, 11° 12, 12°) ausgebil-
deten Sockelinnenraum (15) wenigstens zwei, Rilllinien aufweisende, sich von der
Sockelbodenflache (13) bis zu der Sockelauflageflache (14) erstreckende Standele-
mente (2, 2°) vorgesehen sind;

die Standelemente (2, 2) jeweils einen ersten Verbindungsfalzabschnitt (211, 211",
211%) aufweisen, der flachig mit einer der ersten Seitenwande (11, 11°) verbunden
ist;

und zumindest ausgehend von den Seitenoberkanten (112, 112°) der ersten Seiten-
wande (11, 11°) Sockeldeckelabschnitte (16, 16) in die Sockelauflageflache (14) ra-
gen,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Standelemente (2, 2°) jeweils einen zweiten Verbindungsfalzabschnitt (221,
221%, 221%) aufweisen, der flachig mit einer Unterseite (161, 161°) von jeweils einem

der Sockeldeckelabschnitte (16, 16°) verbunden ist.

Sockel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Standelemente (2, 2°)
jeweils einen an den ersten Verbindungsfalzabschnitt (211, 211¢, 211%) angrenzen-
den, parallel zu der Sockelauflageflache (14) ausgerichteten ersten Verbindungssteg
(21, 21°) und einen sich zwischen dem ersten Verbindungssteg (21, 21°) und dem
zweiten Verbindungsfalzabschnitt (221, 221°, 221*) und sich parallel zu den ersten

Seitenwanden (11, 11°) erstreckenden zweiten Verbindungssteg (22, 22°) aufweisen.
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Sockel nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass von dem zweiten Verbin-
dungssteg (22, 22°) eine sich parallel zu den ersten Seitenwanden (11, 11°) erstre-
ckende Standnase (223, 223) in Richtung der Sockelbodenflache (13) ragt.

Sockel nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Standnase (223, 223%)

aus dem Material des ersten Verbindungssteges (21, 21°) ausgebildet ist.

Sockel nach wenigstens einem der Anspriche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass von jedem der zweiten Verbindungsstege (22, 22°) jeweils ein sich von der So-
ckelbodenflache (13) bis zu der Sockelauflageflache (14) erstreckender Stabilisati-

onssteg (23, 23°) abgewinkelt ist.

Sockel nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Stabilisationsstege

(23, 23°) parallel zueinander ausgerichtet sind.

Sockel nach wenigstens einem der Anspriche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass der erste Verbindungsfalzabschnitt (211, 211°), der erste Verbindungssteg (21,
21%), der zweite Verbindungssteg (22, 22) und der zweite Verbindungsfalzabschnitt
(221, 2217) die gleiche Breite (b) aufweisen.

Sockel nach wenigstens einem der Anspriuche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass der erste Verbindungsfalzabschnitt (211*) U-formig ausgebildet ist, wobei je-
weils von den beiden U-Langsseiten des ersten Verbindungsfalzabschnittes (211°)
sich von der Sockelbodenflache (13) bis zu der Sockelauflageflache (14) erstrecken-

de Stabilisationsstege (23“) abgewinkelt sind.

Sockel nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Stabilisationsstege
(23*) jeweils wenigstens eine sich von der Sockelbodenflache (13) bis zu der So-

ckelauflageflache (14) erstreckende Rilllinie aufweisen.

Sockel nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass die U-Langsseiten

an jeweils einer der ersten Seitenwande (11, 11°) befestigt sind.

Sockel nach wenigstens einem der Anspruche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet,

dass der zweite Verbindungsfalzabschnitt (221“) U-formig ausgebildet ist, wobei die
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U-Langsseiten des zweiten Verbindungsfalzabschnittes (221“) an einer Unterseite
(161, 161°) des Sockeldeckelabschnittes (16, 16°) befestigt sind.

Sockel nach wenigstens einem der Anspriche 8 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass der erste Verbindungssteg (21, 21°) und der zweite Verbindungssteg (22, 22°)
sich bei zusammengeklapptem Sockel (1Y) zwischen den U-Langsseiten des ersten

und des zweiten Verbindungsfalzabschnittes (211, 221*) erstrecken.

Sockel nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem ersten
und dem zweiten Verbindungssteg (21, 21° 22, 22°) und den U-Langsseiten des ers-
ten und des zweiten Verbindungsfalzabschnittes (211, 221*) ein Spalt (24) vorge-

sehen ist.

Sockel nach wenigstens einem der Anspriche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass der erste Verbindungsfalzabschnitt (211, 211, 211), der erste Verbindungs-
steg (21, 21°), der zweite Verbindungssteg (22, 22°) und der zweite Verbindungs-
falzabschnitt (221, 221¢, 221*) eine Breite aufweisen, die 33 % bis 50 % der Breite

der ersten Seitenwande (11, 11°) betragt.

Sockel nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Standelemente (2, 2°) in horizontaler Ausrichtung des Sockels (1)

mittig der ersten Seitenwande (11, 11°) vorgesehen sind.

Sockel nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Sockeldeckelabschnitte (16, 16°, 16, 16*‘) von allen Seitenober-
kanten (112, 112%; 122, 122°) in die Sockelauflageflache (14) ragen und zusammen

mindestens 90 % der Sockelauflageflache (14) ausbilden.

Sockel nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass jedes der Standelemente (2, 2°) einstuckig ausgebildet ist.

Sockel nach wenigstens einem der vorhergehenden Ansprlche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Seitenwande (11, 119 12, 12°), die Sockeldeckelabschnitte (16,
16, 16, 16“‘) und, wenn vorhanden, von den Seitenunterkanten (111, 111 121,

121%) der ersten und/oder zweiten Seitenwande (11, 11% 12, 12) in die Sockelboden-
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flache (13) ragende Sockelbodenabschnitte (17, 17¢, 17%, 17*) aus einem einteiligen

Zuschnitt ausgebildet sind.

Sockel nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zweiten Seitenwande (12, 12°) jeweils eine sich mittig von der
Sockelbodenflache (13) bis zu der Sockelauflageflache (14) erstreckende Knick- o-

der Rilllinie (19, 19°) aufweisen.

Verfahren zum Aufstellen eines Sockels (1, 1) mit zwei einander gegenuber liegen-
den ersten Seitenwanden (11, 11°) und zwei die ersten Seitenwande (11, 11°) verbin-
denden, einander gegenuber liegenden zweiten Seitenwanden (12, 12°) von einer
Lagerfaltung in eine Aufstellstellung des Sockels (1, 1), wobei

die ersten und die zweiten Seitenwande (11, 11% 12, 12°) jeweils Seitenunterkanten
(111, 1115 121, 121°) aufweisen, auf deren Hohe sich eine Sockelbodenflache (13)
des Sockels (1, 1°) erstreckt;

die ersten und die zweiten Seitenwande (11, 11° 12, 12°) jeweils Seitenoberkanten
(112, 1124 122, 122°) aufweisen, auf deren Hohe sich eine Sockelauflageflache (14)
des Sockels (1, 1°) erstreckt;

in einem zwischen den ersten und zweiten Seitenwanden (11, 11° 12, 12°) ausgebil-
deten Sockelinnenraum (15) wenigstens zwei, Rilllinien aufweisende, sich von der
Sockelbodenflache (13) bis zu der Sockelauflageflache (14) erstreckende Standele-
mente (2, 2°) vorgesehen sind;

die Standelemente (2, 2°) jeweils einen ersten Verbindungsfalzabschnitt (211, 211°,
211%) aufweisen, der flachig mit einer der ersten Seitenwande (11, 11°) verbunden
ist;

zumindest ausgehend von den Seitenoberkanten (112, 112°) der ersten Seitenwan-
de (11, 11°) Sockeldeckelabschnitte (16, 16°) in die Sockelauflageflache (14) ragen;
die zweiten Seitenwande (12, 12°) jeweils eine sich mittig von der Sockelbodenflache
(13) bis zu der Sockelauflageflache (14) erstreckende Rilllinie (19, 19°) aufweisen;
und

in der Lagerfaltung des Sockels (1, 1°) die Standelemente (2, 2°) flachig an den ers-
ten Seitenwanden (11, 11°) anliegen und die zweiten Seitenwande (12, 12°) an der
Rilllinie (19, 19°) mittig gefaltet und die dadurch ausgebildeten Seitenwandhalften
(12a, 12b; 12a‘, 12b‘) aufeinander geklappt sind,

dadurch gekennzeichnet,
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dass durch Drucken an den Rilllinien (19, 19°) der zweiten Seitenwande (12, 12°) in
Richtung Sockelmitte und/oder durch Ziehen der ersten Seitenwande (11, 11°) von
der Sockelmitte nach aulden die Seitenwandhalften (12a, 12b, 12a‘, 12b‘) der zwei-
ten Seitenwande (12, 12) in einem Winkel, der zwischen 170° und 190° liegt, zuei-
nander ausgerichtet werden, wobei

die Standelemente (2, 2°), die jeweils einen zweiten Verbindungsfalzabschnitt (221,
221%, 221%) aufweisen, der flachig mit einer Unterseite (161, 161°) von jeweils einem
der Sockeldeckelabschnitte (16, 16°) verbunden ist, durch ein Bewegen und/oder
Falten der Sockeldeckelabschnitte (16, 16°) der ersten Seitenwande (11, 119) in
Richtung der Sockelauflageflache (14) unter Ausbildung von rechten Winkeln zwi-
schen dem ersten Verbindungsfalzabschnitt (211, 211°, 211%) und einem an den ers-
ten Verbindungsfalzabschnitt (211, 211, 211*) angrenzenden ersten Verbindungs-
steg (21, 21°) des jeweiligen Standelementes (2, 2°), zwischen dem ersten Verbin-
dungssteg (21, 21°) und einem an den ersten Verbindungssteg (21, 21 angren-
zenden zweiten Verbindungssteg (22, 22°) des jeweiligen Standelementes (2, 2°),
zwischen dem zweiten Verbindungssteg (22, 22°) und dem an den zweiten Verbin-
dungssteg (22, 22°) angrenzenden zweiten Verbindungsfalzabschnitt (221, 221°,

221%) des jeweiligen Standelementes (2, 2°) aufgefaltet werden.

Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass von jedem der zwei-
ten Verbindungsstege (22, 22°) jeweils ein sich von der Sockelbodenflache (13) bis
zu der Sockelauflageflache (14) erstreckender Stabilisationssteg (23, 23°) abgewin-
kelt wird.

Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass die Stabilisations-

stege (23, 23°) parallel zueinander ausgerichtet werden.

Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass jeweils von U-
Langsseiten eines U-formig ausgebildeten ersten Verbindungsfalzabschnittes (211%)
ein sich von der Sockelbodenflache (13) bis zu der Sockelauflageflache (14) erstre-

ckender Stabilisationssteg (23*) abgewinkelt wird.

Verfahren nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass der Stabilisationssteg
(23*) entlang einer sich von der Sockelbodenflache (13) bis zu der Sockelauflagefla-
che (14) erstreckenden Rilllinie 230, 230° abgewinkelt wird.
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25. Verfahren nach Anspruch 23 oder 24, dadurch gekennzeichnet, dass der Stabilisa-

26.

tionssteg (23*) so ausgerichtet wird, dass ein durch die Rilllinie 230, 230° erzeugter
erster und zweiter Teilbereich (231“, 232") des Stabilisationssteges (23“) und ein
Bereich der ersten Seitenwand so zueinander angeordnet werden, dass sich ein

dreiseitiges Prisma ergibt.

Verfahren nach wenigstens einem der Anspruche 20 bis 25, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jeweils eine aus dem Material des jeweiligen ersten Verbindungsste-
ges (21, 21°) ausgebildete Standnase (223, 223") parallel zu den ersten Seitenwan-

den (11, 11°) in Richtung der Sockelbodenflache (13) ausgerichtet wird.
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