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69 Maschine und Verfahren zum Falten von textilen Materialbahnen.

@ In einem Rahmengestell (1) sind auf einer Schwenk-
welle (8) schwenkbar gefiihrte Stoffalt-Schieberplatten
(16) iiber einem ortsfesten Stoffauflegetisch (11) angeord-
net. Wird eine textile Materialbahn (20) auf den Stoffaufle-
getisch (11) gelegt und abwechselnd eine Schieberplatte der
einen und der Gegenseite iiber den Auflegetisch (11)
bewegt, wird die Materialbahn (20) in Teilbahnen gefaltet,
die lagenweise aufeinander gelegt werden. Damit die End-
kante (19) senkrecht iiber der Anfangskante (28) abgelegt
wird, ist ein Sensor (17) in einer ortsfesten Tischfliche (5)
angeordnet, der beim Ueberfahren der Endkante (19) den
Faltvorgang abbricht und hierbei eine Teilbahn zuriick-
hilt, mit der die Endkante ¢19) senkrecht iiber die
Anfangskante (28) zu liegen kommt. Die Maschine ist in
ihrem Aufbau einfach und kann die manuelle Erstellung
gefalteter Materialbahnen als Présentierform von Dekora-
tionsstoffen kostengiinstiger und wesentlich schneller
durchfiihren. :
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PATENTANSPRUCHE

1. Maschine zum Falten von textilen Materialbahnen,
insbesondere von Vorhangstoffmustern, mit welcher die Ma-
terialbahn in Teilbahnen bestimmter Breite gefaltet und die-
se Teilbahnen lagenweise aufeinander gelegt werden, wobei
die Anfangskante (28) der Materialbahn (20) und die End-
kante (19) derselben senkrecht iibereinander zu liegen vorge-
sehen sind, dadurch gekennzeichnet, dass auf einem festste-
henden Stoffauflegetisch (11) eine Stoffklemmvorrichtung
(15) zum Festklemmen der Anfangskante (28) der Material-
bahn angeordnet ist, wobei iiber dem Stoffauflegetisch meh-
rere Stoffalt-Schieberplatten (16) hin und her bewegbar gela-
gert sind, welche mit Abstand angeordnet und in einer be-
stimmten Reihenfolge zur Bildung der Falten verschiebbar
sind.

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Stoffauflegetisch (11) als feststehende, kreisbogen-
formige Fliche und die tiber den Stoffauflegetisch hin und
her bewegten Stoffalt-Schieberplatten (16) als kreisbogenfor-
mige Flichen ausgebildet sind, welch letztere auf Kreisbo-
genstiicken mit unterschiedlichen Radien um eine gemeinsa-
me Schwenkwelle (8) hin und her schwenkbar sind.

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass auf der Bedienungsseite der Maschine eine
feststehende Tischfldche (5) mit einem Sensor (17) vorgese-
hen ist, der beim Passieren der Endkante der textilen Mate-
rialbahn (20) ein Signal ausldst, mit dem die Maschine den
Faltvorgang abbricht und hierbei eine solche Teilbahn (38)
der Materialbahn (20) zuriickhilt, dass die Endkante (19)
beim Falten der zuriickgehaltenen Teilbahn senkrecht tiber
der Anfangskante (28) der Materialbahn liegt.

4. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Stoffalt-Schieberplatten (16) fiir den freien Stoffab-
zug aus der Maschine einseitig an einem Schwenkarm (21)
befestigt sind.

5. Maschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schwenkarm (21) mit einem Antriebshebel (22) ver-
bunden ist, an dessen freiem Ende ein Linearmotor, zum
Beispiel ein Pneumatikzylinder (25), angreift.

6. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Stoffalt-Schieberplatten (16) wechselweise auf der ei-
nen oder der anderen Lingsseite des Stoffauflegetisches (11)
in Ruhestellung sind.

7. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass eine der mittleren Stoffalt-Schieberplatten (16) mit ei-
nem verschiebbaren Anschlag ausgeriistet ist, durch den der
Schwenkweg dieser Schieberplatte einstellbar ist.

8. Verfahren zum Betrieb der Maschine nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass die Materialbahn (20) auf
eine feststehende Tischfldche (11) aufgelegt und an ihrer An-
fangskante (28) geklemmt wird, worauf die der Tischfliche
am néchsten liegende erste Stoffalt-Schieberplatten (I) zur
Bildung der ersten Falte (31) iiber die Tischfldche (11) ge-
schoben wird, worauf zur Bildung der zweiten Falte (32) die
auf der Gegenseite der Tischfldche zuunterst liegende zweite
Stoffalt-Schieberplatte (II) {iber die erste Schieberplatte ge-
schoben wird, worauf von der Seite der ersten Schieberplatte
die dritte Schieberplatte (III) auf die zweite Schieberplatte
geschoben wird und so fort.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine Maschine zum Falten von
textilen Materialbahnen, insbesondere von Vorhangsstoff-
mustern, mit welcher die Materialbahn in Teilbahnen be-
stimmter Breite gefaltet und diese Teilbahnen lagenweise
aufeinander gelegt werden, wobei die Anfangskante der Ma-
terialbahn und die Endkante derselben senkrecht iibereinan-
der zu liegen vorgesehen sind, und ein Verfahren zum Be-
trieb der Maschine.

In der Textilbranche ist es bekannt, fiir bestimmte Zwek-
ke, insbesondere fiir die Priisentation, textile Materialbah-
nen, insbesondere Vorhangstoffbahnen einer bestimmten
Grosse, auf eine bestimmte Breite, beispielsweise 20 cm, zu
falten. Bei dieser Standardform fiir die Prisentation solcher

15 Stoffbahnen wird zudem verlangt, dass bei der gefalteten

Materialbahn die Anfangskante und die Endkante {iberein-
anderliegen.

Das Falten der Stoffbahnen zur Erstellung der standardi-
sierten Prasentationsform wird im wesentlichen manuell

20 durchgefiihrt, wobei einfache Hilfsmittel, beispielsweise Li-

neale, Verwendung finden. Versuche, das Zusammenfalten
der Materialbahnen maschinell und selbsttétig durchzufiih-
ren, haben bisher keinen Erfolg gezeitigt.

Hier setzt die Erfindung ein, der die Aufgabe zugrunde

25 liegt, eine Maschine zum Falten von textilen Materialbahnen

zu schaffen, mit welcher das Falten der textilen Materialbah-
nen schnell und zuverldssig durchfithrbar ist, wobei jedoch
die Maschine in ihrem Aufbau einfach und deshalb kosten-
giinstig ist.

Diese Aufgabe wird gemdss der Erfindung dadurch ge-
16st, dass auf einem feststehenden Stoffauflegetisch eine
Stoffklemmvorrichtung zum Festklemmen der Anfangskante
der Materialbahn angeordnet ist, wobei iiber dem Stoffaufle-
getisch mehrere Stoffalt-Schieberplatten hin und her beweg-

35 bar sind, welche mit Abstand iibereinander angeordnet und

in einer bestimmten Reihenfolge zur Bildung der Falten ver-
schiebbar sind.

Zweckmissig ist der Stoffauflegetisch als feststehende
kreisringstiickformige Zylinderflache und die iiber dem

40 Stoffauflegetisch hin und her bewegbar ausgebildeten Stoff-

falt-Schieberplatten als kreisringstiickformige Zylinderfli-
chen ausgebildet sind, welch letztere auf Kreisbogenstiicken
mit unterschiedlichen Radien um eine gemeinsame Schwenk-
welle hin und her schwenkbar sind.

Damit beim Falten der Materialbahnen Anfangskante

und Endkante zuverlissig iibereinander zu liegen kommen,
kann auf der Bedienungsseite der Maschine eine feststehende

Tischfliche mit einem Sensor vorgesehen sein, der beim Pas-
sieren der Endkante des textilen Materialstiickes ein Signal

30 ausl6st, mit dem die Maschine den Faltvorgang abbricht

und hierbei eine solche Teilbahn der Materialbahn zuriick-
hilt, dass die Endkante beim Falten der zuriickgehaltenen
Teilbahn mit der Anfangskante fluchtet.

Ein Ausfithrungssbeispiel der Erfindung ist in der Zeich-
nung dargestellt und nachfolgend beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematisch dargestellte Seitenansicht einer
Maschine zum Falten von textilen Materialbahnen,

Fig. 2 einen schematisch dargestellten Lingsschnitt der

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 60 Maschine, wobei jedoch Teile des Rahmengestells der Ma-

dass die zweitletzte Schieberplatte (VI) zur Bildung der
zweitletzten Falte (36) nur so weit zwischen die drittletzte
und die letzte Schieberplatte (V) geschoben wird, bis ein Sen-
sor (17) die Endkante (19) der Materialbahn (20) feststellt

und das verbleibende Ende (38) iiber die bereits friiher posi- 65

tionierte letzte Schieberplatte (VII) gelegt wird, worauf die
fertiggefaltete Materialbahn seitlich von den Stoffalt-Schie-
berplatten (16) abgezogen wird.

schine weggelassen sind,

Fig. 3 eine schematisch dargestellte Seitenansicht einer
Stoffalt-Schieberplatte, welche durch einen Fluidlinearmotor
angetrieben ist, und

Fig. 4 eine schematisch dargestellte Seitenansicht der Ma-
schine, bei welcher die Stoffalt-Schieberplatten in ihrer End-
sFeléung und mit der gefalteten Materialbahn dargestellt
sind.



Die in den Figuren 1-4 dargestellte Maschine wird zum
Falten von Dekorationsstoffen verwendet, beispielsweise
Vorhangmustern, welche nach dem Falten mit einem Biigel
versehen, beschriftet und in dieser Form présentiert werden.
Die Maschine weist ein im wesentlichen quaderférmiges

Rahmengestell 1 auf, welches aus Vertikalstdben 2 und Hori-

zontalstiben 3 zusammengesetzt ist. In Figur 1 sind die Sté-
be 2, 3 teilweise sichtbar. Sie kdnnen aus Winkelprofilen
oder Vierkantrohren bestehen. Den oberen Abschluss des
Rahmengestells 1 bildet eine Tischfléche 4, welche in eine
vordere Teilfliche 5 und in eine hintere Teilfliche 6 unter-
teilt ist. Zwischen den beiden Teilfléichen 5, 6 liegt eine sich
iiber die ganze Breite des Rahmengestells erstreckende Off-
nung 7, durch welche der Zugang zu der eigentlichen F alt-
einrichtung erméglicht wird.

Im Rahmengestell 1 ist eine sich iiber die ganze Breite des

Rahmengestells erstreckende Schwenkwelle 8 gelagert. Hier-
Zu ist an den Stirnseiten des Rahmengestells 1 je ein Lager-
sockel 9 befestigt, auf welchen ein Lagergehduse 10 abge-
stiitzt ist, in welchem die Schwenkwelle 8 gelagert ist.

Auf dem Lagersockel 9 ist weiter ein Stoffauflegetisch 11
abgestiitzt, welcher eine kreisringstiickformige Zylinderfl-
che 13 bildet, auf welcher im Bereich der Scheitelpartie eine
 Tischfliiche 12 verlegt ist. Die Tischfldche 12 erstreckt sich
ebenfalls iiber die gesamte Breite des Rahmengestells 1. An
einer der beiden Tischkanten 14 ist eine Klemmvorrichtung
15 in Form eines Klemmwinkels angeordnet, welcher durch
einen Linearmotor, beispielsweise einen Pneumatik-Linear-
motor (nicht dargestellt), von der Tischfliche 12 weg und zu
derselben hin bewegt werden kann. Uber der die Tischfléche
12 tragenden Zylinderflache 13 sind beidseits der Schwenk-
welle 8 Stoffalt-Schieberplatten 16 angeordnet, welche von
beiden Seiten her iiber die Tischflidche 12 schwenkbar sind.
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des Pneumatikzylinders 25 benétigte Pressluft wird von einer
Druckquelle 27 iiber eine Steuerung 26 geliefert.

Auf Figur 4 sind die sieben Stoffalt-Schieberplatten 16 in

5 der Faltstellung dargestellt, in welche sie durch die sieben

Pneumatikzylinder 25 geschwenkt wurden. Ortsfest ist dage-
gen nur der Stoffauflegetisch 11.

Der Faltvorgang mit der beschriebenen Maschine wird
anhand von Figur 4 beschrieben, welche eine dhnliche An-

10 sicht wie in Figur 1 zeigt.

Samtliche Schieber 16 befinden sich in der in Figur 1 dar-
gestellten Ruhelage. Nun wird die Stoffbahn 20 durch die
Offnung 7 auf den Stoffauflegetisch 11 gebracht und dort
mit seiner Anfangskante 28 in die gedffnete Klemmvorrich-

15 tung 15 eingelegt. Dann wird am Bedienungskasten (nicht

dargestellt) der Klemmvorgang gestartet. Zunéchst wird die
Klemmvorrichtung 15 betitigt, wodurch der Klemmwinkel
gegen die Tischfliche 12 bewegt und die Anfangskante 28

der Stoffbahn 20 festgeklemmt wird. Die Klemmung erfolgt

20 hierbei auf der ganzen Linge der Anfangskante 28. Nach der

erfolgten Klemmung wird die Faltoperation eingeleitet, wo-
bei zunichst der Schieber I parallel zum Stoffauflegetisch 11
iiber diesen hinweg bewegt, bis die erste Faltkante 31 in der
gewiinschten Position ist. Hierauf wird der Schieber II von

25 der Gegenseite aus gestartet. Der Schieber II nimmt nun die

Materialbahn 20 iiber die Schieberplatte I zuriick. Wenn die
zweite Faltkante 32 der Schieberplate II senkrecht iiber die
eingeklemmte Anfangskante 28 zu liegen kommt, wird die
Schieberplatte IT angehalten und die Schieberplatte III ge-

30 startet. Die Schieberplatte IIT kann in ihrem Schwenkbereich

durch einen bewegbaren Anschlag (nicht sichtbar) eingestellt
werden. Damit konnen vor dem Falten einer Materialbahn
Abweichungen in deren Grosse beriicksichtigt werden. Die
Faltkante 33 des Schiebers III braucht demgemdss nicht ge-

Dies wird durch unterschiedlich grosse Radien der einzelnen 35 nau iiber der Faltkante 31 zu liegen.

Stoffalt-Schieberplatten 16 ermdglicht.

Die Anordnung der Stoffalt-Schieberplatten 16 ist aus
Figur 1 erkennbar. Die Schieberplatten 16 sind zur Kenn-
zeichnung mit rémischen Ziffern I-VII versehen. Die Schie-
berplatten mit den geraden Ziffern liegen in Figur 1 auf der

rechten Seite und die Schieberplatten mit den ungeraden Zif-

fern auf der linken Seite. Die Schieberplatte I liegt am néch-
sten bei der Klemmvorrichtung 15 und weist somit den
kleinsten Radius auf. Entsprechend den Ziffern werden die
Radien der weiteren Schieberplatten 16 immer grosser, wo-
bei die Schieberplatte VII mit dem grossten Radius den Ab-
schluss bildet.

Auf der vorderen Teilfliche 5 ist in der Tischfldche ein
Sensor 17 eingebaut, welcher die Aufgabe hat, beim Falten
der textilen Materialbahn 20 die Anwesenheit der Endkante
19 festzustellen und dies durch ein Signal zu melden. Die Be-
dienungsseite der Maschine befindet sich auf der Seite der
vorderen Teilfldche 5.

In Figur 2 ist schematisch dargestellt, wie die Stoffalt-
Schieberplatten 16 bewegt werden. Die Schieberplatten 16
sind freitragend ausgebildet, wobei sie an einem scheibenfor-
migen Arm 21 befestigt sind. Die Kontur des Armes 21 ist in
Figur 1 dargestellt, welche im wesentlichen eine angendherte
Dreieckform aufweist. Diese Form trigt zudem zur Verstar-
kung der einseitig abgestiitzten Stoffalt-Schieberplatten 16
bei.

Die Arme 21 sind auf der feststehenden Welle 8 drehbar
gelagert und werden einzeln angetrieben, wie dies aus Figur
3 ersichtlich ist. An jedem Arm 21 ist ein Antriebshebel 22
befestigt, an dessem freien Ende 23 die Kolbenstange 24 ei-
nes Pneumatikzylinders 25 angreift. Der Pneumatikzylinder
25 ist am Rahmengestell | abgestiitzt. Die fiir den Antrieb

Nach dem Schieber ITI wird der Schieber IV gestartet,
dessen Faltkante 34 iiber der Faltkante 32 des Schiebers II
liegt. Dan wird der Schieber V gestartet, welcher eine weitere

40 Faitkante 35 senkrecht iiber der Faltkante 31 der Schieber-

platte I bildet.

Hierauf wird nicht die Schieberplatte VI, sondern vorher
noch die Schieberplatte VII gestartet, welche mit ihrer Kante
senkrecht iiber der Faltkante 35 angehalten wird. Nun wird

45 die Schieberplatte VI gestartet, welche zwischen die Schieber-

platten VI und VII fahrt und die Materialbahn solange mit-
nimmt, bis der Sensor 17 die Endkante 19 signalisiert, wo-
durch die Bewegung der Schieberplatte VII gestoppt wird.
Als letztes wird nun die zuriickgehaltene Endpartie 38 mit

50 der Endkante 19 manuell iiber die Schieberplatte VII gelegt.

Damit ist der Faltvorgang beendet.

Zum Entfernen der gefalteten Materialbahn aus der Ma- '
schine wird die Klemmvorrichtung 15 gedffnet und die Ma-

55 terialbahn seitlich ausgefahren, was im Hinblick auf die ein-

seitige Lagerung der Stoffalt-Schieberplatten 16 moglich ist.

Dann werden die Stoffalt-Schieberplatten 16 wieder in die in
Figur 1 dargestellte Ruhestellung gebracht, das heisst die un-
geraden Schieberplatten werden auf die Seite der Klemmvor-

60 richtung 15 geschwenkt und die geraden Schieberplatten auf

die Gegenseite. Die Maschine ist damit wieder startbereit fiir
den néchsten Faltvorgang.

Da die beschriebene Maschine mit um die Schwenkwelle -

65 § schwenkbare Stoffalt-Schieberplatten 16 ausgeriistet ist, er-

moglicht dies einen recht einfachen Aufbau der Maschine.
Die einzelnen Bewegungen der Schieberplatten werden durch
eine Steuerung gesteuert, die zweckméssig mit einem Prozes-
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sor ausgeriistet ist, mit welchem der Faltvorgang program- Es ist aber auch méglich, anstelle der kreisférmig
miert werden kann. ) schwenkbaren Stoffalt-Schieberplatten 16 linear bewegte
Stoffalt-Schieberplatten zu verwenden.

1 Blatt Zeichnungen
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