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(54)实用新型名称

一种适用于殡仪车辆的消毒遗体转运舱

(57)摘要

本实用新型涉及空气净化领域，具体是一种

适用于殡仪车辆的消毒遗体转运舱，所述盖板内

设置有遗体舱内消毒循环组件和遗体舱外净化

循环组件，所述遗体舱外净化循环组件包括设置

在盖板的上侧的遗体舱外净化循环进风口，盖板

的侧面设置有遗体舱外净化出风口，遗体舱的侧

面设置有车内臭氧传感器，盖板的内部设置有位

于遗体舱外净化循环进风口下方的遗体舱外净

化循环风机蜗壳，所述遗体舱外净化循环风机蜗

壳的内部安装有遗体舱外净化循环风机，遗体舱

外净化循环风机蜗壳的外端连接有净化组件；本

装置的结构设置，解决了遗体运输过程中殡仪车

内污染物富集问题，保障工作人员呼吸健康；解

决了殡仪车辆多次使用后车内空气、表面细菌滋

生问题。
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1.一种适用于殡仪车辆的消毒遗体转运舱，包括遗体舱（1），所述遗体舱（1）的上端设

置有盖板（20），遗体舱（1）的左端设置有密封门（2），其特征在于，所述盖板（20）内设置有遗

体舱内消毒循环组件和遗体舱外净化循环组件，所述遗体舱外净化循环组件包括设置在盖

板（20）的上侧的遗体舱外净化循环进风口（3），盖板（20）的侧面设置有遗体舱外净化循环

出风口（8），遗体舱（1）的侧面设置有车内臭氧传感器（7），盖板（20）的内部设置有位于遗体

舱外净化循环进风口（3）下方的遗体舱外净化循环风机蜗壳（9），所述遗体舱外净化循环风

机蜗壳（9）的内部安装有遗体舱外净化循环风机（10），遗体舱外净化循环风机蜗壳（9）的外

端连接有净化组件；所述遗体舱内消毒循环组件包括设置在盖板（20）下侧中部的遗体舱内

消毒循环进风口（19），所述遗体舱内消毒循环进风口（19）的上侧设置有遗体舱内消毒循环

风机（11），盖板（20）的下侧两端设置有遗体舱内消毒循环出风口（16），盖板（20）的下侧设

置有若干紫外线消毒灯（17），盖板（20）的内部设置有臭氧发生器（12），盖板（20）的下侧设

置有舱内臭氧传感器（18）。

2.根据权利要求1所述的一种适用于殡仪车辆的消毒遗体转运舱，其特征在于，所述遗

体舱（1）的上端设置有电控电源箱（5）。

3.根据权利要求2所述的一种适用于殡仪车辆的消毒遗体转运舱，其特征在于，所述电

控电源箱（5）的内部设置有蓄电池（13）。

4.根据权利要求2或3所述的一种适用于殡仪车辆的消毒遗体转运舱，其特征在于，所

述电控电源箱（5）的外侧设置有液晶触控屏（6）。

5.根据权利要求1所述的一种适用于殡仪车辆的消毒遗体转运舱，其特征在于，所述净

化组件包括静电过滤段（14）和吸附催化段（15），所述静电过滤段（14）安装在遗体舱外净化

循环风机蜗壳（9）的外端，所述吸附催化段（15）设置在静电过滤段（14）外侧。
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一种适用于殡仪车辆的消毒遗体转运舱

技术领域

[0001] 本实用新型涉及空气净化领域，具体是一种适用于殡仪车辆的消毒遗体转运舱。

背景技术

[0002] 转运遗体使用的殡仪车辆日常接触大量遗体，目前采用的车内即遗体舱内使用的

消毒方法包括：车内悬挂紫外线消毒灯、车内雾化消毒、喷洒消毒液、通风等。

[0003] 其中紫外线消毒灯、雾化消毒、喷洒消毒液等方法都属于遗体转运工作完成后，在

车内无人状况下的消毒过程，属于后处理阶段，无法保证在接运过程中工作人员与遗体共

处车内时的空气安全。而封闭遗体舱保持遗体舱内空间密闭的方法，在一定程度上能够解

决转运过程中车内污染扩散的问题，但舱内可能存在的致病微生物和恶臭气体并未被消

除，当接运工作人员打开遗体舱时污染仍会扩散，危害职工健康。

[0004] 接运过程中，车内污染物的控制方法包括：通风、车用空气净化器等。其中车辆运

行中通风能够有效的将车内空气置换，但在城市街道内行驶时，可能存在的恶臭气体严重

影响周围车辆。而车用空气净化器运行风量偏小，净化能力不足，且过滤技术采用介质过滤

器，在有致病菌存在的环境中使用，容易导致过滤器表面的细菌滋生，产生二次污染，消毒

效果不良。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的在于提供一种适用于殡仪车辆的消毒遗体转运舱，以解决上述

背景技术中提出的问题。

[0006] 为实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：

[0007] 一种适用于殡仪车辆的消毒遗体转运舱，包括遗体舱，所述遗体舱的上端设置有

盖板，遗体舱的左端设置有密封门，所述盖板内设置有遗体舱内消毒循环组件和遗体舱外

净化循环组件，所述遗体舱外净化循环组件包括设置在盖板的上侧的遗体舱外净化循环进

风口，盖板的侧面设置有遗体舱外净化循环出风口，遗体舱的侧面设置有车内臭氧传感器，

盖板的内部设置有位于遗体舱外净化循环进风口下方的遗体舱外净化循环风机蜗壳，所述

遗体舱外净化循环风机蜗壳的内部安装有遗体舱外净化循环风机，遗体舱外净化循环风机

蜗壳的外端连接有净化组件；

[0008] 所述遗体舱内消毒循环组件包括设置在盖板下侧中部的遗体舱内消毒循环进风

口，所述遗体舱内消毒循环进风口的上侧设置有遗体舱内消毒循环风机，盖板的下侧两端

设置有遗体舱内消毒循环出风口，盖板的下侧设置有若干紫外线消毒灯，盖板的内部设置

有臭氧发生器，盖板的下侧设置有舱内臭氧传感器。

[0009] 作为本实用新型再进一步的方案：所述遗体舱的上端设置有电控电源箱。

[0010] 作为本实用新型再进一步的方案：所述电控电源箱的内部设置有蓄电池。

[0011] 作为本实用新型再进一步的方案：所述电控电源箱的外侧设置有液晶触控屏。

[0012] 作为本实用新型再进一步的方案：所述净化组件包括静电过滤段和吸附催化段，
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所述静电过滤段安装在遗体舱外净化循环风机蜗壳的外端，所述吸附催化段设置在静电过

滤段外侧。

[0013] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：本装置的结构设置，结合传统空气消

毒与净化技术，针对接运过程中工作人员与遗体共处车内环境和接运工作完成后的车内舱

内环境，分别设计带载模式和空载模式。其中带载模式具有遗体舱内的空气消毒、除臭和遗

体表面消毒功能，以及车内空气净化、除菌、除臭功能；空载模式具有遗体舱内表面消毒功

能和车内空气及器物表面消毒功能。解决了遗体运输过程中殡仪车内污染物富集问题，保

障工作人员呼吸健康；解决了特殊遗体的致病菌和恶臭扩散问题，使之在封闭的、具有一定

浓度臭氧气体的环境中，起到杀菌和除臭作用；解决了殡仪车辆多次使用后车内空气、表面

细菌滋生问题。

附图说明

[0014] 图1为本装置的结构示意图。

[0015] 图2为盖板内部的结构示意图。

[0016] 图3为盖板下侧的结构示意图。

[0017] 1‑遗体舱、2‑密封门、3‑遗体舱外净化循环进风口、4‑净化组件检修门、5‑电控电

源箱、6‑液晶触控屏、7‑车内臭氧传感器、8‑遗体舱外净化循环出风口、9‑遗体舱外净化循

环风机蜗壳、10‑遗体舱外净化循环风机、11‑遗体舱内消毒循环风机、12‑臭氧发生器 13‑

蓄电池、14‑静电过滤段、15‑吸附催化段、16‑遗体舱内消毒循环出风口、17‑紫外线消毒灯 

18‑舱内臭氧传感器、19‑遗体舱内消毒循环进风口、20‑盖板。

具体实施方式

[0018] 下面详细描述本实用新型的实施例，所述实施例的示例在附图中示出，其中自始

至终相同或类似的标号表示相同或类似的元件或具有相同或类似功能的元件。下面通过参

考附图描述的实施例是示例性的，旨在用于解释本实用新型，而不能理解为对本实用新型

的限制。

[0019] 下文的公开提供了许多不同的实施例或例子用来实现本实用新型的不同结构。为

了简化本实用新型的公开，下文中对特定例子的部件和设置进行描述。当然，它们仅仅为示

例，并且目的不在于限制本实用新型。此外，本实用新型可以在不同例子中重复参考数字

和/或字母。这种重复是为了简化和清楚的目的，其本身不指示所讨论各种实施例和/或设

置之间的关系。

[0020] 请参阅图1‑3，本实用新型实施例中，一种适用于殡仪车辆的消毒遗体转运舱，包

括遗体舱1，所述遗体舱1的上端设置有盖板20，遗体舱1的左端设置有密封门2，所述盖板20

内设置有遗体舱内消毒循环组件和遗体舱外净化循环组件，所述遗体舱外净化循环组件包

括设置在盖板20的上侧的遗体舱外净化循环进风口3，盖板20的侧面设置有遗体舱外净化

循环出风口8，遗体舱1的侧面设置有车内臭氧传感器7，盖板20的内部设置有位于遗体舱外

净化循环进风口3下方的遗体舱外净化循环风机蜗壳9，所述遗体舱外净化循环风机蜗壳9

的内部安装有遗体舱外净化循环风机10，遗体舱外净化循环风机蜗壳9的外端连接有净化

组件；
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[0021] 所述遗体舱内消毒循环组件包括设置在盖板20下侧中部的遗体舱内消毒循环进

风口19，所述遗体舱内消毒循环进风口19的上侧设置有遗体舱内消毒循环风机11，盖板20

的下侧两端设置有遗体舱内消毒循环出风口16，盖板20的下侧设置有若干紫外线消毒灯

17，盖板20的内部设置有臭氧发生器12，盖板20的下侧设置有舱内臭氧传感器18。

[0022] 所述遗体舱1的上端设置有电控电源箱5，所述电控电源箱5的内部设置有蓄电池

13，所述电控电源箱5的外侧设置有液晶触控屏6。

[0023] 本实用新型通过风机动力组件、净化消毒组件和控制系统，在殡仪车辆内形成遗

体舱内消毒循环系统和外净化循环系统，同时具有带载模式和空载模式两种运行工况。

[0024] 其中，带载模式为接运遗体时，遗体舱内消毒循环系统启动，释放用于舱内消毒和

除臭的高浓度臭氧气体，通过臭氧传感器数据控制，使舱内臭氧浓度保持在10‑20mg/m³。同

时，遗体舱外净化循环系统启动风机、静电过滤和催化氧化功能，对遗体舱外，即车辆内的

空气循环净化，杀灭悬浮微生物气溶胶，分解恶臭气体。

[0025] 空载模式为接运遗体工作完成后，遗体舱和车辆内的强制消毒过程。遗体舱内消

毒循环系统启动紫外线消毒灯，持续照射遗体舱内表面30~60min，杀灭99.99%以上的细菌

微生物，完成器物表面消毒过程。同时，在车内无人状态下，选择性启动外净化循环系统，开

启高风量净化和消毒模式，加大净化循环风量同时释放一定浓度的臭氧，并通过臭氧传感

器数据控制，使臭氧浓度保持在5‑20mg/m³，持续20‑30min，杀灭空气中99%以上的细菌微生

物，完成车内的弥漫式消毒过程。

[0026] 本装置的结构设置，结合传统空气消毒与净化技术，针对接运过程中工作人员与

遗体共处车内环境和接运工作完成后的车内舱内环境，分别设计带载模式和空载模式。其

中带载模式具有遗体舱内的空气消毒、除臭和遗体表面消毒功能，以及车内空气净化、除

菌、除臭功能；空载模式具有遗体舱内表面消毒功能和车内空气及器物表面消毒功能。解决

了遗体运输过程中殡仪车内污染物富集问题，保障工作人员呼吸健康；解决了特殊遗体的

致病菌和恶臭扩散问题，使之在封闭的、具有一定浓度臭氧气体的环境中，起到杀菌和除臭

作用；解决了殡仪车辆多次使用后车内空气、表面细菌滋生问题。

[0027] 实施例二

[0028] 所述净化组件包括静电过滤段14和吸附催化段15，所述静电过滤段14安装在遗体

舱外净化循环风机蜗壳9的外端，所述吸附催化段15设置在静电过滤段14外侧。双重净化过

滤，保证净化的效果。

[0029] 在本说明书的描述中，参考术语“一个实施例”、“一些实施例”、“示例”、“具体示

例”、或“一些示例”等的描述意指结合该实施例或示例描述的具体特征、结构、材料或者特

点包含于本实用新型的至少一个实施例或示例中。在本说明书中，对上述术语的示意性表

述不必须针对的是相同的实施例或示例。而且，描述的具体特征、结构、材料或者特点可以

在任一个或多个实施例或示例中以合适的方式结合。此外，在不相互矛盾的情况下，本领域

的技术人员可以将本说明书中描述的不同实施例或示例以及不同实施例或示例的特征进

行结合和组合。

[0030] 尽管已经示出和描述了本实用新型的实施例，本领域的普通技术人员可以理解：

在不脱离本实用新型的原理和宗旨的情况下可以对这些实施例进行多种变化、修改、替换

和变型，本实用新型的范围由权利要求及其等同物限定。
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图1

图2
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图3
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