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Ausrichtetisches eines U-Falzwerkes so angeordnet ist, dal
eine Relativbewegung zwischen der Kugelfiihrungsschiene .
und dem Dampferstab in Férderrichtung der Bogen _
moglich ist. Der Dampferstab (2) hat die Aufgabe, die aus

einer Wendeeinrichtung (3) kommenden, gekrummtan .
Bogen zu erfassen und diese mittels einer Schrige unter -
die Kugelfiihrungsschic. .4 (5) zu leiten. Um dies fiir die -
Verarbeitung verschiedsrar Bogenformate zu \
gewibhrlaisten, muB der Nampferstab (2) parallel zur
Wendeeinrichtung (3) bewegt werdan, wenn die
Kugelfiihrungsschiene (5) parallel zu den -
Schragforderwalzen des Forder- und Ausrichtetisches auf
ein anderes Bogenformat eingestelit wird. Dazu weist der
Dampferstab (2) an seinem der Wendeeinrichtung (3)
zugewandten Ende auf der Oberseite eine senkrecht zur
Forderrichtung der Bogen verlaufende Nut {4) auf, in
welchs ein (iber die gesamte Breite des Forder- und
Ausrichtetisches verlaufendes, an den beiden
Seitenwinden der Wendeeinrichtung (3) befestigtos
Fiihrungsblech (1) senkrecht eingreift. Fig. 2
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zur Parallelverschiebung eines Dampferstabes, der an der Kugelfiihrungsschiene des
unteren Forder- und Ausrichtetisches eines U-Falzwerkes so angeordnet ist, daf3 eine
Relativbewegung zwischen der Kugelfiihrungsschiene und dem Dadmpferstab in Férderrichtung der
Bogen maglich ist, dadurch gekennzeichnet, dal? der Dampferstab (2) an seinem der
Wendeeinrichtung {(3) zugewandten Ende auf der Oberseite eine senkrecht zur Forderrichtung der
Bogen verlaufende Nut {4) aufweist, in welche ein Giber die gesamte Breite des Férder- und
Ausrichtetisches verlaufendes, an den beiden Seitenwanden der Wendeeinrichtung (3) befestigtes
Fihrungsblech {1) senkrecht eingreift.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da3 das Fliihrungsblech (1) abgewinkelt ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfinduny

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Parallelverschiebung eines Dampferstabes, der an der Kugelfiihrungsschiene des
unteren Férder- und Ausrichtetisches eines U-Falzwerkes so angeordnet ist, daB} eine Relativbewegung zwischen der
Kugelfiihrungsschiene und dem Dampferstab in Forderrichtung der Bogen méglich ist.

Charakteristik des bekannten Standas der Technik

An einem U-Falzwerk werden die Bogen von einem Eckfordertisch kommend (iber eine Wendeeinrichtung einem unter dem
Eckfordertisch angeordneten Férder- und Ausrichtetisch zur Weiterleitung an ein Falzwerk zugefiihrt. Nach dem Durchlauf der
Bogen durch die Wendeeinrichtung weisen sie eine Krimmung auf, die dazu fihrt, da@ die Bogenvorderkante nicht unter die
Kugeln der Kugelfihrungsschiene des Forder- und Ausrichtetisches gelangt, sondern aufsteigt, was zu Stoppern fihrt. Um dies
zu verhindern, ist an der Kugelfiihrungsschiene ein Dampferstab angeordnet, welcher mit einem minimalen Abstand bis an die
Wendeeinrichtung heranreicht, die aufsteigenden Bogen erfaBt und diese mittels einer Schrége unter die Kugelfiihrungsschiene
leitet. Um dies fiir die Verarbeitung verschiedener Bogenformate zu gewahrleisten, mufl der Dampferstab parallel zur
Wendeeinrichtung bewegt werden, wenn die Kugelfiihrungsschiene parallel zu den Schrigférderwalzen des Forder- und
Ausrichtetisches auf ein anderes Bogenformat eingestelit wird. Dazu ist der Dampferstab mit einer Vorrichtung zur
Parailelverschiebung desselben verbunden. Sie besteht aus einer mit zwei Wiilzlagern bestiickten Gabel, welche an den
Seitenfliachen einer parallel zu der Wendeeinrichtung an der Unterseite des oberen Eckfordertisches angeordneten Schiene
gefiihrt wird.

Durch diese Zwangsfiihrung bleibt der geringe Abstand des Dampferstabes von der Wendeeinrichtung unabhangig von cer
formatbedingten diagonalen Verschiebung der Kugelfiihrungsschiene konstant.

Die dazu in Férderrichtung der Bogen erforderliche Relativbewegung zwischen der Kugelfithrungsschiene und dem daran
befestigten Dampferstab wird dadurch ermaglicht, dall der Dampferstab Langldcher aufweist, durch welche
Befestigungsschrauben hindurchragen, die so eingeschraubt sind, daRl der Dampferstab ein geringes Spiel quer zur
Farderrichtung der Bagen hat. Der Nachteil dieser bekannten Vorrichtung zur Parallelverschiebung eines Dampferstabes besteht
darin, daf bedingt durch die Anordnung der Schiene zur Parallelfiihrung der Gabel an der Unterseite des oberen Eckférdertisches
ein groRer Abstand zwischen dem Dampferstab und der Fiihrung der an ihm befestigten Gabel besteht. Fertigungstoleranzen
wirken sich durch diesen groBen Abstand Giberhdht aus und fihren zum Verkanten und Blockieren des Dampferstabes. Die
diagonale Verschiebung der Kugelfiihrungsschiene zur Einstellung auf das zu verarbeitende Bogenformat wird dadurch
erheblich erschwert oder unmaglich gemacht.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist, eine Leichtgiangigkeit der Kugelfiihrungsschiene bei der diagonalen Verschiebung zur Einstellung auf
das zu verarbeitende Bogenformat sicher zu erreichen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, die Vorrichtung zur Parallelverschiebung des Démpferstabes so auszubilden, daB seine
Fuhrung senkrecht zur Férderrichtung der Bogen dirskt, d. h. ohne toleranzbehaftete Zwischenteile wie eina Gabel, erfolgt, und
ein Varkanten und Blockieren des Dampferstabes nicht auftritt,

Erfindungsgemafl wird die Aufgabe dadurch geldst, daB der Dampferstab an seinem der Wenderichtung zugewandten Ende auf
der Oberseite eine senkrecht zur Forderrichtung der Bogen verlaufende Nut aufweist, in welche ein Ober die gesamte Breite des
Farder- und Ausrichtetisches verlaufendes, an den beiden Seitenwinden der Wendeeinrichtung befestigtes Fiihrungsblech
senkracht eingreift. ZweckmaBig ist dieses Fiihrungsblech abgewinkeit, um die Befestigung an der Wendeeinrichtung zu
beglinstigen.
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Wird die Kugelfihrungsschiene parallel 2u den Schragfdrderwalzen des Forder- und Ausrichtetisches auf ein anderes
Bogenformaj eingestellt, wird der Dampferstab parallel zur Wendeeinrichtung in der Nut des Fiihrungsbleches verschoben. Ein
Verkanten und Blockieren des Démpfarstabes ist nicht méaglich, dakeine durch Fertigungstoleranzen bedingte Querkréfte aufihn
wirken. Die in Foérderrichtung der Bogen erforderliche Relativbewegung zwischen der Kugelfiihrungsschiene und dem daran
lose befestigten Dampferstab wird, wie schon bekannt, durch Langldcher im Dampferstab ermdglicht.

Ausfiihrungsbeispiel

Nachstehend soll die Erfindung an einem Ausilihrungsbeispiel néher erléutert werden.
Es zeigen: .

Fig.1: die Seitenansicht der Vorrichtung zur pParallelverschiebung eines Dampferstabes
Fig.2: einen Forder- und Ausrichtetisct mit der Vorrichtung zur Parallelverschiebung eines Dimpferstabes in Draufsicht.

Die erfindungsgeméRe Vorrichtung zur Para'lelverschiebung sines Dampferstabes besteht aus einem abgewinkelten
Fihrungsblech 1 und einem Démpferstab 2, welcher an dem der Wendesinrichtung 1 zugewandten Ende auf der Obaerseite eine
Nut 4 aufweist, die senkrecht zur Férderrichtung der Bogen verléuft. In Fig. 1 ist dargestellt, wie der senkrechte Schenkel des
Fiihrungsbleches % in die Nut 4 eingreift.

Aus Fig. 2 ist ersichtlich, daB das abgewinkelte Fiihrungsblech 1 parallel zur Wendeeinrichtung 3 angeordnet ist, so dal dar
Dampferstab 2 auch parallel zur Wendeeinrichtung 3 in einem konstanten Abstand von ihr zwangsgefiihrt wird. Diese
Parallelverschiebung des Dampferstabes ist dann erforderlich, wenn die Kugelfiihrungsschiene 5 des Forder- und
Ausrichtetisches zur Verarbeitung eines anderen Bogenformates mittels einer bekannten Verstelleinrichtung 6 eingastelit wird.
Da der Dampferstab 2 an der Kugelfihrungsschiene 5 befestigt ist, dis bei einer Verstellung diagonal bewegt wird, muB eine
Relativbewegung zwischen der Kugelfiihrungsschiene 5 und dem Dampferstab 2 in Férderrichtung der Bogen ausgeglichen
werden. Dies erfolgt, wie schon bekannt, durch im Démpferstab 2 vorgesehene Langlécher und ein definiertes Spiel des
Dampferstabes 2 an den Befestigungsstellen der Kugelfithrungsschiene. Wenn erforderlich, konnen auch mehrere
Damplerstibe nebeneinander vorgesahen werden.
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