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Sklejanie czesci odbywa sig¢ obecnie
przewaznie za pomoca klejow wiazacych na
goraco, z ktorych duze zastosowanie zna-
lazty np. podobne do zywic produkty kon-
densacji fenoli i aldehydu mréwkowego.
Dziatanie tych klejow z zywicy sztucznej
polega na tym, Ze w nie zwiazanym (nie
skrzeplym) stamie klej ten umieszcza sie
miedzy sklejanymi powierzchniami, a na-
stepnie pod ci$nieniem i przy. doprowadza-
niu ciepla przeprowadza w stan koficowy,

w ktérym tworzy on stale pofaczenie mig-

dzy sklejanymi powierzchniami. Cieplo, po-
trzebne do tégo sklejania, doprowadza sie

do spoiny z zewnatrz przez dajace sig

ogrzewaé plyty tloczne prasy, wytwarza--

jacej réwnoczesnie zadame cisnienie. W ten
sposob mozna jednak sklejaé ze sobg tylko
stosunkowo cienkoscienne przedmioty, np.
forniry drzewmne, gdyz przy przedmiotach
grubosciennych cieplo potrzebuje zbyt.du-
20 czasu, by przej$¢ z plyt grzejnych do
spoiny.

Proponowano juz wytwarzaé cieplo, po-
trzebne do zwiazania kleju, wewnatrz sa-
mej spoiny klejowej np. przez umieszcze-
nie w tej spoinie przewodnika elektryczne-
go, ktory doprowadza si¢ do températury
potrzebnej do sklejenia badZ przez bezpo-
$rednie przepuszczenie przez niego pradu
elektrycznego, badz przez wytworzenie
w nim pradéw elektrycznych indukowanych



malej lub wielkiej czestotliwosci. To wy-
twarzanie ciepla, potrzebnego do zwigzania
kleju wewnatrz samej spoiny, ma te zalete,
ze cieplo'w najszybszy sposéb doprowadza-
ne zostaje do miejsca zapotrzebowania, tak
Ze przebieg sklejania mozna przeprowadzaé
w bardzo krétkim czasie. Ponadto dzieki
temu, ze cieplo prowadzi si¢ od wewnatrz
na zewnatrz poprzez laczone warstwy dirze-
wa, osiagga sie to; Zze wilgoé, znajdujaca sie
stale. w tych warstwach drzewa, zostaje
usunieta na zewnatrz w postaci pary wod-
nej. Wilgo¢ ta nie moze wtedy przedostaé
si¢ do spoiny i utrudni¢ wigzania (krzep-
nigcia) kleju.

Wskutek wprowadzenia przewodnika
metalowego, np. siatki drucianej, trudno
jest wykonaé¢ tak silne potaczenie obu
warstw drzewa, jak to jest potrzebne, gdyz
siatka druciana tworzy warstwe rozdziela-
jaca,” tamujaca zetkniecie. Zetkniecie mie-
dzy drzewem i metalem bez posredniej
warstwy kleju moze.spowodowaé zmniej-
szenie wytrzymalosci potaczenia. Wskutek
tego przewodnik metalowy trzeba tak do-
brze umiesci¢ w kleju, by podobne zetknie-
cie nie nastapilo. Powoduje to znéw ko-
niecznos¢ stosowania wigkszych ilosci kle-
ju do wypelnienia oczek siatki i przykrycie
drutéw, co podraza przebieg sklejania.
Oprécz tego przy zastosowaniu szczegblnie
duzego cisnienia, potrzebnego do wytworze-
nia wytrzymatych tworzyw specjalnych (np.

do wynobu kél zgbatych), moze nastapi¢

wycisnigcie kleju na zewnatrz, tak ze znéw
moze nastapi¢ zetkniecie bez kleju miedzy
drzewem i metalem.

Réwnomierne wypelnienie tej siatki
drucianej gesta warstwa kleju natrafia na

trudnosci. Latwiej byloby stosowaé zamiast

tej grubej warstwy kleju znane gotowe blo-
ny z zywicy sztucznej. Jednak w tym przy-
padku metalowa wkladka uniemozliwitaby
w wielu miejscach zetkniecie sie sklejanych
warstw drzewa ze soba, a w miejscach,
w ktérych styk taki mogtby powstaé, a mia-

nowicie w otworach wkladki metalowej, po-
wierzchnie drzewa beda oddzielone od sie-
bie o grubos¢ wkladki metalowej. W' celu
mozliwie najlepszego sklejenia powierzch-
ni warstw drzewa pomimo wkladki drucia-
nej, warstwy drzewa musza byé przez za-
stosowanie wysokiego cisnienia przetloczo-
ne przez otwory wkladki metalowej i po-
wierzchniowo polaczone ze soba.

Wedlug niniejszego wynalazku osiaga
sie to w ten sposéb, ze przewodnik elek-
tryczny ukltada si¢ w dwoch dajacych sie
skleja¢ warstwach materialu, np. forniru
drzewnego, i silnie skleja z tymi warstwami
przez posSrednie wlaczenie blon z zywicy
sztucznej po kazdej stronie wkladki meta-
lowej przy zastosowaniu wysokiego ci$nie-
nia i gorgca. Przez zastosowanie ci$nienia
i goraca osigga si¢ silne polaczenie drzewa
obu forniréw poprzez otwory znajdujacej
si¢ miedzy nimi siatki drucianej lub innego
przewodnika metalowego. Wy'frwfotrzony A
ten sposéb plytowy przedmiot sluzy jako
plyta grzejna do sklejania wszelkiego ro-
dzaju drzewa, zwhlaszcza plyt gruboscien-
nych lub warstwowych pmzedmmtow praso-
wamnych.

Jesli ma sig¢ wykona¢ takie sklejenie, to
opisang, ptyte grzejna pokrywa si¢ po obu
stronach klejem wigZzacym mna goraco, np.
blona zywicy sztucznej, po czym naklada
si¢ na mig sklejane warstwy drzewa. Na-
stepnie calos§é umieszcza ste w prasie, kto-
rej w tym przypadku mnie trzeba ogrzewad,
taczy sie plyte fornirows z pradem grzej-
nym, po czym pod dziataniem ci$nienia i go-
raca faczy sie zewnetrzne warstwy drzewa
z formirami, iprzednio juz naklejonymi na
przewodnik elektryczny, przy czym potla-
czenie migdzy powierzchniami drzewa uzy-
skuje si¢ za pomoca kleju wigzacego na go-
raco, przeprowadzonego w stan kodicowy
za pomocy ciepla wytworzonego w plycie
grzejnej.

Jesli chodzi o sklejanie pod wysokim
ci$nieniem, dokonywane gléwnie przy la-.



czeniu grubosciennych prasowanych czesci’

drewnianych, to celowe jest nie bezposred-
nie sklejanie tych czesci z umieszczona mie-
dzy nimi plyta grzeina, lecz najprzéd na-
ktadanie na kazda strone plyty drzejnej
cienkiego forniru drzewnego w celu wyrow-
nania ci$nienia, przy czym fornir ten pokry-
ty jest obustronnie klejem wiazacym na go-
raco, np. klejem z zywicy sztucznej. Kolej-
nos¢ poszczegolnych warstw w przedmio-
cie warstwowym jest wtedy nastepujaca.
W s$rodku znajduje sie¢ fornirowa plyta
grzejna, przygotowana uprzednio i sklada-
jaca si¢ z metalowego przewodnika, zaopa-
trzonego w otwory i pokrytego z obu stron
fornirem, naklejonym za pomoca kleju wia-
zacego na goraco. ‘Po kazdej stronie tej
srodkowej plyty grzejnej znajduje si¢ war-
stwa kleju, nastepnie fornir wyréwnujacy
ci$nienie, dalej znowu warstwa kleju,
a wreszcie plyta z drzewa prasowanego,
ktéra ma sie potaczyé z plyta z drzewa
prasowanego po drugiej stronie. Nastepnie
pod prasa przy réwnoczesnym przepusz-
czaniu pradu grzejnego przez srodkowa
plyte grzejna osiaga si¢ sklejenie catego
przedmiotu warstwowego. Przebieg wiaza-

nia (krzepniecia) kleju, wiazacego na gora-.

co, odbywa si¢ w czterech spoinach, ktére
wskutek cienko$ciennych warstw drzewa,
miedzy ktérymi spoiny te znajduja sie, le-
za w bezposredniej bliskosci zrédla ciepla.
Wskutek tego przebieg wiqzania przepro-
wadza si¢ bardzo predko. Wyttoczenie kle-
ju w bok jest miemozliwe, gdyz warstwa

kleju jest bardzo cienka i poniewaz ponad-
to wiazanie (krzepnigcie) wskutek szybkie-
go doprowadzania ciepta odbywa si¢ tak
szybko, ze klej nie zdazy' ulec wytlo-
czeniu.

Zastrzezenia patentowe,

1. Plyta grzejna do wytwarzania ciepla
w spoinie miedzy przedmiotami sklejanymi

‘na goraco pod cisnieniem, znamienna tym,

ze sklada sie z zaopatrzonmego w otworki
metalowego przewodnika elektrycznego, np.
siatki drucianej, oraz pokrywajacych go
obustronnie oktadzin z materialu dajacego
sig¢ sklejaé, np. forniréw drewnianych.

2. Spasob sklejania czesci przy zastoso- .
waniu plyty grzejnej wedtug zastrz. 1, zna-
mienny tym, Ze miedzy plyta grzejng i da-
nymi przedmiotami umieszcza sie¢ klej, wia-
zacy na goraco, np. blone zywicy sztucznej,
wigzaca pod dzialaniem cisnienia i ciepla,
wytworzonego plyta grzejna.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny
tym, ze miedzy plyta grzejna i danymi
przedmiotami umieszcza si¢ forniry drzew-
ne, ktére za pomoca kleju klejacego na go-
raco zostaja potaczone z jednej strony z da-
jacymi si¢ skleja¢ warstwami materiatu
plyty grzejnej, a z drugiej strony z sasied-
nimi przedmiotami.

Th. Goldschmidt A. G.
Zastepca: inz. J. Wyganowski

rzecznik patentowyv
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