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Zariadenie na zudlachfovanie
lignoceluldzovych materidlov

(57) Pod droviou spodnych hrén zuglachto-
vaného materidlu je aspon jedno duté tele-
80 8 najmenej jednym otvorom na vystup
plynného média. Teleso mb%e mat aspon
Jednu rirku s otvormi. Teleso Je vytvorené
zo sdistavy paralelne alebo sériovo spoje-
nych rirok s otvormi.
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Vyndlez sa tyka zariadeni na zudlachfovanie lignoceluldzovyeh materidlov, najma kré-
janych a ldpanych dyh.
 Doteraz znédme zariadenia na zuslach¥ovanie dyhovacfch materidlov pozostévajli zvadsa
z nédr¥e s otvormi na privod a odvod zuslachfovacieho roztoku, &erpadla a vymenika tepla,
ktorym je zebezpelené ohrievanie podas zuslachtovania.

Tieto zariadenia sa najdastej¥ie vyuZivajui na farbenie dyhovacich materidlov, Ich
nizky vykon je zapridineny najma mnoZstvom d¥h, ktoré musia byt ulo¥ené s dodrianim znal-
ného volného priestoru medzi plochami jednotlivych dyh. Na dosiahnutie rovnomerného pre-
farbenia pripadd v priemere na ! mm hrubky dyh medzera 3 a¥ 6 mm.,

Nizky stupen zaplnenia tychto zariaden{ md za nésledok pomerne mald kapacitu a vyso-
ki spotrebu vody a farbiva., Poufivanie tychto zariadenf na homogenné farbenie dyh je spo=-
jené so znadnymi ndrokmi na ¥istenie odpadovych vdd a je ndro¥né aj na zastavand plochu,

Pri vy3%fch stupnoch zaplnenim farbiacich nédr%f dyhemi dochédza kX nerovnomernému
prefarbeniu materidlov hlavne na stykovych miestach medzi jednotlivymi dyhami a tie% na
miestach, kde sa dyhy dotykaji ostatnych &ast{ zariadenia, alebo di¥tanénych materidlov
na oddelenie dgh.

SY zndme aj farbiace zariadenia na hIbkové farbenie dyhovacich materidlov pozostéva-
Jice z farbiacej néddrfe a nosifa farbenych dyh. Privod farbiaceho roztoku do farbiacej né-
drie je bud otvormi v dne nédoby, alebo otvormi rirok, ktoré s upevnené v blizkosti stien
farbiacej nddoby. V snshe zebezpelit rovaomernejsf prisun farbiaceho roztoku na celé plo-
chy jednotlivych dyh bolo navrhnutych viacero spdsobov a zariadenf, ktoré sy zalofené dbud
na principe pohybu nosila s dyhemi vo farbiacom roztoku, usmernenym pridenim farbiace]
kvapaliny, alebo privodom plynov do farbiaceho roztoku.

Nevyhodou popisovanych zariaden{ na zabezpelenie rovnomernej¥ieho prefarbenia je bud
znafné vyrobnd nérodnost, mald ¥innost, alebo nemo¥nost adaptovania do u¥ vyrobenych za-
riadeni.

Uvedené nedostatky odstraiuje, pripadne do znadnej miery znifuje, zariadenie na zu-
&lachfovanie lignoceluldzovych materidlov najma kréjanych a lupanyeh dyh podla vyndlezu.

Podstata vyndlezu spodfvd v tom, Ze v nddrfi zariadenia na zu3lachtovanie 1lignoceluld-
zovych materidlov obsahujucej zuslachfovacie médium a nosiZ so zuslachfovanym materidlom,
ktorého hlavné plochy sy usporiadané vertikdlne, je pod droviiou spodnych hrdn zuslachfova-
ného materidlu aspon jedno duté teleso s otvormi pre vystup plynného umédia.

Vyhoda zariadenia podla vynélezu spoivéd v tom, %e sa pridenim plynného média oddelu-
Ju jednotlivé listy dyh a si¥asne sa urychluje obnova zdsobnej vrstvy zuilachtujiceho roz-
toku na ich povrchu, &Im sa umo¥nf nésledné preniknutie zu3lachfovacieho roztoku do zu-
¢lachtovaného materidlu a urychlenie jeho rovnomerného zu¥lachtenia na povrchu a v hibke.
Dal%ou vyhodou tohoto zariadenia Je zvyBenie stupna zaplnenia zudlachtovanym materidlom,
Kon¥trukné jednoduché riefenie zariadenia na zuslachfovanie podla vyndlezu umo¥nuje doda-
to&ne upravif existujuce zariadenia na zuslach¥ovanie a tak podstatne zvy3i¥ ich ddinnost.

Na obr. 1 je v schématickom néryse zndzornend prikladné konkrétne usporiadanie zaria-
denia ne zu¥lachfovanie podia vyndlezu. Na obr. 2 Je v axonometrickom zobrazeni znédzornené
prikladné usporiadsnie konkrétneho telesa pre vystup plynného média s paralelne usporiada-~
nymi rdrkemi. Na obr. 3 je v axonometrickom zobrazeni znézornené prikladné kon¥trukiné
rieSenie konkrétneho telesa pre vystup plynného média so sériovo usporiadanymi rirkami,

Na obr. 4 je v axonometrickom zobrazeni zndzornend dal¥ie prikladné usporiadanie zu%lach¥o-
vacieho zariadenia,

Zariadenie na zu¥lachfovanie podla vyndlezu zndzornens na obr. | sa skladé z nddrie |
so zuslachtovacim roztokom 2, v ktorej je nosi& 3 so zu¥lachfovanym materidlom a duté tele-
so 4 s otvormi 5 pre vystup plynného média.

Teleso 4 zobrazené na obr. 2 je vyrobené z paralelne usporiadanych rirok 6, ktoré maju
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otvory 5.

Teleso 4 zobrazené na obr. 3 predstavuje dal¥f konkrétny priklad vyu¥itia vyndlezu.
Teleso 4 Je vyrobené zo sériovo spojenych rurok 6 s otvormi 5, alebo z viacnédsobne ohnu-
tej rirky 6, ktord mé otvory 5 a je umiestnend v zuﬁIach@ovacom zariadeni samostatne.
Teleso 4 mbéZe byt spojené s nddr¥ou ]| alebo s nosifom 3.

Na obr., 4 Je v axonometrickom zobrazeni zariedenia na zuslachtovanie podfa vynélezu,
v ktorom teleso 4 vytvorend zo sistavy paralelnych mirok 6 s otvormi 5 je spojené s né-
drou 1.

Privodom blynného média sa intenzifikuje pridenie zu¥lach¥ovacieho roztoku. S vyho-
dou sa intenzifikdcia pridenia dosiahne prerusovanim privodu plynného média.

Zariadenie na zuslachtovanie lignoceluldzovych materidlov podla vyndlezu mo¥no vyusit
pri difdznom zu¥lachtovant, & to bielenf, impregnovant, morenf, mékdenf, ale najma pri
farben{ lignoceluldzovych materidlov, najdastejsie ldpsnych a krdjangych dyhe

PREDMET VYNALEZU

!, Zariadenie na zu¥Yachfovanie lignoceluldzovych materidlov pozostdvajice z nddrie
so sublachboveofm médiom, v ktorom je ponoreny nosid so suklmchfovenym materidlom, ktorého
hlawné ploshy s usporliadend vertikdlne, vyznalujice sa tym, %e pod droviou spodnych hrén
zullachfovaného materidlu je aspon Jedno duté teleso (4) s aspon jednym otvorom (5) na
vistup plynného média,

2. Zariadenie na zu¥lachfovanie podla bodu 1, vyzna¥ujice sa tym, %e teleso (4) md
aspoi jednu rirku (6) s otvormi (5).

3. Zariedenie na zudlachovenie podla bodu 1 a 2, vyzna¥ujdce sa tym, %e teleso (4)
Je vytvorend zo sustavy paralelne-.spojenych rirok (6) s otvormi (5).

4. Zariadenie na zuifachfovenie podla bodu 1, vyznadujice sa tym, %e teleso (4) je vy-
tvorené zo sistavy sériovo spojenych rmirok (6) s otvormi (5).
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