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Ohebna tuba, tuhy néstavec a sestava tuby a nastavce

Oblast techniky

Vynalez se tyka baleni kapalnych a pastovitych latek Vv oheb-
né tubé, na niZz je osazen tuhy nastavec, pricemZz tuba ma
hlavu obsahujici ohebny plast pripojeny prechodovou casti ke
v podstateée valcovitému hrdlu, pricemz uvedeny tuhy nastavec
je urcéen Kk upevnéni v podstateé nevratnym zpusobem na hlavé
uvedené tuby.

Dosavadni stav techniky

vét&ina ohebnych tub je zakonéena na svém vydavacim konci
hrdlem, vymezujicim vydavaci kanal a opattrenym vnéjsim zavi-
tem pro nasroubovani odnimatelného vicdka. Tato vic¢ka, zpra-
vidla malého rozméru, maji nejméné dvé nevyhody, a to jednak
Ze je casto uzivatelé ztrati a jednak 3e nedovoluji stabilni
drseni tuby hlavou dolu, které dodava tubé atraktivni vzhled
a umozhuje jeji snadné uchopeni, coz Jje ocenovano spotrebi-
teli.

Proto je znamo, Ze se tato viéka nahrazuji vicéky vet-
giho prumeru, upevnénymi na konec tuby majici vétsi tuhost.
Tato vétsi tuhost by mohla byt dosaZena zvétdenim tlousték
ruznych sasti tvoricich hlavu, ale toto by zvysilo cenu tuby
a jeji hmotnost. Pokud jde o plastové tuby, je proto davana
pfednost tomu, Ze se svoli tuzdi plast. V tomto poslednin
pripadé ma tavna inkompatibilita plastu ohebného plaste
s plastem dodavajicim vétsi tuhost konci tuby za nasledek,
e Jje povazZovano za vhodnéj&i tvarovat samostatné ohebnou
+ubu a uvedeny konec, ktery bude dale nazyvan "tuhy nasta-
vec", a Kktery musi byt potom upevnén Vv podstateé nevratnym



zpusobem na ohebnéjsi hlavu ohebné tuby.

Tuhy nastavec miZe byt ruznych druhti, a to bud jedno-
duchy tuhy ¢len zajig&tujici stabilni svislé drZeni tuby ob-
racené hlavou dolu (tuba "stand up") nebo uzaviraci hlavice,
obsahujici ¢ast urcenou pro upevnéni na hrdlo tuby (nazyva-
nou zakladni cast) a pohyblivou ¢&ast (nazyvanou vicko),
otoénou okolo kloubu pripojeného k uvedené zakladni c¢asti,

a obsahujici prostredky pro uzavirani vydavaciho kanalu.

Upevnéni tohoto tohoto nastavce na hlavu ohebné tuby
musi byt provedeno ekonomicky uspokojivym zpusobem V prumys-
lovych podminkadch pfi vyrobé s velkymi rychlostmi, t.j. vy-
robni rychlosti +adové nékolika set tub za minutu. Patentova
prihlaska FR 2 659 253, podanad stejnym prihlasovatelem, po-
pisuje napfiklad tuhy nastavec a tubu s hrdlem, pridemZz na-
stavec a tuba jsou opatfeny vzajemné doplnkovymi upeviiovaci-
ni prostredky pro nevratné upevnéni. Hrdlo je nasazeno silou
mezi dva plasté pripojené Kk zdkladni &asti tuhého nastavce.
Dovnit# hrdla Jje zasunut tésnici plast a nastavec mid také
dalgi plast opatreny upeviiovaci prostfedek s vtladovacimi
lamelami a zapadacim zesilenim. Pro omezovani sil pottebnych
pro upeviiovani je Vv tomto dokumentu doporucovano postupovat
ve trech krocich, a to zasunout tésnici plast do otvoru,
vtigknout lamely na vnéjsim povrchu hrdla a po té nechat do-

jit k zapadnuti na zaskocku.

KdyZz 7jsou tuhé nastavce hlavice s vidkem, prinasi
prumyslove upeviiovani na hlavé tuby rovnéZ problém orientace
kloubu vzhledem k dekoracil natisténé na plasti a ke koncové-
mu svaru. Patentova pfihlaska FR 2 707 257 podand prihlaso-



vatelem navrhuje resSeni dovolujici fresit tento problém ori-
entace. Navrhuje hlavici s vickem a obal opatreny hrdlem,
pri¢emZ hlava a hrdlo Jsou opatreny prostredky spoluptsobi-
cimi mezi sebou pro zajisténi nevratného upevnéni. Hrdlo je
vsazeno mezi dvéma stredovymi plasti hlavice, a to tésnici
plast zasunuty do hrdla a plast opatrenymi zapadacimi zesi-
lenimi, zajistujicimi znehybnéni v podélném sméru. Znehybné-
ni v otdceni je zajisteno zachycenim radiadlné ohebné axidlni
lamely mezi dvéma profilovymi castmi. Ohebnd lamela je pfi-
pojena k hlavici a profilované c¢asti jsou pripojené k vrcho-

lu prechodové casti v blizkosti zakladny hrdla.

Spisy FR 2 650 253 a FR 2 707 256 navrhuji uc¢inné
systémy upevnéni tuhého nastavce na hlavu ohebné tuby. Tés-
nost v urovni dotyku mezi tésnicim plastém tuhého nastavce
a vnit#ni sténou hrdla vsak muze byt zaji&téna pouze tehdy,
jestliZe vnit¥ni prumér hrdla je dostate&dné maly vzhledem
k jeho vnéjsimu pruméru. Konstatuje se totiZ, Ze jestliZe
otvor hrdla je velky vzhledem k vnéjgimu pruméru, vyvolava
sila vyvijend na prechodovou dast tuby, zejména ve spojeni
mezi prechodovou Casti tuby a plasté, ovalizaci hrdla, které
se tak jiZz tésné neprimykad k tésnicimu plasti tuhého nastav-
ce. To tedy omezuje mozZnosti pouziti tuhych nastavcl, upev-
nénych na ohebnych tubach, zejména kdyZ Je zapotfebi viceot-
vorové vystupni Gsti nebo excentricky otvor (usti), takze
tyto dva pripady vyvolavaji potrebu tuby, jejiz hrdlo ma
velky prumérovy rozmeér vzhledem k pruméru ohebného plaste.

prihlasovatel se proto snaZil vytvorit sestavu ohebné
tuby a tuhého nastavce, uréeného pro tésné osazeni na tubu,

a to v prumyslovych podminkach s uspokojivymi velkymi vyrob-



nimi rychlostmi, pricemz tuba by méla hlavu obsahujici hrdlo
prodlouzené prechodovou sasti, a hrdlo, v podstateé valcového
tvaru, by mélo velky prumér, t.j. prumér vétsi nei je t¥eti-

na priméru plaste.

Podstata vynalezu

Prvnim predmétem vynalezu je ohebné tuba, prirazend k tuhému
nastavci, urc¢enému k tésnému upevnéni na tubu. Druhy predmét
vynadlezu Jje uvedeny tuhy nastavec, prifazeny k ohebné tubé
podle vynalezu. Treti predmét vynadlezu je sestava ohebné tu-
by podle vynalezu, na niz je osazen tuhy nastavec podle vy-

nalezu.

Tuba podle vynalezu je vytvorena 2z materidlu, ktery
ji dodava velkou ohebnost. Materidaly jsou zvoleny Vv zavis-
losti na koneéném pouziti tuby. V pripadé baleni tub pro hy-
gienické a kosmetické produkty, pro nés tuba musi vykazovat
dobré Dbariérové vlastnosti, Je ohebny plast vytvoren jako
laminované nebo koextrudované vicevrstvé souvrstvi typu
PE/EVOH/PE, kde PE je polyethylen a EVOH predstavuje kopoly-
mer ethylen-vinylakohol. Pred naplnénim latkou, pro niz je
tuba uréena, ma tuba valcovy plast kruhového nebo eliptickeé-
ho prufezu. Hlava obsahuje hrdlo a prechodovou dast, pripo-
jujici ohebny plast k hrdlu. Jeliko? je tato hlava urcéena
k tomu, aby byla zcela zakryta tuhym nastavcem, neni nezbyt-
né sledovat vyborné bariéroveé vlastnosti a ve vétsiné téchto
pripadu je uspokojiva jednoducha hlavice, vytvarovana z po-
lyethylenu. Je-1li nicméné potrebné zlepSit tyto bariérové
vlastnosti, Jje moZné pripojit bariérovou vlozku, jako je
vlozka popsana prihlasovatelem V evropském patentovém spisu
EP O 524 897 nebo i vytvorit spole¢né vstrikovanou hlavu



z PE/EVOH/PE zpUsobem popsanym prihlasovatelem Vv mezindrodni
patentové prihlasce WO/FR99/02525. Hrdlo, Vv podstaté valco-
vité, mad velky prumér, t.j. vétéi neZ t¥etinu pruméru plas-
té. KdyzZ je plast valcovy s kolmym prifezem ve tvaru elipsy
(ddle bude pro jednoduchost uvadéno, zZe tuba nebo plast jsou
"eliptické"), Jje prumér hrdla vét&i neZ tretina malé osy

elipsy na rozhrani mezi ohebnym plastém a prechodovou casti.

Tuba podle vynalezu se vyznaduje tim, Ze jeji hrdlo
nese koncovou pric¢nou sténu nesouci valcovitou pruchodovou
Gast, ktera vymezuje kanal, dovnitr kterého se md vsunout
tésnici plast, pripojeny k zakladni ¢&asti tuhého nastavce,
pricemZ prumeér prichodové casti je o néco mensi nezZ je vnéj-

&i prumér tésniciho plasteé tuhého néastavce.

Podle vynalezu Jje koncova pri¢énd sténa hrdla ohebné
tuby v podstaté kolma na osu hrdla. Je usporadéna, na vrcho-
lu. Jeji rozsah musi byt dostate&né velky, aby deformace vy-
volavana na zakladne prechodové casti tuby se neprenesla na
prachodovou ¢ast, a tésnici plast tuhého nastavce tak zustal
v kontaktu s prﬁchoddvou Gasti. Tento rozsah tedy zdvisi na
mechanickych vlastnostech pouzitého plastu. Pro tubu majici
ohebny plast o pruméru 38 mm a hlavu z nizkohustotniho
polyethylenu, opatfenou hrdlem o praméru 25 mm, se tato kon-
cova pri¢nad sténa rozkladd na rozdilu pruméru priblizZne 3
mm, t.j. rozdilu mezi vnit¥nim primérem hrdla a vnéjdim pru-
mérem prachodové <¢asti, pricem?Z tloustky stény v blizkosti
tohoto konce hlavy (hrdlo, pfic¢na sténa, prachodova ¢ast)

jsou blizké 1 mm.

Rozsah této koncové pricéné stény nemtiZe byt prilis



velky, a to jednak proto, ze V takovém pripadé by byl prumér
hrdla zmenseny, coZ by $lo proti sledovanému cili, a jednak
proto, Ze urc¢ita tuhost prichodové ¢asti je potfebna pro
usnadniovani zasouvani ohebného tésniciho plasté tuhého na-
stavee dovnit® jejiho kanalu. Prilis velkd ohebnost prucho-
dové &asti s sebou nese riziko zvétsovani problémi spojenych
s nedostatednym vzajemnym osovym vyrizenim mezi tubou a na-
stavcem. Pr¥i geometrii, jaka byla popsana vyse, je zadouci
omezit rozsah na rozdil pruméru okolo 10 mm. Radidlni rozsah
této koncové priéné stény od 0,5 do 5 nasobku, s vyhodou od
1 do 2 nasobku stredni tloustky vrcholu hrdla.

S vyhodou uvedena prichodova cast vystupuje na obé
strany koncové pric¢né stény. Horni &ast prliichodové casti je
v takové urovni, Ze Cast prichodové ¢&asti presahuje koncovou
pri¢nou sténu. Upevnéni tuhého nastavce na hlavu ohebné tuby
tak zac¢ind vsouvanim tésniciho plasté tuhého néstavce do-
vnit# uvedené pruchodu. Typicky je sledovéano, aby vyska
prichodové ¢asti, tedy vyska dotyku mezi pruachodovou ¢asti
a té&snicim plastém, byla vysSSi nez trojnésobek tloudtky kon-
cové pric¢né stény, nebot se obecné pozoruje, béhem chlazeni
po tvareni, lehké radialni smrsténi ¢&asti stény prichodové
s&4sti v urovni koncové pri¢né stény. P¥i prichodové casti
presahujici na obé strany koncové pricéné stény a majici vys-
xu vétsi nez trojndsobek tloustku uvedené koncové pricéné
stény se tak zajistuje tésny dotyk mezi tésnicim plastém
a pruchodovou ¢&asti po obou stranach této ¢asti stény
prichodové ¢asti, ktera se nachazi v urovni uvedené koncové

pri¢éné stény.

Napriklad pro vySe popsanou tubu 2z nizkohustotniho



polyethylenu, o pruméru 38 mm a hrdlo 25 mm, presahuje ty-
picky pruchodova ¢ast koncovou priénou sténu o 1 mm. Ma
vnit¥ni primér 19 mm a vysku blizkou 3 mm. Tésnici plast tu-
hého nastavce je dostateéné dlouhy k tomu, aby k dotyku mezi
prichodovou c¢asti a tésnicim plastém mohlo dochdzet po této

vysce.

Tuhy nastavec podle vynalezu je vytvoten z materialu
tuzdiho neZ je materidl tuby. KdyZ je hlava ohebné tuby
z vysokohustotniho polyethylenu, je nastavec typicky 2z po-
lypropylenu. Je opatren nejméné jednim tésnicim plastém
a plastém opatrenym prostfedky pro nevratné pripojeni, jako
zapadacimi zesilenimi pro upevnéni na zaskocku, urcéenymi pro
spoluplisobeni s vnéjsi sténou hrdla tuby, kterd Je sama
opatfena doplikovymi upeviovacimi prostredky pro nevratné
spojeni. Tento plast bude dale oznadovadn jako upevilovaci
plast. Upevnéni je oznadovano jako nevratné v tom smyslu, Ze
jiz neni moZné oddélit tuhy nastavec od hlavy tuby bez zni-
geni odpovidajici casti sestavy.

Tuhy nastavec podle vynalezu se vyznaduje tim, Ze je-
ho tésnici plagt ma primér o néco vétsi nez vnitfni prumér
prichodové &asti tuby a Jjeho tésnici plast obsahuje nejméné
dvé ohebnd pasma, s vyhodou rovnomérné rozdélena. Zasouvani
nidstavce na hlavé tuby za ucelem jeho upevnéni na hlavé tuby
se musi provadét v prijatelnych prumyslovych podminkach, pri
pouziti co moZna nejmensich sil. Upeviiovani zaé¢ina silovym
zatladovanim tésniciho plasté dovnitf pruchodové c¢asti tuby
s pomérné malym sevirenim, typicky 0,1 az 0,2 mm Vv poloméru.
Upeviiovaci pléast musi mit tuhost dostatednou pro to, aby
upeviiovaci prostfedky mohly plnit jejich funkci doplrnkové




s upevihovacimi prostredky, jimiZz je opatfeno hrdlo tuby. Aby
zatladovaci sila nebyla prilis vysokd, 3jsou na uvedeném
upeviiovacim plasti nastavce vytvorena ohebna pasma. Tato
ohebnd pasma jsou napriklad gtérbiny nebo drazky, presahuji-
ci polovinu vysky tohoto plasté a ustici k otevrenému konci
plésté, coz dodava konci pléasté ur&itou radidlni a obvodovou
poddajnost. Pro usnadfiovani tvarovani a zjednoduseni nastro-
j& je davana prednost drazkam pred Stérbinami, protoZe tvori
pouze mista o mensi tloustce, kde je plast nahrazen lokalne
obvodovou sténou. Typicky ma v pripade tuhého néastavce, pri-
Fazeného k ohebné tubé, jejii geometrie byla popséna vyse,
upeviiovaci plast o vnitfnim priméru 25 mm, tloustce 1,5 mm
a vysce 4 mm, tri ohebna pasma, kde je plast nahrazen lokal-

né tenkou sténou o tloustce 0,3 mm na vysSce 3 mm.

v blizkosti Jjeho otevreného konce tedy upeviiovaci
sast sestava z lamel, jejichZ konec je radidlné ohebny, pri-
gem# lamely jsou rozmistény s pravidelnymi rozestupy a jsou
oddélovany ohebnymi pasmy. Jsou opatfreny upeviiovacimi pro-
stredky, zajistujicimi podélné znehybnéni ve spolupraci
s dopliikovymi prostredky uloZenymi na hrdle ohebné tuby.
Jedna se napriklad o zapadaci zesileni o v podstaté stejné
radidlni vy&ce a uloZena jedno na upeviiovacim plasti a druhé
na vnéjsim povrchu hrdla. Radialni vyska téchto zesileni mu-
si byt dostateéné velka pro zajisténi dobrého zachyceni
a pro zabrafnovani jakémukoli podélnému zatahovacimu pohybu
nastavce vzhledem k tubé a dostatecné mala pro umoznovani

zatladovani nastavce s omezenou silou.

Pri predchozi geometrii to tak sméruje k radidlni

vySce zesileni 1 mm. I s malou vali (0,2 mm) mezi vnitrnim



prumérem plaste a vnéjsim prumérem hrdla tak zUstidva zatla-
govaci sila stdle pod 25 daN a i pri maximalni vali (0,5 mm)
mezi vnitfnim prumérem upevriovaciho plasté a vnéjsim prameé-
rem hrdla zustava zajisténo podélné zachycovani v podminkach

bé&#ného pouziti ohebnych tub.

gavadéni té&sniciho plasté tuhého nastavce do hrdla
tuby musi byt provadéno v prumyslovych podminkach ve velkych
uspokojivych rychlostech. Pro tento u¢el ma tésnici plast
s vyhodou na svém otevieném konci ukos, ktery usnadnuje jeho
st¥edéni vzhledem k prichodové casti ohebné tuby na zacatku
natladovani tuhého nadstavce na hlavu tuby. Navic je upeviio-
vaci plast v Dblizkosti jeho pripojeni k tuhému nastavci
s vyhodou opatren na jeho vnit¥ni sténé podélnymi vodicimi
Zebry, coz dovoluje udrzovat vzajemné koaxialni vyrizeni osy

tésniciho plasté s osou pruchodu ohebné tuby.

JestliZe m& tuba tvar kruhového valce, miuZe byt zne-
hybnéni v obvodovém sméru zajisteéno pomoci ohebné lamely,
pripojené Kk nastaveci, a profilovanymi gastmi, pripojenymi
k prechodové casti, popsanymi v patentovém spisu FR 2 707
256. Je-1li tuba elipticka, maze byt zajisténa pomoci zarize-
ni vyvinutého prihlasovatelen a popsaném ve francouzské pa-
tentové prihlasce FR 9901530, kde nespojité prstencové Zeb-
ro, uloZené na hrdle nad zapadacim zesilenim, hraje roli
zamku, do néhoZ se zasouva jako klié upeviovaci plast, tvo-
teny castmi oddélovanymi Stérbinami, které jsou s rovnomér-

nymi rozestupy ale maji nestejné rozsahy.

Ceometrie tésniciho plastée a upeviiovaciho plasté tu-

hého nastavce a geometrie hrdla a pruchodu tuby jsou takoveé,




e dovoluji dosdhnout, v uspokojivych pramyslovych podmin-
kdch, t.j. pfi vyrobni rychlosti jedné nebo vice stovek tub
za minutu, tésné upevnéni s podélnym znehybnénim tuhého na-
stavce na hrdle, a to vykonanim jednoduchého podélného po-
souvaciho pohybu, ktery nepotfebuje silu vy&8i neZ 25 daN.

Postup upeviiovani tuhého nastavce na hlavé ohebné tu-
by tedy s vyhodou zahrnuje nasledujici sled kroku:
1) Prevedeni tuhého nastavce do urovné hlavy ohebné tuby.
2) Podélny pohyb nastavce smérem k tubé, pricemZ ukos na
tésnicim plasti tuhého nastavce usnadfiuje jeho stfedéni
vzhledem k prichodu ohebné tuby.
3) zZadatek silového zatlacovani tésniciho pléasté do uvedené-
ho prtchodu.
4) Podélny pohyb nastavce smérem k tubé, pridemz vodici Zeb-
ra uloZend na upeviovacim plasti tuhého nastavce strfedi na-
stavec vzhledem k pruchodu na ohebné tubé.
5) U&inkem zatladovaci sily je konec upeviiovaciho plaste,
ktery je zohebnén Vv radidlnim sméru vzhledem k pritomnosti
ohebnych oblasti, podrobovan radialnimu odstredivému pohybu
v dusledku prekazky tvorené zapadacim zesilenim uloZenym na
vnéjéim povrchu hrdla.
6) Na konci zatlacovani se konec plasté, ktery presel pred-
chozi prekazku, prudce ohyba, zaskakuje a zustava zachycen.
7) Lehky otac¢ivy pohyb, ktery vyvold pusobeni upeviiovacich
prost¥edkl pro upevnéni v otéaceni, jaké jsou popsany ve spi-
su FR 2 707 256.

Pfehled obrazki na vykresech

Vynalez je bliZe vysvetlen Vv nasledujicim popisu na prikla-
dech provedeni s odvolanim na pripojené vykresy, ve kterych




znidzornuje obr.l Ffez polovinou hlavy ohebné tuby podle vyna-
lezu a jednoduchym tuhym nastavcem podle vynalezu, upevnénynm
na ohebné tubé tak, Ze sestava tvori tubu postavitelnou na
hlavu ("stand up"), obr.2 rez ohebnou tubou podle vynalezu
a hlavici s excentrickym vydavacim otvorem, upevnénou na tu-
pb&, a obr.3 Fez ohebnou tubou podle vynalezu a hlavici s vi-

ceotvorovym vydavacim dstim, upevnénou na tubé.

Priklady provedeni vyndlezu

V provedeni znédzornéném na obr.l je tuhy nastavec jednoduchy
tuhy nastavec, ktery je sam opat¥en vydavacim hrdlem. Pro
usnadnovani udrzovani tuby ve svislé poloze hlavou doll je
vnéjsi plast, jehoz priamér je blizky praméru plasté tuby,
pripojen Kk zdkladné nastavce. Nastavec miZe byt opatren
vnéjdim zavitem unisténym bud na hrdle, nebo jako Vv daném
konkrétnim pfipadé vné hrdla, vedle velkého pruméru, coZ do-
voluje dodat hrdlu esteti&tdjsi vzhled, napftiklad vzhled
hladké trysky ve tvaru &asti rotaéniho hyperboloidu.

Obr.l znazorfiuje takovou sestavu 100. Tuba 110 ma
valcovy ohebny plast 111 s kruhovym prUrezem v Kolmém pric-
ném rezu o pruméru 40 mm a koextrudovaného jako vicevrstveé
souvrstvi PE/EVOH/PE. Hrdlo 113, V podstaté valcové, ma pru-
mér 35 mm, ktery je vétsi nez tretina uvedeného plasté.

Na hrdle 113 Jje natvarovana koncova pric¢nd sténa
116, nesouci védlcovitou prichodovou ¢ast 115, kteria vymezuje
kandl, dovnit¥ kterého se zavadi pfi upeviovani tuhého na-
stavce 120 na ohebné tubé 110 tésnici plast 121, pripojeny
naspodu tuhého néstavce 120. Vnit¥ni prumér pruchodové casti

115, blizky 26 mm, je V podstaté rovny vnéjsimu priméru tés-




niciho plasté 121 tuhého nastavce 120 nebo o néco mensi
(priblizné o 0,2 mm) neZ tento pruamér.

Koncova priéna sténa 116 je V podstaté kolma k ose
10 hrdla. Probiha po rozdilu praméru blizkém 3,5 mm, coZ je
rozdil vnit¥niho pruméru hrdla a vnéjsiho pruméru pruchodové
¢asti, pricemz tloustky stény blizko tohoto konce hlavy
(hrdla, priéné stény, prichodové ¢asti) Jsou blizké 1 mm.
Pruchodova Gast 115 prec¢niva o priblizné 1 mm pticénou konco-
vou sténu. M4 vysSku blizkou 4 mm. Tésnici plast 121 tuhého
nastavce 120, o vysce priblizné 7 mm, je dostate&né dlouhy
pro to, aby mohlo k dotyku mezi prichodovou c¢asti a tésnicim

plastém dojit po celé vysce pruchodové casti.

Tuhy nastavec 120 Jje vytvoren z polypropylenu. Vyda-
vaci otvor 125 ma prumeér 10 mm. Tuhy néstavec 120 je opatfen
tésnicim plastém 121 a upeviiovacim plastém 122, opatrenym
zaskakovacim zesilenim 123, urcenym pro spolupusobeni se ze-
silenim uloZenym na vnéjsi sténé hrdla 113 ohebné tuby 110.
Tésnici plast 121 ma pramér o néco Vys &5i ne? je vnitt¥ni pru-
nér kominku tuby. Upeviiovaci plast 122 o tloustce 1,6 mm
v urovni zesileni 123 obsahuje tfi oblasti men$i tloustky,
rovnomérné rozdélené a nezndzornéné na obr.l, kde usek
o tloustce 0,3 mm a Sifce 1,5 mm probiha po vysce 4 mm. Ra-

dialni vyska zapadacich zesileni 123 a 114 je 1 mm.

résnici plast 121 ma na svém otevieném konci uUkos
128, usnadnujici jeho stredéni v okamZiku upevnéni tuhého
nastavce 120 na hlavé ohebné tuby 110. V blizkosti jeho pri-
pojeni k tuhému nastavei 120 Jje spojovaci plast 122 opatren

na své vnit¥ni steéné podélnymi vodicimi Zebry 126, dokoncu-




jicimi stredéni upevitovaciho plasté 122 na hrdle 113 a zlep-
gujici tak koaxialni vyFizeni osy tésniciho plasté s osou
kominku tuby.

Tuhy nastavec 120 ma vnéjsi plast 24, jehoz prumer
je blizky pruméru plasté 111 ohebné tuby 110 a je opatreny
vnéjgim zavitem 129, pomoci néhoZz je moiné nasSroubovanim

upevnit zatku uzavirajici vydavaci otvor 125.

Tuhy nastavec rovnéz maze byt hlavice, obsahujici
otodné vidko a excentricky vydavaci otvor. Priklad takového
redeni je zndzornén na obr.2, kde tuba 200 je vysledkem se-
staveni ohebné tuby 210, majici elipticky ohebny plast 211,
a hrdlo 213 s hlavou 220. Jedna se o axialni Ffez podél malé
osy, takZe vicko 230 je uloZeno otocéné okolo kloubu 226,
v podstaté rovnobéZného s velkou osou. Jelikoz je sledovana
snaha o co nejvétii vzdalenost mezi vydavacim otvorem 225
a kloubem 226, ukazuje se jako pottebné excentricky posunout
otvor 225 vzhledem k ose 12 hrdla ohebné tuby, coZ vyZaduje
hrdlo 213, majici velky prumér ve sméru malé osy plasté 211.

Znehybnéni otaceni, které je dlilezité, ponévadi je
zapotrebi spravné uloZit vidko 230 vzhledem k dekoraci na-
tisténé na eliptickém plasti 211, Je zajisténo pomoci upev-
fovaciho zatizeni vyvinutého prihlasovatelem a popsané ve
francouzské patentové prihlasce FR 9901530. Obr.1l této pri-
hlasky miZe byt pouzZit pro dokond&eni tohoto popisu, a to
s tou vyhradou, Ze se bude uvazovat prumér hrdla umérné vet-
&i (vzhledem k pruméru plaste tuby) a Ze se upravi tvar hrd-
la tak, aby byl opatrfen pric¢nou koncovou sténou a pruchodo-

vou c¢asti.




Obr.1 patentové prihlasky FR 9901530 muZe byt tedy
povazovan za Frez rovinou prochézejici osou 12 otvoru a rov-
nobéznou s axialni rovinou prochazejici velkou osou. Nesou-
vislé prstencové Zebro 229 (oznadené jako Zebro 4 VvV uvedené
prihlagce), uloZené na hrdle nad zapadacim zesilenim (ozna-
&eném vztahovou znackou 6 Vv uvedené prihlasce), hraje roli
zamku, do kterého se zasouva jako kli¢ sestava dvou axial-
nich lamel (lame), oznacenych v uvedené prihlasce vztahovymi
znadkami 12a a 12b, diametralné protilehlych a s nestejnymi
velikostmi, pric¢emZ uvedend sestava tvori upeviiovaci plast
podle vynalezu, ktery je zde opatfen $térbinami zajistujici-
mi ohebnost. Tyto dvé Casti se chovaji jako ohebné kruhové
lamely (lame). Jsou opatfeny zapadacim zesilenim (oznacenym
vztahovou znadkou 16 v uvedené prihlasce). Jakmile je jednou
k1i¢ (upevitovaci plast) zasunut do zadmku (nesouvislé prsten-
cové Zebro 229), hlavice 220 podstupuje translacni axidlni
pohyb aZz po znehybnéni a fixovani zapadnutim na zaskocku.
presné polohovani je zajisténo naklonénou prechodovou ¢asti
212 tuby, ktera dovoluje béhem zatladovani vést spodni Cast

hlavice k jeji pozadované konecé¢né poloze.

Jeliko# Tez z obr.2 prochazi v trovni Stérbin, nejsou
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upeviiovaci plast, zapadaci zesileni a vodicl Zebra znazorne-

ny.

Ohebnd tuba 210 ma elipticky plast 211 s velkou osou
65 mm a malou osou 30 mm, sestavajici z koextrudovaného sou-
vrstvi PE/EVOH/PE. Hrdlo 213, V podstaté valcové, ma prumér
22 mm. Na hrdle 213 je natvarovana pri¢nd sténa 216, nesoucil

valcovitou pruchodovou cast 215, jehoZ vnit¥ni prumeér, bliz-




ky 16 mm, je v podstate rovny vnéjsi vnéjsimu pruméru tésni-
ciho plasté 221 hlavice 220 nebo o néco mensi (priblizZné
o 0,2 mm) neZ tento prumér. Koncova priénd sténa 216 probiha
po rozdilu pruméru blizkém 1,6 mm, coZ je rozdil vnit¥niho
pruméru hrdla a vnéjsiho priméru prichodové Casti, pricemz
tlougtky stény blizko tohoto konce hlavy (hrdla, pricné sté-
ny, prachodové &asti) jsou blizké 1 mm. Prichodova ¢ast 115
preéniva o pribliZné 1 mm priénou koncovou sténu. Ma vysku

blizkou 4 mm, jako tésnici plast 221 hlavy 220.

Hlavice 220 je vytvorena 2z polypropylenu. Ma zdkladni
&ast opatfenou excentrickym vydavacim otvorem 225 O pruméru
3 mm. Je opatrena tésnicim plastém 221 a nesouvislym upevno-
vacim plastém, neznazornénym na obrazku, na némz je vytvore-
no zapadaci zesileni, uréené pro spolupusobeni se zesilenim
vytvorenym na vnéjsi sténd hrdla 213 ohebné tuby 210. Tésni-
ci plast 221 mé primér o néco vétsi, neZ je vnit¥ni prumeér
prichodové casti tuby. Radialni vyska zapadacich zesileni je
blizkd 1 mm.

vV dalsim provedeni, snadzornéném na obr.3, je tuhy
nastavec hlavice 320 s otoénym vickem 330 umoziujicim uzav-
#it viceotvorovy vystup 325, uréeny pro soucdasné rozdélovani

nejméné dvou odlisnych latek.

vystupni kandly 341, 342, vedouci rtzné pastovité
1atky, které musi byt soudasné vytladovéany, maji geometrie
obtizné vytvoritelné v jednom kusu. Hlavice 320 se zde tedy
vytvori ze dvou dila, a to stfedniho dilu 340 rozdélujiciho
jednotlivé proudy, a vnéjsiho dilu 350, opatfeného tésnicim

plastém 321 a upeviovacim plastém 322 podle vynalezu.




Ohebné tuba 310 ma valcovy ohebny plast 311 s kruho-
vym prurezem VvV kolmem priéném Fezu o pruméru 38 mm. Hrdlo
313, v podstaté valcového tvaru, ma prumér 25 mm. Na hrdle
313 je natvarovana koncova pric¢nad sténa 116, nesouci valco-
vitou pruchodovou ¢ast 315, jej % vnit¥ni prumér, blizky 19
mm, je v podstaté rovny vnéjsimu pruméru tésniciho plaste
321 hlavice 320.

Koncova pri¢nad sténa 316 je V podstaté kolmd k ose
10 hrdla. Probihad po rozdilu pruméru blizkému 3,5 mm, coZ je
rozdil vnit#niho pruméru hrdla a vnéjsiho priméru priuchodove
Gasti, pricemz tloustky stény blizko tohoto konce hlavy

~ o~

(hrdla, pri¢né stény, prachodové ¢asti) Jsou blizké 1 mm.
Pruchodova ¢ast 315 preéniva o pribliZné 1 mm pricnou konco-
vou sténu. Ma vysku blizkou 4 mm. Tésnici plast 321 hlavice
120, o vysce priblizne 7 mm, je dostate¢né dlouhy pro to,
aby mohlo k dotyku mezi kominkem a tésnicim plastém dojit po

~

celé vysce prichodové casti.

Hlavice 320 je vytvofena z polypropylenu. vydavaci
vystup 325 Je viceotvorovy a m& prumer 10 mm. Hlavice je
opatfena tésnicim plastém 321 a upeviiovacim plastém 322,
ktery je sé&m opatren zapadacim zesilenim 323, urédenym pro
spoluplsobeni se zesilenim vytvorenym na vnéjsi sténé hrdla
313 ohebné tuby 310. Tésnici plast 321 md prumér o néco vet-
i, nez je vnitfni prumér tuby. Upeviiovaci plast 322
o tloustce 1,6 mm v Urovni zesileni 323 obsahuje t¥i oblasti
mensi tloustky, rovnomérné rozdélené a nezndzornéné na
obr.1l, kde tsek o tloustce 0,3 mm a girce 1,5 mm probiha po
vysce 4 mm. Radidlni vyska zapadacich zesileni 323 a 314 je




1 mm.

Tésnici pladt 321 md na svém otevreném konci ukos,
ktery usnadnuje Jjeho stfedéni v okamZiku upeviiovani tuhe
hlavice 320 na ohebnou tubu 310. Obvodové znehybnéni je za-
jistovéano pomoci ohebné lamely, upevnéné k nastavci, jakoz
i profilovanymi castmi pripojenymi k prechodové ¢asti, po-
psanymi ve spisu FR 2 707 256, nezndzornénymi na obr.3
a uloZzenymi v oblasti mezi upeviiovacim plastém 322 a vnéjsim
plastém 324 hlavice 320.
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PATENTOVE NAROKY

1. Ohebnad tuba (110, 210, 310), urcena k osazeni tu-
ného nastavce (120, 220, 320), obsahujici ohebny plast
(111, 211, 311) a hlavu sestavajici z hrdla (113, 213, 313)
a prechodové casti spojujici hrdlo s uvedenym ohebnym plas-
tém,
pficem? hrdlo ma vnéjsi prumér vétsi nez t¥etina pruméru
uvedeného ohebného plasté, a md vnéjsi povrch nesouci upev-
fovaci prost¥edky pro nevratné upevnéni (113, 114), doplnko-
vé k upevilovacim prostredkim (123, 323) uvedeného tuhého

nastavce,
vyznadena tim, Ze

hrdlo nese koncovou pric¢nou steénu (116, 216, 316) nesouci
valcovitou prichodovou ¢ast (115, 215, 315), jejiZ prumér je
o0 néco mensi neZ je vnéjsi pramér tésniciho plaste (121,
221, 321) tuhého nastavce (120, 220, 320), pricemz uvedené
valcovitd prichodova ¢ast (115, 215, 315) je usporadana tak,
e vystupuje na obé strany koncové priéné stény (116, 216,
316).

5. Ohebna tuba (110, 210, 310) podle naroku 1, vyzna-
Gend tim, Ze radialni rozsah uvedené koncové pricéné stény
(116, 216, 316) je od 0,5 do 5 nasobku stredni tloustky
vrcholu hrdla (113, 213, 313).

3. Ohebna tuba (110, 210, 310) podle naroku 1 nebo
2, vyznacend tim, Ze uvedena valcovita pruchodova ¢ast
(115, 215, 315) ma vysku vétsi neZ trojnasobek tloustky kon-




cové priéné stény (116, 216, 316).

4. Tuhy nastavec (120, 220, 320), uréeny pro upevnéni
na ohebnou tubu (110, 210, 310) podle naroku 1, opatreny
tésnicim plastém (121, 221, 321) a upeviovacim plastém
(122, 322) opatfenym upeviiovacimi prostredky (123, 323) pro
nevratné upeviovani, spoluptsobicini s upeviiovacimi pro-
stredky (114, 314) na ohebné tubé,
vyznadeny tim, 2e uvedeny upeviiovaci plast md nejméné dvé
ohebnéd péasma.

5. Tuhy nastavec (220) podle naroku 4, vyznaceny tim,
3e uvedend ohebnd pasma jsou pravidelne rozmisténé sStérbiny,
presahujici polovinu vysky uvedeného upeviiovaciho plasté

a Gstici smérem k otevrenému konci uvedeného plasté.

6. Tuhy nastavec (120, 320) podle naroku 4, vyznaceny
tim, 2Ze uvedena ohebna pasma jsou ztencené casti plaste,
takZe uvedeny plast je lokalne vytvoren jako tenka obvodova

sténa.

7. Tuhy nastavec (220, 320) podle kteréhokoli z naro-
k& 4 az 6, vyznadeny tim, Ze obsahuje zdkladni ¢ast a vicko
(230, 330), oto¢né okolo kloubu (226, 326), pripojeného
k uvedené zakladne.

8. Tuhy nastavec (220) podle naroku 7, vyznadeny tim,
se zakladni c¢ast obsahuje excentricky vydavaci otvor (225).

9. Tuhy nastavec (320) podle naroku 7, vyznaéeny tim,
e zakladni c¢ast obsahuje viceotvorové vydavaci usti (325).




10. Sestava ohebné tuby (110, 210, 310) a tuhého na-
stavece (120, 220, 320),
pfi¢emz ohebnd tuba obsahuje ohebny plast (111, 211, 311)
a hlavu sestavajici z hrdla (113, 213, 313) a prechodové
sasti (112, 212, 312) spojujici hrdlo s uvedenym ohebnym
plastém,
prigemz hrdlo ma vnéjsi prumér vétsi nez je t¥etina pruméru
ohebného plasté, a ma vnéjsi povrch nesouci upeviiovaci pro-
stredky (114), 314) pro nevratné upevnéni,
pFidemZ uvedeny tuhy nastavec obsahuje nejméné jeden tésnici
plast (121, 221, 321) a upeviiovaci plast (122, 322) opatfeny
upeviiovacimi prostredky (123, 323) dopliikovymi k upeviiovacim
prostfedkim uvedeného hrdla,

vyzna¢ena tim, Ze

hrdlo nese koncovou priénou sténu (116, 216, 316) nesouci
valcovitou prichodovou ¢ast (115, 215, 315), jejiz prumér je
o néco mensi ne? je vnéjsi prumer tésniciho plaste (121,
221, 321) tuhého nastavce (120, 220, 320), pricemZ uvedena
valcovita pruchodova ¢ast (115, 215, 315) je uspotradana tak,
e vystupuje na obé strany koncové pri¢né stény (116, 216,
316),

pric¢emz uvedeny upevriovaci plast m& nejméné dveé ohebnd pas-
ma.

11. Sestava podle naroku 10, vyznadend tim, Ze uve-
dena priichodova ¢ast ohebné tuby a uvedeny tésnici a upevno-
vaci plast jsou uloZeny tak, e se ziska tésné upevnéni tu-
hého ndstavce na hrdle s podélnym znehybnénim, a to jedno-




duchym podélnym posunem nepotrebujicim silu vétsi nez 25
daN.

12. Sestava (210 a 220) podle naroku 10 nebo 11, vy-
znadena tim, 2Ze ohebna tuba obsahuje elipticky plast (211)
a v podstaté valcovité hrdlo (213), opatrfené nespojitym prs-
tencovym Zebrem (229), hrajicim roli zamku, do néhoZ se za-
souvaji jako kli¢ samostatné ¢asti uvedeného upeviiovaciho
plasté.

13. Sestava (310 a 320) podle naroku 10 nebo 11, vy-
znadena tim, Ze tuhy nastavec (320) ma zdkladni ¢ast, k niz
je pripojena radiialné ohebna lamela, a ohebnad tuba je opat-
rena profilovanymi ¢&astmi pripojenymi k prechodové ¢&asti,
pridemZ ohebnd lamela a profilované ¢asti jsou uloZeny tak,
e se na konci zasouvani a pomoci lehkého relativniho otéaci-
vého pohybu mezi tuhym nastavcem a ohebnou tubou ziskd zne-

hybnéni tuhého nastavce vaéi ohebné tubé v otaceni.
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