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Sposéb prasowania czeSci o ksztalcie obrotowym z materialow
- proszkowych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b prasowania czesci
o ksztalcle obrotowym, w szczeg6lnoéci tulei, z materialéw
proszkowych.

Znane jest prasowanie czeécl z materialéw proszkowych
takich jak proszki metali, ferryty i ceramika. Prasowania
dokonuje si¢ w formach zamontowanych na prasach.
LuZno zasypany do matrycy proszek jest zageszczany
nacisklem wywieranym przez jeden lub kilka stempli
poruszajacych si¢ wzgledem matrycy i rdzeni. Po spraso-
waniu ksztaltka jest wypychana za pomoca stempla poru-
szajacego si¢ wzgledem matrycy lub w wyniku przesuniecia
matrycy wzgledem nieruchomego stempla.

Znany spos6b prasowania powoduje wytwarzanie wypra-
sek o niejednorodnej gestosci materiatu. Najwieksza gesto$é
materialu obserwuje si¢ w poblizu czét stempli zageszcza-
jacych, natomiast w miejscach oddalonych od tych cz6t
wystepuja znaczne spadki gestoscl.

W przypadku wytwarzania elementéw o prostych ksztal-
tach, na przyklad tulei, najwigksze rozrzedzenie wystepuje
w $rodku dlugo$ci — przy prasowaniu dwustronnym,
i przy koricu — w przypadku prasowania jednostronnego.

Zréinicowanie gestosci elementéw w réznych punktach

-ich objetosci jest przyczyng zlej jakoscl 1 obnizonej wartosci
uzytkowej wyrob6w. To zréinicowanie gestoSci wzdiuz
wysoko$ci wypraski jest wynikiem niekorzystnego wplywu
tarcia poddawanej prasowaniu masy proszkowej o powierz-
chnie narzedzi, w szczegélnoéci o powierzchnie matrycy
1 rdzenia. W miar¢ oddalania si¢ od czola stempla wywiera-
jacego nacisk przy prasowaniu — coraz bardziej spada
aplikowana przez ten stempel sila czynna.
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Znane s3 juz sposoby prasowania, ktére maja na celu
przeciwdzialanie opisanym zjawiskom i poprawianie roz-
kiladu gestodci materialu w wypraskach. Nalezg do nich
prasowanie z tak zwanym przebiciem, prasowanie z wyko-
rzystaniem sil tarcia, prasowanie z zastosowaniem ultra-
dzwigkéw oraz prasowanie wibracyjne.

Wymienione sposoby nie polepszajg jednak w zadowala-
jacym stopniu jednorodnosci wyprasek, a w szczegélnosci
nie dajg zadowalajacych wynikéw przy prasowaniu cze$ci
o duzym stosunku wysokosci do wymiaréw poprzecznych.

Wynalazek ma na celu opracowanie takiego sposobu
prasowania czeSci o ksztalcle obrotowym z materialéw
proszkowych, ktéry wyeliminowat by opisane wady zna-
nych sposobéw.

Wedlug wynalazku cel ten osigga si¢ przez nadanie
matrycy i/lub rdzeniowl ruchéw obrotowych. Wymienione
narze¢dzig lub jedno z nich wprawia si¢ w ruchy obrotowe
w trakcie prasowania, a korzystnie i podczas zasypywania
proszku do matrycy oraz wypychania wypraski. W przypad-
ku gdy w ruch obrotowy wprawia si¢ oba wymienione
narzedzia, dokonuje si¢ tego Kkorzystnie w kierunkach
przeciwnych, lub w kierunku zgodnym, jedynie z r6éing
predkoscig katows.

Wprawienie elementéw formy w ruch obrotowy wprowa-
dza zmian¢ warunkéw tarcia na powlerzchniach bocznych
wypraski. Sila tarcia na powierzchni odchyla si¢ od kierunku
prasowania. W tej sytuacjl sile prasowania wywieranej
przez stempel przeciwdziala tylko skladowa pionowa sily
tarcia, nie za$ cala jej warto$§é. Dzigki temu w sposobie
wedlug wynalazku malejg spadki sily prasowania wzdluz
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wypraski, czemu towarzyszy wzrost jednorodnosci wypraski
oraz podniesienie jej jakosci 1 wlasnoéci uzytkowych.

Wiynalazek jest dokladniej objasniony na przykladzie
w zwigzku z rysunkiem, na ktérym pokazano schema-
tycznie forme do prasowania w przekroju pionowym.

Matryca 1 jest osadzona w foirmie obrotowo i zaopatrzona
w nie pokazany na rysunku mechanizm do wprawiania jej
w ruch obrotowy. W matrycy jest umieszczony obrotowo
rdzen 2. Miedzy stemplem i matryca znajduje sie poddawany
prasowaniu proszek 3, za$ przestrzei wypeiniona proszkiem
jest zamknieta gérnym stemplem 4 1 dolnym stemplem 5.

W celu wykonania wypraski do otworu matrycy 1 wpro-
wadza si¢ dolny stempel 5 wraz z rdzeniem 2. Matryce 1
1 rdzeld 2 wprawia si¢ w ruchy obrotowe o kierunkach
przeciwnych, poczym do gniazda uformowanego przez
wymienione elementy zasypuje si¢ proszek. Nastepnie do
otworu matrycy 2 wprowadza si¢ gérny stempel 4 i skiero-
wanymi ku sobie ruchami stempli 4 i 5 sprasowuje si¢ pro-
szek. Wypraske usuwa si¢ ruchem ku gérze stempla 5 przy
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wycofanym stempiu 4. Obrotowe ruchy matrycyi rdzenia
podtrzymuje si¢ zaréwno w czasie prasowania proszku
jak i wypychania wypraski.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b prasowania czeéci o ksztalcie obrotowym
z materialéw proszkowych, przy uzyciu formy zaopatrzonej
w matrycg, rdzen 1 stemple, przy czym w trakcie prasowa-
nia i wypychania wypraski stemple wprawia si¢ w ruch
wzgledny wobec matrycy, znamienny tym, Ze w czasie
prasowania a ewentualnie takZe zasypywania proszku
i wypychania wypraski matryce i/lub rdzerh wprawia sie
w ruch obrotowy wzgledem ich osi.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze ma-
tryce i/lub rdzeri wprawia si¢ w ruch obrotowy w kierunkach
przeciwnych.

. 3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze matry-
ce i/lub rdzel wprawia si¢ w ruch obrotowy w tym samym
kierunku lecz o réznych predkoéciach katowych.
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