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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 10月 11日 (2006.10.11)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 バ ル ク 重 合 法 、 溶 液 重 合 法 ま た は バ ル ク 懸 濁 重 合 法 を 用 い て 調 製 さ れ
る グ ラ フ ト ポ リ マ ー と 、 式 （ Ｉ ） ：
【 化 １ 】
　
　
　
　
　
　
（ 式 中 、 Ｒ １ 、 Ｒ ２ 、 Ｒ ３ お よ び Ｒ ４ は そ れ ぞ れ 互 い に 独 立 し て 、 任 意 に ハ ロ ゲ ン 化 さ れ
た Ｃ １ ～ Ｃ ８ ア ル キ ル 、 Ｃ ５ ～ Ｃ ６ シ ク ロ ア ル キ ル 、 Ｃ ６ ～ Ｃ ２ ０ ア リ ー ル ま た は Ｃ ７ ～
Ｃ １ ２ ア ラ ル キ ル （ こ れ ら は そ れ ぞ れ 任 意 に ハ ロ ゲ ン お よ び ／ ま た は ア ル キ ル で 置 換 さ れ
て い る ） を 表 し 、 ｎ は 、 互 い に 独 立 し て ０ ま た は １ を 表 し 、 Ｎ は 、 ０ ～ ３ ０ を 表 し 、 そ し
て Ｘ は 、 炭 素 数 ６ ～ ３ ０ の 単 核 -ま た は 多 核 の 芳 香 族 基 を 表 す 。 ）
の リ ン 化 合 物 と 、 フ ッ 素 化 ポ リ オ レ フ ィ ン ０ .０ ５ ～ ５ 重 量 部 と を 含 有 す る ポ リ カ ー ボ ネ
ー ト お よ び ／ ま た は ポ リ エ ス テ ル カ ー ボ ネ ー ト 系 熱 可 塑 性 成 形 用 組 成 物 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 Ａ .　 熱 可 塑 性 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト お よ び ／ ま た は ポ リ エ ス テ ル カ ー ボ
ネ ー ト ４ ０ ～ ９ ９ 重 量 部 、
Ｂ .　 バ ル ク 重 合 法 、 溶 液 重 合 法 ま た は バ ル ク 懸 濁 重 合 法 を 用 い て 調 製 さ れ る 、
　 　 Ｂ .１ 　 １ 以 上 の ビ ニ ル モ ノ マ ー ５ ０ ～ ９ ９ 重 量 ％ の
　 　 Ｂ .２ 　 ガ ラ ス 転 移 温 度 １ ０ ℃ 未 満 の １ 以 上 の グ ラ フ ト ベ ー ス ５ ０ ～ １ 重 量 　 　 　 　
　 ％ へ の



グ ラ フ ト ポ リ マ ー ０ .５ ～ ６ ０ 重 量 部 、
Ｃ .　 熱 可 塑 性 ビ ニ ル コ ポ リ マ ー お よ び ／ ま た は ポ リ ア ル キ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ０ ～ ４ ５
重 量 部 、
Ｄ .　 式 （ Ｉ ） ：
【 化 ２ 】
　
　
　
　
　
（ 式 中 、 Ｒ １ 、 Ｒ ２ 、 Ｒ ３ お よ び Ｒ ４ は そ れ ぞ れ 互 い に 独 立 し て 、 任 意 に ハ ロ ゲ ン 化 さ れ
た Ｃ １ ～ Ｃ ８ ア ル キ ル Ｃ ５ ～ Ｃ ６ シ ク ロ ア ル キ ル 、 Ｃ ６ ～ Ｃ ２ ０ ア リ ー ル ま た は Ｃ

７ ～ Ｃ １ ２ ア ラ ル キ ル （ こ れ ら は そ れ ぞ れ 任 意 に ハ ロ ゲ ン お よ び ／ ま た は ア ル キ ル で 置 換
さ れ て い る ） を 表 し 、 ｎ は 、 互 い に 独 立 し て ０ ま た は １ を 表 し 、 Ｎ は 、 ０ ～ ３ ０ を 表 し 、
そ し て Ｘ は 、 炭 素 数 ６ ～ ３ ０ の 単 核 -ま た は 多 核 の 芳 香 族 基 を 表 す 。 ）
の リ ン 化 合 物 ０ .５ ～ ２ ０ 重 量 部 、 お よ び
Ｅ .　 フ ッ 素 化 ポ リ オ レ フ ィ ン ０ .０ ５ ～ ５ 重 量 部
を 含 有 す る 熱 可 塑 性 成 形 用 組 成 物 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 ビ ニ ル モ ノ マ ー Ｂ .１ が 、
Ｂ .１ .１ 　 　 ス チ レ ン 、 α -メ チ ル ス チ レ ン 、 核 に お い て ハ ロ ゲ ン ま た は ア ル キ ル で 置 換
さ れ た ス チ レ ン 、 お よ び ／ ま た は (メ タ )ア ク リ ル 酸 Ｃ １ ～ Ｃ ８ ア ル キ ル エ ス テ ル と 、
Ｂ .１ .２ 　 　 不 飽 和 ニ ト リ ル 、 (メ タ )ア ク リ ル 酸 Ｃ １ ～ Ｃ ８ ア ル キ ル エ ス テ ル お よ び ／ ま
た は 不 飽 和 カ ル ボ ン 酸 の 誘 導 体
の 混 合 物 で あ る 請 求 項 に 記 載 の 用 組 成 物 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 グ ラ フ ト ベ ー ス Ｂ .２ が 、 ジ エ ン ゴ ム 、 Ｅ Ｐ (Ｄ )Ｍ ゴ ム 、 お よ び ア ク
リ レ ー ト ゴ ム 、 ポ リ ウ レ タ ン ゴ ム 、 シ リ コ ー ン ゴ ム 、 ク ロ ロ プ レ ン ゴ ム お よ び エ チ レ ン ／
酢 酸 ビ ニ ル ゴ ム よ り 成 る 群 か ら の 少 な く と も １ の ゴ ム か ら 選 択 さ れ る 請 求 項 の い ず れ か
に 記 載 の 用 組 成 物 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 式 （ Ｉ ） 中 、 Ｎ が 平 均 値 ０ .３ ～ ２ ０ を 有 す る 請 求 項 １ ～ の い ず れ
か に 記 載 の 用 組 成 物 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 式 （ Ｉ ） の モ ノ リ ン 化 合 物 と し て 、 ト リ ブ チ ル ホ ス フ ェ ー ト 、 ト リ ス
-(2-ク ロ ロ エ チ ル )ホ ス フ ェ ー ト 、 ト リ ス -(2,3-ジ ブ ロ モ プ ロ ピ ル )ホ ス フ ェ ー ト 、 ト リ フ
ェ ニ ル ホ ス フ ェ ー ト 、 ト リ ク レ シ ル ホ ス フ ェ ー ト 、 ジ フ ェ ニ ル ク レ シ ル ホ ス フ ェ ー ト 、 ジ
フ ェ ニ ル オ ク チ ル ホ ス フ ェ ー ト 、 ジ フ ェ ニ ル 2-エ チ ル ク レ シ ル ホ ス フ ェ ー ト 、 ト リ -(イ ソ
プ ロ ピ ル フ ェ ニ ル )ホ ス フ ェ ー ト 、 ハ ロ ゲ ン 置 換 さ れ た ア リ ー ル ホ ス フ ェ ー ト 、 メ チ ル ホ
ス ホ ン 酸 ジ メ チ ル エ ス テ ル 、 メ チ ル ホ ス ホ ン 酸 ジ フ ェ ニ ル エ ス テ ル 、 フ ェ ニ ル ホ ス ホ ン 酸
ジ エ チ ル エ ス テ ル 、 ト リ フ ェ ニ ル ホ ス フ ィ ン オ キ サ イ ド ま た は ト リ ク レ シ ル ホ ス フ ィ ン オ
キ サ イ ド を 含 有 す る 請 求 項 １ ～ の い ず れ か に 記 載 の 用 組 成 物 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 ｍ -フ ェ ニ レ ン -ビ ス (ジ フ ェ ニ ル ホ ス フ ェ ー ト )を 成 分 Ｄ と し て 含 有 す
る 請 求 項 １ ～ の い ず れ か に 記 載 の 用 組 成 物 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 下 記 の 式 （ Ｉ ａ ） の リ ン 化 合 物 を 成 分 Ｄ と し て 含 有 す る 請 求 項 １ ～
の い ず れ か に 記 載 の 用 組 成 物 。
【 化 ３ 】
　
　
　
　
　
（ 式 中 、 Ｒ １ 、 Ｒ ２ 、 Ｒ ３ お よ び Ｒ ４ 、 ｎ お よ び Ｎ は 、 前 記 の 意 味 を 有 し 、 Ｒ ５ お よ び Ｒ
６ は 、 互 い に 独 立 し て 、 Ｃ １ ～ Ｃ ４ ま た は ハ ロ ゲ ン を 表 し 、 ｑ は 、 ０ ま た は １ も し く は ２
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の 数 を 表 し 、 お よ び Ｙ は 、 Ｃ １ ～ Ｃ ７ ア ル キ リ デ ン 、 Ｃ １ ～ Ｃ ７ ア ル キ レ ン 、 Ｃ ５ ～ Ｃ １

２ シ ク ロ ア ル キ レ ン 、 Ｃ ５ ～ Ｃ １ ２ シ ク ロ ア ル キ リ デ ン 、 -Ｏ -、 -Ｓ -、 -Ｓ Ｏ -、 -Ｓ Ｏ ２ -
ま た は -Ｃ Ｏ -を 表 す 。 ）
　 　 【 請 求 項 ９ 】 　 周 期 表 の 主 要 分 類 １ ～ ５ ま た は 副 分 類 １ ～ ８ と 、 酸 素 、 硫 黄 、 ホ ウ 素
、 炭 素 、 リ ン 、 窒 素 、 水 素 お よ び ケ イ 素 か ら 成 る 群 よ り 選 択 さ れ る 少 な く と も １ の 元 素 と
か ら 成 る 細 か く 分 割 さ れ た 化 合 物 を 含 有 す る 請 求 項 １ ～ の い ず れ か に 記 載 の 用 組 成
物 。
　 　 【 請 求 項 １ ０ 】 　 安 定 化 剤 、 顔 料 、 離 型 剤 、 流 動 助 剤 お よ び ／ ま た は 静 電 気 防 止 剤 よ
り な る 群 か ら の 少 な く と も １ の 添 加 物 を 含 有 す る 請 求 項 １ ～ の い ず れ か に 記 載 の 用
組 成 物 。
　 　 【 請 求 項 １ １ 】 　 請 求 項 １ ～ の い ず れ か に 記 載 の 用 組 成 物 か ら 製 造 さ れ る 成
形 物 品 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 リ ン 化 合 物 で 耐 燃 化 処 理 さ れ 、 そ し て 機 械 特 性 の 優 れ た プ ロ フ ィ ー ル 、 特 に
か な り 改 良 さ れ た 破 断 時 の 伸 び 、 顕 著 な 引 張 弾 性 率 お よ び 優 れ た 加 工 性 を 有 す る ポ リ カ ー
ボ ネ ー ト － Ａ Ｂ Ｓ 用 組 成 物 に 関 す る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 欧 州 特 許 出 願 公 開 第 755977号 公 報 に は 、 芳 香 族 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 、 ゴ ム 含 量 が ２ ５ ％ 未
満 の Ａ Ｂ Ｓ グ ラ フ ト ポ リ マ ー お よ び ホ ス フ ェ ー ト オ リ ゴ マ ー か ら 成 る 用 組 成 物 が 記 載
さ れ て い る 。 良 好 な 応 力 亀 裂 特 性 を 得 る た め に は 、 ホ ス フ ェ ー ト 含 量 は ８ 重 量 ％ を 超 え る
べ き で は な い 。 バ ル ク Ａ Ｂ Ｓ お よ び 高 い ゴ ム 含 量 の グ ラ フ ト ポ リ マ ー と Ｓ Ａ Ｎ 樹 脂 の 混 合
物 が 同 様 の 機 械 特 性 や レ オ ロ ジ ー 特 性 を 有 す る こ と も 開 示 さ れ て い る 。 適 し た 防 炎 性 を 達
成 す る た め に は 、 使 用 さ れ る 防 炎 加 工 剤 の 量 　 最 大 ８ 重 量 ％ は 低 す ぎ る か も し れ な い 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 成 分 Ｄ （ 以 降 参 照 ） の リ ン 化 合 物 と 、 バ ル ク 重 合 に よ っ て 得 ら れ る グ ラ フ ト ポ リ マ ー と
を 含 有 す る Ｐ Ｃ ／ Ａ Ｂ Ｓ 用 組 成 物 は 、 機 械 特 性 の 非 常 に 良 好 な プ ロ フ ィ ー ル を 有 す る
成 形 物 品 に 加 工 で き る こ と が 分 か っ て い る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ９ 】
　 好 適 な テ ト ラ エ チ レ ン ポ リ マ ー エ マ ル シ ョ ン は 、 市 販 の 製 品 で あ っ て 、 例 え ば
、 デ ュ ・ ポ ン 社 か ら テ フ ロ ン （ 登 録 商 標 ） 30Ｎ と し て 入 手 可 能 で あ る 。
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【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ９ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ９ ４ 】
　 本 発 明 の 用 組 成 物 は 、 例 え ば 、 以 下 の 成 形 物 品 の 製 造 ま た は 成 形 品 に も 使 用 で き る
。
１ ． 列 車 用 室 内 建 具 類
２ ． ハ ブ キ ャ ッ プ
３ ． 小 型 変 圧 器 を 含 む 電 気 部 品 用 の ハ ウ ジ ン グ
４ ． デ ー タ 伝 達 お よ び 移 送 用 の 装 置 の た め の ハ ウ ジ ン グ
５ ． 医 療 目 的 用 の ハ ウ ジ ン グ お よ び ラ イ ニ ン グ
６ ． 通 信 部 品 お よ び そ の た め の ハ ウ ジ ン グ
７ ． 子 供 用 の お も ち ゃ の 車 体
８ ． 平 坦 な 壁 構 成 要 素
９ ． 安 全 装 置 用 の ハ ウ ジ ン グ
１ ０ ． リ ア ス ポ イ ラ ー
１ １ ． 断 熱 輸 送 容 器
１ ２ ． 小 動 物 の 囲 い ま た は 保 護 の た め の 装 置
１ ３ ． サ ニ タ リ ー お よ び 風 呂 付 属 品 の た め の 成 形 品
１ ４ ． 換 気 孔 の た め の カ バ ー 格 子
１ ５ ． 庭 お よ び 備 品 納 屋 の た め の 成 形 品
１ ６ ． 園 芸 部 品 用 の ハ ウ ジ ン グ
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ０ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ０ ３ 】

成 形
　 成 分 を ３ リ ッ タ ー の 内 部 ニ ー ダ ー で 混 合 す る 。 ア ー ブ ル グ (Arburg)270Ｅ 型 射 出 成 形 機
に よ り 、 260℃ で 成 形 物 品 を 製 造 す る 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ １ １ 】
　 本 発 明 の 実 施 例 １ 、 ３ お よ び ５ は 、 破 断 時 の 伸 び や 溶 接 シ ー ム 強 度 の よ う な 機 械 特 性 の
明 ら か な 改 善 、 よ り 高 い 弾 性 率 お よ び か な り 高 い 加 工 中 の 安 定 性 を 示 し て い る 。 こ の こ と
自 身 は 、 試 験 片 に お け る 280℃ で の 低 い 重 量 損 失 （ Ｔ Ｇ Ａ ） と 表 面 欠 陥 が 殆 ど な い こ と に
も 現 れ て い る 。 Ａ Ｂ Ｓ 塊 （ 成 分 Ｂ ） と エ マ ル シ ョ ン Ａ Ｂ Ｓ （ 成 分 Ｅ を 介 し て 導 入 さ れ た も
の ） の 両 者 を 含 む ポ リ カ ー ボ ネ ー ト － Ａ Ｂ Ｓ 用 組 成 物 は 、 こ こ で は 、 特 に 均 衡 の と れ
た 特 性 の 組 み 合 わ せ を 表 し て い る 。

(4) JP 2002-530499 A5 2006.12.14

成 形

本 発 明 の 用 組 成 物 の 調 製 お よ び 試 験

成 形
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