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Wynalazek niniejszy dotyczy- elek-
trycznej wysokopreznej lampy wyladow-
czej, zwlaszcza wysokopreznej lampy rte-

ciowej, w ktorej elektrody zarowe sa wy-

konane ze skreconego drutu z umieszczo-
nymi wewnatrz substancjami wysylajacy-
mi elektrony. Znana jest duza liczba roéz-
nych wykonan takich elektrod skreconych
z drutu, poniewaz wlasnie wykonanie
elektrod przy obecnym stamnie techniki
wysokopreznych lamp wyladowczych ma
bardzo duze znaczenie i juz stosunkowo
male zmiany ksztaltu, wymiaréw i sktadu
materiatu, jak réwniez sposéb wytwarza-

nia wydatnie wplywaja na przebieg pra--

cy wysokopreznej lampy wyladowcze;j.
W. pierwszym rzedzie przez zastosowanie

odpowiedniej budowy elektrod trzeba
osiagnaé, azeby zapton lampy mastepowat
niezawodnie takze w warunkach nieko-
rzystnych, np. podczas duzego zimna, na-
stepnie aby przy trwalosci lampy wiekszej
niz 2000 godzin strata swiatla nie wynosi-
ta wiele wigcej niz 10%, a najwyzej 20%,
dalej aby nieuniknione wahania napigcia
sieci nie gosily tuku $wietlnego w lampie
i wreszcie aby przy zasilaniu pradem
zmiennym nie powstawalo miganie wsku-
tek niesymetrycznego przeplywu pradu w
obu kierunkach. ‘

Liczne doswiadczenia wykazaly, ze te
wszystkie wymagania zostaja spelnione w
lampie wykonanej wedlug. wynalazku.

‘Wyréznia si¢ ona tym, Ze substancje wy-



sylajace elektrony znajduja sie w elektro-
dach skreconych z drutu tylko wewnatrz
ich tylnych zwojéw o wigkszej srednicy,
a przednie zwoje o mniejszej $rednicy,
skierowane ku przestrzeni wyladowczej,
53 tak nasunigte zakleszczajagco na drut
doprowadzajacy prad grubszy od drutu
elektrody i przenikajacy ja osiowo, iz maj-
lepiej wypukta powierzchnia czolowa dru-
tu - doprowadzajacego prad wystaje ze
skreconej elektrody i w ten sposéb sama
lub tacznie z pierwszym zwojem tej elek-
trody tworzy powierzchni¢ powstawania
tuku $wietlnego.

Przy wyrobie lampy wyladowczej we-
dlug wynalazku dwustopniowo lub stoz-
-kowo zwinieta oddzielnie wykonang elek-
trode druciana nasuwa sie na drut dopro-
wadzajacy prad zalozony osiowo w rurce
wyladowczej, nieznacznie rozszerzajac
zwoje o malej srednicy, ktére nastepnie
zakleszczajg sie na nim dzieki ich sprezy-
nujacemu dociskaniu do drutu doprowa-
dzajacego prad. Dotychczasowe uciazli-
we laczenie skreconej elektrody drucianej
z drutem doprowadzajacym prad przez
spawanie jest wiec zbedne. Dzieki temu
miejsce wtopienia drutu doprowadzajace-
go prad albo substancje aktywne elektro-
dy mie moga byé uszkodzone przez péi-
niejsze Yaczenie przez spawanie elektrody
z wtopionym juz drutem doprowadzaja-
cym prad.

Jak w wielu réznych znanych wykona-
niach, réwniez i przy zapalaniu lampy we-

dlug wynalazku wyladowanie rozpoczyna .

si¢ na tylnych czesciach skreconej elek-
trody drucianej, posiadajacych wigksza
$rednice i zawierajacych substancje akty-
wne, i postgpuje nastepnie podczas rozpa-
lania si¢ lampy od tych miejsc stopniowo
naprzéd, az wreszcie z osiagnigciem stanu
wysokiego ci$nienia wychodzi gléwnie lub
wylacznie z powierzchni czolowej drutu
doprowadzajacego prad mniej lub wigcej
wystajacej z elektrody skreconei. Roz-

dzial potencjalu elektrody zarowej, syme-
tryczny dookota osi lampy i bezposrednie
doprowadzanie pradu do wypuklosci elek-
trody, stanowiacej podczas pracy lampy
podstawe tuku, dzialajg korzystnie zaréw-
no podczas zapalania, jak i pézniej pod-
czas wysokopreznej pracy lampy. Glow-
na zaleta elektrody wedlug wynalazku po-
lega jednak na tym, ze przez mniejsze lub
wieksze nasunigcie skreconego drutu, istu-
zagcego za elektrode zapalajacy i aktywo-
wanego na tylnym kosicu, na drut dopro-
wadzajacy prad, stuzacy gléwnie za robo-
cza elektrode zarowa, mozna w latwy
i skuteczny sposéb ustalaé korzystny od-
step ‘miedzy tymi drutami, przy czym za-
chowuje si¢ uklad symetryczny i na przo-
dzie zamknieta budowe elektrody zaro-
wej. Przez wigksze lub mniejsze nasunie-
cie skreconego drutu powierzchnia czolo-
wa drutu doprowadzajacego prad moze sie
znajdowaé mniej.lub wiecej w obrebie par
powstajacych z substancji aktywnych pod-
czas pracy lampy. Juz przesuniecia o ula-
mek milimetra wptywaja w znacznym sto-
pniu na to dzialanie sublimacyjne i zuzycie
substancji aktywnych podczas - pracy
lampy. A

Na rysunku uwidoczniono dla przykla-
du na fig. 1 w trzykrotnie powigkszonej
podzialce w przekroju lampe rteciowa we-
dlug wynalazku ma 5 atm cisnienia robo-
czego pary rteci i na prad roboczy okoto
1,2 A. Fig. 2—4 uwidaczniaja elektrode w
pieciokrotnym powigkszeniu, przy czym
na fig. 2 elektroda jest uwidoczniona w
przekroju podluznym, na fig. 3 — w wido-
ku z przodu, a ma fig. 4 — w widoku z tylu,

Rurka wyladowcza I o $rednicy mniej
wigcej 8 mm jest wykonana ze szkla tru-
dnotopliwego, najlepiej z kwarcu, i jest
napelniona gazem o malym cisnieniu oraz
zawiera mala ilo§é rteci 2, ktéra catkowi-
cie wyparowuje podczas pracy lampy.

W kazdym z dwéch ma zewnatrz wy-
stajacych koricow 3 rurki wyladowczej



jest wtopiony wolframowy drut 4 dopro-
wadzajacy prad do elektrod zarowych, w
gornym za$ koricu ponadto drugi drut do-
prowadzajacy prad 5, ktérego koniec stu-
2y jako elektroda pomocnicza do ulatwia-
nia zaplonu lampy.

Na kazdym koricu osiowo zalozonych
drutéw 4 doprowadzajacych prad o grubo-
$ci mniej wigcej 0,6 mm jest w taki sposéb
nasuniety drut 6 z wolframu o grubosci
0,4 mm skrecony w dwéch stopniach, ze
powierzchnia czolowa drutu 4 doprowa-
dzajacego prad nieco wystaje. Dwa lub
trzy przednie zwoje drutu skreconego 6
sg zwiniete tak, iz ich $rednica wewnetrz-
‘na jest troche mniejsza od $rednicy drutu
4 doprowadzajacego prad. Po nasunigciu
drutéw skreconych 6 na druty 4 doprowa-
dzajace prad pozostaja wskutek tego zwo-

je o malej s$rednicy do pewnej granicy

sprezynujaco rozszerzome, wskutek czego
dociskaja si¢ one mocno do drutu dopro-

wadzajacego prad, dzieki czemu osigga sie.

w prosty sposéb dobre umocowanie elek-
trod 6.

Tylne zwoje elektrody skreconej o sre-
dnicy wewngtrznej okoto 1,5 mm otaczaja
rureczke 7 z substancja o duzej emisji
elektronéw, zwlaszcza z mieszaniny tlen-
ku toru i tlenkéw wapniowca, ktéra zo-
staje nasunigta na drut 4 doprowadzajacy
prad przed zalozeniem elektrody 6. Ta
rureczka opiera si¢ z przodu ma zwojach
o malej é§rednicy, a z tylu na promieniowo
do srodka zagietym koricu 8 drutu elek-
trody. Przy wyrobie tej rureczki 7 natry-
skuje si¢ substancje aktywne najlepiej w
postaci rurki o odpowiednich rozmiarach,
nastepnie poddaje si¢ ja spiekaniu i rozci-
na na kawalki odpowiedniej dlugosci. .

Najlepiej oszlifowaé powierzchnie czo-
towa drutu doprowadzajacego prad 4 ko-
_pulasto. W wielu przypadkach zastosowa-
nie takiej kopulastej powierzchni czolowe;j
ma duze znaczenie dla dobroci elektro-
dy i zwieksza wspétczynnik sprawnosci

swietlnej lampy. Dobrze jest takze oszli-
fowaé pierwszy zwdj skreconego drutu 6
tak, iz stanowi on przediuzenie wypuklo-
$ci drutu 4 doprowadzajacego prad.

Przy zapalaniu latwej do wykonania
lampy wedtug miniejszego wynalazku roz-
poczyna si¢ wyladowanie najpierw na tyl-
nych zwojach o duzej $rednicy, zawieraja-
cych rurke 7, przesuwajac si¢ stopniowo
na nieaktywowana wypuklosé drutu 4 do-
prowadzajacego prad.

Odleglos¢ miedzy rurka 7 i wypukto-
$cig drutu, bardzo silnie obcigzana przez
roboczy luk s$wietlny, latwo nastawna
przez przesuw s\kreconego drutu 6, zosta-
je okreslona tak, ze podczas pracy lampy
nie nastepuje z jednej strony zbyt duze
wyparowanie substancji aktywnych, a z
drugiej strony mimo to osiaga sie dzialanie
par aktywujacych, podobnie jak przy sto-
sowaniu znanych elektrod sublimacyj-
aych,

Oczywiscie mnajodpowiedniejsze roz-
miary elektrody zaleza od wielkosci lam-
Py, zwlaszcza od jej roboczego cisnienia
pary i od natezenia pradu. Przez staran-
ny dobér wszystkich wymiaréw elektrody
pod wzgledem grubosci drutu skreconego
i drutu doprowadzajacego prad, liczby ma-
tych i duzych zwojéw i przez odpowiednie
zestawienie kadtuba z substancji aktyw-
nych mozna bez trudnosci osiagnaé najko-
rzystniejsze wlasnosci robocze lampy.

Zastrzezenie patentowe.

Elektryczna wysokoprezna lampa wy-
ladowcza, zwlaszcza wysokoprezna lampa
rtgciowa, w ktérej elektrody zarowe sa
wykonane ze skrecanego drutu, wewnatrz
ktorego sa umieszczone substancie wysy-
lajace elektrony i ktérego tylne zwoje ma-
ja wigkszg $rednice od zwojéw przednich,
skierowanych ku przestrzeni wyladowczej,
znamienna tym, Ze substancje wysylajace
elektrony sg umieszczone tylko wewnatrz



tylnych zwojéw o wiekszej srednicy,
a przednie zwoje o malej $rednicy sa tak
nasuniete sprezynujaco ma przenikajacy
osiowo elektrode skrecona drut doprowa-
dzajacy prad, grubszy w poréwnaniu z dru-
tem elektrody skreconej, iz najlepiej wy-
pukla powierzchnia czolowa drutu dopro-
wadzajacego prad wystaje nieznacznie
z Y-ty skreconego i wskutek tego sama
lub wraz z pierwszym zwojem skreconego

drutu stanowi podstawe powstawania wy-
sokopreznego tuku $wietlnego.

Patent-Treuhand-Gesellschaft
fiir elektrische Glihlampen
m. b, H.

Zastepca: inz, F. Winnicki

rzecznik patentowy

40248



Do opisu patentowego Nr 31298

f1g.2

;
2
Z
7z
Z
’ , g3
Z /1
2z % @/4
7 6"~
%
g




	PL31298B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


