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Keksinnén kohteena on puristustaivutus-
muotti (27), jolla on parannettu muodos-
tuselementti (40), joka sisdltidid .jousta-
van, jatkuvan muodostuspinnan (96), joka
on helposti sdddettdvissi ja helppo val-
mistaa. Muodostuselementti (40) on asen-
nettu tukilevylle (65) useiden sdidetti-
vien liittimien (66) avulla, ja se
sisaltii joustavan rungon (92), jossa on
metalliverkkoristikko (64) sen sisdin
kapseloituna. Joustava runko (92) voidaan
peittid yhdelld tai useammalla kuitumais-
ta, lampokestivdd materiaalia olevalla
levyllda (97), mikd tai mitkd puolestaan
peitetddan lasikuitukangaskerroksella (96)
tai vastaavalla. Yksi tai useampi kuitu-
mainen levy (97) voidaan kdsitelld jay-
kistinaineella.




Uppfinningen avser en pressb&jningsform
(27) med ett forbdttrat formningselement
(40), som innefattar en elastisk, fortld-
pande formningsyta (96), som dr latt att
reglera och framstdlla. Formningselementet
(40) ir monterat pad en stddskiva (65) med
tillhjdlp av flera reglerbara kopplings-
stycken (66) och innefattar en elastisk
stomme (92) med ett inkapslat metallndt-
verk (64). Den elastiska stommen (92) kan
dvertickas med en eller flera skivor (97)

av ett eller flera fibrésa, vdrmebestdndiga

materialer, vilken eller vilka i sin tur
dvertickes med ett glasfibervdvskikt (96)
eller motsvarande. En eller flera av de
fibrésa skivorna (97) kan behandlas med ett
férstyvningsmedel.
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Siddettidvd muotti lasilevyjen taivuttamiseksi. - Reglerbar

form f6r bdjning av glasskivor.

Esillid oleva keksintd kohdistuu yleisesti taivutettujen lasi-
levyjen valmistamiseen, ja yksityiskohtaisemmin uuteen saiddet-
tAviaian muottiin sellaisten levyjen taivuttamiseksi.

Kaarevia tai taivutettuja lasilevyjd kdytetddn yleisesti lasi-
tuksina ajoneuvoissa ja vastaavissa. On ehdotonta, ettd lasi-
levyt taivutetaan tismillisesti md3dritettyihin kaarevuksiin,
jotka on madritetty ajoneuvon ulkomuodon ja koon sekd ajoneuvon
kokonaistyylin perusteella. Samanaikaisesti taivutettujen levy-
jen tdytyy kohdata tiukat optiset vaatimukset, so. lasituksen
tai ikkunan katselualueen tdytyy olla vapaa optisista virheis-
ti, mitkd aiheuttaisivat helposti hd3iridta selvain ndakyvyyteen
niiden livitse. Niinpd on tarpeen, etti taivutuslaite ei ai-
noastaan muotoile lasilevyd tasmidllisiin kaarevuuksiin vaan
etti se tekee sen vaikuttamatta epidedullisesti niiden optiseen

laatuun.

Vuosien kuluessa ajoneuvojen muotoilun kehittyessia ne muodot,
joihin levyt on taivutettava, ovat tulleet lisddntyvdsti moni-
mutkaisemmiksi ja vaikeammiksi valmistaa tehokkaasti massatoi-
mintapohjalla. Sellaiset kaarevat tai taivutetut levyt valmis-
tetaan nykyddn yleisesti ns. "puristustaivutus”"-tekniikalla,
missid tasaiset lasilevyt kuumennetaan lampétilaan, joka vastaa
olennaisesti lasin pehmenemispistettd. Kuumennetut levyt puris-
tetaan tai muotoillaan sitten haluttuun kaarevuuteen urospuoli-
sen ja naaraspuolisen muottielimen vdlissda, joilla on komple-
mentaariset muodostuspinnat. Taivutetut levyt jddhdytetdan
ohjatulla tavalla joko lasin lampdkdsittelemiseksi tai karkai-
semiseksi, kuten midrdtty niiden aiotun loppukdytdn perusteel-
la. Sellainen puristustaivutus voidaan sopivasti suorittaa
levyjen ollessa suunnattu pystysuuntaisesti, vaakasuuntaisesti
tai viistosti. Suuren tarkkuusasteen saavuttamiseksi kaarevien
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levyjen ulkomuodossa samalla, kun minimoidaan paineen kohdis-
taminen lasipinnoille niiden katselualueella puristuselinten
avulla, urospuclinen tai kupera muottielin on yleisesti raken-
nettu kiintedlld tai jatkuvalla muodostuspinnalla, joka kosket-
taa levyn koko pintaa. Kiinteisesti yhteistoiminnassa oleva
naaraspuolinen tai kovera muottielin on rakennettu reuna- tai
rengastyyppisella muodostuspinnalla, mikd tarttuu ainoastaan
levyn kehdmdisiin reunaosiin.

Er11a181a materiaaleja mukaanlukien puu, metalli ja tulenkes-
tivit materiaalit, on kdytetty sellaisten muottielinten kiin-
teiden tai jatkuvien muodostuspintojen valmistuksessa. Johtuen
lukuisista tekijoista, mukaanlukien materiaalin pilaantuminen
ja taivutuspinnan véddristyminen, joka aiheutuu muotin toistu-
vasta kuumennuksesta ja jadhdytyksestd pitkdllisen kdyttdajan
kuluessa, yksikidin ei ole osoittautunut tiysin tyydyttdvdksi.
Metallimuotteja kidytetidin toistuvasti ja vaikkakin ne ovat
melko kestiviid, ne pyrkivdt vadristymddn vaihtelevissa lampo-
tilaymparistdissd ja kdyristymisen tai vadristymisen esiin-
tyessid, on tarpeen toistuvasti uudelleentydstdd muotti sen
pinnan sdilyttdmiseksi miadrityssid ulkomuodossa.

Siidettidvipintaisia metallimuotteja kehitettiin vastauksena
viairistymisongelmaan. Tyypillisesti muodostuspinta sisdltaa
jatkuvan, suhteellisen joustavan metallilevyn, kiinnitettyna
jiykkiin taustalevyyn tai rakenteeseen usean strategisesti
sijoitetun sédddettdvin pilarin tai ruuvin avulla. Siedettdvissa
olevan siidén mi3drd riippuu pidasiallisesti kdytetyn metallin
paksuudesta ja joustavuudesta. Monet nykypdivin ajoneuvon ikku-
noista muodostetaan yhdistelmikaarevuuksiin, so. levyt taivu;
tetaan keskendin kohtisuorien taivutuskulmien ympari. Ndiden
kaarevuuksien aikaansaamiseksi on tarpeen, etti metallilevy
esimuotoillaan likimddrdiseen haluttuun kaarevuuteen, koska
metalli on suhteellisen epidelastista eika sovitettu muo-
dostettavaksi yhdistelmdkaarevuuteen pelkdstain taivuttamalla.
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Kun kaarevuus on kerran asetettu, vdhidisid modifikaatioita voi-
daan tehdi pinnan ulkomuotoon kidyttamdlla sdidtdruuveja. Kuiten-
kin liiallinen kidyttiminen aiheuttaa ryppyjen tai aaltojen muo-

dostumisen metallilevyn pinnalle, johtaen epdsopivaan muodos-

tuspintaan.

Aivan askettidin on ehdotettu muotteja, joilla on ns. joustava
jatkuva muodostuspinta. Kuten esitetty US-patentissa n:o
4,522,641, myonnetty 11.6.1985, erds sellainen muotti kidyttda
muodostuselementtid, joka sisdltdi joustavan rungon, jossa on
joustavista metallinauhoista muodostettu hilarakenne kapseloi-
tuna siihen. Muodostuselementti puolestaan on kiinnitetty poh-
jaelimeen useilla sddtdlaitteilla, jotka ovat sijoitetut valin
piissd oleviin jaksoihin pitkin joustavia nauhoja. Kapselointi-
materiaali, joka sisdltdi joustavan rungon ja tarjoaa muodos-
tuspinnan muodostuselementille, voi olla materiaalia, kuten
silikonikumi tai muu joustava materiaali, joka on joustava ja
kykenee kestimidin korkeita limpétiloja, joihin se altistetaan.
Muodostuselementin lasia vasten tuleva pinta on peitetty mate-
riaalikerroksella, kuten esimerkiksi lasikuitukangas, antamaan
tasaisen, joustavan pinnan limpdpehmitetylle levylle. On esi-
tetty, ettd yksi tai useampi kerros kidsitelemdtdntd
Fiberfrax(R) paperia voidaan sijoittaa muodostuselementin ja
lasikuitukankaan vidliin eristimdin silikonikumin ldmméstd ja
tasaamaan minkd tahansa epdsdinndllisyyden, mika voi ilmetd

muodostuselementin pinnalla.

Kun sellaiset muotit edustavat selvdid parannusta aikaisempiin
kiinteisiin urospuolisiin muotteihin, liittyy yksittdisten
metallinauhojen kokoonpanoon huomattava aikamddrd ja tyomddrd
niiden ristikkorakenteen muodostamiseksi. Lisdksi esiintyy
tiettyja rajoituksia, jotka voivat rajoittaa niiden kdayttda
joissakin olosuhteissa. Rakenne sopii parhaiten muoteille,
joilla on olennaisesti suorakulmainen ulkomuoto ja se ei ole
helposti sovitettavissa monimutkaisempiin ulkomuotoihin,
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erityisesti niihin, jotka ovat suhteellisen kapeita tai joissa on
vierekkdiset sivut, jotka muodostavat melko terdvadn railokulman.
Sellaiset ulkomuodot muodostavat alueita, joilla on erittdin
rajoitettu sdddettdvyys ja sen vuoksi ne eivat ole erityisen
soveliaita tdhdn rakenteeseen.

Esilld oleva keksinto poistaa edelld mainitun tekniikan tason
haittapuolet tarjoamalla parannetun taivutusmuotin, jolla on jat-
kuva muodostuspinta, joka on helposti sdddettdvissa ja suhteelli-
sen helppo valmistaa. Keksinnon mukaiselle muotille on tunnus-
omaista patenttivaatimuksen 1 tunnusmerkkiosassa esitetyt asiat.

Uusi muotti sisdltdd jatkuvan muodostuselementin, joka sisdltaa
joustavan manndn, jossa on metalliverkkolevy, joka on kapseloitu
siihen. Metalliverkko on kiinnitetty vdlin padassa olevin jaksoin
jaykkdan tukilevyyn useiden sddtdelinten avulla, jotka olennai-
sesti mddrittavat muodostuselementin ddriviivan. Sddatolaitteet
tarjoavat elimen &ddriviivan muuttamiseksi ja sisdltdvat kaukosada-
timet, jotka ovat helposti kdsiksipddstdvissda kdyttdjan toimesta.
Joustava runko voidaan padllysti#i yhdelld tai useammalla keraa-
mista kuitutuotetta olevalla levylld, esimerkiksi alumosilikaat-
tikuitumateriaali, jota on kaupallisesti saatavissa ''Fiberfrax"
yhtidltd Carborundum Company, Niagara Falls, New York, U.S.A.
Muodostuspinta peitetddn lasikuitukangaskerroksella tai sen
kaltaisella tarjoamaan tasaisen joustavan pinnan lasilevylle.

Esilld olevan keksinnén ensisijaisena pdamdardnd on taman vuoksi
tarjota parannettu, saadettava taivutusmuotti lasilevyjen taivut-
tamista varten.

Keksinnodn toisena pdamaidrana on tarjota sellainen muotti, joka
sisdltdd joustavan, jatkuvan muodostuselementin, jossa on saato-
elimet sen &dariviivan muuttamiseksi.

Vield erdand keksinnon pddamddarana on tarjota sellainen muotti,
jossa jatkuva muodostuselementti muodostuu minimaalisesta maa-
rastd osia valmistuksen yksinkertaistamiseksi.
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Keksinnén muut pdamiddrit ja edut tulevat ilmeisiksi seuraavan
selostuksen mukana oheisten piirustusten yhteydessa.

Oheenliitetyissd piirustuksissa:

Kuvio 1 on sivuttainen pystykuvanto puristustaivutuslaitteesta,
joka kadyttdid keksinnén mukaista uutta taivutusmuottia;

Kuvio 2 on laajennettu, katkaistu, pystysuuntainen leikkaus-
kuvanto otettuna olennaisesti pitkin kuvion 1 viivaa
2-2, esittien sddtdelimet ja muodostuselementin

yksityiskohtaisemmin;

Kuvio 3 on yldsalaisin kddnnetty, suurennettu perspektiiviku-
vanto uudesta taivutusmuotista, osan osista ollessa

leikattuna pois selvyyden vuoksi;

Kuvio 4 on suurennettu, katkaistu leikkauskuvanto sddtélaitteen
yhden pystysuuntaisen pilarin kauimpana olevasta
padstid, joka on kiinnitetty metalliverkkolevyyn;

Kuvio 5 on yldsalaisin kdannetty, kaaviollinen tasokuvanto,
joka esittdd vaihtoehtoisen keksinnén mukaisen taivu-

tusmuotin suoritusmuodon; ja

Kuvio 6 on suurennettu, pystysuuntainen leikkauskuvanto otet-
tuna olennaisesti pitkin kuvion 5 viivaa 6-6.

Viitaten nyt piirustuksiin, on kuviossa 1 esitetty keksinndn .
mukainen parannettu taivutuselin, merkitty yleisesti viitenume-
rolla 10, jota kdytetddn vaakasuuntaisessa puristustaivutus- ja
karkaisulaitteistossa, joka on kokonaisuudessaan merkitty 11.
On ymmidrrettivd, etti samalla kun keksintd kuvataan vaakasuun-
taisen taivutuslaitteen yhteydessi, kuten esitetty piirustuk-
sissa, sitdi ei ole rajoitettu sellaisiin laitteisiin vaan sita
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voidaan kdyttii myés pystysuuntaisissa puristustaivutuslait-
teissa tai missid tahansa muissa laitteissa, jotka kdyttavit
joko yksittdistd muottia tai vastakkaisia puristuselimiid lasi-
levyjen tai vastaavien muotoilemiseksi.

Laitteisto 11 sisdltdd yksityiskohtaisemmin jatkuvan kul jetin-
jidrjestelmdn 12, joka on sovitettu tukemaan useita levyjd S

liikkumaan olennaisesti vaakasuuntaisessa reitissd kuumennus-

. aseman 13 ldpi, jossa on uuni 14 levyjen kuumentamiseksi niiden

pehmenemispisteeseen tai taivutusldmpétiloihin, taivutusasema
15, joka kiyttdd taivutuselintd 10, missid levyt S taivutetaan
haluttuun muotoon, ja karkaisuasema 16, taivutettujen levyjen
lampétilan nopeaksi alentamiseksi halutun karkaisun tuottami-
seksi niihin. Karkaisuaseman ollessa kuvattuna laitteiston
osana, keksintdd ei ole rajoitettu siihen vaan sitd voidaan
yhtd hyvin kdyttdd hyviksi laitteistossa, jossa on jarjestetty
elimet tarkoituksenmukaisesti jadahdyttdmd@dn lasilevyt lampdka-
sittelyldmpétiloihin seuraten taivutustoimintoa.

Tyypillisesti lasilevyt 8 kuumennetaan ohjatulla tavalla,

kul jetettaessa niitd uunin 14 lapi kohdakkain olevien kul je-
tinrullien 18 pd&lld, jotka muodostavat osan kul jetinjdrjes-
telmistd 12. Uuni 14 voi olla mitd tahansa konventionaalista
rakennetta ja se on esitetty kuviossa 1 tunnelityyppisend
uunina, jossa on kuumennuskammio 20, jonka ma3drittdi katto 21,
pohjaseindmd 22, vastakkaiset sivuseindt 23 ja pdatyseina 24.
Kuumennuskammio 20 kuumennetaan soveliailla kuumennuselimilli,
kuten esimerkiksi kaasupolttimet tai s@dhkdvastuskuumentimet (ei
esitetty), jotka on sijoitettu kattoon ja sivuseiniin ja sopi-
vasti sdidetyt antamaan haluttu kuumennuskuvio uunin ldpi kul-

keville lasilevyille.

Levyt S kul jetetaan kuumennuskammion 20 ldpi kul jetinjirjestel-
min 12 kul jetinrullien 18 pddlld, jotka ulottuvat uunin 14
sisdinmenopidistid (ei esitetty) pddtyseindssid 24 olevan aukon 25
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ldpi. Lasilevyt S kuumennetaan olennaisesti lasin pehmenemis-
pisteeseen, kun niitd kul jetetaan uunin 14 siidetyn lampdtila-
ympiristdn lipi. Poistuessaan uunista aukon 25 ldpi levyt S
vastaanotetaan toiselle sarjalle kuljetinrullia 26 taivutusase-
maan 15 siirtymisti varten ja sen sisdlld liikkumista varten
vastakkaisten ylemmin ja alemman puristuselimen 27 ja vastaa-
vasti 28 vilissd, mitkd antavat siihen halutun kaarevuuden.

Sen jidlkeen, kun levyt on taivutettu, ne etenevdt pitkin

kul jetinta 12 kolmannella rullasarjalla, mitkd kul jettavat
lasilevyt S karkaisuaseman 16 lapi. Taivutetut lasilevyt
kulkevat ylemmin ja alemman puhallinpddn 30 ja vastaavasti 31
vialissi, joissa on useita putkia 32 ja 33, jotka ovat toimin-
nallisesti asemoidut kohdistamaan vastakkaiset jdihdytysvidli-
ainevirrat, kuten esimerkiksi ilma tai vastaava, kohti ja
vasten pitkin kul jetinta liikkuvien levyjen vastakkaisia
pintoja. Luonnollisestikin, mikdli levyt on tarkoitettu lampo-
kisiteltdviksi, kuten kdytettividksi laminoiduissa tuulila-
seissa, puhallinpditi ei kdytetd ja levyjen annetaan sen sijaan
jadhtyi hitaasti sopivasti sdddetyssé ymparistossa.

Puristustaivutusasema 15, viitaten kuvioon 1, sisdltdid ranka-
kehyksen 36, yleisesti suorakulmaisen suuntaissirmién muodossa,
sisiltien pystysuuntaiset nurkkapilarit 37, jotka on liitetty
keskeniin yliosasta ja pohjaosasta pituussuuntaisilla palkeilla
38 ja poikittaispalkeilla 39 jidykén, laatikkomaisen rakenteen
muodostamiseksi. Taivutusaseman rullat 26 on kdytettdvasti
asennettu kehykseen tavanomaisella tavalla (ei esitetty).
Ylempi ja alempi puristuselin 27 ja 28 on asennettu kehyksen 36
sisipuolelle edestakaista liikettd varten toisiaan kohti ja
poispdin, jotka elimet on varustettu vastakkaisilla komplement-
tisilla muodostuspinnoilla, jotka mukautuvat siihen kaarevuu-
teen, johon levyt on taivutettava.

Ylempi tai urospuolinen puristuselin 27, kuten jal jempana
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tiydellisemmin selostetaan, sisdltdd muodostuselementin 40,
joka on kannatettu laattakehyksessa 42. Laattakehys on edulli-
sesti konstruoitu pystysuuntaisesti giidettiaviaksi tarkoituksena
sovittaa vastakkaisten puristuselinten vdlissa vaihteleviin
kaérevuusmiiriin taivutettavien lasiosien vaatimuksiin. Niinpa
laattakehys 42 on toiminnallisesti kiinnitetty kustakin nurkas-
taan kehyksen 36 sisdpuolella ruuviapulaitetankojen 43 alapaa-
hin. Tangot 43 vastaanotetaan kierteitetysti ylimmdssa paassiain
ruuviapulaitepohjan 435 pydritettdvan kauluksen 44 sisdpuolella,
joka apulaitepohja on kannatettu kehyksen pdalla, joka muodos-
tuu palkkien 38 ja 39 avulla kehyksen 36 huipulla. Samoin ke-
hyksen huipulla kannatettuna on moottoroitu kayttoyksikko 46
sovitettuna pydritettdvisti kiyttimdin kauluksia 44 yhdenmu-
kaisesti sisddnvetamadn tai tyontédmidan ulos tankoja 43 nosta-
maan tai laskemaan vastaavasti laattakehystid 42 ja silld kan-
natettua muodostuselementtid 40.

Alempi tai naaraspuolinen puristuselin 28, kuten jidl jempana
selostetaan, on samoin asennettu pystysuuntaista edestakaista
liikettd varten ja kannatettu laattakehyksen 48 padlla, joka on
rakenteeltaan samanlainen laattakehykseen 42 ndhden. Tarkoituk-
sena varmistaa, ettd kehykset liikkuvat vapaasti ylés ja élas
pitkin tésmdllistd pystysuoraa reittii kehyksen 36 sisdpuo-
lella, ne on varustettu kussakin nurkassaan stabilisoivilla
rullaohjauselimilld 49. Ohjauselimet 49 sisaltavidt tuet 50
kiinnitettyni laattakehyksen 42 ja 48 nurkkiin. Kukin tuki
kannattaa erilldin olevaa rullien 51 paria asennettuna kohti-
suoraan toistensa suhteen ja sovitettuna pydrivdsti tarttumaan
kiskolevyihin 52, jotka on kiinnitetty vierekkdisiin, kulmit-
tain sijoitettuihin viereisten nurkkapilareiden 37 pintoihin.
Laattakehykset pidatetddn titen tiiviisti sivuttaisliiketta
vastaan samalla, kun ne voivat liikkua vapaasti ylés ja alas

pitkin pystysuuntaista reittia.

Alempi puristuselin 28 on tavanomainen reuna- tai rengastyyp-
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pinen rakenne, ja normaalisti se sijaoitsee lepoasennossa
taivutusaseman 15 rullien 26 alapuolella. Puristuselin 28 on
asennettu pystysuuntaista edestakaista liikettd varten nosta-
maan levy S rullilta 26 ja puristamaan siti vasten ylempdd
puristuselinta 27 ja sitten palauttamaan taivutetun levyn
rullille 26 etenemdidn ulos taivutusasemasta 36 ja karkaisuase-

man 16 rullien 29 pddlle.

“parkoituksena sallia alemman tai naaraspuolisen puristuselimen

28 kulkeminen yldspdin rullien 26 vdlistd levyjen nostamiseksi
jrti siitd, puristuselin 28 sisiltaa rengastyyppisen muodostus-
kiskon 53, joka on muodostettu useista segmenteistd 54, jotka
on sijoitettu erilleen riittavalle etéisyyﬂelle kulkemaan vie-
rekkiisten rullien vdlista. vksilélliset segmentit 54 on kiin-
nitetty valin paddssd olevaan suhteeseen pohjaelimeen 57 liitan-
titangoilla 58 ja ovat jariviivaltaan yhdenmukaisia taivutet-
tavan lasilevyn kanssa ja sisiltavat yloéspain suunnatun muo-
dostuspinnan 59 antamaan halutun kaarevuuden levylle. Kyseessd
oleva muodostuskiskon 53 jiriviiva samoinkuin muodostuspinnan
59 madrdtty kaarevuus on luonnollisestikin midritty taivutet-
tavan lasilevyn ennalta mairitetyn lopullisen muodon perusteel-
la ja se voi vaihdella halutulla tavalla. Erilléén oleva pari
pystysuuntaisia edestakaisin liikkuvia pysaytyselimia 60 (vain
yksi on esitetty) on tavanomaisella tavalla jirjestetty pohja-
elimen 57 paille vierekkdisten rullien 26 vdliin asemoimaan
tismillisesti sisddntulevat lasilevyt S suhteessa ylempddn ja

alempaan puristuselimeen 27 ja vastaavasti 28.

Pohjaelin 57 on kannatettuna alemman laattakehyksen 48 avulla
ja liikutettavissa sen kanssa. Vdliainetoiminen sylinteri 61 on
asennettu laattakehyksen 48 alapuolelle ja kannatettu palkeilla
38. Sylinteri sisdltaa mannidnvarren 62 kiinnitettynd kauimpana
olevasta piddstidin laattakehykseen 48 alemman tai naaraspuolisen
puristuselimen 28 liikuttamiseksi edestakaisin sen sisddnvede-

tyn aseman, missi muodostuskisko 53 on kul jetinrullien 26 ala-
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puolella, ja sen yldésnostetun aseman vdlilld, missi yldsnoste-
tussa asemassa rengassegmentit on sovitettu nostamaan kuumen-
nettu levy S kuljetinrullilta ja puristamaan sen vasten uros-
puolista puristuselintd 27 urospuolisen elementin 40 ja muodos-
tuskiskon 53 komplementtisten muodostuspintojen vdlissi, sen
taivuttamiseksi ennalta madrattyyn kaarevuuteen. Taivutuksen
loputtua mdnnidnvarsi 62 vedetidn sisiin laattakehyksen 48
laskemiseksi alas, vetden tamdn avulla muodostuskiskon 53 alas
kul jetinrullien 26 alapuolelle ja kerrostaen taivutetun levyn
niiden pddlle. Pysdytinelimet 60 on silld védlin vedetty sisidin
siten, ettid taivutettu levy etenee ulos taivutusosasta rullien
26 avulla.

Kuten parhaiten esitetty kuvioissa 2 ja 3, on keksinnén mukai-
nen uusi ylempi urospuolinen puristuelin 27 ns. kiintedid tai
jatkuvaa tyyppid. Tdhdn paddsemiseksi urospuolinen muodostus-
elementti 40 sisdltdd jatkuvan lasia vasten kosketuksessa
olevan pinnan, joka on merkitty yleisesti 63, jolla on ulko-
muoto, joka on komplementaarinen alemman naaraspuolisen puris-
tuselimen 28 ulkomuodolle. Muodostuselementti 40 sisidltdi kau-
pallisesti saatavissa olevan, joustavan metalliverkkoristikon
64 kiinnitettynd tukilevyyn 65 vdlin pddssd olevaan suhteeseen
siihen nidhden useiden sdddettivien liittimien 66 avulla. Tuki-
levy 65 on puolestaan kiinnitetty ylempddn laattakehykseen 42
sopivien elinten avulla ja liikutettavissa sen mukana.

Sdddettdvdt liittimet 66, kuten jidl jempanid kuvataan, on
sovitettu varustamaan joustava metalliverkkoristikko 64
sdddettdvdlla pinnan ddriviivalla, joka vastaa kaarevuutta,
joka on annettava sen padlld taivutettavalle levylle. Liittimet
on strategisesti sijoitettu antamaan riittava tuki joustavalle
verkolle vastustamaan deformaatiota taivutusprosessin aikana ja
sallimaan sdatdojen tekemisen ddriviivaan tarvittaessa. Vaadit-
tava liitinten 66 mddrd ja kyseessd oleva jidrjestely vaihtelee
ja se miédritetddn tuotettavan osan perusteella.
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Viitaten nyt kuvioon 2, sididettivi liitin 66 sisdltaid kadyttos-
tangon 68, jonka yksi pii on varustettu ulkopuolisella kier-
teelld 69, joka ulottuu lipi hammaspyérikotelon 70, joka on
kiinnitetty tukilevyyn 65, esimerkiksi ruuveilla 71. Tanko 68
ulottuu ldpi holkin 72, joka on kiinnitetty kotelon 70 yhteen
seinddn ja lidpi kartiohammaspyérin 74, miki on asennettu kote-
lon 70 sisdpuolelle pydrimisliiketti varten, mutta lukittu
vasten aksiaaliliikettd vdlikappaleen 75 avulla. Hammaspyéra 74
sisdltiid varren 76, jossa on sisdpuolinen kierre kierteitettyi
tartuntaa varten tangon 68 ulkopuolisten kierteiden 69 kanssa.
Tanko 68 ulkonee ulospiin lipi holkin 77, mikd on kiinnitetty
kotelon 70 vastakkaiseen seiniin. Pohjaelin 65 on varustettu
aukoilla 78 aksiaalisesti kohdakkain tangon 68 kanssa sallimaan
tangon esteetdn edestakainen liike. Kartiochammaspydérian 74 kans-
sa hammaskoskestuksessa on siihen kuuluva kartiohammaspydri 80,
joka on kiinnitetty ohjausakselin 81 yhteen pidhin, miki akseli
ulottuu holkin 82 lipi, joka on kiinnitetty hammaspydrikotelon
70 sivuseindmidin. Ohjausakseli 81 on sopivan pituinen ulottu-
maan asennuslevyssd 83 olevan tarkoituksenmukaisen aukon lapi,
joka asennuslevy on sopivasti sijoitettu tukilevyn 65 yhdelle
Puolelle. Akselin 81 vapaa pidd, so. akselin se pai, joka ulot-
tuu ulospéin levyn 83 lapi, on varustettu hylsylla 84, jossa on
tasareunainen aukko 85 tydkalun vastaanottamiseksi (ei esitet-
ty), jolla on vastaavasti muotoiltu tyopaad akselin 81 pydrittia-
miseksi. Akselin 81 pydrittaminen, kuten on helposti ymmirret-
tdvissi, aikaansaa tangon 68 aksiaalisen siirtymisen kotelossa
70 olevien kartiohammaspyérdjirjestelyn 74 ja 80 valitykselli.
Merkit, jotka osoittavat vastaavan siidettidvin liittimen suh-
teellisen aseman, jota hylsy saitii, ja tangon 68 siirtosuun-
nan, voidaan sopivasti sijoittaa yksilsllisiin hylsyihin 84 tai

levyyn 83 kunkin hylsyn viereen.

Kiyttotangon 68 kauempana oleva paa, kuten parhaiten esitetty
kuviossa 4, on kiinnitetty sopivilla elimilld, kuten esimer-
kiksi tavanomainen rullasokka 87, sylinterimiiseen kaulukseen
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88, joka on kiinnitetty metalliverkkoristikkoon 64 hitsaamalla.
Kaulus voidaan hitsata suoraan metalliristikkoon, kuitenkin on
edullista kiinnittda tasainen metallitulppa 89 kaulukseen 88,
samoin hitsaamalla, ennen kauluksen hitsaamista metalliristik-
koon 64. Niin tehtdessi jirjestetddn lisddntynyt ohjauspinta,
minkd avulla lisdtadian hitsauspinta-alaa ja vdhennetdan metal -
liverkon taipumusta sykertyid tai lommahtaa kauluksen 88 vie-
ressi, kun kdyttdtankoa 68 pidennetidin tai vedetdan sisdan
Tulpan 29 asemasta kaulus voidaan muodostaa varustettuna suu-
rennetulla integraalisella laippaosalla (ei esitetty), joka
hitsataan metalliverkkoon.

viitaten nyt kuvioon 3, useita sdddettdvid liittimid 66 on
sopivasti kohdistettu rivistdihin vastaavien hylsyjen 84
ollessa sijoitettuna tukilevyn 65 yhdelle sivulle. Kunkin
rivistén hylsyt on sijoitettu ryppdisiin yhteen asennuslevyista
83. Tahin piidsemiseksi kunkin ryppaan kaikki ohjausakselit
keskimmiisti lukuunottamatta on nivelletty ja varustettu
ainakin yhdelld joustavalla kytkennalld tai vddntdd siirtdvalla
yleisnivelelld 90, joka on sijoitettu hammaspydrdn 80 ja hylsyn
84 vialiin kussakin vastaavassa yhdistelmissa. Keskimmd3inen oh-
jausakseli 81 johtaa suoraan ensimmiisen sididettidvdn liittimen
66 hammﬁspy&riin 80, kuten esitetty kuviossa 2, ja sen vuoksi

se ei tarvitse yleisniveltd 90.

Dusi puristuselin 27 on esitetty ylésalaisin kiinnetyssia asen-
nossa kuviossa 3, osia poistettuna esittimiin vielid selvemmin
muodostuselementin 40 rakenne. Vield yksityiskohtaisemmin muo-
dostuselementti 40 sisdltdd joustavan metalliverkkoristikon 64,
joka on kapseloitu runkoon 92, joka on silikonikumia, kuten .
esimerkiksi sellaista, jota myyddin tavaramerkilla RTV, tai
muuta joustavaa materiaalia, joka pysyy joustavana ja kykenee
vastustamaan toistuvaa altistusta korkeiden limpdétilojen ympa-
ristdsn. Metalliristikko 64, kuten kuvattu edelld, on tuettuna
vilin pddssi olevaan suhteeseen tukilevyyn 65 nihden useiden
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sdddettidvien liittimien 66 avulla. Sdddettdvien liittimien
kdyttotangot 68 on asetettu, kuten jil jempana kuvataan, varus-
tamaan metalliristikko 64 pinnan &didriviivalla, joka yleisesti
vastaa kaarevuutta, joka on annettava sen p&dalla taivutetta-

valle levylle.

Joustava metalliverkkoristikko 64 on kaupallisesti saatavissa
levymuodossa ja varustettu vaihtelevilla paksuuksilla. Ristikon
64 tarvitsee olla sellaista paksuutta, ettd se vastustaa defor-
moitumista taivutusprosessin aikana ja kuitenkin sallii sdadto-
jen -tekemisen ddriviivoihin sdadettdvien liittimien 66 avulla.
Sellainen ristikko voi, vaikkakaan sitd ei ole rajoitettu
siihen, olla esimerkiksi suuruusluokaltaan 0,125 - 0,1875
tuumaa (3,18 - 4,76 mm) paksu.

Metalliverkon 64 muoto tai ddriviiva mddritetdan sen avulla
taivutettavan levyn reunan avulla, ja se leikataan haluttuun
muotoon suuremmasta metalliverkkolevystd. Muodostuselementti 40
ja siten ristikko 64, on esitetty mukavuussyistd olemaan olen-
naisesti muodoltaan suorakulmainen. Kuitenkin on harkittu, ettia
melkein mitd tahansa muotoa voidaan kdyttdid hyvaksi poikkea-
matta keksinndén alasta. Suhteelisen ohuet metallihihnat 93 ovat
kiinnitetyt hitsaamalla metalliristikon 64 kehidmarginaaliin
madrittamiain muodostuspinnan reunan samoinkuin varmistamaan
yhtendisyyden ja tasaisen siirtymdalueen vierekkdisten sidiadet-
tdvien liittimien 66, jotka ovat myShemmin liitetyt siihen,
vdlilla. Teriashihnat, jotka ovat likimddrin 1,0 tuumaa (25,40
mm) leveitd, paksuudella 0,125 tuumaa (3,18 mm), vaikkakaan ei
rajoitettuna sellaisiin dimensioihin, ovat oscittautuneet
tyydyttividksi sellaiseen kdyttddn.

Kapseloidun ristikon 64 muodostuspinta on tyypillisesti pei-
tetty soveliaalla hiotumattomalla lampdd kestavdlla materiaa-
lilla, kuten esimerkiksi lasikuitukangas 96, antamaan tasaisen
ja jossain middrin joustavan pinnan lémpopehmitetylle lasille.
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Kuitenkin on havaittu suotavaksi sijoittaa yksi tai useampi
kerros eristepdidllys 97 lasikuitukankaan ja kapseloidun ris-
tikon vidliin eristimddn silikoni kuumasta lasista ja auttamaan
tasaamaan mitkd tahansa epasdanndllisyydet muodostuspinnassa.
Eristyspdidllinen 97 sisdltdd maton, joka muodostuu kvartsi-,
alumiinioksidi- tai aluminosilikaattikuiduista sidottuna yhteen
1 - 25 paino-%:lla epdorgaanista sideainetta, kuten esimerkik-
si kolloidinen alumiinioksidi, kolloidinen kvartsi tai niiden
seos. Erityisen sovelias maéeriaali on saatavissa kaupallisesti
tuotenimellid Piberfrax(R) Duraboard 1200. Padllinen voidaan
jdttdd kdsittelemdttd tai, edullisesti, se voidaan kdsitelld
soveliaalla jidykistinaineella, kuten esimerkiksi se, joka on
saatavissa yhtidltd Carborundum Company, Niagara Falss, New
York, U.S.A. nimelld Rigidizer W. Materiaali on epdorgaaninen

‘nestesideaineyhdiste, joka sisdltdd noin 40-prosenttisen kol-

loidisen kvartsin ja kostutusaineen vesipitoisen suspension,
joka levitettynd kuitumaiseen materiaaliin aikaansaa merkit-
tdvdn lisdyksen kerroksen jaykkyydessa ja pinnan kovuudessa.
Muotin muodostuspinta voidaan sovittaa, kuten mddritetty tar-
koituksenmukaiseksi tietyn osan taivuttamiseksi, jarjestamalla
enemmidn kuin yksi eristyskerros, kuten aiemmin mainittiin, ja
kdyttdmdallad kerroksia kidsittelemidttomissd tilassa tai kdsitte-
lmdlld miki tahansa yhdistelmd jadykistinaineella tarjoamaan

haluttu jaykkyysaste tai kovuus.

Lasikuitukangas 96, kuten parhaiten esitetty kuvioissa 2 ja 3,
peittdd eristyspddllyksen 97 kerroksen tai kerrokset. Kangas 96
ulottuu muodostuselementin 40 sivujen ja pdiden yli ja on kiin-
nitetty kehimiisen lukituslaitteen 98 sisdpuolelle pysymiddn
tiukassa, rypyttomissd tilassa eristyspddallisen 97 paialla.
Lukituslaite sisidltdd sarjan ulospdin suunnattuja kanavaelimia
99 asennettuna tukilevylle 65 kulmatukien 100 avulla. Kankaan
96 kehdmarginaalit on tartutettu kanavaelimien sisdpuolelle
lukitustankojen 102 avulla, jotka on kiinnitetty kanavaelimiin
esim. kierteitetyilld kiinnittimilla 103.
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Viitaten nyt kuvioihin 5 ja 6, niissi on esitetty vaihtoehtoi-
nen keksinnén suoritusmuoto, joka kuvaa jossain miidrin eri-
laista menetelmdd kauluksen 88 kiinnittimiseksi metalliverkko-
ristikkoon 64. Muodostettaessa suhteellisen laajoja puristus-
elimid, kuten esimerkiksi takavaloja ja tuulilaseja varten ja
niitd, joilla on suhteellisen yksinkertaiset tai loivat &dari-
viivat, on toisinaan kdytinnéllisempii ja taloudellisesti mah-
dollista sijoittaa sdiddettdvat liittimet 66 kauemmaksi erilleen
kuin etdisyys, joka vaaditaan kapeammissa ja monimutkaisimmissa
osissa. Kun liittimet on sijoitettu erilleen etdisyydelle, joka
on suurempi kuin likimddrin 4 tuumaa (101,6 mm) voi olla
vaikeaa antaa tasainen siirtymikaarevuus vierekkidisten liitin-
ten vdlilld johtuen metalliristikon joustavuudesta ja tuen
puutteesta. Luonnollisestikin til113 on kielteinen vaikutus
muodostettavan lasituotteen muotoon.

Témén estdmiseksi vaihtoehtoisen suoritusmuodon mukaisesti on
valmistettu rankamainen ristikkokokoonpano, m;rkittyni 104,
kiinnitettdviksi edeltid jirjestettyihin sididettdviin liittimiin
66 ennen metalliverkkoristikon 64 pistehitsaamista siihen. Ran-
kamainen ristikko 104 sisiltaa vastakkaiset pitkittidiset hihnat
106 ja 107, jotka on liitetty vapaissa pidissidin sivuttaisilla
hihnoilla 108 ja 109. Yksittdisten hihnojen pituus, muoto ja
jérjestely on mddritetty tuotettavan osan avulla, ja muodostaa
sen reuna-aariviivan. Useita vdlin pidssid olevia hihnoja 111,

 jotka ulottuvat poikittain pitkittdisiin hihnoihin 106 ja 107

nahden, on sijoitettu sivuviivojen 108 ja 109 vilille. Hihnojen
asema on middritetty siidettdvien liittimien 66 edellisen ase-

moinnin avulla, kuten jiljempini kuvataan. Hihnat 111 on esi-

tetty olennaisesti tasavidlein sijoitettuna ja yhdensuuntaisiné
hihnoihin 108 ja 109 nihden. Kuitenkaan tiéti ei ole kisitettivi
rajoituksena, koska hihnojen jirjestely voi vaihdella huomatta-
vasti poikkeamatta esilld olevan keksinndn hengestia. Kuten esi-
tetty kuviossa §, sﬁ&dettivit liittimet 66 on sijoitettu vidlin
pddssd olevaan suhteeseen pitkin rankamaisen ristikon 104 kehii
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hihnoille 106, 107, 108 ja 109, samoinkuin pitkin poikittaisia
hihnoja 111. Liittimien sijainti mi#&ritetiddn tarjoamaan riit-
tdva tuki ja sddadettdvyys muodostuspinnalle. Useita hihnaseg-
mentteja 112 on sijoitettu vierekkdisten hihnojen 108, 109 ja
111 parien valiin kunkin liittimen 66 sijaintipaikkaan.

Hihnat, jotka muodostavat rankamaisen ristikon 104, voivat
olla, vaikkakaan ei rajoitetut tdhdn, terdstid ja 0,75 tuumaa

- (19,05 mm) leveitd, paksuudella 0,125 tuumaa (3,18 mm). Kaikki

hihnat on sijoitettu ja hitsattu paittiin olevaan suhteeseen,
kuten esitetty kuviossa 6, tasaisen, keskeytymdttomidn tukipin-
nan tarjoamiseksi metalliverkkoristikkoa 64 varten kussakin
liitoskohdassa samoinkuin niiden vidlisessid alueessa.

Niinpda hihnojen jidrjestelyn yhteydessi rankamaisessa ristikko-
kokoonpanossa 104, on helposti ymmirrettidvissid, etti aksiaali-
voimat, jotka kohdistetaan kunkin liittimen 66 avulla, jotka

liittimet on sijoitettu ristikon 104 kehdn sisdpuolelle, levi-
tetddn sditeittdisesti pitkin hihnoja 111 ja 112. Voiman levit-
tiaminen lievittdd jannityksid vidlittomidsti kdyttdtangon lahei-
syydessd, vidhentden metalliverkon taipumusta taipua terdviasti

tai sykertyi sen ymparilld, ja johtaen tasaiseen muodostuspin-

taan, jossa on minimaalinen miirid epdatasaisuuksia.

Valmistettaessa urospuolista puristuselintd, johon liittyy
keksinnén mukainen uusi muodostuselementti 40, edeltd madridtty
lukumddrd sdaadettdvid liittimia 66 asennetaan tukilevyn 65
pddlle kuvioon, joka on middritetty taivutettavan levyn avulla.
Metallitulpat 89, mikdli niitd kdytetddn, hitsataan kaulukseen
88 ja liittimet sovitetaan likimiddrdiseen taivutettavan levyn
ddriviivaan kdyttamdllid naaraspuolista master-muottia (ei esi-
tetty). Metalliverkkoristikko 64 leikataan haluttuun muotoon ja
metallihihnat 93 hitsataan ympari kehdid. Ristikko muodostetaan
liittimien jirjestelyn padlle ja pistehitsataan siihen varus-
taen ristikon halutulla dariviivalla. Koko kokoonpano kidnne-
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tiin sitten yldsalaisin ja metalliverkkoristikko upotetaan RTV-
silikoniliuokseen, joka on pidetty muotissa (ei esitetty), mika
edustaa tiytettivian levyn likimddrdistd dariviivaa. Ristikko
upotetaan syvyyteen, joka muodostaa kovettumisen jalkeen liki-
miadrin 1/8 tuumaa (3,175 mm) olevan silikoniulkokerroksen. Ha-
luttaessa Fiberfrax(R) tai vastaava eristyskerros voidaan
sijoittaa muottiin ennen silikoniliuoksen lisddmistda varustaen
silikonimuodostuspinnan pal jastetulla, integraalisella eristys-
aingkerroksella kovettumisen jdlkeen. Haluttaessa eristysaine-
kerros voidaan jaykistdd, kuten edelld kuvattiin, ennen valu-
vaihetta. Sen jdlkeen, kun silikoni on tdysin kovettunut,
kokoonpano poistetaan ja muodostuspinta peitetddn lasikuitukan-
kaalla. Vaihtoehtoisesti integraalisesti muodostetun eristys-

. ainekerroksen sijaan tai sen lisdksi yksi tai useampi eristys-

ainekerros voidaan sijoittaa integraalisen kerroksen tai
kovetetun.silikonipinnan padlle ennen lasikuitukankaalla

peittamista.

Valmistettaessa puristuselintd, joka kdyttaa keksinnén mukaista
rankamaista ristikkokoonpanoa 104, esileikatut ja esimuotoillut
metallihihnat kootaan ennalta madrdttyyn mallikuvioon naaras-
puolisen master-muotin pdilld ja hitsataan ristikkokokoonpanon
muodostamiseksi. Saidettdvat liittimet 66 kiinnitetdan tukile-
vyyn 65 ja pistehitsataan ristikkokoonpanoon sen jiélkeen, kun
ne on oikein sdadetty. Siiikonikerroksen samoinkuin eristysai-
nekerroksen muodostaminen toteutetaan olennaisesti edelld kuva-
tulla tavalla.
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Patenttivaatimukset

1. sasdettdva muotti (27) kiytettdvdksi ldmpdSpehmitetyn lasi-
levyn (S) taivuttamiseen, johon muottiin kuuluu jaykka pohja-
levy (65), jatkuva muodostuselementti (40), jossa on pinnan ul-
komuoto, joka vastaa yleisesti kaarevuutta, johon lasilevy (S)
on taivutettava, ja useita sidddettdvid tukielimia (66) kiinni-
tettynd jdykkdan pohjalevyyn (65) tukemaan sdadettavasti
muodostuselementtid (40) vdlin pddssd olevassa suhteessa jayk-
kdin pohjalevyyn (65) ndhden, kunkin saddettdavan tukielimen
(66) ollessa sovitettuna selektiivisesti vaihtelemaan etdisyyt-
ti muodostuselementin (40) kyseisen alueen ja jaykdn pohjalevyn
(65) vdlilli ylldpitdmddn mainittu pinnan ulkomuoto yhdenmukai-
sena sen kaarevuuden kanssa, johon lasilevy (S) on taivutet-
tava, tunnet tu siita, ettd muodostuselementti (40)
sisdltda joustavaa verkkomateriaalia olevan levyn (64) ja
joustavan runko-osan (92), joka peittdd verkkomateriaalin (64).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen muotti, tunnet tu
siitd, ettd verkkomateriaali (64) on pelti.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen muotti, t unn e ttu
siitd, ettd kukin sdddettdva tukielin (66) sisdltda kaytto-
tangon (68), joka on kiinnitetty yhdestd pddstd mainittuun
verkkomateriaalia olevaan levyyn ja elimet pidentamdan ja
sisdanvetdmdan mainittua kayttotankoa.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen muotti, t un n e ttu
siitd, ettd ainakin yksi kdyttotangoista (68) sisdltaa laa-
jennetun, olennaisesti tasomaisen elimen (89) kiinnitettyna

mainittuun yhteen paahan.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen muotti, t un n e ttu
siitd, ettd laajennettu, olennaisesti tasainen elin (89)
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sisiltii elimet sovitettuna kiinittymistd varten kdyttdotangon

(68) mainittuun yhteen paahan.

6. Jonkin patenttivaatimuksen 3 - 5 mukainen muotti, t un -
nettu siiti, ettd kukin pidennys- ja sisddanvetoelin si-
siltii hammaspydrikokoonpanon (74, 80), joka on toiminnalli-
sesti kytketty kidyttdtankoon (68) padssd, joka on vastapdata
mainittua yhtid pi#itd, ja ohjausakselin (8l1) kytkettynd sen
ensimmiisesti paiasti hammaspydriakokoonpanoon (74, 80), minkad
avulla ohjausakselin (8l1) pydrittaminen aikaansaa kidyttdtangon

(68) aksiaalisen siirtymisen.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen muotti, t unnet tu
siitd, ettd ainakin yksi ohjausakseleista (8l1) sisdltdd toisen
piddn ja vaintda siirtdvin yleisnivelen (90) sijoitettuna maini-

tun ensimmiisen ja mainitun toisen pdan vialille.

8. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 7 mukainen muotti, t un -n
et tu siitid, ettd joustavaa verkkomateriaalia oleva levy

(64) on kapseloitu joustavaan runko-osaan (92).

9. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 8 mukainen muotti, t un -
nettu siiti, etti siihen siséltyy eristyskerros (97)
sijoitettuna joustavan runko-osan (92) pddlle ja madrittden

mainitun pinnan ulkomuodon.

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen muotti, t unnet tu
siiti, ettd eristyskerros (97) sisdltdid kuitumaista, lammén-
kestidvdi, normaalisti taipuvaa materiaalia, joka on kidsitelty
jiykistysmateriaalilla sen jaykkyyden lisddmiseksi.

11. Patenttivaatimuksen 1 mukainen muotti, t unnettau
siitid, etti joustavaa verkkomateriaalia oleva levy (64)
sisdltdia kehimarginaalin (106 - 109), joka vastaa yleisesti
muodostuselementin (40) d&riviivaa, ja useita joustavia hihnoja
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(111, 112) kiinnitettyind ainakin mainitun kehidmarginaalin
osaan, minkd avulla joustavat hihnat (111, 112) yllapitavat
verkkomateriaalia olevan levyn (64) mainitun kehdmarginaalin
yleisesti tasaisessa, jatkuvassa ddriviivassa, joka vastaa

lasilevyn (S) haluttua &3iriviivaa.

12. Patenttivaatimuksen 11 mukainen muotti, t unnettu
siitd, ettid useita sddadettidvid tukielimid (66) on kiinnitetty
valin paidssid oleviin jaksoihin mainittuihin useisiin hihnoihin
(111, 112).
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Patentkrav

1. Reglerbar form (27) f6r anvandning f6r béjning av en var-
meuppmjukad glasskiva (S), omfattande en styv bottenskiva (65),
ett fortldpande formningselement (40) med en yttre form
visentligen motsvarande bdgformen for glasskivan (S) som skall
béjas, och flera justerbara stédorgan (66) angjorda vid den
styva bottenskivan (65) for att reglerbart styra formnings-
elementet (40) i ett avstdndsforhdllande till den styva
bottenskivan (65), varvid det reglerbara stddorganet (66)
anpassats att selektivt variera avstandet mellan det
ifrdgavarande omradet av formningselementet (40) och den styva
bottenskivan (65) for att hdlla ndmnda ytas yttre form att
motsvara den bdgform glasskivan (S8) skall bdjas till,
kdidnnetecknad dirav, att formningselementet (40)
innefattar en skiva (64) av ett elastiskt natmaterial och en
elastisk stomdel (92), som tdcker ndtmaterialet (64).

2. Form ehligt patentkravet 1, k @ nnetecknad darav,
att nitmaterialet (64) &r plat.

3. Form enligt patentkravet 1 eller 2, k annetecknad
diarav, att varje reglerbart stddorgan (66) innefattar en driv-
stdng (69), som med ena &ndan dr fastad vid namnda skiva av
nadtmaterial, och organ fér att fdrldnga och indraga namnda

drivsténg.

4. Form enligt patentkravet 3, k @ nnetecknad darav,
att dtminstone en av drivstdngerna (68) innefattar ett utvid-
gat, vidsentligen plant organ (89) fastat vid ndmnda ena anda.

5. Form enligt patentkravet 4, k@ nnetecknad darav,
att det utvidgade, vdsentligen plana orgat (89) innefattar
organ anpassade foér angdring vid drivstdngens (68) ena &nda.
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6. Form enligt ndgot av patentkraven 3 - 5, k 8 nn e -

t eck nad dirav, att varje fdrldngnings- och indragnings-
organ innefattar ett kugghjulsaggregat (74, 80) operativt kopp-
lat till drivstdngen (68) vid den &nda, som ligger mittemot
ndmnda ena dnda, och en styraxel (81) kopplad vid dess fdrsta
dnda till kugghjulsaggregatet (74, 80), varigenom rotation av
styraxeln (81) &stadkommer axiell férskjutning av drivstangen
(68).

7. Form enligt patentkravet 6, k @ nne t ecknad dirav,
att dtminstone en av styraxlarna (8l) innefattar en andra &nda
och en vridmoment Sverfdrande universalled (90) placerad mellan

namnda fbrsta och nadmnda andra &anda.

8. Form enligt ndgot av patentkraven 1 - 7, k 8 n n e -
tecknad didrav, att den elastiska, av ndtmaterial bestie-
de skivan (64) dr inkapslad i den elastiska stomdelen (92).

9. Form enligt ndgot av patentkraven 1 - 8, k & n n e -
t ecknad dirav, att den innefattar-ett isolationsskikt
(97), som placerats ovanpa den elastiska stomdelen (92) och som

definierar ndmnda ytas yttre form.

10. Form enligt patentkravet 9, k @ nnetecknad dirav,
att isolationsskiktet (97) innehdller ett fibrdst, virmebestdn-
digt, normalt bdjligt material, som behandlats med ett fOrstyv-
ningsmaterial for att o6ka dess styvhet.

11. Form enligt patentkravet 1, k @ nnetecknad diarav,
att den elastiska, av ndtaterial best3ende skivan (64) innefat-
tar en periferal marginal (106 - 109), som i stort sett motsva-
rar formningselementets (40) kontur, och flera elastiska rem-
mar (111, 112) fdstade atminstone vid den periferala marginal-
delen, varigenom de elastiska remmarna (111, 112) hd8ller den av

nitmaterial bestdende skivans (64) nidmnda periferala marginal
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i en i stort sett jamn, kontinuerlig kontur, som motsvarar den

6nskade konturen hos glasskivan (S).

12. Form enligt patentkravet 11, k @ nne t ec knad déar-
av, att flera reglerbara stédorgan (66) med mellanrum fidstats

vid ndmnda flertal remmar (111, 112).
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