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(54) Nastroj na mechanizované Cistenie zvaracich hordkov

1 2

Vynélez riesi istenie zvéracich hordkov
na zvaranie elektrickym woblikom odtavu-
jacou se elektrédou v ochrane plynov od
kovového rozstreku zo zvarového Kkupela,
pri automatizovanych a robotizovanych zva-
radskych pracoviskach.

Podstata vyndlezu spoiva v tom, Ze na-
stroj podla vynalezu pozostdva z upinacie-

na ktorom s pruZnym predpédtim upevne-
né Gistiace pruZiny, vonkajSia a vnatorna.
Vnitorny priemer vnutornej Cistiacej pru-
ziny musi byt o 0,5% aZ 1,5% men3i ako
je menovity vonkaj3i priemer kontaktnej

rovnaky, alebo o 1 aZ 2 % mensi ako je prie-
mer ustia plynovej hubice. Vonkajsia Cistiaca
pru¥ina je vinutd v sihlasnom zmysle ro-
tdcie upinacej KklieStiny a vnitorna pruZi-
na je vinutd v opatnom zmysle ako je smer
rotacie upinacieho telesa.

obf- l
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Vynélez sa tyka ndstroja na mechanizo-
vané Cistenie zvéracich hordkov na zvéra-
nie elektrickym oblikom odtavujicou sa
elektrédou v ochrane plynov iod koviového
rozstreku zo zvarového kipela.

Pri zvdrani elektrickym oblikom v ochra-
ne plynov je nutnym nepriaznivym sprie-
vodnym javom vznik znatného mnoZstva
kovového riozstrieku, ktory sa v postupe
zvarania usadzuje na koncovej aktivnej Sas-
ti hordkov, na plynovej hubici a kontaktnej
Spicke privodu zvaracieho prtidu. Rozstrek
po dlhSom cCase zvdrania zanaSa priestor
medzikruZnej dutiny inkrustovanou vrstvou,
ktord zhor3uje, aZ celkom zamedzi prietok
ochranného plynu. Désledkom toho je naru-
Senie kvality zvarov vznikom pdrov a kys-
liénikov, aZ tdplne znehodnotenie zvarové-
ho kovu. V praxi zvdrania v ochrane ply-
nov sa hordky periodicky &istia ru¢ne tak,
Ze sa koncovka hordka rozoberie a ruéne
pilnfkom alebo $krabdkom sa oéisti dutina
plynovej dyzy a povrch telesa kontaktnej
§piCky privodu zvaracieho pridu na zvéra-
ci drot.

Pri mechanizovanom, automatizovanom
a robotizovanom zvarani v prestdvkach zva-
rania v medzioperatnych ¢&asoch vymeny
zvarku na pracovisku, pofas zmeny polohy
a podobne, nie je rutné Cistenie zvaracieho
hordka redlne a je aj nepripustné, pretoze
v priestore dosahu pohybu mechanizované-
ho nosia hordka alebo ramena priemyslo-
veého robota je z bezpe&nostnych dévodov
vylicend pritomnost a pohyb oséh.

Doteraz zndme zariadenia a spdsoby &is-
tov, programovateInych jednotdelovych zva-
racich zariadeni a zvaracich robotov v med-
zioperacnych Gasoch v prestdavkach zvéra-
nia s rieSené tak, Ze v programe pracov-
ného cyklu zvaracieho zariadenia je zabu-
dovany tdkon, pri ktorom je hordk perio-
dicky privddzany k zvla$tnemu mechanické-
mu istiacemu zariadeniu, vybavenému &is-
tiacim nastrojom v podobe zvlaStneho vy-
struZnika tvarovaného podla druhu zvéra-
cieho hiordka, alebo v podobe vhodne tva-
rovaného rotatného ocelového kartada. Zva-
racie zariadenie nasunie zvaraci hordk na
rotujdci néstroj, ktory ho odisti od rozstre-
ku a oCisteny hordk sa privedie znovu do
miesta zvérania.

Nevyhodou tychto spdsobov Cistenia ho-
rakov je jednak potreba 3$pecidlnych wy-
struZnikov a ‘jednak posSkodzovanie povrchu
a postupné znehodnocovanie kioncoviek zva-
racieho hordka poSkriabanim po dastom
opakovanom. ¢isteni. U c¢istenia kartdémi je
nevyhodou mald Zivotnost néstroja. Kovové
Stetiny kartdfa sa rychle pozohybaji a len
nedokonale o¢istuji koncovku hordka. U
zvdracich hordkov, ktorych vnidtorny prie-
stor je tvarovany tak, Ze priemer astia ply-
novej hubice je men$i ako priemer vniitra
jej dutiny, teda hubica je napr. kuZelovitd,
Go v praxi &asty pripad, potom ndstroj v
podobe vystruZnika sa vobec nedd pouZit,

4

VysSie uvedené nedostatky si do znad-
nej miery wodstranené néstrojom na mecha-
nizované cistenie zvaracich horakov podla
vynélezu, ktorého podstata spofiva v tom,
Ze tento pozostdva z upinacieho telesa, o-
patreného stopkou pre upnutie do upinacej
klieStiny, na ktoré sd s pruZnym predp#iim
upevnené Cistiace pruZiny a to vonkajiia
Cistiaca pruZina nasadend na vonkajsiu val-
covii plochu upinacieho telesa a vniitorné
Cistiaca pruZina je vloZend do koncentric-
kej valcovitej dutiny v upfnacom telese, pri-
dom vnitorny priemer vnitornej Cistiacej
pruZiny musi byt 0 0,5% aZ 1,5% men3i ako
je menovity vonkajsi priemer vionkajSej Gis-
tiacej pruZiny musi byt rovnaky, alebo 1%
aZz 2% mensi ako priemer tustia plynovej
hubice horéaka.

Néstrioj sa dalej vyznaduje itym, Ze von-
kajSia Cistiaca pruZina je vinutd v suhlas-
nom zmysle rotacie upinacej kliestiny a upi-
nacim telesom a vnitornd pruZina je vinu-
td v opacnom zmysle rotdcie upinacieho te-
lesa.

Nastrojom na mechanizované &istenie zva-
racich hordkov podla vynédlezu sa odstrani
odieranie Cistenych povrchov rotadnym né-
strojom. Néstroj pozostdvajlici z vinut§ch
Spirdlovitych pruZin, takych rozmerov a tak
tvarovanych, Ze sa do dutin hordka nasi-
vaji a sadasne na Gasti koncoviek navlieka-
ji s pruZnym predpdtim za ich sidasnej
stalej rotédcie, ¢im sa dosiahne @6inku in-
tenzivneho stierania a &istenia aktivnych
¢innych pléch dutiny hordka a od prichyte-
ného kovového rozstreku zvarového kovu.

Dal%ou vyhodou néstroja podla vynélezu
je spésobilost ddékladného odistenia vnttor-
nych priestorov dutin a aktivnych &asti kion-

‘coviek zvaracich hordkov aj v pripadoch

inych riotagnych tvarov ich dutin ako val-
covych, napriklad kuZelovitych, s wodstup-
Hovanymi priemermi a podobne, pretoZe sa
Cistiaci néstroj ako prispOsobivy pruZny
prvok dostane aj do riohov a vystupkov
tychtio Eistenych dutin. Dal%iu v§znamnd vy-
hodu prindSa rieSenie problému pdla vyna-
lezu v tom, Ze funk&nou Gastou &istiaceho
néstroja si vinuté Spirdlové prufiny na-
miesto rezného néstroja, takZe nenastiva
neimerne opotrebovanie aktivnych &astf ho-
rdka trieskovym lobrdbanim, ale len inten-
zivne stieranie zachytenych &astic granula-
tu kovového rozstreku a rotdcia Zpirdlovi-
tého néstroja siasne vyndsa uvolneny gra-
nulat koviového rozstreku von z istenej du-
tiny zvéraciehio horédka.

Na pripojenych ndértkoch je na obr. 1
znézorneny v reze priklad prevedenia &is-
tiaceho néstrioja zvaracieho hordka podla
vyndlezu. Cistiaci néstroj je tu znézorneny
upnuty v upinacej klie$tine a v zasunutom
stave do dutiny zvédracieho hordka. Na obr.

-2 je zndzorneny v nérysnom a pddorysnom

pohlade néstroj podla vyndlezu, volne v
priestore mimo telesa zvéracieho hordka s
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vyznafenim funk&nych tvariov a rozmero-
vych pomerov. Na obr. 3 sii v nécrte vyzna-
tené charakteristické rozmery plynovej hu-
bice zvéaracieho horéaka.

Cistiaci nastroj podla vynélezu sa sklada
z upinacieho telesa 1, opatreného stopkou
pre upnutie do upinacej klieStiny 5 Cistiace-
.ho zariadenia, na ktoré st s pruZnym pred-
pétim upevnené &istiace pruZiny a to von-
kajsia gistiaca pruZina 3, ktord je nasadena
na vonkajsiu valcovd plochu upinacieho te-
lesa 1 a vnutornag distiaca pruZina 2, ktord
je vlioZend do koncentrickej valcovitej duti-
ny v upinacom telese 1. Vndtorny prie-
mer vnatornej istiacej pruZiny 2 musi byt
0 0,5% aZ 1,5% mensi ako je menovity vion-
kajsi priemer kontaktnej Spi¢ky horédka 8.
Vionkaj$i priemer vonkajSej Cistiacej pruZi-
ny 3 musi byt rovny, alebo o 1% aZz 2%
mensi ako priemer ,,d“ ustia plynovej hubi-
ce 7 hordka 6. VonkajSia Cistiaca pruZina 3
na svojej volnej strane, ktorou sa zasiva do
disteného hordka 6 md Cast zdvitov vyose-
nt oproti svojej pozdlZnej osi, €im sa do-
siahne po zasunuti do dutin plynovej hubi-
ce 7 pruZné pritlatné predpétie, ktoré do-
tlada zavity vonkajSej Cistiacej pruZiny 3
pri jej rotacii k celému vnitornému povrchu
plynovej hubice 7 hordka 6 a to aj vtedy,
ak tento povrch nie je valcovity, ale mé
rozne priemery, osadenia, vybrania, alebo
je kuZelovity. Vyosenie ako excentricita ,,e*
ma mat hodnotu: L03.D — d, kde ,,D" je
najvicsi priemer v dutine plynovej hubice
hordka 7. Priemery drdtov, z ktorych sa
navinuté Spirdlové Cistiace pruZiny 2, 3 mu-

8

sia byt také, aby boli splnené rozmerove
podmienky platné pre spravne a spolahlive
upnutie pruZnym predpétim tychto pruZin
na upinacie teleso 1. VonkajSi priemer val-
covej plochy upinacieho telesa 1, na kto-
ry sa nasadi vonkajsia Cistiaca pruZina 3
mé4 byt o 1% aZ 2,5% viacsi, ako je meno-
vity vnatorny priemer volnej nepredpdtej
vonkajdej Gistiacej pruZiny 3. Priemer val-
covitej koncentrickej dutiny pre vloZenie
vniitornej Gistiacej pruZiny 2 mé byt mensi
o 1% aZ 2% ako je menovity vonkaijs$i prie-
mer volnej, nepredpétej vnitornej Cistiacej
pruZiny 2.

Vonkajsia Cistiaca pruZina 3 je vinutd v
sihlasnom zmysle sio zmyslom riotdcie upi-
nacej klieStiny 5 s upinacim telesom 1. Vnua-
torn4 Cistiaca pruZina 2 je vinutd v opaénom
zmysle, ako je zmysel upinacieho telesa 1
Gistiaceho néstrioja. Napriklad pri pravoto-
givom zmysle roticie Ccistiaceho ndéstroja
vonkaijsia Gistiaca pruZina 2 musi byt lavo-
toivo vinutd. Dosahuje sa tak jednosmer-
nd samosviornost pruzZného upnutia Cistia-
cich pruZin 2, 3 sp6sobend rotatnou akciou
upinacieho telesa 1 Cistiaceho nd&stroja a
jednoduchd vymena €istiacich pruZin 2, 3
montéZou a demontdZou rotaénym nasiva-
cim pohybom v opatnom zmysle relativnej
rotacie pruzin 2, 3 vofi upinaciemu tele-
su 1.

Upinacie teleso 1 ma teleso stopky opa-
trené otvorom 4 pre zvaraci drot 9. Tento
otvor sliZi tieZ pre vysypanie granulédtu
rozstreku a kovového prachu z priestoru
dutiny vnatornej &istiacej pruZiny 2.

PREDMET VYNALEZU

1. Nédstroj na mechanizované Cistenie zva-
racich hordkov na zvéranie elektrickym ob-
likom odtavujicou sa elektrédou v ochra-
ne plynov od koviového rozstreku zo zvaro-
vého kupela vyzpnadeny tym, Ze pozostava
z upinacieho telesa (1), opatreného stopkou
pre upnutie do upinacej kliectiny (5}, na
ktoré sd s pruZnym predpdtim upevnené
tistiace pruZiny a to vonkajsia Cistiaca pru-
#ina (3) nasadend na vonkaj$iu vélcovi plo-
chu upinacieho telesa (1) a vnitorna cistia-
ca pruZina (2) vloZend do Koncentrickej
valcovitej dutiny v upinacom telese (1),
pritom vnitorny priemer vndtornej cistia-

cej pruZiny (2) musi byt o 05 aZ 1,5%
mensi ako je menovity vonkajdi priemer
kontaktnej $pi¢ky hordka (8) a vonkajsi
priemer vonkaijSej Cistiacej pruZiny (3) mu-
si byt rovnaky, alebo o 1% aZ 2% mensi
akio je priemer Gstia plynovej hubice (7).

2. Nastroj podla bodu 1 vyznadeny tym,
7e vionkajSia distiaca pruZina (3) je vinu-
td v sthlaspmom zmysle rotdcie upinacej
kliedtiny (5) a upinacim telesom (1} a vni-
tornd pruZina (2) je vinutd v opacnom
zmysle, ako je zmysel rotidcie upinacieho
telesa (1).

3 listy vykresov
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