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L;invention concerne un four & accumulation
de chaleur comportant une zone accumulatrice dans laquelle est
disposé un coeur d'accumulateur pouvant &tre chauffé électrique-
ment et traversé par au moins un canal & air chaud, une ouverture
d*admission et une 6uverture d'échappement du canal & air chaud
débouchant dans la zone d'un ventilateur formant le pied du four
& accumulation de chaleur et dans laquelle sont disposés un ven-
tilateur, une ouverture d'aspiration d'air et une ouverture
d*échappement d'air ainsi que des éléments conduisant le courant
d'air qui forment partiellement un canal 3 air frais et qui com-
brennent en outre un volet pivotant commandé en fonction de la
température qui ré&gne 3 l'échappement d'air et servant & comman-~
der pfoportionnellement le courant d'air du ventilateur bassant
bar le canal & air chaud ou le canal i air frais,

Des fours & accumulation de chaleur de cette
espéce sont connus; ainsi, par exemple, par le brevet allemand
n® 21 06 785 décrit un four & accumulation de chaleur dans lequel
un courant d'air frais engendré par un ventilateur dans la région
postérieure de la zone du ventilateur bpeut &tre dirigé 3 volonté et
proportionnellement, 3 1'aide d'un volet pivotant, & travers un
canal & air chaud formé dans le coeur d*accumulateur ou directe~
ment & travers un canal 3 air frais constitué par une zone de
ventilateur, de sorte qu'a l'ou#erture de sortie d’air formée par-
tiellement sur la hautew de la zone du ventilateur et habituelle-
ment formée d'une grille au cbté antérieur de cette zone du ven-
tilateur, on peut obtenir différentes températures de sortie.
Dans les constructions connues, 1l%air frais est aspiré par le
cdté antérieur, de sorte qufune partie de la hauteur de la partie
de ventilateur est disponible pour l'ouverture d'aspiration d'air
et l'autre partie de la hauteur pour L1'ouverture d?échappement
d'air. De l'air frais est alors aspiré par un canal d'aspiration
d'air qui conduit, de l'ouverture d'aspiration d'air, dans la ré-

"gion antérieure, jusqu'au ventilateur disposé dans la région pos-

térieure.
Lors du fonctionnement en chauffage avec
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un coeur d'accumulateur complétement chargé, un probléme qui se
pose est que, malgré la trés haute température de l'accumulateur,
il faut obtenir une température de sortie aussi basse que pos-
sible pour ne pas décharger trop rapidement le coeur de 1'accu-
mulateur et provoquer ainsi un chauffage excessif de la cavité
chauffée par le four & accumulation de chaleur. Pour éviter cela,
lorsque le coeur d'accumulateur est complétement chauffé, on
place le volet pivotant dans une position ol il am@ne au canal

a air frais tout le courant dfair du ventilateur.'Dans le canal
a air frais débouche aussi, 3 peu prés perpendiculairement au
courant d'air frais, l'ouverture d'échappement du canal 3 air
chaud, de sorte que, par le passage de l'air frais, un effet

de succion est engendré et l'air chauffé du canal & air chaud
se trouve aspiré dans le caarant d*air frais. Cela est provoqué
en particulier par le fait que le canal 3 air frais est relative-
ment étroit et que, par suite, de grandes vitesses d'écoulement

- sont obtenues, lesquelles favorisent l'effet de succion. Si,

dans les constructions connues, les canaux & air frais sont si
étroits, c'est parce que, comme on l'a dit plus haut, la totali-
té du front antérieur de la zone du ventilateur n'est pas dis-
ponible comme ouverture d'échappement é&tant donné qu'habituelle-
ment, de l'air frais est aspiré par le ventilateur par une par-
tie de l'ouverture antérieure. Il est apparu gue, si la consti-
tution d'un canal & air frais permet seule s'abaisser la tempé- .
rature d'échappement d'air de l'accumulateur de chaleur, cet
abaissement n'est pas suffisant dans tous les cas, étant donné

la vitesse d'écoulement relativement grande du courant d'air
frais et l'action d'aspiration ainsi exercée sur le courant d'air
chaud, en particulier dans le cas ol il s'agit d'assurer seule-
ment un chauffage réduit de la cavité, ce qui est le cas par
exemple dans les périodes de transition et notamment au printemps
et en automne.

L'invention a pour but de fournir un four &
accumulation de chaleur dans lequel on puisse atteindre de traés
basses températures d'échappement méme lorsque le coeur d'accu-
mulateur est complétement chauffé, sans qu'il soit nécessaire
d'utiliser des moyens de construction notablement plus importants
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que dans les fours & accumulation de chaleur connus,

Selon 1'invention, ce but est atteint gréce
au fait que l'ouverture d*aspiration d'air s'étend dans la paroi
postérieure sur la hauteur de la zone du ventilateur, que 1'ou-
verture d'échappement d'air s'étend au cOté antérieur sur la
hauteur de la zone du ventilateur et que le canal & air fraig
présente, dans un trongon moyen, iune région de hauteur minimale,

Etant donné que 1'ouverture d'asblratlon
d'air est placée selon 1'invention sur la paroi postérleure de
la zone du ventilateur, toute la hauteur antérieure de la partie
accumulatrice est disponible comme ouverture d*échappement d'air,
Par suite, on dispose aussi, & lfintérieur de la zone du venti-
lateur et devant 1'ouverture d'échappement d'air, d'‘un volume
relativement grand dans lequel les vitesses du courant d*air di-
minuent, de sorte que l'air peut sortir de la partie accumulatri-
ce avec des vitesses d'écoulement relativement faibles. Par suite
on peut obtenir des températures d'échappement plus basses
qu'il n'était possible antérieurement. Cela est encore favorisgé
par le falt que l'on fait passer l'air frals Par une région
moyenne & hauteur de canal minimale d'od il se détend dans un
grand volume avant d'arriver 3 1'ouverture d'échappement d‘'air,
On peut réaliser de manidre simple une telle conduite & air frais
sans que des moyens importants soient nécessaires pour sa constru
tion. Etant donn& que la hauteur totale de la partie accumu-
latrice, sur la paroi postérieure, est disponible comme ouverture
d'aspiration d'air, on peut aspirer suffisamment d'air frais,
méme lorsque le four & accumulation de chaleur est par exemple
installé directement devant un mur. Un autre point trés avanta-
geux est que l'on peut obtenir les plus basses températures
d'échappement, grice 3 la conception selon 1'invention, sans
qu'il soit nécessaire que la partie accumulatrice présente une
Plus grande hauteur que dans les constructions connues.

Avantageusement, les &léments qui forment le
canal d'é&coulement de ltair frais comprennent une partie princi-
pale qui forme la limite du canal & air frais du c8té du fond
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et qui, en partant d'un trongon espacé du ventilateur et recourbé
pour en épouser la forme, rejoint une région verticale ascendante
située un peu au-dessous de la limite antérieure du canal d'ad-
mission et A laquelle se raccorde un trongon paralléle au cdté
inférieure de la partie accumulatrice, formant la région de hau-
teur de canal minimale et qui rejoint un trongon descendant obli-
quement jusqu'au fond de la zone du ventilateur, dans la région
de l'ouverture d‘'échappement d'air. Une telle partie principale
peut &tre par exemple une plague de base recourbée de fagon adé-
quate, que l'on insére dans la zone du ventilateur pour servir
de fermeture du cdté du fond et qui peut alors constituer le gui-
dage correspondant du canal & air frais. -

Il est avantageux aussi que les &l&ments
conduisant le courant d'air comprennent une plaque déflectrice

15 dont une partie est disposée au-dessous d'un bord latéral de
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25

30

35

1'ouverture d'échappefMement du canal 3 air chaud et qui est re-~
courbée en cet endroit dans le sens de 1l'écoulement, la plaque
déflectrice constituant le guidage supérieur du canal & air frais.
Une telle plaque déflectrice sert 3 guider l'air frais et en
outre a dévier le courant d'air frais de fagon & pouvoir diminuer
l'effet de succion de celui-ci sur le courant d'air chaud.

En outre, il est avantageux de disposer dans
1a région du bord latéral opposé de l'ouverture d*échappement,
une plaque de turbulence montée de telle sorte qu'elle sert de
surface d'impact & un courant partiel du courant d'air chaud et
du courant d'air frais et elle est recourbée A son extrémité
inférieure en direction de l'échappement d'air. Dans ce cas, la
plaque déflectrice, jointe & la plaque de turbulence, crée une
zone de turbulence dans laguelle les deux courants d’air se mé-
langent intimement entre eux. Les composantes de l'écoulement en
direction de l'échappement d'air subissent par suite une dimi-
nution supplémentaire, de sorte que l'on obtient, d'une part, un
mélange intime et, d'autre part, une tré&s basse température
d'échappement. Une structure en r&teau de la partie de la plaque
déflectrice qui péndtre dans le courant d'air chaud sortant de
1'ouverture d'échappement peut encore favoriser la turbulence.
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Il est avantageux de disposer la plaque
déflectrice sur la largeur du four & accumulation de chaleur,
dans la région située entre les ouvertures d'admission et d'échaj
Pement du canal & air chaud, au c8té inférieur du coeur de l'ac-
cumulateur. L'extrémité de la plaque déflectrice située vers
1l'ouverture d'admission est congue de telle sorte gu'elle s'enga-
ge partiellement dans le courant d'air du ventilateur et gu'elle
est repliée & l'opposé de 1l'ouverture d'admission. Si alors 1le
volet pivotant est congu de telle sorte qu'en position de ferme-
ture il s'applique contre cette partie repliée de la plaque
déflectrice, située vers l'ouverture d'admission, on obtient
un bon guidage du courant d'air et il ne se produit pas de vibra-
tions engendrant des bruits, contrairement & ce qui a fréquemment
lieu dans les fours & accumulation de chaleur connus. Ces diépo-
sitions contribuent donc 3 diminuer le bruit.

Avantageusement, ledit volet pivotant est ‘
monté sur une plague porteuse en cornidre qui est retenue entre
1'ouverture d'admission et la paroi postérieure de la zone du
ventilateur, au cdté inférieur du coeur de l'accumulateur. La
plague en cornidre peut comporter une partie coudée en direction
du ventilateur et constituant ainsi une partie du canal de
guidage d'air du ventilateur. Sur un gradin'est monté le volet
pivotant et, lorsqu'il est en position fermée, l'air du ventila-
lateur ne peut en aucune fagon arriver au canal & air chaud.

Il est avantageux aussi de donner au capteur
de température servant & commander le volet pivotant la Fforme
d'un bilame qui est disposé dans la région situde au-dessous de
l'ouverture d'admission et qui agit sur le volet pivotant par
l'intermédiaire d'un tringlage. Dans ce cas, le capteur de tem-
pérature est disposé dans une région od il se produit un mélange
trés uniforme des deux courants d'air. Il est Vfai qu'alors, dams
cette région, il régne une température qui se trouve encore i
un niveau plus élevé que celui de la température effective
d'échappement, puisque le courant d'air mélangé se refroidit en-
core un peu avant de passer .par l'ouverture d'échappement, mais
la température de mélange elle-méme est proportionnelle a la
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température qui agit alors sur le bilame est Plus élevée, on
obtient de plus grandes courses de dilatation du bilame qui per-
mettent donc une commande sfire du volet pivotant.

La description qui va suivre, et qui ne pré-
sente aucun caractére limitatif, permettra de bien comprendre
comment la présente invention peut &tre mise en bratigue. Elle
doit &tre lue en regard du dessin annexé dont la figure unigue
représenﬁe une vue en coupe partiellement en perspective, de la
région inférieure d'un four & accumylation de chaleur selon
l'invention.

Sur le dessin, on a désigné par 1 la région
inférieure d'un four & accumulation de chaleur avec sa partie
accumulatrice 2 dont on a représenté la partie inférieure et qui
comprend le coeur de l'accumulateur 2a. Ce dernier peut &tre
chauffé électriquement par des moyens qui n'ont pas été repré-~
sentés de maniére détaillée. La fermeture du four & accumula-
tion de chaleur, du cdté du pied, est formée par la zone 3 du
ventilation dans laquelle sont disposés un ventilateur 10 et des
éléments qui seront décrits plus précisément ci-aprés, et qui

guident le courant d'air, Dans la partie accumulatrice 2 est ménagé

un canal & air chaud 4 qui présente une ouverture d*admission 6
et une ouverture d'é&chappement 5 débouchant toutes les deux dans
la zone 3 du ventilateur. Dans la région de son embouchure, le
canal & air chaud 4 est muni d'un élargissement en entonnoir,
ce qui facilite la pénétration et la sortie du courant d'air.

Selon l'invention, 1l'ouverture d'aspiration
d'air, dans la paroi postérieure 15, s'étend sur la hauteur de
la partie accumulatrice 2 et l'ouverture d'échappement d'air 16
s'étend sur toute la hauteur du cdté antérieur de cette accumu-
latrice. Par suite, le ventilateur 10 peut aspirer de l'air
frais par une grande surface, méme quand le four & accumulation
de chaleur est placé directement contre un mur. Sur le cdté
antérieur, on dispose d'un grand volume 18 dans lequel les vi-
tesses d'écoulement d'air diminuent de telle sorte qu'il
s'établit des températures d'évacuation faibles.

Au fond de la zone du ventilateur est dis-
posée une plaque de base 14 qui s'éléve obliquement & partir
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du fond en 1l4a, dans 1a région de 1'é&chappement d'air 16 et qui
est suivie d'un trongon horizontal 14b, lequel s 'étend a peu
prés jusqu' au-dessous du bord 4a de 1l'ouverture Q' admission 6 du
canal 3 air chaud 4 et rejoint en cet endroit une rartie descen-
dante l4c qui se raccorde & une région 14d recourbée et épou-
sant la forme du ventilateur 10.

Le courant d'air engendré par le ventilateur
10 est amené par le guidage des parties 144 et l4c de la plaque
de base 14 dans une région située au-dessous de l'ouverture
d'admission 6, et ce courant d'air est alors dévié, en des cou-
rants partiels d'intensité différente selon la position d'un vo-
let 9, d'une part vers le canal & air chaud 4 et d'autre part
vers le canal & air frais 19. La commande du volet pivotant 9
s'effectue 3 1l'aide d'une tringle 8 qui coopédre avec un bilame
7 servant de capteur de température. Le volet pivotant est monté
sur un support en corniére 1l qui est fixé au cdté inférieur de 1
partie accumulatrice 2 qui forme, sur un trongon & peu pras
horizontal lla, le montage du.volet pivotant 9, A cé trongon fait
suite un trongon 1l1b qui est dirigé vers le bas et qui forme,
avec la partie l4c de la plaque de base 14, un canal 3 air 20.

Quand le volet pivotant est fermé, le courant
d*air du ventilateur est dirigé vers la région 21 de hauteur
minimale h min’ au-dessus de la partie 14b de la rlagque de base
14 et il se détend dans la cavité 18 od il se produit un mélange
avec le courant d'air chaud qui sort de l'ouverture d'échappement
5 dans le sens de la fldche W. Etant donné le grand volume de
la cavité 18, il se pProduit une diminution des vitesses d*écou-
lement de sorte que l'on obtient aussi, & l'ouverture d'échappe-
ment d'air 16, de basses températures d'évacuation.

En outre, il est prévu de disposer une plaque
déflectrice 12 qui est coudée dans sa zone antérieure l2a dans
le sens d'écoulement W du courant d'air chaud et qui agit dans
la région située au-dessous du bord latéral 5a de 1l'ouverture
d'échappement 5. En face de cette plaque déflectrice 12, 3 peu
prés dans la région située au-dessous du bord latéral 5b, une
rlaque de turbulence est disposée de telle sorte qu'elle consti-
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tue une surface d'impact pour une partie du courant d'air chaud
qui quitte l'ouverture d'échappement 5. La plague de turbulence
13 est coudée en direction du canal & air chaud et elle présente
a son extrémité inférieure 13a un coude en direction de 1'échap-
pement de l'air. Les deux plaques 12 et 13 provoquent, par leur
disposition, une turbulence ou un mélange du courant d'air chaud
avec le courant d'air frais qui passe par le canal 19. Par suite,
les composantes de la vitesse du courant d'air sont encore plus
diminuées en direction de l'échappement d'air 16, ce qui conduit
a des vitesses de sortie plus faibles, et donc aussi a de |

plus faibles températures d4'échappement.

La plaque déflectrice 12 s'étend dans la
direction de la largeur de la zone du ventilateur, entre
1'ouverture d'admission 6 et l'ouverture d'échappement 5, vers
le canal & air chaud et, a son extrémité située dans la région
de l'ouverture d'admission 6, elle est munie d’un coude 12b tour-
né vers le ventilateur 10. Lorsque le volet pivotant 9 est fermé,
il est appligué contre ce coude 12b, de sorte gue l'on peut obte-
nir une déviation avantageuse du courant d'air du ventilateur
vers le canal a air frais 19, et donc vers la cavitéd 18. Ce
processus ne produit que tré&s peu de bruit puisque, une fois que
le volet pivotant 9 est appliqué contre le coude 12b, il n'y a
plus de boxds dégagés qui puissent vibrer et engendrer des sons.

La commande du volet pivotant 9 est assurée
par l'intermédiaire d'un bilame 7 fixé a la plague de base 14
par une monture 17 de telle sorte qu'il se trouve dans la région
de turbulence ou de mélange. Le bilame peut ainsi détecter la
température de la zone oll le courant d'air chaud est mélangé
au courant d'air frais. Il est vrai Jue jusqu'a l'échappement
d'air 16 il se produit encore un refroidissement de- tout le mé-
lange ; toutefois, le bilame détecte une température proportion-

" nelle a la température effective d'échappement, mais qui lui est

supérieure et produit donc de plus grandes courses de dilatation
du bilame, ce qui a des effets avantageux sur les possibilités
de commande du volet pivotant 19.

Etant donné que, grdce a la conception selon
l'invention, l'ensemble de la cavité 18 est disponible pour
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1l'échappement d'air, la paroirpostérieure 15 de la zone du ven-~
tilateur 3 est munie de passages d'air par lesquels le ventila-
teur peut aspirer suffisamment d'air frais. L'air frais est alors
amené, par les .parties 144 et l4c de 1la plague de base 14, an
canal 3 air 20 du ventilateur. La partie l4c, qui descend & peu
prés verticalement, vient se placer dans la région du bord 4a

de l'ouverture d'admission, de sorte que, quand le volet pivo-
tant est ouvert, une grande partie du courant d'air du ventila~
teur peut arriver, par 1'ouverture d'admission 6, au canal &

air chaud 4.
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REVENDICATIONS

l.- Four & accumulation de chaleur compor -
tant une zone accumulatrice dans laquelle est disposé un coeur
d*accumulateur pouvant &tre chauffé électriquement et traversé
par au moins un canal & air chaud, une ouverture d'admission
et une ouverture d'échappement du canal a air chaud débouchant
dans la zone d'un ventilateur formant le pied du four 3 accumu-
lation de chaleur et dans lagquelle sont disposés un ventilateur,
une ouverture d'aspiration d'air et une ouverture d'échappement
d'air ainsi que des éléments conduisant le courant d'air qui
forment partiellement un canal 3 air frais et qui comprennent
en outre un volet pivotant commandé en fénction de la tempéra-
ture qui régne & l'échappement d'air et servant & commander
proportionnellement le courant d'air du ventilateur passant par
le canal & air chaud ou le canal & air frais, four caractérigé
en ce que l'ouverture d'aspiration dair s'étend, dans la paroi
postérieure (15) du four, sur la hauteur de la zone. du ventila-
teur (3), en ce que l'ouverture d'échappement d'air (16) s'&tend
du cBté antérieur, sur la hauteur de la zone du ventilateur (3)
et en ce que le canal i air frais (19) présente, dans un trongon
moyen (21), une région de hauteur minimale (hmin)‘

2.- Four selon la revendication l, caracté-
risé en ce gque les &léments qui forment le canal d'écoulement
de l'air frais comprennent une partie principale qui forme la
limite du canal & air frais (19) du cdté du fond et qui, en par-
tant d'un trongon (14d) espacé du ventilateur et recourbé en
épousant—sa forme, rejoint une région verticale ascendante (l4c)
située un peu en dessous de la limite antérieure (4a) du canal
d'admission (6) et & laquelle se raccorde un trongon (14b)
paralléle au cdté inférieur de la partie accumulatrice, formant
la région de hauteur minimale du canal (h i ) et qui rejoint un
trongon (l4a) descendant obliquement Jusqu au fond de la zone
du ventilateur, dans la région de l'ouverture d'échappement
d'air (16).
' 3.~ Four selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 et 2, caractérisé en ce que ladite partie principale
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est une plaque de base (1l4) munie de parties recourbées de fagon
appropriée (l4a, 14b, l4c, 144d). -

4,.- Four selon l'une gquelconque des reven-—
dications 1 a 3, caractérisé en ce que les éléments conduisant
le courant d’air comprennent une plaque déflectrice (12) dont
une régioh partielle (l2a) est disposée au-dessous d'un bord
latéral (5a) de l'ouverture d'échappement (5) du canal & air
chaud (4) et qui est recourbée en cet endroit dans le sens d‘'é-
coulement (W), la plague déflectrice (12) constituant le guidage
supérieur du canal 3 air frais (19).

, 5.- Four selon l'une quelcongue des revendi-
cations 1 & 4, caractéris@ en ce que dans la région du bord
latéral (5b) de l'ouverture d*échappement (5), une plague de
turbulence (13) est disposée de telle sorte qu'elle sert de sur-
face d'impact & une partie du courant d'air chaud et du courant
dlair frais et gu'elle est recourbée a son extrémité inférieure
(13a) en direction de l*échappement d'air (16).

6.~ Four selon l'une quelconque.des revendi-
cations 1 & 5, caractérisé en ce que la partie (12a) de la pla-
que déflectrice (12) gui péndtre dans le courant d'air chaud
sortant de lfouverture déchappement (5) présente une forme en
rateau. 7 7

7. Four sélon 1l'une quelcongue des reven-
diéations 1°a 6, caraétérisé en ce que la plaque Géflectrice
(12) est disposée,-sur la largeur du four & accumulation de cha-
leuxr, dans la*région'située entre les ouvertures d'admission (6)
et d*échappement (5) du canal & air chaud (4), au cdté inférieur
du coeur de l'accumulateur (l2a). ,

8.~ Four selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 A 7, caractérisé en ce que l'extrémité (12b) de la pla
que déflectrice (12) située vers l'ouverture d*admission est
pligde & l'opposé de l'ouverture d*admission (GX.

.9~ Four selon l'une guelconque des reven-

dications 1 & 8, caractérisé en ce que le volet pivotant (9)

"est congu de telle sorte qu'en position de fermeture il stappli-~

que contre la partie pliée (12b) de la plaque déflectrice (12),

situde vers l'ouverture d'admission.
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10,~ Four selon 1'une quelconque des reven-
dications 1 & 9, caractérisé en ce que le volet pivotant (9) est
monté sur une plaque porteuse en cornidre (11) qui est retenue
entre l'ouverture d'admission (6) et la paroi Postérieure (15)
de la zone du ventilateur (3), au cdté inférieur de 1a partie
accumulatrice (2).

- 11.- Four selon 1'une quelconque des reven-
dications 1 A 10, caractérisé en ce que le capteur de température
(7) servant a commander le volet pivotant (9) se présente sous
la forme d*un bilame disposé dans la région située au-dessous de
l'ouverture d'admission (5) et agissant sur le volet pivotant
(9) par l'intermédiaire d’une tringle (8).
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