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(54)实用新型名称

氧化钙和氢氧化钙的生产线

(57)摘要

本实用新型公开一种氧化钙和氢氧化钙的

生产线，包括氧化钙生产线和氢氧化钙生产线，

还包括一条原料输送装置和分料器，所述分料器

设置在所述原料输送装置的出料端，所述分料器

用于筛选不同粒径的颗粒原料，所述分料器的第

一出料口用于输出大粒径原料，所述分料器的第

一出料口和所述氢氧化钙生产线相连，所述分料

器的第二出料口用于输出小粒径原料，所述分料

器的第二出料口与所述氧化钙生产线相连。本实

用新型减少设备，降低成本。
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1.一种氧化钙和氢氧化钙的生产线，包括氧化钙生产线和氢氧化钙生产线，其特征在

于：还包括一条原料输送装置和分料器，所述分料器设置在所述原料输送装置的出料端，所

述分料器用于筛选不同粒径的颗粒原料，所述分料器的第一出料口用于输出大粒径原料，

所述分料器的第一出料口和所述氢氧化钙生产线相连，所述分料器的第二出料口用于输出

小粒径原料，所述分料器的第二出料口与所述氧化钙生产线相连。

2.根据权利要求1所述氧化钙和氢氧化钙的生产线，其特征在于：所述分料器采用旋转

筛或者振动筛。

3.根据权利要求1所述氧化钙和氢氧化钙的生产线，其特征在于：所述分料器的第一出

料口与所述氢氧化钙生产线之间设有一个传送装置。

4.根据权利要求1或3所述氧化钙和氢氧化钙的生产线，其特征在于：所述氧化钙生产

线包括依次相连的第一原料储料仓、破碎机、第一提升机、中间料仓、预化器，粉化器、均化

器、第一除尘器、第二提升机、振动筛分料器、选粉机、第三提升机及氢氧化钙成品储料仓，

所述中间料仓的出料口设有螺旋给料机。

5.根据权利要求1所述氧化钙和氢氧化钙的生产线，其特征在于：所述分料器的第二出

料口位于所述氧化钙生产线的第二原料储存仓的进料口上方。

6.根据权利要求1或5所述氧化钙和氢氧化钙的生产线，其特征在于：所述氧化钙生产

线包括依次相连的第二原料储存仓、雷磨机、风机、集成罐、刮板机、第四提升机及氧化钙成

品储料仓。
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氧化钙和氢氧化钙的生产线

技术领域

[0001] 本实用新型涉及石灰石的深加工领域，特别涉及一种氧化钙和氢氧化钙的生产

线。

背景技术

[0002] 氧化钙(生石灰)和氢氧化钙(熟石灰)的原料均采用石灰石，分别通过不同的制作

工艺将石灰石加工成氧化钙和氢氧化钙。但是现有氧化钙和氢氧化钙的生产线相互独立。

通常氧化钙和氢氧化钙的生产线是在不同的生产车间，因此，对于氧化钙和氢氧化钙生产

线需要增设两套不同的石灰石输送设备，该两套石灰石输送设备增加了企业的投入成本。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的是针对现有技术的不足，提供一种氧化钙和氢氧化钙的生产

线，减少设备，降低成本。

[0004] 本实用新型的技术方案是：

[0005] 一种氧化钙和氢氧化钙的生产线，包括氧化钙生产线和氢氧化钙生产线，还包括

一条原料输送装置和分料器，所述分料器设置在所述原料输送装置的出料端，所述分料器

用于筛选不同粒径的颗粒原料，所述分料器的第一出料口用于输出大粒径原料，所述分料

器的第一出料口和所述氢氧化钙生产线相连，所述分料器的第二出料口用于输出小粒径原

料，所述分料器的第二出料口与所述氧化钙生产线相连。

[0006] 进一步地，所述分料器采用旋转筛或者振动筛。

[0007] 进一步地，所述分料器的第一出料口与所述氢氧化钙生产线之间设有一个传送装

置。

[0008] 进一步地，所述氧化钙生产线包括依次相连的第一原料储料仓、破碎机、第一提升

机、中间料仓、预化器，粉化器、均化器、第一除尘器、第二提升机、振动筛分料器、选粉机、第

三提升机及氢氧化钙成品储料仓，所述中间料仓的出料口设有螺旋给料机。

[0009] 进一步地，所述分料器的第二出料口位于所述氧化钙生产线的第二原料储存仓的

进料口上方。

[0010] 进一步地，所述氧化钙生产线包括依次相连的第二原料储存仓、雷磨机、风机、集

成罐、刮板机、第四提升机及氧化钙成品储料仓。

[0011] 采用上述技术方案具有以下有益效果：

[0012] 本实用新型的结构简单，采用一条原料输送装置进行集中供料，然后利用分料器

将原料分别送入氧化钙生产线和氢氧化钙生产线，减少了一条原料输送装置。且通过分料

器对不同颗粒的原料进行筛选，将不同颗粒的原料进行筛选后分别送入氧化钙生产线和氢

氧化钙生产线，氧化钙生产线直接对小粒径原料进行生产加工，省略了破碎设备，从而降低

了设备成本。

[0013] 与下面结合附图和具体实施方式作进一步的说明。
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附图说明

[0014] 图1为本实用新型的工作原理图。

[0015] 附图中，1为原料输送装置，2为分料器，3为传送装置，4为第一原料储料仓，5为破

碎机，6为第一提升机，7为中间料仓，8为第二给料机，9为预化器，10为粉化器，11为均化器，

12为第一除尘器，13为第二提升机，14为振动筛分料器，15为选粉机，16为第三提升机，17为

氢氧化钙成品储料仓，18为渣料仓，19为第二原料储存仓，20为雷磨机，21为风机，22为集成

罐，23为刮板机，24为第二除尘器，25为第四提升机，26为氧化钙成品储料仓。

具体实施方式

[0016] 具体实施例1：

[0017] 参见图1所示，一种氧化钙和氢氧化钙的生产线，包括一条原料输送装置1、分料器

2、氧化钙生产线和氢氧化钙生产线，所述分料器2采用旋转筛或者振动筛，本具体实施例

中:所述分料器2采用振动筛。所述分料器2设置在所述原料输送装置1的出料端，所述分料

器2用于筛选不同粒径的颗粒原料，所述分料器2的第一出料口用于输出大粒径原料，所述

分料器2的第一出料口和所述氢氧化钙生产线相连，所述分料器2的第一出料口与所述氢氧

化钙生产线之间设有一个传送装置3。所述传送装置3采用皮带传送，传送装置2的进料端与

所述分料器2的第一出料口相连，出料端与所述氢氧化钙生产线中第一原料储存仓的进料

口相连。

[0018] 所述氢氧化钙生产线包括依次相连的第一原料储料仓4、破碎机5、第一提升机6、

中间料仓7、预化器9，粉化器10、均化器11、第一除尘器12、第二提升机13、振动筛分料器14、

选粉机15、第三提升机16及氢氧化钙成品储料仓17，第一原料储料仓4的出料口设有第一给

料机，所述中间料仓7的出料口设有第二给料机8，第一结料机和第二给料机均采用螺旋给

料机，所述选粉机15将不合格的产品送入渣料仓18，合格的产品通过第三提升机16送入氢

氧化钙成品储料仓17。

[0019] 所述分料器2的第二出料口用于输出小粒径原料，所述分料器2的第二出料口与所

述氧化钙生产线相连，所述分料器2的第二出料口位于所述氧化钙生产线的第二原料储存

仓的进料口上方。所述氧化钙生产线包括依次相连的第二原料储存仓19、雷磨机20、风机

21、集成罐22、刮板机23、第四提升机25及氧化钙成品储料仓26，所述刮料板上设有第二除

尘器24。本实用新型采用集中送料，减小了送料设备的设置，并通过分料器将不同颗粒的原

料进行筛选后分别送入氧化钙生产线和氢氧化钙生产线，由于送入氧化钙生产线的原料是

小颗粒状，因此氧化钙生产线省略了破碎机的设置，进一步地减小了设备成本。
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图1
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