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Wynalazek dotyczy docieraczki z zasobni-
‘kiem zbiorczym, w ktérej przedmioty obrabia-
ne sg pobierane z zasobnika obrabiarki, pc czym
s3 ponownie do niego doprowadzane,

Dyzenie, aby w jednym =zabiegu roboczym
wykonaé, przy zachowaniu jednakowych wy-
miaréw i jakoSci powierzchni, jak najwieksza
liczbe przedmiotéow, ktéra z reguly wielokrot-
nie przewyzsza pojemno§é roboczg docieraczki,
doprowadzilo do konstrukcji docieraczek kul-
kowych, w ktérych kulki sg pobierane z obra-
biarki przez przerwanie ich toréw i doprowa-

dzane do niej z powrotem poprzez zasobnik

zbiorezy. Docieranie kulek odbywa sie miedzy
dwiema przeciwleglymi tarczami docierajgcy-
mi, z ktérych jedna wiruje,” a druga jest nie-
ruchoma, przy czym w obu tarczach albo tyl-

*) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze, wsp6l-
twércami wynalazku sg: inz. dyp&,Werner
Schlorke i inz, dypl. Heinz Roénsch.

ko w jednej sg wykonane rowki Sciernicze.
Wyciecia w nieruchomej tarczy docierajgcej
umozliwiajg wkladanie i wyjmowanie przed-
miotéw obrabianych. Kulki doprowadzane deo
zasobnika zbiorczego sa3 w nim stale miesza-
ne, aby do réiznych rowkéw szlifierskich byly
doprowadzane w innej kolejnofci.

W docieraczkach kulkowych tego rodzaju
jest rzecza korzystna doprowadzanie kulek do
obrabiarki z okreS§long predkos$cia, ‘dla ulat-
wienia wchodzenia kulek miedzy tarcze docie-
rajace. W tym celu proponowano wprowadza-
nie kulek do obrabiarki po niezmiennym to-
rze tocznym przy spadku z odpowiedniej wy-
sokoSci lub tez chwytanie kulek przez szybka
obracajacy si¢ narzad i wrzucanie ich do ob-
rabiarki sila odérodkows. -

Urzadzenia takie maja te wade, Zze przy ru-
chu spadania 1lub odwirowywania obrobione
powierzchnie przedmiotéw ulegajg uszkodze-
niu. ) . ) !



. 'Zasobniki zbiorczé, w ktérych kulki sg stale
mieszane wykazuja te wade, ze niektére kulki
mogq nie trafi¢ na zabieg obrabiania.
,_-:ku'lki zachowujace wieksze $rednice przeszka-
‘dzaja w pOZniejszym zabiegu obrabiania i wy-

" . wierajg niekorzystny wplyw na ogélny wynik .

docierania.

Niedogodnoéé te usuwa inne rozwiazanie,
~wedtug ktérego przedmioty obrabiane podczas
zabiegu docierania sa pobierane z obrabiarki
za pomoca zgarniacza, ktéory wchodzi do wy-
ciecia w nieruchomej tarczy docierajgcej i sg
prowadzone poprzez cbrotowy i osadzony mi-
mosrodowo wzgledem tarczy docierajacej za-
sobnik zbiorczy, z ktorego przedmioty sg zno-
wu doprowadzane do obrabiarki w tej samej
kolejno$ci w jakiej byly odbierane.

Takie docieraczki kulkowe majg te wspolna
wade, ze droga szlifowania kulek w kaidym
zabiegu obrabiania wynosi mniej niz 360°.

Wynalazek ma na celu stworzenie docieracz-
ki, w szczegoOlnosci do kulek, ktéra ulatwia
wejScie przedmiotéw do obrabiarki, a przy
tym ma budoweg chronigcg przedmioty przed
uszkodzeniem i jednoczes$nie powigksza droge
szlifowania kulek w kazdym zabiegu. obrabia-
nia.

Wedlug wynalazku rozwigzanie tego zagad-
nienia osiaga sie¢ w ten sposéb, ze-tarcza do-
cierajaca z wycieciami dla wej$cia i wyjécia
przedmiotéw moze si¢ obracaé¢ z regulowansg
liczbg obrotéw w tym samym kierunku, co
tarcza docierajgca pelna, jednak ze znacznie
‘mniejszg liczbg obrotéw niz ta. tarcza, przy
czym przedmioty s3 doprowadzane do tarcz
docierajagcych za pomocg obrotowego podajni-
‘ka, ktory obraca sie synchronicznie z tarczg
docierajaca o regulowanej liczbie obrotéw.

Na rysunku przedstawdono przyklad wyko-
nania wynalazku, przy czym fig. 1 przédsta-
‘wia przekrdj A—B docieraczki uwidocznionej
na fig. 2 w widoku z gory.

~ Oznaczenie O wskazuje kierunek obrotu tar-
_'czy docierajgcej 1. Tarcza docierajgca 2 po-
siada wyciecie 3 dla wejscia oraz wyciecie 4
dla wyjécia obrabianych przedmiotéw. Oby-
dwa wyciecia sg przedzielone przegrodg 5.
Tarcza docierajgca 2 obraca sie w tym samym
kierunku O co tarcza docierajgca I jednak ze
znacznie mniejsza liczba obrotéw. Na skutck
réznych liczb obrotéw o tym samym kierunku

Takie

- mioty obrabiane 6 z zasobnika
. stale do otworu wejSciowego 3. Pier§cieniowy

obrotu tarezy docierajacej 1 i tarczy dociera-
jacej 2, przedmioty obrabiane 6 sga doprowa-
dzane lagodnie, a wigec bez narazenia na uszko-
dzenie  pomiedzy " tarczami docierajacymi.
Zmiana liczby obrotéw tarczy docierajacej 2
pozwala na dobranie najkorzystniejszych wa-
runkéw doprowadzania przedmiotéw do obra-
biarki. )

Uklad wedlug wynalazku posiada te zalete,
Ze przez zmiane liczby obrotow tarczy docie-
rajacej 2 mozna jednoczeSnie regulowaé w
okre§lonych granicach droge szlifowania przed-
mijotéw 6 w kazdym zabiegu obrabiania. Obrot
tarczy docierajacej 2 powoduje zwigkszenie
drogi szlifowania o wielkosé, jaka przebylo
wyciecie 4 od chwili wejsScia przedmiotu.

Przedmioty obrabiane 6 sa przesuWane stale
do nieruchomego zasobnika zbiorczego 7 przez
nastepne przedmioty obrabiane i wskutek
obrotu tarczy docierajgcej 2. ‘

Przedluzenie 8 przegrody 5 porusza sie z t3
samg liczbg obrotéw i w tym samym kierun-
ku co tarcza docierajaca 2 i przesuwa przed-
zbiorczego 7

zasobnik zhiorczy jest umieszczony wspotsrod-
kowo wzgledem tarcz docierajacych, moze byé
nastawiony  w kierunku pionowym odpowied-
nio do zuzycia tarczy docierajacej 1 i umoco-
wany na kadlubie 9 obrabiarki. Taka kon-
strukcja zasobnika zbiorczego, w poréwnaniu
z opisanymi zasobnikami zbiorczymi, jest pro-
sta i tania pod wzgledem eksploatacyjnym
i produkeyjnym.

Zastrzezenia patentowe

1. Docieraczka, w szczegolnofci do kulek z za-
sobnikiem zbiorczym, w ktérym przedmio-
ty sa wybierane z zbiorezego
obrabiarki, po czym ponownie do niego
doprowadzane, znamienna tym, ze tarcza
docierajgca (2) z wycieclami (3, 4) dla wei-
Scia i wyjécia przedmiotéw moze byé obra-
cana w tym samym kierunku co petna tar-
cza docierajgca (1), jednak - ze znacznie
mniejszg . liczbg obrotéw niz ta tarcza, przy
czym_przedmioty z zasobnika zbiorczego (7).
sg doprowadzane do tarcz docierajacych za

zasobnika
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pomocg przediuzenia (8) przegrody (5),
ktéra obraca sie synchronicznie z tarczg do-
cierajaca (2).

2. Docieraczka wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze zasobnik zbiorczy ma ksztalt pier-

Figt

cieniowy i jest umieszezony wspétrodko-
wo wzgledem tarcz docierajgcych.
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