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(54) VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG VON GUSSSTUECKEN MIT VERSCHLEISSTEIL

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von GuBstiicken mit Verschleifteil. Ziel
der Erfindung ist es, ein Verfahren zur Herstellung von GufRstiicken mit VerschleiBteil zu schaffen,
welches die bestehenden Einschrankungen flr den Werkstoffeinsatz des Grundkorpers beseitigt.
Wesentlichste Aufgabe der Erfindung ist es, die Gebrauchswerteigenschaften zaher Grundkorper
und harter Verschleiteile bei Verwendung eines hartbaren Grundkorpers zu garantieren. Das
Wesen der Erfindung besteht darin, die Anwendungsbreite der Herstellung von GuRstticken mit
VerschleiRteil beziiglich des GuBRwerkstoffes des Grundkorpers bei gleichzeitiger Sicherung einer
hohen VerschleiRbestandigkeit des VerschleiRteiles wesentlich zu erweitern. Damit ist eine
nachtragliche Wiarmebehandlung zur Gebrauchswertsicherung des GuRstiickes mit VerschleiBteil

nicht erforderlich.

7 Seiten



236460 6

Titel der Erfindung

Verfahren zur Herstellung von GuBstiicken mit VerschleiB-
teil

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Anwendung erfolgt vorzugsweilse in den GieBereien zur
Herstellung von GuBteilen.

Charakterigstik der bekannten technischen Ldsungen

In den letzten Jahren nehm die Herstellung von Guiteilen,
die einer hohen Verschleififegtigkeit genligen, einen enor-
men Aufschwung. Dabei werden neben massiven GuBteilen,

ds he das gesamte GuBstiick besteht aus einem verschleiB-
festen Werkstoff, auch GuBteile hergestellt, die aus einem
08« Grundkdrper und einem Verschleifteil gefertigt wer-
dene Der Grundkdorper, der meist aus einem zihen Werkstoff
besteht, hat vor allem die Aufgabe, das VerschleiBteil zu
tragen. Dabei kann der GrundkOrper zus#tzlich, bezogen auf
die Konstruktion und die Werkstoffeigenschaften, unter-
schiedliche Punktionen des GuBteiles iibernehmen,

Eine Variante der Herstellung von GuSstiicken mit Ver-
schleiBteil ist das VerbundgieBen.

I10EL0c1# 881190
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Tn den dafiir vorhandenen Patentschriften werden verschie=-
dene Verfahren zur Herstellung von VerbundguBteilen saus
zwei oder mehreren Werkstoffen dargestellt. Unter Verbund
wird dabei die innige Verbindung durch Diffusion in
schmelzfliisgsigem Zustand der miteinander zu verbindenden
Metalle vergtanden.

Eine weitere Variante der Herstellung von GuSstiicken mit
VerschleiBteil ist das sog. mechanische EingieBen, Hier
wird durch gezielte konstruktive Gestaliung des Grundkdr=
pers bzw. des VerschleiBteiles eine mechanische Verbindung
erzeugt. Von W. Wahl wird in der mpAufbereitungstechnik"
(1979, Heft 10, Seite 559-566) iiber die Senkung der Ver-
schleiBkosten durch Einsatz von VerbundlOsungen berichtet.
Die verschiedenen Verbundlosungen haben das Ziel des Auf-
bringens eines verschleiBfesten, sproden Werkstoffes auf
einen zdhen Grundkdrper. Auf die hohe VerschleiBfegtigkeit
der karbidhaltigen SonderguSqualitéten wird besonders hin-
gewiesen. Zur Sicherung hoher Hiértewerte der Verschleif-
schicht werden die GuB8teile gehdrtet. Voraussetzung fir
diese Arbeitsweise ist, daB der GrundkSrper nicht hértbar
igt, da sonst die zéhigkeitseigenschaften verloren gehen,
Darsus ergeben sich Einschrénkungen fiir den Werkstoffein-
gatz beim Grundkbrper. Nur ein unlegierter, niedrig kohlen=-
. stoffhaltiger Stahl verhélt sich beigpielsweise beim Hér-
ten so, daB die 76higkeitseigenschaften erhalten bleiben.
Ein ziher GuBeisenwerkstoff, z. B. GuSeisen mit Kugelgra-
phit, sowie ein hértbarer Stahl sind nicht verwendbar.

Ein weiterer Mangel der bisher bekannten technischen Lo~
sungen besteht darin, daB ein Verziehen des GuBstiickes mit

VerschleiBteil auftreten kann, was den Verwendungszweck
wesentlich beeintréchtigte.
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Dadurch kann es dazu kommen, da8 die bisherigen Verfahren
zur Herstellung von GuBstiicken mit VerschleiBfteil -~ Ein-
bzw, VerbundgieBen und Hérten - flir ein entsprechendes
Sortiment nicht anwendbar sind. Ein Weglassen des Hérte-
prozgssag filhrt zur Verringerung der Verschleiﬁfestigkeit;

7iel der Erfinduns

Das Ziel der Erfindung besteht darin, die dargestellten
Mengel zu beseitigen.

Darlegung des Wegeng der Erfindung |

Zur Gebrauchswerterhdhung der Gulteile gewinnt das GieBen
von CuBstiicken mit VerschleiBteil an Bedeutung. Dabei kommt
wehlweise das VerbundgieBen bzw. das sog. mechanische Ein-
gieBen zur Anwendung. Das Wesen der Erfindung besteht

darin, die Anwendungsbreite der Herstellung von GuBstiicken
mit VerschleiBfteil in Bezug auf den GuBwerkstoff des Grund-
kbrpers bei gleichzeitiger Sicherung einer hohen VerschleiB-
besténdigkeit des VerschleiBteiles wesentlich zu erweitern.

BEine hohe Hiérte, ein Kennzeichen fiir hohe Verschleiffestig-
keit, wurde bisher nach dem EingiefSen bzw. VerbundgieBen
durch das gemeinsame Hérten von Grundkdrper und Verschleifi-
teil erreichte.

' Durch die Erfindung, die die Verwendung eines hértbaren
SonderguBeisens bzw. hirtbaren Stahles fiir das Verschleifi-
teil vorsieht, wird bereits nach dem EingieBen die hohe
Hirte des VerschleiBtelles erreicht. Damit ist eine nach-
trégliche Wirmebehandlung zur Gebrauchswertsicherung des
GuBstiickes mit VerschleiBteil nicht erforderlich.
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Es kOnnen deshalb auch solche Werkstoffe fiir den Grundkdr-
per verwendet werden, die hértbar sind und somit beim bis-

her {iblichen Hérten ihre gunstlgen Zahlgkeitseigenschaften

-ver%ieren.

Die hohe HHrte des VeyschleifSteiles wird dadurch gesichert,
daB das auszuwidhlende hHrtbare Sondergufeisen bzw, der aus-
suwEhlende hértbare Stahl in seiner Zusemmensetzung so be-
schaffen ist, daB entsprechend der Abkuhlungsgeschw1ndlg-
keit des Grundkbrpers die kritische Abkithlungsgeschwindig- -
keit des VerschleiBteiles zur Sicherung einer hohen Hérte
nicht unterschritten wird. Vorausgetzung ist, deB das ein-
gegossene VerschleiBteil die Austenitisierungstemperatur
iibergchreitet. Ein weiteres Merkmal der Erfindung ist darin
zu sehen, daf das Verschleifteil vor dem Elngleﬁen hzw,
VerbundgieBen nicht gehértet werden braucht. Das Hérten
erfolgt durch das EingieB8en bzw. VerbundgieBen, Beim Ein-
gleBen bzw. VerbundgieSen wird das Verschleifteil auste-
nitisiert und entsprechend des Wirmeangebotes des Grund-
kSrpers eine bestimmte festgelegte Zeit auf Austenitisie-
rungstemperatur gehalten. Durch das gezielte Abkiihlen,

des durch Kiihlelemente sowie durch eine festgelegte Aus-
packzeit wesentlich peeinfluBt wird, entsteht im Ver-
gchleifteil ein erwlinschtes Vergﬁtungsgefﬁge.

Ausfﬁhrungsbeispiel

Die Substitution von Stahlguf durch GuBeisen mit Kugel~-
graphit bringt fir den GuBhersteller und GuBanwender we-
gentliche Vorteile in Bezug auf Material=-, Energie~ und
Arbeitszeiteinsparung. Die beschrénkte Schweifbarkeit von
GuBeisen mit Kugelgraphit bringt dariiberhinaus Grenzen fir
die Umstellung. '
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So werden z. B. bisher an einem StahlguBteil Verschleifiteile
aufgeschweiBt, um den spezifischen Forderungen der Ver-
schleiBfaestigkeit gerecht zu werden. Bel der Umstellung

von §tahlguB euf GuBeisen mit Kugelgrephit miissen folgende
Probleme geldst werden:

- Eip~ baw, VerbundgleBSen des Grundkdrpers aus (fuBieisen
mit Kugelgraphit mit einem VerschleiBteil, da ein An-
schweifien bei GuBeisen mit Kugelgraphit entfdllt

- Sicherung einer hohen Hérte des VerschleiBiteiles vor dem
Einbau des GuBteiles

Durch die vorliegende Erfindung ist es mdglich, das Problem
zu logen. So wird als Verschleifiteil ein chromlegiertes
GuBeisen mit einer hohen H&rtbarkeit hergestellt und in

die Form zum EingieBen eingelegt. Das Verschleilfiteil wird
wihrend des EingieBens auf iiber 1000 © ¢ erhitzt und wih-
rend der Abkithlung des Gu8stlickes geh#rtet. Das VerschleiB-
teil zelgt eine Hérte von iber 600 HV. Der GrundkOrper hat
eine hohe Zéhigkeit. '
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Verfahren zur Herstellung von GuBstiicken mit Verschleif-
tell, gekennzeichnet dadurch, dal das neue GuBteil aus
ginem zdhen GrundkSrper und einem verschleiffesten ein-

gegogsenen bzw. verbundgegossenen Teil besteht, das im

GuBzustand verwendet wird.

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB das
VerschleiBteil aus einem hértbaren GuBeisen bzw. einem

hértbaren Stahl oder einer anderen h&rtbaren Legierung
besteht.

Verfahren nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch,
daf die Hértbarkeit der Legierung des VerschleiBteiles
so abgestimmt ist, daB beim Bin- bzw. VerbundgieBen des
VerschleiBtelles die geforderte Verschleiffestigkeit
gesichert wird.

Verfahren nach Punkt 2 und 3, gekennzeichnet dadurch,
daBl das VerschleiBtell vor dem Ein- bzw. VerbundgieBSen
nicht gehértet werden muS.

Verfahren nach Punkt 4, gekennzeichnet dadurch, de8 das
VerschleiBteil beim Ein- bzw. VerbundgieBen gehértet
wird,

Verfahren nach Punkt 3 und 5, gekennzeichnet dadurch,
da8 die Abkiihlungsgeschwindigkeit durch Verwendung von
Kihlelementen und durch gezieltes Auspacken des GuBstiik-
kes mit VerschleiBteil erhtht werden kann.

IS
Verfahren nach Punkt 1 - 6, gekennzeichnet dadurch, da8
als Grundkdrper auch eine GuBlegierung verwendet werden
kann, die h&rtbar ist,



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

