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(54) Spbsob renovdcie kovo%jch dielcov, s vyhodou ozdbeﬂych kolies a zariadenie na

jeho realizdciu

1

Vyndlez sa tyka renovdcie kovov na funkinych plochdch strojnych siliastok podlieha-
jdeich opotrebeniu, bez nutnosti dalsieho tepelného spracovania a velkfch ndrokov na op-

racovanie.

- Je zndmy cely rad technologickych a'kénétrukéﬁjch apbsobov renovdcie opotrebenjch gtro-
jnyeh sidiastok zhotbvenjch z kovovych materidlov. NejbliZSie k spdsobu renovécie kovov
pogia priloZeného vyndlezu suU z technologického hiadiska.sposoby spodivajice v navdrani
opotrebenjch, alebo poSkodenych miest samokalitelnymi elektrddami, lebo v navérani présko-
vych materidlov plamenom, alebo v navdrani pod tavidlom s pouZitim medenych priloéigk.
Vetky uvedené i nepopisané metédy maji cely red nevjhod,‘ako je 2zld kvalita po&rchu, v
d8sledku ktorej je potrebné advatf velké pridavky na opracovenie, ktoré je pracné a tak-
mer vidy je po%iadavka uskutodnif tepelné_spracovaﬁie, aby sa dosiahla zvySend tvrdost

'povrchu, e tym i dobré'odolnosﬁ proti opotrebeniu.

’ . 7 v k3 . z 03 rd . e
Uvedené nedostatky odstranuje spdsob renovdcie kovovych dielcov, ktorého podstata
spodiva v tom, Ze chyvejica Sasf kovu sa doplni ndvarom prdSkového kovového materidlu
pomocou indukdného ohrevu., Podstata zariadenia na realizdciu uvedeného spdsobu spodive

" v tom, ¥e pozostdve z tenkostennej nekovovej formy, kterej vnitorny tvar cdpovedd koned-
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nému tveru renovenej sasti, p¥ipadne zvalseného o techpologicky pridavok, pfiébm okolo

ifdrmy je usporieadany pevny, & alebo posuvny duty induktor.

Vyhodou rieéenia; ktoré je predmetom vyndlezu, Jje skutoénoéﬁ, %e.fri renovéeil je
mo¥né pouif zlo¥enie prdskov, ktorych tvrdost bez dal¥ieho tepelného alebo qhemicko-
. tepelného sprecovania po navarc<ni je dostatoéné,'aby'dobré odoldvali opotrebeniﬁﬂpovrchu,
pri hifevnatom jedre a skutocnosf, Ze prldavky ne trieskové opracovenie sid minlmalne,

¢im sa dosiahnu znacne‘uspry-nakladov.

Prikladné prevedenie zarladenla na renoviéciu kovovych dielcov je znédzornend na
pripogenych vykresoch kde na obr. é. 1 je apllkovane pri renovdcii zubov ozubenJch kolies
a n&é obr. ¢. 2 pri renovéeii capu, priéom obrdzky su nakreslene schematlcky v narysnom

reze.

Zariesdenie na renoviciu kovovych dielcov pozostiva z tenkostennej nekovove] formy
4, ktore] vndtorny tvar zodpovedd konefnému tvaru renovovanea dasti, prlpadne zvaiSenému
o technoligicky pridavok a = pevného alebo posuvného induktore 2. Materlal ne vyrobu
formy sa moZe pouzit sddre, alebo zmes ¥isruvzdorne] -hliny zmieSanej s grafitom v pomere
25 a% 35 hmot. % grafitu, 45 aZ .50 hmot. % kyslidnika kremiditého, 16 a¥ 22 hmot. % kys-
llcnlka hlinitého, 2 a¥ 3 hmot. % kysllcnlka Zelezitého, $im 8 prisadou kerborunde, karbidu
krenike alébo distého kremlka ‘sa doslehne dobra ¥iaruvzdornost. Na formu ga mofu pouzif
vytvrditeiné Yiaruvedorné. formovacle meteridly. Okolo formy Jje usporiadeny pevny alebo

posuvny duty induktor 2.

Prikled

Na opotrebenu siisstku 1 napr. &ap aléb; zub sa nasedi tenkostennd forma A;'Opot-
rebeny objem, ktory sa pripadne 2 technologickych dovodov. gvadsi, sa vyplni préékovim
pridavnym meteridlom 3. Dutym uvedenym induktorom 2, cez ktorJ preteka chladiace kvepa-

.1ina sa pohybuje zdola nahor teplom, ktoré vznlka odporom indukovanych virivych pridov v
povrchu Zapu lav prldavnom meteridli 3, tento roztavi. Dopinanie prééku v dssledku»
zmeny .objemu roztavenlm savdeae semospddom. Systém je mo%né riesif i tak,Ze. 1nduktor 2 je

pevny & pohybuje sa sidiastka napr. ap l.

Po uwtuhnuti se tenkostennd forme odstrini & po prebriseni renovovand sidiastka moze

znovu plnif avoju funkciu.

Uvedeny spSSob ae moZné aplikovat na renovdciu rovinnych opotrebenjch povrchov kovov

a tie¥ na nerotalny ch stroanJch gidiestkach, ako sd neokrihle thuce, vadky, ozubené kole-

sd, dra¥kové hriadele apod. Je ho moZné vyutiﬁ v polnchospodd¥skom & automobilovom opra=-
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vdrenstve, v strojédrenstve a metalurgii na vyrobu dvojvrstvych materidlov & poedobne.

g

PREDMET VYNLILI=ZZGU

oo

1. Sp8sob renovdcie kovovych dielcov, s vyhodou ozubenych k81, vyznalujici sa tym,

te
S

Ze chjbajﬁca'éasﬁ.dovu sa doplni ndvarom pridkovéno kovového materislu pomocou indukénéio

ohrevu.

2. Zariadenie na realizdciu sp8sobu podia bodu 1, vyznalujlice sa tym, Ze pozostiva
z tenkostennej nekovovej .formy /4/, ktorej vnitornj tvar odpovedd konednému tveru reno-
vovenej Sasti, pripadne zva&Zendho o technologickj pridavok, prifom okolo formy je

.

usporiadany pevny alebo posuvhy duty induktor /2/.

.

2 vykresy
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