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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Reini-
gen eines Prozessluftstroms eines Waschetrocknungs-
gerats wahrend eines Trocknungsvorgangs mittels min-
destens eines Flusensiebs, bei dem der Prozessluft-
strom durch mehrere Flusensiebe geleitet wird, wobei
mindestens ein Flusensieb zum Zurlickhalten von Haa-
ren und mindestens ein anderes Flusensieb zum Zuriick-
halten von kurzfasrigen Flusen eingerichtet ist und ein
Waschetrocknungsgeréat, das zur Durchfiihrung des Ver-
fahrens eingerichtet ist.

[0002] Einsolches Verfahrenundeinsolches Wasche-
trocknungsgerat gehen hervor aus dem Dokument DE
102007012071 A1. Dortist ein Waschetrocknungsgerat
mit mehreren Flusenfiltern beschreiben, welche Flusen-
filter nacheinander von einem Prozessluftstrom durch-
stréombar sind und Flusen unterschiedlicher GréRe auf-
fangende Filtermaterialien haben. Diese Flusenfilter kon-
nen insbesondere in einer Filterkassette vereinigt sein.

[0003] Ein Flusenfilter fur ein Waschetrocknungsge-
rat, z.B. einen Waschtrockner oder einen Waschetrock-
ner, wird typischerweise in einen Prozessluftkanal des
Waschetrocknungsgeréats eingesetzt, um von einer La-
dung Wasche bzw. Textilien bei einem Trocknungspro-
zess mitgenommene feinteilige Partikel und Fasern,
summarisch als Flusen bezeichnet, zurlickzuhalten, da-
mitdiese keine ebenfalls in dem Prozessluftkanal befind-
lichen Funktionseinheiten wie Geblase, Pumpen, Hei-
zung, Warmetauscher, Wasserwege, Luftwege usw. ver-
unreinigen oder sogar verstopfen kdnnen. Dazu weisen
Flusenfilter bisher ein flachiges Flusensieb aus Stoff, ins-
besondere Kunststoffgaze, einer kleinporigen Folie oder
einem Gitter auf. Zum Entfernen der an dem Flusensieb
anhaftenden Flusen ist das Flusensieb zumeist ent-
nehmbar und kann nach einer Entnahme von einem Be-
nutzer gereinigt werden.

[0004] Ein Flusenfilter solcher Gattung ist aus der
Schrift WO 2007/057264 A1 bekannt, wobei dort zusatz-
lich ein Geruchsfilter, z.B. mit Aktivkohle, vorhanden ist.
[0005] Aus der Schrift WO 2008/110451 A1 geht eine
Anordnung umfassend ein erstes Flusenfilter und ein
zweites Flusenfilter hervor, wobei das erste Flusenfilter
und das zweite Flusenfilter hintereinander angeordnet
und nacheinander von Prozessluft zu durchstrémen sind.
Das zweite Flusenfilter bildet dabei eine fir die Prozess-
luft durchlassige Wand einer Filterkassette.

[0006] Nachteilig bei den herkdmmlichen Flusenfiltern
ist, dass immer noch eine bestimmte Menge an Flusen
und dergleichen Fremdkorpern wie Langfasern und vor
allem Haaren das Flusensieb passieren kénnen. Dies
liegtdaran, dass das Filtermaterial zum Zurtickhalten von
Flusen so ausgelegt werden muss, dass eine freie Durch-
trittsflache von ca. 35 % bis 45% und eine Maschenweite
von 100 bis 200 wm gewahrleistet sind, da sich ansons-
ten das Flusensieb zu schnell zusetzt und der Luftwider-
stand zu hoch wird. Ein deutlich feineres Filtermaterial
wirde dazu fihren, dass sich der Trocknungsprozess
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deutlich verlangern wiirde, da die Heizung durch den ho-
hen Luftwiderstand und dem damit verbundenen gerin-
gen Volumenstrom gerade zum Ende hin stark aufheizt
und deshalb mit einer deutlich reduzierten Heizleistung
betrieben werden muss. Feineres Filtermaterial mit einer
Maschenweite von erheblich weniger als 150 um neigt
auch zu einem schnellen Zusetzen wahrend des Trock-
nungsprozesses durch Partikel aus Rickstanden von
Waschmittel oder Kalk in der Wasche. Das bedeutet je-
doch, dass die Haare in der Prozessluft, die einen Durch-
messer zwischen 10 pm und 60 pm vor allem bei Haus-
tieren und 35 wm bis 120 um bei Menschen aufweisen,
durch das herkémmliche Filtermaterial durchtreten und
in die nachgelagerten Luftkanale und Bauteile (z.B. Hei-
zung, Warmetauscher, Geblase usw.) gelangen kénnen
sowie in die Wasserfiihrung eintreten und dort Probleme
in den meist sehr einfachen Kondensatpumpen hervor-
rufen kénnen (z.B. Verstopfungen durch Haarbiindel).
Auch kénnen Haare sich um eine Antriebswelle eines
Geblases wickeln und dieses Geblase blockieren. Au-
Rerdem neigen Haare im Wasser dazu, aneinander zu
kleben und Knéule zu bilden so dass sich an diesen auch
kurzfasrige Flusen ansetzen kénnen, wodurch sich
Knaule aus Haaren und Flusen bilden, die zu Verstop-
fungen in Pumpen und dahinter befindlichen Rohrleitun-
gen fuhren. Wahrend also kurzfasrige Flusen allein meist
problemlos durch die Pumpe gelangen, stellen vor allem
langfasrige Fremdkdrper und insbesondere Haare ein
extremes Problem dar.

[0007] Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
die oben genannten Nachteile zu vermeiden und insbe-
sondere eine Méglichkeit zur effektiven Riickhaltung von
Haaren in einem Prozessluftkanal eines Waschetrock-
nungsgerats bereitzustellen.

[0008] Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren und
ein Waschetrocknungsgerat gemaf den Merkmalen des
jeweiligen unabhdngigen Patentanspruchs geldst. Be-
vorzugte Ausfiihrungsformen sind den jeweiligen abhan-
gigen Patentanspriichen sowie der nachfolgenden Be-
schreibung und der beigefligten Zeichnung entnehmbar;
bevorzugten Ausgestaltungen des Verfahrens entspre-
chen bevorzugte Ausgestaltungen des W&aschetrock-
nungsgerats und umgekehrt, und dies auch dann, wenn
darauf hierin nicht explizit hingewiesen ist.

[0009] Die Aufgabe wird erfindungsgemafl demnach
geldst durch ein Verfahren zum Reinigen eines Prozess-
luftstroms eines Waschetrocknungsgerats wahrend ei-
nes Trocknungsvorgangs mittels mindestens eines Flu-
sensiebs, bei dem der Prozessluftstrom durch mehrere
Flusensiebe geleitet wird, wobei mindestens ein Flusen-
sieb zum Zurickhalten von Haaren und mindestens ein
anderes Flusensieb zum Zuriickhalten von kurzfasrigen
Flusen eingerichtet ist, wobei des Weiteren das Flusen-
sieb zum Zurlckhalten der Haare eine Maschenweite
von mehr als 20 pm und weniger als 60 pum aufweist,
das mindestens eine andere Flusensieb zum Zurlckhal-
ten von kurzfasrigen Flusen eine Maschenweite von 100
pm bis 200 pwm sowie eine freie Durchtrittsflache von 36
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% bis 45 % aufweist, und der Prozessluftstrom wahrend
des Trocknungsvorgangs zuerst das mindestens eine
Flusensieb zum Zuriickhalten der Haare und danach das
mindestens eine andere Flusensieb zum Zurlickhalten
der kurzfasrigen Flusen durchstromt.

[0010] Dadurch kénnen Haare getrennt von Flusen
aus dem Prozessluftstrom entfernt werden. Das Flusen-
sieb zum Zurlickhalten der Flusen kann die Flusen ohne
eine erhdhte Gefahr einer Zusetzung zuriickhalten, wah-
rend das Flusensieb zum Zuriickhalten der Haare diese
effektiv aus dem Prozessluftstrom entfernen kann. Hier
und im Folgenden kénnen unter Haaren und anderem
Tierhaare, Menschenhaare und/oder langfasrige Flusen
verstanden werden.

[0011] Erfindungsgemal weisen die Flusensiebe un-
terschiedliche Maschenweiten auf, wobei das mindes-
tens eine Flusensieb zum Zurlickhalten von Haaren eine
Maschenweite von weniger als 60 pm aufweist. Durch
diese Maschenweite kann ein Grofteil der Haare her-
ausgefiltert werden. Zudem weist erfindungsgemaf das
mindestens eine Flusensieb zum Zuriickhalten der Haa-
re eine Maschenweite von mehr als 20 uwm auf. Dadurch
wird in der Praxis ein Zusetzen dieses Flusensiebs vor
einem Herausfiltern der Haare verhindert.

[0012] Erfindungsgemal wird auflerdem wahrend ei-
nes Trocknungsvorgangs zuerst das mindestens eine
Flusensieb zum Zurlickhalten der Haare von der Pro-
zessluft durchstromt und danach das mindestens eine
andere Flusensieb zum Zurlickhalten der Flusen. Diese
Ausgestaltung macht sich die Eigenschaft von Haaren
zu Eigen, dass diese zwar hygroskopisch sind (und also
gut an feuchter, zu trocknender Wasche haften), jedoch
das Wasser an der Oberflaiche der Haare nur relativ
schwach gebunden ist. Daraus ergibt sich, dass an der
zu trocknenden Wasche klebende Haare schon nach
kurzer Dauer im Trocknungsprozess an ihren Oberfla-
chen abgetrocknet sind und leicht durch den Volumen-
strom der Prozessluft von der Wasche abgeldst werden
kénnen. Folglich gelangen die Haare zu dem Flusensieb,
bevor andere Flusen aus den Textilien dorthin gelangen.
Somit kdbnnen dann, wenn der Prozessluftstrom zuerst
Uber das mindestens eine Flusensieb zum Zurlickhalten
der Haare geleitet wird, dort fast sémtliche Haare zurlick-
gehalten werden, ohne dass dieses Flusensieb durch
Flusen verstopft wird. Dadurch kann auch die Maschen-
weite vergleichsweise klein gehalten werden, was eine
Ruckhalteeffektivitat fir die Haare weiter steigert. Das
danach verwendete Flusensieb zum Zurlickhalten der
Flusen filtert eine von Haaren im Wesentlichen freie Pro-
zessluft.

[0013] Esisteine bevorzugte Ausgestaltung, dass die
Flusensiebe Gaze als Filtermaterial aufweisen.

[0014] Es ist zudem eine bevorzugte Ausgestaltung,
dass zum abwechselnden Leiten des Prozessluftstroms
durch die mehreren Flusensiebe mindestens ein Luftleit-
mittel, insbesondere Luftleitblech, verstellt wird.

[0015] Es ist eine besondere bevorzugte Ausgestal-
tung, dass das mindestens eine Flusensieb zum Zurlick-
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halten der Haare 5 bis 15 Minuten von der Prozessluft
durchstromt wird, insbesondere ca. 10 Minuten. Es hat
sich herausgestellt, dass in dieser Zeit im Wesentlichen
alle Haare zum Flusensieb gelangen, soweit sie nicht
durch mechanische Krafte (Verklemmen in Spalten etc.)
festgehalten werden. Dadurch ist eine prazise zeitliche
Trennung zwischen der Abscheidung der Haare und der
Abscheidung der Flusen sowie anderer Rickstande
(Waschmittelriickstande etc.) moglich.

[0016] Das mindestens eine Flusensieb wird zum Zu-
rickhalten der Haare beispielsweise von Beginn des
Trocknungsvorgangs an von der Prozessluft durch-
stromt.

[0017] DieAufgabe wird erfindungsgemaf auch geldst
durch ein Waschetrocknungsgerat, das dazu eingerich-
tetist, ein solches Verfahren durchzufiihren, und welches
dazu aufweist: eine zentrale Steuereinheit, einen Pro-
zessluftkanal mit mindestens zwei parallelen Zweigen,
wobei jeder der Zweige ein jeweiliges Flusensieb auf-
weist, und ein durch die zentrale Steuereinheit steuer-
bares Luftleitmittel zum Umlenken einer in dem Prozess-
luftkanal gefiihrten Prozessluft zwischen den Zweigen.
Das steuerbare Luftleitmittel ist mittels einer zentralen
Steuereinheit des Waschetrocknungsgerats steuerbar.
Durch das zeitlich gesteuerte Leitsystem kann die Filte-
rung der Haare noch effektiver gestaltet werden. Haare
neigen dazu, sich in die Maschen der Gaze einzufadeln
und sich durch Prozessluftunterstiitzung langsam durch
die Gaze durchzuarbeiten. Durch das zeitlich angesteu-
erte Leitsystem wird dieses Verhalten vorteilhafterweise
unterbrochen, so dass selbst eingefadelte Haare in der
Gaze hangenbleiben und durch den Nutzer nach der
Trocknung problemlos entfernt werden kénnen.

[0018] Esisteine zur einfachen Handhabung und Rei-
nigung bevorzugte und vorteilhafte Weiterbildung, dass
die Flusensiebe in einer gemeinsamen, entnehmbaren
Einheit zusammengefasst sind.

[0019] In den Figuren der beigefligten Zeichnung ist
ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung
schematisch dargestellt und wird nachfolgend beschrie-
ben. In der Zeichnung sind zur Ubersichtlichkeit gleiche
oder gleichwirkende Elemente jeweils mit gleichen Be-
zugszeichen versehen. In der Zeichnung zeigen:

Fig.1  ein moégliches Ablaufdiagramm zur Implemen-
tierung des Verfahrens; und

eine skizzierte Schnittdarstellung einer Seiten-
ansicht eines Waschetrocknungsgerats, das
dazu eingerichtet ist, das Verfahren aus Fig.1
durchzufihren.

Fig.2

[0020] Bezug nehmend auf beide Figuren wird in ei-
nem ersten Schritt S1 ein Trocknungsvorgang des Wa-
schetrockners 1 gestartet. Dabei wird in dem Wasche-
trockner 1 ein Prozessluftgeblase 2 aktiviert, welches
Prozessluft P in einem Prozessluftkanal K umwalzt. Der
Prozessluftkanal K umfasst hintereinander, aber nicht
unbedingt in dieser Reihenfolge, eine - z.B. drehbare -
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Trocknertrommel 3 zur Aufnahme von zu trocknender
Wasche, eine Heizung zur Erwarmung der Prozessluft
(ohne Abb.) und eine Kondensationseinheit zum Aus-
kondensieren von aus der Wasche entfernten Wassers
(ohne Abb.), welche beide ebenfalls aktiviert werden. Ein
Waschetrockner mit diesen Komponenten ist bekannt.
[0021] Im Gegensatz zu bekannten Waschetrocknern
ist der Prozessluftkanal K des vorliegend gezeigten Wa-
schetrockners 1 mit zwei parallelen Zweigen Ka und Kb
ausgestattet, wobei jeder der Zweige Ka, Kb ein jeweili-
ges Flusensieb 4, 5 aufweist. Im Einzelnen ist in einen
ersten Zweig Ka ein erstes Flusensieb 4 eingebracht,
das zum Zuriickhalten von Haaren eingerichtet ist. In ei-
nen zweiten Zweig Kb ist ein zweites Flusensieb 5 ein-
gebracht, das zum Zuriickhalten von Flusen eingerichtet
ist. Das erste Flusensieb 4 ist flachig mit einer Kunst-
stoffgaze ausgeristet, welche eine Maschenweite von
mehrals 20 pmund weniger als 60 wm aufweist. Dadurch
kénnen Haare besonders wirksam zuriickgehalten wer-
den. Das zweite Flusensieb 5 ist flachig mit einer her-
kémmlicherweise verwendeten Kunststoffgaze ausge-
ristet, welche eine Durchtrittsflache von ca. 36 - 45%
und eine Maschenweite von 100 pum bis 200 pm aufweist.
[0022] Der Waschetrockner 1 weist ferner ein Luftleit-
mittelin Form eines beweglichen Luftleitblechs 6 auf, mit-
tels welchen der Prozessluftstrom wahlweise entweder
durchden ersten Zweig Ka oder durch den zweiten Zweig
Kb gelenkt werden kann.

[0023] Nach oder mitdem Starten des Trocknungsvor-
gangs in Schritt S1 wird das Luftleitblech 6 so gestellt,
dass die Prozessluft P durch den ersten Zweig Ka und
damit durch das erste Flusensieb 4 stromt. Der zweite
Zweig Kb ist blockiert. Zu Beginn des Trocknungsablaufs
wird zunachst die Oberflaiche der Wasche bzw. der Tex-
tilien getrocknet, so dass sich dort typischerweise anhaf-
tende Haare 16sen kdnnen und mit der Prozessluft P mit-
gerissen werden. Flusen hingegen bleiben in der Praxis
noch haften. Die mit den Haaren versetzte Luft stromt
durch das erste Flusensieb 4, an dem die Haare zur{ick-
gehalten werden. Da noch so gut wie keine Flusen in der
Prozessluft P vorhanden sind, verstopft das erste Flu-
sensieb 4 nicht, und es kann ein ausreichend hoher Vo-
lumenstrom aufrechterhalten werden.

[0024] Nach ca. 10 Minuten (abhangig z.B. von der
Wascheart und der Heizstufe) sind die meisten Haare
aus der Wasche entfernt und haben sich an dem ersten
Flusensieb 4 abgelagert. Nun beginnen auch die Flusen,
sich aus der Wasche zu lésen. Daher wird in einem
Schritt S3 das Luftleitblech 6 so umgeschaltet bzw. um-
gestellt, dass die Prozessluft P nun durch den zweiten
Zweig Kb strémt und damit durch das zweite Flusensieb
5. Der erste Zweig Ka ist hingegen blockiert. Nun wird
die flusenbehaftete Prozessluft P auf herkdmmliche Wei-
se durch das zweite Flusensieb 5 gefiihrt und dort gefil-
tert, wobei die Prozessluft jedoch haarfrei ist.

[0025] In einem folgenden Schritt S4 kann der Trock-
nungsablauf beendet werden.

[0026] Danach kénnen in einem Schritt S5 die Flusen-
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siebe 4 und 5 zur Reinigung entnommen werden. Weil
die Flusensiebe 4, 5in einer gemeinsamen, entnehmba-
ren Einheit zusammengefasst sind, z.B. einen gemein-
samen Rahmen aufweisen, sind die Entnahme und Rei-
nigung benutzerfreundlich.

[0027] Selbstverstandlich ist die vorliegende Erfin-
dung nicht auf das gezeigte Ausflihrungsbeispiel be-
schrankt.

[0028] So kann das Flusensieb oder kénnen die Flu-
sensiebe auch in einer Tir des Trocknungsgerats unter-
gebracht sein. Auch kann das Flusensieb oder kénnen
die Flusensiebe oberhalb oder neben der Trocknertrom-
mel angeordnet sein.

Bezugszeichenliste
[0029]

Waschetrockner
Prozessluftgeblase
Trocknertrommel
erstes Flusensieb
zweites Flusensieb
Luftleitblech
Prozessluft
Prozessluftkanal

a erster Zweig

b  zweiter Zweig

XXX TOODWN =

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Reinigen eines Prozessluftstroms
(P) eines Waschetrocknungsgerats (1) wahrend ei-
nes Trocknungsvorgangs mittels mindestens eines
Flusensiebs (4, 5), bei dem der Prozessluftstrom (P)
durch mehrere Flusensiebe (4, 5) geleitet wird, wo-
bei mindestens ein Flusensieb (4) zum Zurlickhalten
von Haaren und mindestens ein anderes Flusensieb
(5) zum Zurickhalten von kurzfasrigen Flusen ein-
gerichtet ist, dadurch gekennzeichnet, dass:

- das Flusensieb (4) zum Zuriickhalten der Haa-
re eine Maschenweite von mehr als 20 pm und
weniger als 60 wm aufweist;

- das mindestens eine andere Flusensieb (5)
zum Zurlckhalten von kurzfasrigen Flusen eine
Maschenweite von 100 pum bis 200 um sowie
eine freie Durchtrittsflache von 36 % bis 45 %
aufweist; und

- der Prozessluftstrom (P) wahrend des Trock-
nungsvorgangs zuerst das mindestens eine Flu-
sensieb (4) zum Zurickhalten der Haare und
danach das mindestens eine andere Flusensieb
(5) zum Zurickhalten der kurzfasrigen Flusen
durchstrémt.

2. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru-
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che, bei dem die Flusensiebe (4, 5) Gaze als Filter-
material aufweisen.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, bei dem zum abwechselnden Leiten des Pro-
zessluftstroms (P) durch die mehreren Flusensiebe
(4,5) mindestens ein Luftleitmittel (6), insbesondere
Luftleitblech (6), verstellt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, bei dem das mindestens eine Flusensieb (4)
zum Zurlckhalten der Haare 5 bis 15 Minuten von
dem Prozessluftstrom (P) durchstrémt wird, insbe-
sondere etwa 10 Minuten.

Waschetrocknungsgerat (1), das dazu eingerichtet
ist, ein Verfahren nach einem der vorhergehenden
Anspriche durchzufliihren, und welches aufweist:

- eine zentrale Steuereinheit;

- einen Prozessluftkanal (K) mit mindestens
zwei parallelen Zweigen (Ka, Kb), wobei jeder
der Zweige (Ka, Kb) ein jeweiliges Flusensieb
(4, 5) aufweist, und

- ein durch die zentrale Steuereinheit steuerba-
res Luftleitmittel (6) zum Umlenken einer in dem
Prozessluftkanal (K) gefiihrten Prozessluft (P)
zwischen den Zweigen (Ka, Kb).

6. Waschetrocknungsgerat nach Anspruch 5, bei dem

die Flusensiebe (4, 5) in einer gemeinsamen, ent-
nehmbaren Einheit zusammengefasst sind.

Claims

Method of cleaning a process air flow (P) of a laundry
drier (1), during a drying process, by means of at
least one lintfilter (4, 5), in which the process air flow
(P) is conducted through a plurality of lint filters (4,
5), wherein at least one lint filter (4) is arranged for
retaining hairs and at least one other lint filter (5) is
arranged for retaining short-fibred lint, character-
ised in that:

- the lint filter (4) for retaining hairs has a mesh
size of more than 20 um and less than 60 um;
- the at least one other lint filter (5) for retaining
short-fibred lint has a mesh size of 100 um to
200 wm as well as a free passage area of 36%
to 45%; and

- the process air flow (P) during the drying proc-
ess initially flows through the at least one lint
filter (4) for retaining hairs and thereafter the at
least one other lint filter (5) for retaining short-
fibred lint.

2. Method according to any one of the preceding
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6.

claims, in which the lint filter (4, 5) comprises gauze
as filter material.

Method according to one of the preceding claims, in
which at least one air guide means (6), particularly
air guide plate (6), is adjusted for alternate conduc-
tion of the process air flow (P) through the plurality
of lint filters (4, 5).

Method according to any one of the preceding
claims, in which the at least one lint filter (4) for re-
taining hairs is flowed through by the process air flow
(P) for 5 to 15 minutes, particularly approximately 10
minutes.

Laundry drier (1) which is equipped for performing a
method according to any one of the preceding claims
and which comprises:

- a central control unit;

- a process air channel (Kl) with at least two par-
allel branches (Ka, Kb), wherein each of the
branches (Ka, Kb) has a respective lint filter (4,
5), and

- an air guide means (6), which is controllable
by the central control unit, for deflecting a proc-
ess air (P), which is guided in the process air
channel (K), between the branches (Ka, Kb).

Laundry drier according to claim 5, in which the lint
filters (4, 5) are combined in a common removable
unit.

Revendications

1.

Procédé de nettoyage d’un flux d’air de processus
(P) d’un appareil de séchage du linge (1) durant un
cycle de séchage au moyen d’au moins un filtre a
peluches (4, 5), dans lequel le flux d’air de processus
(P) est dirigé a travers plusieurs filtres a peluches
(4, 5), dans lequel au moins un filtre a peluches (4)
est prévu afin de retenir les poils et au moins un autre
filtre a peluches (5) est prévu afin de retenir les pe-
luches a fibres courtes, caractérisé en ce que :

- le filtre a peluches (4) pour retenir les poils
présente un maillage supérieur a 20 pm et infé-
rieur a 60 pm ;

- I'au moins un autre filtre a peluches (5) pour
retenir les peluches afibres courtes présente un
maillage de 100 pm a 200 wm ainsi qu’une sur-
face de passage libre de 36 % a 45 % ; et

- le flux d’air de processus (P) traverse, durant
le processus de séchage, d’abord I'au moins un
filtre a peluches (4) pour retenir les poils et en-
suite 'au moins un autre filire a peluches (5)
pour retenir les peluches a fibres courtes.
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2. Procédéselonl'une desrevendications précédentes
dans lequel les filtres a peluches (4, 5) présentent
de la gaze comme matériau filtrant.

3. Procédé selon 'une des revendications précéden- 5
tes, dans lequel au moins un moyen de direction de
I'air (6), en particulier un déflecteur d’air (6) est dé-
placé afin de diriger alternativement I'air le flux d’air
de processus (P) a travers les différents filtres a pe-
luches (4, 5). 10

4. Procédé selon 'une des revendications précéden-
tes, dans lequel I'au moins un filire a peluches (4)
pour retenir les poils est traversé durant 5 a 15 mi-
nutes par le flux d’air de processus (P), en particulier 75
durant environ 10 minutes.

5. Appareil de séchage du linge (1) prévu afin d’exé-
cuter un procédé selon 'une des revendications pré-
cédentes et qui présente : 20

- une unité de commande centrale ;

- un canal d’air de processus (K) avec au moins
deux branches paralléles (Ka, Kb), dans lequel
chacune des branches (Ka, Kb) présente un fil- 25
tre a peluches respectif (4, 5), et

- un moyen de direction de I'air (6) actionnable

par I'unité de commande centrale afin de dévier

un air de processus (P) passant dans le canal
d’air de processus (K) entre les branches (Ka, 30
Kb).

6. Appareil de séchage du linge selon la revendication
5, dans lequel les filtres a peluches (4, 5) sont ras-
semblés dans une unité commune amovible. 35
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< Trocknen Start >—-\_31

Leiten der Prozessluft Giber das Flusensieb zum
Zur(ickhalten der Haare fiir 10 min.

Umschalten des Luftleitmittels zum Leiten der
Prozessluft (ber das Flusensieb zum Zurlckhalten
der Flusen ab dann

[ T~—33

Trocknen E >—\
< rocknen Ende s4

Entnehmen und Reinigen der Flusensiebe als eine
Einheit

[ ~—55
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Fig.2
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