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一种用于包装机的下走膜上下切结构

(57)摘要

本实用新型属于包装机技术领域的一种用

于包装机的下走膜上下切结构，包括固定板，固

定板内一侧设有封口机构，固定板内另一侧设有

裁切机构，传动轴上固定套接有连接座，连接座

上固定连接有多根连接杆，连接杆上转动安装有

电热辊，传动轴前端固定安装有从动齿轮，固定

板前端固定安装有第一驱动电机，第一驱动电机

输出端固定连接有主动齿轮，第二驱动电机输出

端固定连接有转盘，转盘上设于第一立柱，限位

滑轨内滑动插设有限位滑杆，限位滑杆上设有第

二立柱，第一立柱与第二立柱之间转动连接有连

杆，安装板底部固定安装有裁切刀；此结构能对

上下走膜进行热封和裁切，且热封均匀，走膜不

会拉伸变形和撕裂，同时裁切均匀。
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1.一种用于包装机的下走膜上下切结构，其特征在于：包括固定板（1），所述固定板（1）

内一侧设有封口机构（4），所述固定板（1）内另一侧设有裁切机构（5），所述封口机构（4）包

括传动轴（401）和第一驱动电机（402），所述传动轴（401）转动连接于固定板（1）前后端壁之

间，所述传动轴（401）上固定套接有连接座（403），所述连接座（403）上固定连接有多根连接

杆（404），所述连接杆（404）上转动安装有电热辊（405），所述传动轴（401）前端延伸出固定

板（1）外侧，所述传动轴（401）前端固定安装有从动齿轮（406），所述固定板（1）前端固定安

装有第一驱动电机（402），所述第一驱动电机（402）输出端固定连接有主动齿轮（407），所述

主动齿轮（407）与从动齿轮（406）啮合连接，裁切机构（5）包括两个第二驱动电机（501）和两

个限位滑轨（502），两个所述第二驱动电机（501）分别固定安装于固定板（1）前后端，所述第

二驱动电机（501）输出轴延伸至固定板（1）内且与固定板（1）转动连接，所述第二驱动电机

（501）输出端固定连接有转盘（503），所述转盘（503）上设于第一立柱（504），两个所述限位

滑轨（502）分别固定安装于固定板（1）内前后端壁，所述限位滑轨（502）内滑动插设有限位

滑杆（505），所述限位滑杆（505）上设有第二立柱（506），所述第一立柱（504）与第二立柱

（506）之间转动连接有连杆（507），两根所述限位滑杆（505）底端固定连接有安装板（508），

所述安装板（508）底部固定安装有裁切刀（509）。

2.根据权利要求1所述的一种用于包装机的下走膜上下切结构，其特征在于：所述固定

板（1）为“n”型板，所述固定板（1）底部设有固定底座（2），所述固定底座（2）上开设有固定槽

（3）。

3.根据权利要求1所述的一种用于包装机的下走膜上下切结构，其特征在于：所述固定

板（1）靠近封口机构（4）一侧为进料端，所述固定板（1）靠近裁切机构（5）一侧为出料端。

4.根据权利要求1所述的一种用于包装机的下走膜上下切结构，其特征在于：多根所述

连接杆（404）以传动轴（401）轴心线等距圆周分布。

5.根据权利要求1所述的一种用于包装机的下走膜上下切结构，其特征在于：所述主动

齿轮（407）的直径小于从动齿轮（406）的直径。

6.根据权利要求1所述的一种用于包装机的下走膜上下切结构，其特征在于：两个所述

转盘（503）的转动方向相反、转速相同，所述连杆（507）的长度大于转盘（503）的直径。
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一种用于包装机的下走膜上下切结构

技术领域

[0001] 本实用新型一种用于包装机的下走膜上下切结构，属于包装机技术领域。

背景技术

[0002] 传统的走膜包装机下走膜裁切多采用滚切式，由于滚切式是集成热封和裁切一体

的机构，并利用走膜的拉扯力贴合滚刀以进行裁切，容易导致裁切不断、热封不均匀、走膜

变形和走膜断裂的问题，影响包装效率和质量。

实用新型内容

[0003] 本实用新型克服了现有技术存在的不足，提供了一种用于包装机的下走膜上下切

结构，解决了上述问题。

[0004] 为了解决上述技术问题，本实用新型采用的技术方案为：一种用于包装机的下走

膜上下切结构，包括固定板，所述固定板内一侧设有封口机构，所述固定板内另一侧设有裁

切机构，所述封口机构包括传动轴和第一驱动电机，所述传动轴转动连接于固定板前后端

壁之间，所述传动轴上固定套接有连接座，所述连接座上固定连接有多根连接杆，所述连接

杆上转动安装有电热辊，所述传动轴前端延伸出固定板外侧，所述传动轴前端固定安装有

从动齿轮，所述固定板前端固定安装有第一驱动电机，所述第一驱动电机输出端固定连接

有主动齿轮，所述主动齿轮与从动齿轮啮合连接，裁切机构包括两个第二驱动电机和两个

限位滑轨，两个所述第二驱动电机分别固定安装于固定板前后端，所述第二驱动电机输出

轴延伸至固定板内且与固定板转动连接，所述第二驱动电机输出端固定连接有转盘，所述

转盘上设于第一立柱，两个所述限位滑轨分别固定安装于固定板内前后端壁，所述限位滑

轨内滑动插设有限位滑杆，所述限位滑杆上设有第二立柱，所述第一立柱与第二立柱之间

转动连接有连杆，两根所述限位滑杆底端固定连接有安装板，所述安装板底部固定安装有

裁切刀。

[0005] 作为本实用新型的一种优选技术方案，所述固定板为“n”型板，所述固定板底部设

有固定底座，所述固定底座上开设有固定槽，方便定位安装在包装机上。

[0006] 作为本实用新型的一种优选技术方案，所述固定板靠近封口机构一侧为进料端，

所述固定板靠近裁切机构一侧为出料端。

[0007] 作为本实用新型的一种优选技术方案，多根所述连接杆以传动轴轴心线等距圆周

分布，达到等距热封的目的。

[0008] 作为本实用新型的一种优选技术方案，所述主动齿轮的直径小于从动齿轮的直

径，降低传动轴的转速，提升扭矩。

[0009] 作为本实用新型的一种优选技术方案，两个所述转盘的转动方向相反、转速相同，

使两根限位滑杆同步运动，所述连杆的长度大于转盘的直径，防止限位滑杆撞击转盘。

[0010] 本实用新型与现有技术相比具有的有益效果是：本实用新型通过封口机构中的第

一驱动电机带动主动齿轮转动，主动齿轮转动带动从动齿轮转动，从动齿轮转动带动传动
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轴转动，传动轴转动带动电热辊围绕传动轴轴心线转动，电热辊压紧上下走膜进行加热达

到封口的目的，且通过外部控制终端根据火锅底料机包装长度调节第一驱动电机转速，达

到对不同尺寸的火锅底料进行包装热封的目的，且热封更加均匀；通过裁切机构中第二驱

动电机带动转盘转动，转盘转动通过连杆带动限位滑杆在限位滑轨内进行周期性往复运

动，并通过裁切刀进行裁切，同时通过外部控制终端控制第二驱动电机的转速，可达到对不

同尺寸火锅底料包装袋进行裁切的目的，并且主动直切式裁切效率更高、效果更好。

附图说明

[0011] 下面结合附图对本实用新型做进一步的说明。

[0012] 图1为本实用新型的结构示意图一。

[0013] 图2为本实用新型的结构示意图二。

[0014] 图3为本实用新型中封口机构的结构示意图。

[0015] 图4为本实用新型中裁切机构的结构示意图。

[0016] 图中：1为固定板；2为固定底座；3为固定槽；4为封口机构；401为传动轴；402为第

一驱动电机；403为连接座；404为连接杆；405为电热辊；406为从动齿轮；407为主动齿轮；5

为裁切机构；501为第二驱动电机；502为限位滑轨；503为转盘；504为第一立柱；505为限位

滑杆；506为第二立柱；507为连杆；508为安装板；509为裁切刀。

具体实施方式

[0017] 如图1‑4所示，本实用新型  一种用于包装机的下走膜上下切结构，包括固定板1，

固定板1内一侧设有封口机构4，固定板1内另一侧设有裁切机构5，封口机构4包括传动轴

401和第一驱动电机402，传动轴401转动连接于固定板1前后端壁之间，传动轴401上固定套

接有连接座403，连接座403上固定连接有多根连接杆404，连接杆404上转动安装有电热辊

405，传动轴401前端延伸出固定板1外侧，传动轴401前端固定安装有从动齿轮406，固定板1

前端固定安装有第一驱动电机402，第一驱动电机402输出端固定连接有主动齿轮407，主动

齿轮407与从动齿轮406啮合连接，裁切机构5包括两个第二驱动电机501和两个限位滑轨

502，两个第二驱动电机501分别固定安装于固定板1前后端，第二驱动电机501输出轴延伸

至固定板1内且与固定板1转动连接，第二驱动电机501输出端固定连接有转盘503，转盘503

上设于第一立柱504，两个限位滑轨502分别固定安装于固定板1内前后端壁，限位滑轨502

内滑动插设有限位滑杆505，限位滑杆505上设有第二立柱506，第一立柱504与第二立柱506

之间转动连接有连杆507，两根限位滑杆505底端固定连接有安装板508，安装板508底部固

定安装有裁切刀509；

[0018] 固定板1为“n”型板，固定板1底部设有固定底座2，固定底座2上开设有固定槽3，方

便定位安装在包装机上；固定板1靠近封口机构4一侧为进料端，固定板1靠近裁切机构5一

侧为出料端；多根连接杆404以传动轴401轴心线等距圆周分布，达到等距热封的目的；主动

齿轮407的直径小于从动齿轮406的直径，降低传动轴401的转速，提升扭矩；两个转盘503的

转动方向相反、转速相同，使两根限位滑杆505同步运动，连杆507的长度大于转盘503的直

径，防止限位滑杆505撞击转盘503。

[0019] 具体的，以火锅底料包装为例，本实用新型使用时，通过固定板1底部的固定底座2
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上的固定槽3将固定板1安装在走膜包装机上，并连接外部控制终端，通过封口机构4中的第

一驱动电机402带动主动齿轮407转动，主动齿轮407转动带动从动齿轮406转动，从动齿轮

406转动带动传动轴401转动，传动轴401转动带动电热辊405围绕传动轴401轴心线转动，电

热辊405压紧上下走膜进行加热达到封口的目的，且通过外部控制终端根据火锅底料机包

装长度调节第一驱动电机402转速，达到对不同尺寸的火锅底料进行包装热封的目的，且热

封更加均匀；通过裁切机构5中第二驱动电机501带动转盘503转动，转盘503转动通过连杆

507带动限位滑杆505在限位滑轨502内进行周期性往复运动，并通过裁切刀509进行裁切，

同时通过外部控制终端控制第二驱动电机501的转速，可达到对不同尺寸火锅底料包装袋

进行裁切的目的，并且主动直切式裁切效率更高、效果更好。

[0020] 上面结合附图对本实用新型的实施例作了详细说明，但是本实用新型并不限于上

述实施例，在本领域普通技术人员所具备的知识范围内，还可以在不脱离本实用新型宗旨

的前提下作出各种变化。
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说　明　书　附　图 1/2 页

6

CN 217515526 U

6



图3

图4
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