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Beschreibung

Stand der Technik

[0001] Bei modernen Mobeln ist es bekannt, ein an
einem Médbelkorpus bewegbar aufgenommenes Mo-
belteil wie einer Schublade oder einer Mébelklappe durch
eine AusstoRvorrichtung aus einer am Mobelkorpus ein-
gefahrenen oder eingeschwenkten Position in eine her-
ausbewegte bzw. ausgestoRene Position zu bringen.
Dies kann mit Hilfe eines angetrieben bewegbaren Aus-
stoRBelements der AusstoRRvorrichtung erfolgen, zum Bei-
spiel mit einem AusstoBhebel. Das AusstoRRelement
weist einen Anlageabschnitt auf, der beim Herausbewe-
gen des bewegbaren Mdébelteils zumindest zeitweise in
Kontakt mit dem Teil des Mdbels bringbar ist, an dem die
Vorrichtung nicht angebracht ist.

[0002] Im Hinblick auf vielfaltige Einsatzmdglichkeiten
der AusstoRvorrichtung, sind entsprechende MafRnah-
men an der Vorrichtung vorzusehen.

[0003] Die WO 2011/130758 A1 betrifft einen Aussto-
Rer mit einem antreibbaren AusstoRhebel zum Aussto-
Ren eines bewegbaren Mdbelteils aus einer geschlosse-
nen Endlage an einem Mdbelkorpus.

[0004] Aus der DE 10 2009 030 668 A1 ist eine Vor-
richtung mit einem antreibbaren AusstoRRhebel zum Aus-
stoRen eines an einem festen Md&belteil bewegbar auf-
genommenen Mdbelteils bekannt.

Aufgabe und Vorteile der Erfindung

[0005] Aufgabe dervorliegenden Erfindung ist es, ein-
leitend bezeichnete Vorrichtungen bzw. Mébel zu ver-
bessern, so dass ein technisch und wirtschaftlich vorteil-
hafter Einsatz der Vorrichtung mdglich ist. Insbesondere
soll mit der bereitgestellten Vorrichtung ein Einsatz fiir
unterschiedlich gestaltete bewegbare Mdbelteile flexibel
moglich sein.

[0006] Diese Aufgabe wird durch die unabhangigen
Anspriiche gelost.

[0007] DieabhangigenAnspriche betreffen vorteilhaf-
te Varianten der Erfindung.

[0008] Die Erfindung geht aus von einer Vorrichtung
zum AusstoRen eines Modbelteils, das an einem festste-
henden Md&belteil bewegbar aufgenommen ist, wobei die
Vorrichtung flir eine Anbringung an einem der beiden
Mobelteile vorgesehen ist und einen an der Vorrichtung
gelagerten und Uber eine Antriebseinheit antreibbaren
AusstolRhebel umfasst, der fir einen AusstolRvorgang
aus einer Startposition an der Vorrichtung heraus an-
treibbar ist, so dass ein Anlageabschnitt am Ausstof3he-
bel mit dem anderen Mdobelteil in Kontakt bringbar ist,
um das bewegbar aufgenommene Mébelteil in eine Off-
nungsrichtung relativ zum feststehenden Mdobelteil aus-
zustoRen. Die Vorrichtung ist insbesondere so abge-
stimmt, dass mit Erreichen des Endes des Aussto3vor-
gangs durch den AusstoRRhebel ein Kontakt zwischen
dem Anlageabschnitt am AusstoBhebel und dem ande-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ren Mobelteil insbesondere unter einem Weiterbewegen
des Mébelteils in Offnungsrichtung aufgehoben wird. Die
Vorrichtung kann am Mébelkorpus angebracht sein, wo-
bei der AusstoRhebel mit dem Anlageabschnitt an dem
bewegbaren Mébelteil in Kontakt bringbar ist. Alternativ
istdie Vorrichtung am bewegbaren Mdébelteil angeordnet
und der Anlageabschnitt gelangt am Mobelkorpus in
Kontakt, wobei die Vorrichtung am bewegbaren M6-
belteil, das mit einem AusstofRvorgang vom Mdébelkorpus
abstoRbar ist, mitbewegt wird.

[0009] Der Kern der Erfindung liegt darin, dass der
AusstoBhebel einen Ansatzabschnitt aufweist, welcher
entlang eines vorhandenen Trennbereichs vom verblei-
benden Teil des AusstofRhebels wahlweise abnehmbar
ist, womit eine Tiefenabmessung des AusstoRhebels im
Bereich des Anlageabschnitts abhangig vom Vorhan-
densein des Ansatzabschnitts am AusstoRhebel derart
vorgebbar ist, dass die Tiefenabmessung des
AusstoRBhebels bei abgenommenem Ansatzabschnitt
verringert ist gegenuber der Tiefenabmessung des Aus-
stolRhebels bei nicht abgenommenem Ansatzabschnitt.
Der AusstoRBhebel setzt sich demgemal aus dem An-
satzabschnitt mit dem verbleibenden Teil des AusstoR3-
hebels zum Beispiel einem Basisteil zusammen, oder
der AusstoRhebel weist allein den verbleibenden Teil
bzw. das Basisteil gegenulber der Variante mit dem An-
satzabschnitt auf.

[0010] Vorteilhafterweise kann der AusstolRhebel und
damitdie Vorrichtung individuell an unterschiedliche Ein-
satzzwecke angepasst werden, insbesondere auf unter-
schiedlich gestaltete AbstandsmaRe unterschiedlicher
Mobel. Das Abstandsmal bezieht sich bei geschlosse-
nem Méobelteil relativ zum Mdbelkorpus, insbesondere
auf einen Abstand zwischen gegeniiberliegenden beab-
standeten Wandabschnitten, zwischen denen die Vor-
richtung anbringbar bzw. wirksam ist. Konkret sind das
zum Beispiel eine Innenseite einer Rickwand des M-
belkorpus, an der die Vorrichtung zum Beispiel auf Hohe
eines auszustoRenden Md&belteils anbringbar ist, und ei-
ne Auflenseite einer Riickwand des mit der Vorrichtung
auszustolRenden bewegbaren Mobelteils wie einer
Schublade. Dieser Abstand zwischen den Rickwanden
kann je nach Ausgestaltung bzw. Dicke der Schubladen-
rickwand unterschiedlich sein. Zum Beispiel ist der Ab-
stand zwischen den Riickwanden verschieden, abhan-
gig davon, ob die Riickwand des bewegbaren Mébelteils
bzw. der Schublade als Holz- oder Metallrickwand aus-
gebildet ist. Holzriickwande bedingen in der Regel einen
geringeren Abstand, so dass der AusstoBhebel ohne An-
satzabschnitt die geeignete Tiefenabmessung im Be-
reich des Anlageabschnitts aufweist, um den geringeren
Abstand zu Uberbriicken, bei vollstdndig an der Vorrich-
tung eingeschwenktem AusstoBhebel. Die Tiefenab-
messung ist demgeman auf eine Start-Position des Aus-
stolRhebels bei einem vollstandig zuriickgeschwenkten
AusstoBhebel in einer Warteposition vor einem
AusstoRRvorgang bezogen und auf das am Md&belkorpus
vollstandig eigeschobene bzw. geschlossene bewegba-
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re Mobelteil.

[0011] Bei einer Metall-Schubladenriickwand ist der
Abstand zur Mébelkorpus-Riickwand in der Regel gro-
Rer, womit der Ansatzabschnitt am AusstoRhebel nétig
ist, um den gréReren Abstand entsprechend komplett
Uberbriicken zu kénnen, also um in Anlage an der Au-
Renseite der Schubladen-Rickwand zu kommen, bei
eingeschwenktem AusstolRhebel und bei relativ zum M6-
belkorpus eingeschobener Schublade.

[0012] Um diese je nach Artder z. B. Schubladenriick-
wand moglichen Abstandsunterschiede auszugleichen,
mussen bisher unterschiedliche Aussto3hebel mit unter-
schiedlichen Tiefenabmessungen im Bereich des Anla-
geabschnitts vorgesehen werden, was nachteilig bzw.
aufwandig ist bzw. einen erhéhten Herstellungs-, Bereit-
stellungs- und Montageaufwand mit sich bringt.

[0013] Der betrachtete Abstand ist auf die sich gegen-
Uiberliegenden Rickwandabschnitte bezogen, insbeson-
dere ein in horizontaler Richtung gemessener Abstand
der Rickwandbereiche, zwischen denen die Vorrichtung
wirksam ist, was den Anbringbereich der Vorrichtung am
einen Mdbelteil einerseits und den horizontal gegenu-
berliegenden Rickwandabschnitt des anderen Mo-
belteils andererseits betrifft, der von dem AusstoRhebel
beaufschlagt wird.

[0014] Die Tiefenabmessung des AusstolRhebels ist
bezogen auf eine Richtung, welche durch die Bewe-
gungsrichtung des bewegbaren Mobelteils auf einem
ersten Streckenabschnitt des ausgestoRenen Moébelteils
vorgegeben ist. Dies bedeutet beispielsweise bei einer
auszustofRenden Schublade die Ausschieberichtung der
Schublade.

[0015] Weiter ist es vorteilhaft, dass der Ansatzab-
schnitt den Anlageabschnitt bereitstellt, wenn der An-
satzabschnitt am AusstolRhebel angebracht ist. Damit ist
der Teil des AusstoBhebels, der zu Beginn des
AusstoRvorgangs mit dem anderen Mdébelteil in Kontakt
ist, durch den Ansatzabschnitt gebildet. Der Ansatzab-
schnitt umfasst insbesondere einen in Schwenkrichtung
des AusstoRBhebels vorderen geraden oder gebogenen
Endbereich des AusstoRhebels.

[0016] Esistiberdies vorteilhaft, dass der AusstoBhe-
bel derart ausgebildet ist, dass im Zustand der Vorrich-
tung mit dem vom AusstolRhebel abgenommenen An-
satzabschnitt der Anlageabschnittam verbleibenden Teil
des AusstoRBhebels bereitgestellt ist. Damit ist die volle
AusstoRfunktion des AusstolRhebels auch bei abgenom-
menem Ansatzabschnitt erfiillt. Die Form des vom ver-
bleibenden Teil des AusstoRBhebels gebildeten Anlage-
abschnitts entspricht vorteilhaft der Form des vom An-
satzabschnitt gebildeten Anlageabschnitts. Ein wirksa-
mer Kantenverlauf des Anlageabschnittist bevorzugt ge-
bogen gestaltet, was insbesondere vorteilhaft ist, da ein
Kontakt zwischen dem Anlageabschnitt und dem ande-
ren Md&belteil Gber einen vollstdndigen Ausstof3vorgang
betrachtetin der Regel nicht an einem ortsfesten Bereich
des Anlageabschnitts stattfindet, sondern sich verandert
bzw. entlang einer Strecke am Anlageabschnitt bewegt.
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Zum Beispiel wandert der Kontaktpunkt am Anlageab-
schnitt, welcher den Kontakt zum anderen Mobelteil her-
stellt, wahrend eines AusstolRvorgangs von einer Stelle
am Anlageabschnitt mit einem radial geringerem Ab-
stand R1 zu einer Schwenkachse des AusstoBhebels zu
einer Stelle, die einen gréReren radialen Abstand R2 zur
AusstoRBhebel-Schwenkachse aufweist, also R2 gréRer
als R1 ist. Der radiale Abstand R1 zur Schwenkachse ist
insbesondere der Abstand des Kontaktpunktes des An-
lageabschnitts mit dem anderen Md&belteil bei ruhendem
geschlossenen Mdbelteil, wohingegen der radiale Ab-
stand R2 insbesondere dem Abstand des Kontaktpunk-
tes des Anlageabschnitts mit dem anderen Mébelteil zu-
gehodrig ist, in welchem der Kontakt zwischen dem Anla-
geabschnitt und dem anderen Mé&belteil am Ende eines
AusstoRRvorgangs aufgehoben wird.

[0017] Die Wirkungsweise des Ausstolhebels bzw.
des Anlageabschnitts auf das andere Mobelteil wahrend
eines Ausstoflvorgangs ist insbesondere identisch,
wenn man die beiden Gestaltungsvarianten des Aus-
stolRhebels mitund ohne Ansatzabschnitt vergleicht. Das
bedeutet, dass ein ausgestoRenes Md&belteil, zum Bei-
spiel eine Schublade mit einer Holzriickwand oder mit
einer Stahlriickwand, mit der gleichen Bewegungs- bzw.
AusstoRcharakteristik ausgestoRen wird, egal ob der
AusstoBhebel mitdem Ansatzabschnitt, bei vorhandener
Stahlrickwand, oder ohne den Ansatzabschnitt, bei ei-
ner Holzriickwand, wirksam ist.

[0018] GemaR einer vorteilhaften Ausgestaltung der
Erfindung umfasst der Trennbereich vorbereitete Aus-
nehmungen. Die vorbereiteten Ausnehmungen kénnen
beispielsweise als Sollbruchstellen wirken. Damit kann
der Ansatzabschnitt erleichtert und definiert vom Basis-
teil abgenommen werden.

[0019] Eine vorteilhafte Modifikation der Erfindung
zeichnet sich dadurch aus, dass der Trennbereich vor-
bereitete Verbindungsmittel aufweist, welche eine Ein-
richtung und Lésung der Verbindung des Ansatzab-
schnitts am verbleibenden Teil des AusstoBhebels er-
moglicht. Insbesondere kann die Verbindung des An-
satzabschnitts am verbleibenden Teil des Ausstof3he-
bels reversibel l6sbar einrichtbar und aufhebbar sein.
Vorteilhaft ist in einem einzigen Arbeitsschritt insbeson-
dere manuell bzw. werkzeuglos der Ansatzabschnitt ab-
nehmbar und ggf. wieder ansetzbar.

[0020] Eine weitere vorteilhafte Erfindungsvariante
betrifft Verbindungsmittel, welche fir eine Verbindung
des Ansatzabschnitts mit dem verbleibenden Teil des
AusstoRBhebels ausgebildet sind, wobei mit den Verbin-
dungsmitteln eine Steckverbindung zwischen dem An-
satzabschnitt und dem verbleibenden Teil des
AusstoRBhebels einrichtbar ist. Insbesondere kann vor-
teilhaft eine I6sbare Verbindung eingerichtet werden. Ei-
ne Steckverbindung ist zudem einfach und technisch zu-
verlassig realisierbar.

[0021] Vorteilhafterweise sind die Verbindungsmittel
fur eine Verbindung des Ansatzabschnitts mit dem ver-
bleibenden Teil des AusstoBhebels ausgebildet, wobei
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mit den Verbindungsmitteln eine Rastverbindung mit
Rastmitteln zwischen dem Ansatzabschnittund dem ver-
bleibenden Teil des AusstoRBhebels einrichtbar ist. Eine
Rastverbindung tber Rastmittel bleibt auch bei auftre-
tenden Belastungen sicher bzw. dauerhaft eingerichtet.
[0022] Beispielsweise kann die Rastverbindung durch
eine Schnappverbindung mit Schnappmitteln beispiels-
weise als |6sbare Verbindung bereitgestellt sein. Der An-
satzabschnitt kann Uber die Rastverbindung ggf. ein-
klipsbar oder einschiebbar sein.

[0023] Vorteilhafterweise ist auerdem, dass die Ver-
bindungsmittel einen Schnapphaken am Ansatzab-
schnitt umfassen, welcher mit einem auf den Schnapp-
haken abgestimmten Gegenabschnitt am verbleibenden
Teil des AusstoBhebels fiir die Ausbildung einer Verbin-
dung zwischen dem Ansatzabschnitt und dem verblei-
benden Teil des AusstoBhebels ausgestaltet sind. Ins-
besondere sind mehrere gleichartige Schnapphaken fiir
die I6sbare Verbindung eingerichtet. Die Anordnung der
mehreren Schnapphaken ist beispielsweise in einem in
Langserstreckung des Ansatzabschnitts vorderen und
hinteren Bereich des Ansatzabschnitts realisiert, was
mechanisch vorteilhaft ist.

[0024] Weiter ist es vorteilhaft, dass der Ansatzab-
schnitt vorbereitete Federmittel derart aufweist, dass der
Anlageabschnitt, welcher durch den Ansatzabschnitt be-
reitgestellt ist, bei einer Druckbelastung entsprechend
einer Belastung bei einem Aussto3vorgang des beweg-
baren Mébelteils elastisch ausweichbar und rickstellbar
ist. Auf diese Weise kdnnen unterschiedlich hohe Kréfte
vom AusstoRhebel bei einem Ausstoflvorgang auf das
bewegbare Moébelteil kontrolliert ibertragen werden, wo-
bei eine punktuelle Uberlastung der betreffenden Bau-
teile vermieden und Beschadigungen entgegengewirkt
wird.

[0025] Vorteilhafterweise umfasstder Ansatzabschnitt
vorbereitete Federmittel mit einem schlaufenférmigen
Federbauteil mit einer federnden Materialzunge, wobei
Uber eine Vorderseite der Materialzunge ein Kontakt mit
dem anderen Mobelteil bei einem AusstolRvorgang er-
folgt, und wobei sich an eine Riickseite der Materialzun-
ge ein materialfreier Bereich anschlie3t, der einen Aus-
weichraum fir die Materialzunge bei einer Druckbelas-
tung auf die Vorderseite der Materialzunge bereitstellt.
Dies stellt eine materialsparende und kompakte Ausbil-
dung des Ansatzabschnittes dar.

[0026] Esist Uberdiesvon Vorteil, dass die Federmittel
ein schlaufenférmiges Federbauteil mit einem Stiitzsteg
umfassen, Uber welchen sich der am Aussto3hebel an-
gebrachte Ansatzabschnitt an dem verbleibenden Teil
des AusstoRRhebels abstiitzt, wobei zwischen dem Stiitz-
steg und dem Anlageabschnitt ein materialfreier Bereich
vorhanden ist. Diese Ausbildung ist stabil und mit gerin-
gem Materialaufwand realisierbar.

[0027] Die Erfindung bezieht sich auRerdem auf ein
Mobel mit einem feststehenden Mobelteil, an dem ein
bewegbares Mdbelteil aufgenommen ist, wobei eine der
oben genannten Vorrichtungen vorhanden ist. Damit las-
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sen sich an dem betreffenden Mébel die oben diskutier-
ten Vorteile erreichen. Insbesondere weist das Mébel ei-
nen Mobelkorpus mit einer Schublade und einer Aus-
stoRvorrichtung fur die Schublade auf, welche den Aus-
stoRhebel umfasst. Die AusstoRRvorrichtung wirkt insbe-
sondere zwischen einer Rickseite der Schublade und
einer Innenseite einer Mobelkorpus-Rickwand.

Figurenbeschreibung

[0028] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
sind anhand einer in den Figuren dargestellten erfin-
dungsgemalen AusstolRvorrichtung ndher erlautert. Im
Einzelnen zeigt:
Figur 1 eine erfindungsgemafie Vorrichtung,
die an einem Md&bel angebracht ist, in
perspektivischer Ansicht,

Figur 2 einen vergroRerten Ausschnitt der An-
ordnung gemaf Figur 1,

Figur 3 den Ausstof3hebelgemal der Vorrich-
tung aus den Figuren 1 und 2 in per-
spektivischer Einzelansicht schrag
von oben,

eine schematisierte Seitenansicht auf
die Vorrichtung geman Figur 1 und 2
im eingebauten Zustand an einem teil-
weise gezeigten Mobel mit einer
Schublade,

Figur 4

Figur 5 die erfindungsgemaRe Vorrichtung im
eingebauten Zustand an einem teil-
weise gezeigten Mobel mit einer zur
Schublade gemaf Figur 4 alternativen
Schublade,

Figur 6 stark schematisiert der in Figur 3 ge-
zeigte AusstofRhebel von der Seite,
einen Ansatzabschnitt des

AusstolRhebels gemal Figur 6,

Figur 7

Figur 8 den AusstoRhebel gemal Figur 3 in
einer weiteren perspektivischen An-

sicht und

den Ansatzabschnitt des AusstoRBhe-
bels gemaR Figur 8 in zwei unter-
schiedlichen perspektivischen An-
sichten.

Figur 9 und 10

[0029] Figur 1 zeigt einen Ausschnitt auf eine Innen-
seite 2a einer Korpusriickwand 2 eines Mobelkorpus 3
mit einer angebrachten erfindungsgemafien
AusstoRvorrichtung 1. Die AusstoRvorrichtung 1 ist als
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Aufsteckbauteil zum Anstecken an Profilschienen 4, 5
ausgebildet, wobei die angebrachte AusstoRvorrichtung
1 einen Bereich zwischen den vertikal ausgerichteten pa-
rallelen Profilschienen 4 und 5 einnimmt. Die Ausstof3-
vorrichtung 1 dient zum Ausstol3en einer in den Figuren
4 und 5 dargestellten Schublade 11 bzw. 13, die am M6-
belkorpus 3 zwischen zwei gegenuberliegenden und zur
Korpusriickwand 2 nach vorne rechtwinklig verlaufenden
Seitenwanden verschieblich Uber zwei Auszugeinheiten
(nicht gezeigt) aufgenommen ist. Zum Offnen bzw. Aus-
stoRRen einer Schublade wirkt die AusstoRvorrichtung 1
z.B. Uiber einen Linienkontakt eines Anlageabschnitts 12
eines AusstoRhebels 9 auf eine riickwartige AulRenseite
einer Holzrickwand 11a der Schublade 11 bzw. eine
Stahlriickwand 14 der Schublade 13. Der AusstoRhebel
9 ist um eine senkrechte Schwenkachse S in Richtung
P1 angetrieben ausschwenkbar und entgegengesetzt in
Richtung P2 einschwenkbar. Als Antriebseinheit zum
Ein- und Ausschwenken des AusstoRBhebels 9 kommt
insbesondere ein elektrischer Antriebsmotor bzw. Elek-
tromotor in Frage.

[0030] Dieangenahertquaderférmige Ausstof3vorrich-
tung 1 ist an der Innenseite 2a der Korpusriickwand 2
Uber die daran vorhandenen vertikal verlaufende Profil-
schienen 4, 5 oberhalb einer horizontalen Querschiene
6 anmontiert bzw. aufgesteckt. Hierflir sind an der Aus-
stoRBvorrichtung 1 an beiden Seiten Befestigungsab-
schnitte 7, 8 mit geringfligig elastisch aufbiegbaren Be-
festigungsbacken vorhanden, die an passenden Gegen-
abschnitten der Profilschienen 4, 5 aufschnappbar sind.
[0031] Die AusstoRRvorrichtung 1 wird tber eine Ener-
gieversorgung mit Energie versorgt und mittels einer
Kontrolleinheit  kontrolliert bzw. gesteuert. Der
AusstoRhebel 9 befindet sich im vollstdndig in Richtung
P2 eingeschwenkten und ruhenden Zustand gemaf der
Figuren 1, 2, 4 und 5 teilweise versenkt in einer Aufnah-
mevertiefung 10 der AusstoRvorrichtung 1, wobei der
AusstoRhebel 9 Uber eine flachige ebene Vorderseite 1a
der AusstoRvorrichtung 1 etwas Ubersteht.

[0032] Die AusstoRvorrichtung 1 dient dazu, bei einem
Mobel wie beispielsweise einem Kiichenmdbel, die be-
wegbar Uber Fihrungseinheiten an dem Mébelkorpus 3
bewegbar aufgenommene Mébelschublade 11 bzw. 13
aus einer vollstdndig am Md&belkorpus 3 eingeschoben
Stellung geman der Figuren 4 und 5 in Richtung P3 aus-
zustoRen. Hierfirr verschwenkt der eingeschwenkte Aus-
stoRhebel 9, der an der Riickseite der Stahlriickwand 14
bzw. der Holzriickwand 11a anliegt, angetrieben in Rich-
tung P1, so dass die Schublade 11 bzw. 13 ebenfalls
angetrieben ausgestolRen wird, bis ein AusstolRkontakt
des AusstoRhebels 9 mit der Holzriickwand 11a bzw. der
Stahlriickwand 14 aufgehoben wird und die Schublade
11 bzw. 13 weiter in Richtung P3 bewegbar ist zum Bei-
spiel ohne Einwirken von auen langsamer wird und aus-
lauft oder aktiv von einer Person weiter herausgezogen
wird.

[0033] Das angetriebene Ausstoflen der Schublade
11, 13 kann Uber die Person, welcher die Schublade 11,
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13 6ffnen mdéchte, initiiert werden, beispielsweise durch
ein Antippen bzw. Eindriicken der Schublade 11, 13 bzw.
deren Frontblende in Richtung zur Korpusriickwand 2,
womit der AusstolRhebel 9 von der Schubladenriickwand
11abzw. 14 aus der ruhenden Ausgangsstellung in Rich-
tung P2 hineingedriickt wird. Dabei findet ein Auslése-
befehl statt, der zum Beispiel Uber einen Sensor in der
Vorrichtung erfasstwird, der das Hineindriicken des Aus-
stolBhebels 9 registriert. Der Sensor kommuniziert mit
der Kontrolleinheit, welche die Antriebseinheit zum an-
getriebenen Herausschwenken des AusstoRhebels 9 in
Richtung P1 veranlasstund sodie Schublade 11, 13 nach
vorne gemal P3 ausstoft.

[0034] Der AusstoBhebel 9 umfasst im Neuzustand
bzw. im Einbauzustand der AusstoRvorrichtung 1 einen
Ansatzabschnitt 15 und ein Basisteil 17, wobei der An-
satzabschnitt 15 Uber einen vorbereitet ausgestalteten
Trennbereich 16 mit dem Basisteil 17 verbunden ist. Der
Trennbereich 16 kann auf unterschiedliche Weise aus-
gebildet sein und ist insbesondere so abgestimmt, dass
der Ansatzabschnitt 15 entlang einer definierten vorgeb-
baren Trennlinie reproduzierbar und erleichtert zum Bei-
spiel von Hand bzw. ggf. unter Zuhilfenahme eines ein-
fachen Werkzeugs vom Basisteil 17 wahlweise entfernt
werden kann. Bei entferntem Ansatzabschnitt 15 stellt
das Basisteil 17 den verbleibenden Teil des Ausstof3he-
bels 9 dar. In beiden Zustanden, mit oder ohne Ansatz-
abschnitt 15, erflllt der AusstoRhebel 9 seine bestim-
mungsgemale Funktion durch Ausschwenken zum Aus-
stolRen der eingeschobenen Schublade 11 bzw. 13. Dies
bedeutet auch, dass der am AusstoRRhebel 9 vorhande-
nen Ansatzabschnitt 15 den Anlageabschnitt 12 bereit-
stellt bzw. bei abgenommenem Ansatzabschnitt 15 das
Basisteil 17 einen Anlageabschnitt 12’ (s. Figur 4) bereit-
stellt. Der Anlageabschnitt 12 bzw. 12’ gelangt beim Aus-
stoBen mit der Schubladenrickwand 11a, 14 in
AusstoRRkontakt. Vorteilhaft ist die Form bzw. Kontur des
Anlageabschnitts 12’ der Form bzw. Kontur des Anlage-
abschnitts 12 nachempfunden.

[0035] Figur 4 zeigt von der Seite stark schematisiert
und ausschnittsweise die an der Korpusriickwand 2 an-
gebrachte AusstoRvorrichtung 1 mit eingeschwenktem
AusstoBhebel 9 und die vollstdndig im M&belkorpus 3
eingeschobene Schublade 11 in nicht mafRstablicher
Darstellung. Die zwischen parallelen Seitenwanden der
Schublade vorhandene brettartige Holzriickwand 11a
der Schublade 11 ist aus Vollmaterial gebildet und be-
steht aus Holz. Am AusstoBhebel 9 gemal Figur 4 ist
der Ansatzabschnitt 15 abgenommen, so dass der An-
lageabschnitt 12’ des Basisteils 17 an der riickwartigen
Seite der Holzriickwand 11a der vollstédndig eingescho-
benen Schublade 11 anliegt. Die riickwartige Seite der
Holzriickwand 11a der Schublade 11 ist mit einem Ab-
stand s1 von der Vorderseite 1a der AusstoRRvorrichtung
1 beabstandet.

[0036] Demgegeniber zeigt Figur 5 den gleichen M6-
belkorpus 3 mit der Schublade 13 mit der Stahlrtickwand
14 aus einem profilierten Stahimaterial, wobei ein der
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Korpusriickwand 2 zugewandter Abschnitt 14a der riick-
wartigen Seite der Stahlrlickwand 14, auf den der Aus-
stoBhebel 9 mit dem Anlageabschnitt 12 des Ansatzab-
schnitts 15 beim Ausstol3en einwirkt, verglichen mit der
Schublade 11 weiter weg liegt bzw. einen gréRerem Ab-
stand s2 zur Vorderseite 1a der AusstolRvorrichtung 1
aufweist. Es gilt s2 > s1.

[0037] Bezogen auf die rickwartige Seite der Holz-
rickwand 11a der Schublade 11 ist die riickwéartige Seite
der Stahlrickwand 14 der Schublade 13 zum Inneren
der Schublade 13 mit einem standardmaRig vorgegebe-
nen Mall As = s2 - s1 versetzt bzw. weist ein entspre-
chendes Versatzmald auf. Die Schublade 13 im vollstan-
dig eingefahrenen bzw. geschlossenen Zustand am M6-
belkorpus 3 kann bzw. soll aber nicht weiter als geman
Figur 5 gezeigt zur Korpusriickwand 2 eingeschoben
werden, da ansonsten eine Vorderseite einer Front der
Schublade 13 (nicht gezeigt), die in Richtung P3 die
Schublade 13 frontseitig abschlief3t, nicht biindig son-
dern entsprechend zurlickversetzt zu Stirnseiten der Sei-
tenwande des Mdébelkorpus ware bzw. die notwendige
Lange der Einschiebestrecke mit der SchienenFlhrung
der Schublade 13 nicht bzw. nur mit zuséatzlichem Mon-
tageaufwand mdglich ware.

[0038] Deshalb ist es vorteilhaft, dass mit dem Aus-
stoBhebel 9 der Abstand-Unterschied As ausgleichbar
ist, abhangig davon, ob die Holzriickwand 11a oder die
Stahlriickwand 14 vorhanden ist. Dies erfolgt mit dem
Ansatzabschnitt 15, der wahlweise am AusstoRhebel 9
vorhanden ist, gemaR Figur 5, oder abgenommen ist,
was Figur 4 zeigt.

[0039] Figur 6 zeigt den AusstoBhebel 9 gemaR Figur
3 schematisiert bzw. Figur 7 allein den Ansatzabschnitt
15 jeweils von der Seite. Die Kontaktstellen des Anlage-
abschnitts 12 mit dazugehorigen Stellen des Abschnitts
14a derrickwartigen Seite der Stahlrlickwand 14 erstre-
cken sich im Verlauf eines AusstoRvorgangs der Schub-
lade 13 langs des AusstolRhebels 9 Uiber einen Bereich
a.Demgemal andert sich ein Radius des jeweiligen Kon-
taktpunktes zur Schwenkachse S von R1 zu R2 mit R2
> R1 (s. Figur 6).

[0040] Diesistdurchdie sich @ndernde raumliche Aus-
richtung des Ausstof3hebels 9 wahrend des Ausschwen-
kens in Richtung P1 bedingt.

[0041] Der Trennbereich 16 kann zum Beispiel durch
zumindest eine vorbereitete Ausnehmung gebildet sein
bzw. Uber einen vorbereiteten Sollbruchbereich mit Soll-
bruchstellen fiir ein leichtes Abbrechen des Ansatzab-
schnitts 15 vom Basisteil 17 realisiert sein.

[0042] Eine im Anlageabschnitt 12 Gber den Bereich a
mittlere Tiefenabmessung T1 des AusstolRhebels 9 mit
dem Ansatzabschnitt 15 ist groRRer als eine entsprechen-
de mittlere Tiefenabmessung T2 im Anlagebereich 12’
ohne den Ansatzabschnitt 15.

[0043] Figur 7 zeigt den Ansatzabschnitt 15 in Einzel-
darstellung zusatzlich mit unterbrochen dargestellter
Konturen einer Federzunge 19 an einem vorderen Ende
des Ansatzabschnitts 15, womit unterschiedlich starke
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elastische Verbiegungen der Federzunge 19 angedeutet
sind, was durch die beim Ausstoflvorgang wirkenden
AusstoRkrafte vom AusstoBhebel 9 auf die Schublade
13 bedingt ist, womit der AusstofRhebel 9 in Belastungs-
richtung P4 mit einer Gegenkraft beaufschlagt wird. Ent-
sprechend zeigt Figur 8 den AusstoRhebel 9 mit der Fe-
derzunge 19 im unverbogenen Zustand und angedeutet
ineinemverbogenen Zustand, beidem eine abgerundete
Vorderkante 19a der Federzunge 19 einen Biegeradius
r iberstreicht, beispielsweise bei einer Belastung aufden
AusstoRBhebel 9 beim Ausstol3en einer schweren Schub-
lade.

[0044] Die Figuren 6 bis 10 verdeutlichen die Ausbil-
dung der elastisch ausweichbaren und rlckstellbaren
Federzunge 19 des Ansatzabschnitts 15, wobei der An-
satzabschnitt 15 insbesondere aus einem geeigneten
Kunststoff gebildet ist. Die Federzunge 19 bildet eine
Verlangerung eines Teils bzw. einer Wand 20 einer
schlaufenférmigen Feder 18, die eine freie von der Seite
gabelartige Federéffnung 21 aufweist, welche von der
elastischen diinnen federnden Wand 20 umschlossen
ist.

[0045] Mitder Federdffnung 21 wird in Belastungsrich-
tung P4 hinter einem Wandabschnitt 20a der Wand 20
im Bereich des Anlageabschnitts 12 ein materialfreier
Bereich bereitgestellt, womit zusatzlich zur elastischen
Ausweichmdglichkeit der Federzunge 19 der
Wandabschnitt 20a und weitere Abschnitte der Wand 20
rickstellbare Federeigenschaften bei Belastung aufwei-
sen.

[0046] Des Weiteren sind am Ansatzabschnitt 15 ent-
sprechende Verbindungsmittel im Trennbereich 16 in
Form von elastisch verbiegbaren gleichartigen Rastha-
ken 22 bis 25 vorhanden.

[0047] Im aufgesteckten Zustand des Ansatzab-
schnitts 15 am Basisteil 17 gemaf Figur 1 bis 3 und 8
greifen die Rasthaken 22 bis 25 an entsprechenden Ab-
schnitten des Basisteil 17 federnd ein, so dass der An-
satzabschnitt 15 am Basisteil 17 einrastbar ist.

[0048] Damit wird eine Iésbare Steckverbindung des
Ansatzabschnitts 15 tber den Trennbereich 16 am Ba-
sisteil 17 realisiert.

[0049] Der Ansatzabschnitt 15 stiitzt sich im ange-
brachten Zustand mit einem weiteren Wandabschnitt
20b der Wand 20 der Feder 18 flachig an dem Abschnitt
des Basisteils 17 ab, der den Anlagebereich 12’ bildet,
wenn der Ansatzabschnitt 15 nicht vorhanden ist.

Bezugszeichenliste:

[0050]

1 AusstoRvorrichtung

1a Vorderseite
Korpusriickwand

2a Innenseite

3 Mdébelkorpus

4 Profilschiene
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5 Profilschiene

6 Querschiene

7 Befestigungsabschnitt

8 Befestigungsabschnitt

9 AusstoBhebel

10 Aufnahmevertiefung

11 Schublade

11a Holzrickwand

12,12°  Anlageabschnitt

13 Schublade

14 Stahlriickwand

14a Abschnitt

15 Ansatzabschnitt

16 Trennbereich

17 Basisteil

18 Feder

19 Federzunge

19a Vorderkante

20 Wand

20a Wandabschnitt

20b Wandabschnitt

21 Federéffnung

22-25 Rasthaken

Patentanspriiche

1. Vorrichtung (1) zum AusstoRen eines Moébelteils (11,
13), das an einem feststehenden Mdébelteil (3) be-
wegbar aufgenommen ist, wobei die Vorrichtung (1)
fur eine Anbringung an einem der beiden Mdbelteile
(3; 11, 13) vorgesehen ist und einen an der Vorrich-
tung (1) gelagerten und Uber eine Antriebseinheit
antreibbaren AusstoRhebel (9) umfasst, der fir ei-
nen Ausstovorgang aus einer Startposition an der
Vorrichtung (1) heraus antreibbar ist, so dass ein
Anlageabschnitt (12, 12’) am AusstoBhebel (9) mit
dem anderen Mobelteil (11, 13) in Kontakt bringbar
ist, um das bewegbar aufgenommene Mébelteil (11,
13) in eine Offnungsrichtung relativ zum feststehen-
den Mobelteil (3) auszustolRen, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der AusstoRhebel (9) einen Ansatz-
abschnitt (15) aufweist, welcher entlang eines vor-
handenen Trennbereichs (16) vom verbleibenden
Teil (17) des AusstoRBhebels (9) wahlweise abnehm-
bar ist, womit eine Tiefenabmessung des
AusstoRBhebels (9) im Bereich des Anlageabschnitts
abhangig vom Vorhandensein des Ansatzabschnitts
(15) am AusstoRhebel (9) derart vorgebbar ist, dass
die Tiefenabmessung des AusstoRhebels (9) bei ab-
genommenem Ansatzabschnitt (15) verringert ist
gegenuber der Tiefenabmessung des AusstoRRhe-
bels (9) bei nicht abgenommenem Ansatzabschnitt
(15).

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, dass der Ansatzabschnitt (15) den Anla-
geabschnitt (12) bereitstellt, wenn der Ansatzab-
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schnitt (15) am AusstoRBhebel (9) angebracht ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, dass der AusstoR3hebel (9)
derart ausgebildet ist, dass im Zustand der Vorrich-
tung (1) mit dem vom AusstoRBhebel (9) abgenom-
menen Ansatzabschnitt (15) der Anlageabschnitt
(12’) am verbleibenden Teil (17) des AusstolRhebels
(9) bereitgestellt ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Trennbereich (16) vorbereitete Ausnehmungen um-
fasst.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Trennbereich (16) vorbereitete Verbindungsmittel
(22-25) aufweist, welche eine Einrichtung und L&-
sung der Verbindung des Ansatzabschnitts (15) am
verbleibenden Teil (17) des AusstolRhebels (9) er-
maglicht.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
bindungsmittel (22-25) fiir eine Verbindung des An-
satzabschnitts (15) mit dem verbleibenden Teil (17)
des AusstoRBhebels (9) ausgebildet sind, wobei mit
den Verbindungsmitteln (22-25) eine Steckverbin-
dung zwischen dem Ansatzabschnitt (15) und dem
verbleibenden Teil (17) des AusstoRhebels (9) ein-
richtbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
bindungsmittel (22-25) fiir eine Verbindung des An-
satzabschnitts (15) mit dem verbleibenden Teil (17)
des AusstoRBhebels (9) ausgebildet sind, wobei mit
den Verbindungsmitteln (22-25) eine Rastverbin-
dung mit Rastmitteln zwischen dem Ansatzabschnitt
(15) und dem verbleibenden Teil (17) des
AusstoRhebels (9) einrichtbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
bindungsmittel (22-25) einen Schnapphaken am An-
satzabschnitt (15) umfassen, welcher mit einem auf
den Schnapphaken abgestimmten Gegenabschnitt
am verbleibenden Teil (17) des AusstoRhebels (9)
fur die Ausbildung einer Verbindung zwischen dem
Ansatzabschnitt (15) und dem verbleibenden Teil
(17) des AusstoBhebels (9) ausgestaltet sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der An-
satzabschnitt (15) vorbereitete Federmittel (18, 19)
derart aufweist, dass der Anlageabschnitt (12), wel-
cher durch den Ansatzabschnitt (12) bereitgestellt
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ist, bei einer Druckbelastung entsprechend einer Be-
lastung bei einem AusstoRvorgang des bewegbaren
Mobelteils (13) elastisch ausweichbar und riickstell-
bar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der An-
satzabschnitt (15) vorbereitete Federmittel (18) mit
einem schlaufenférmigen Federbauteil mit einer fe-
dernden Materialzunge (19) umfasst, wobei Uber ei-
ne Vorderseite der Materialzunge (19) ein Kontakt
mit dem anderen Mobelteil (13) bei einem
AusstoRBvorgang erfolgt, und wobei sich an eine
Ruckseite der Materialzunge (19) ein materialfreier
Bereich anschlie3t, der einen Ausweichraum fir die
Materialzunge (19) bei einer Druckbelastung auf die
Vorderseite der Materialzunge (19) bereitstellt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Fe-
dermittel ein schlaufenférmiges Federbauteil (18)
mit einem Stitzsteg (20b) umfassen, tiber welchen
sich der am Ausstof3hebel (9) angebrachte Ansatz-
abschnitt (15) an dem verbleibenden Teil (17) des
AusstoBhebels (9) abstltzt, wobei zwischen dem
Stltzsteg (20b) und dem Anlageabschnitt (12) ein
materialfreier Bereich (21) vorhanden ist.

Mobel mit einem feststehenden Mdbelteil (3), an
dem ein bewegbares Mdobelteil (11, 13) aufgenom-
men ist, wobei eine Vorrichtung (1) nach einem der
vorhergehenden Anspriiche vorhanden ist.

Claims

Device (1) for ejecting a furniture part (11, 13), which
is mounted movably on a fixed furniture part (3),
wherein the device (1) is provided for attaching onto
one of the two furniture parts (3 ; 11, 13) and com-
prises an ejection lever (9) mounted on the device
(1) and driven by a drive unit, which ejection lever
can be driven for an ejection process from a start
position on a device (1), so that a bearing section
(12,12’) on the ejection lever (9) can be brought into
contact with the other furniture part (11, 13) in order
to eject the movably mounted furniture part (11, 13)
in opening direction relative to the fixed furniture part
(3), characterised in that the ejection lever (9) com-
prises a attachment section (15), which can be re-
moved optionally along a provided separating area
(16) from the remaining part (17) of the ejection lever
(9), by means of which a depth dimension of the ejec-
tion lever (9) in the region of the bearing section can
be defined depending on the presence of the attach-
ment section (15) on the ejection lever (9), such that
the depth dimension of the ejection lever (9) is re-
duced with a removed attachment section relative to
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the depth dimension of the ejection lever (9) with a
non-removed attachment section (15).

Device according to claim 1, characterised in that
the attachment section (15) provides the bearing
section (12) when the attachment section (15) is at-
tached to the ejection lever (9).

Device according to claim 1 or claim 2, character-
ised in that the ejection lever (9) is designed such
that in the state of the device (1) with the attachment
section (15) removed from the ejection lever (9) the
bearing section (12’) is provided on the remaining
part (17) of the ejection lever (9).

Device according to any of the preceding claims,
characterised in that the separating area (16) com-
prises preprepared recesses.

Device according to any of the preceding claims,
characterised in that the separating area (16) com-
prises preprepared connecting means (22 - 25)
which enable the formation and release of the con-
nection of the attachment section (15) on the remain-
ing part (17) of the ejection lever (9).

Device according to any of the preceding claims,
characterised in that the connecting means (22 -
25) are designed for connecting the attachment sec-
tion (15) to the remaining part (17) of the ejection
lever (9), wherein with the connecting means (22 -
25) a plug-in connection can be formed between the
attachment section (15) and the remaining part (17)
of the ejection lever (9).

Device according to any of the preceding claims,
characterised in that the connecting means (22 -
25) are designed for connecting the attachment sec-
tion (15) to the remaining part (17) of the ejection
lever (9), wherein with the connecting means (22 -
25) alocking connection can be formed between the
attachment section (15) and the remaining part (17)
of the ejection lever (9).

Device according to any of the preceding claims,
characterised in that the connecting means (22 -
25) comprise a snap hook on the attachment section
(15), which are designed to have a counter section
corresponding to the snap hook on the remaining
part (17) of the ejection lever (9) for forming a con-
nection between the attachment section (15) and the
remaining part (17) of the ejection lever (9).

Device according to any of the preceding claims,
characterised in that the attachment section (15)
comprises a preprepared spring mechanism (18, 19)
such that the bearing section (12), which is provided
by the attachment section (15), can deflect elastically
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and be restored with pressure loading corresponding
to the load during an ejection process of the movable
furniture part (13).

Device according to any of the preceding claims,
characterised in that the attachment section (15)
comprises a preprepared spring mechanism (18)
with a loop-like spring component with a resilient ma-
terial tongue (19), wherein on a front side of the ma-
terial tongue (19) contact is made with the other fur-
niture part (13) during an ejection process, and
wherein on a rear side of the material tongue (19)
there is a material-free area which provides a deflec-
tion space for the material tongue (19) with pressure
loading on the front side of the material tongue (19).

Device according to any of the preceding claims,
characterised in that the spring mechanism com-
prises a loop-like spring component (18) with a sup-
port web (20b), by means of which the attachment
section (15) attached onto the ejection lever (9) is
supported on the remaining part (17) of the ejection
lever (9), wherein there is a material-free area (21)
between the support web (20b) and the bearing sec-
tion (12).

Piece of furniture with a fixed furniture part (3), on
which a movable furniture part (11, 13) is mounted,
wherein a device (1) according to any of the preced-
ing claims is provided.

Revendications

Dispositif (1) pour sortir un élément de meuble (11,
13) recu mobile dans un élément de meuble fixe (3),
le dispositif (1) étant prévu pour étre fixé sur un des
deux éléments de meuble (3 ; 11, 13) et comprenant
un levier de sortie (9) monté sur le dispositif (1) et
pouvant étre entrainé par I'intermédiaire d’'une unité
d’entrainement, lequel levier, pour un processus de
sortie, peut étre entrainé depuis une position de dé-
part sur le dispositif (1) de sorte qu’un segment de
contact (12, 12°) sur le levier de sortie (9) peut étre
amené en contact avec l'autre élément de meuble
(11, 13) pour faire sortir I'élément de meuble regu
mobile (11, 13) dans une direction d’ouverture par
rapport a I'élément de meuble fixe (3), caractérisé
en ce que le levier de sortie (9) est muni d’un seg-
ment de piéce rapportée (15) qui peut étre détaché
au choix de la partie restante (17) du levier de sortie
(9) le long d’'une zone de séparation prévue (16), ce
qui permet de prédéfinir une cote de profondeur du
levier de sortie (9) au niveau du segment de contact
en fonction de la présence du segment de piéce rap-
portée (15) sur le levier de sortie (9) de telle sorte
que la cote de profondeur du levier de sortie (9),
lorsque le segment de piéce rapportée (15) est dé-
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taché, estréduite parrapport a la cote de profondeur
du levier de sortie (9) lorsque le segment de piéce
rapportée (15) n’est pas détaché.

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le segment de pieéce rapportée (15) constitue
le segment de contact (12) lorsque le segment de
piéce rapportée (15) est monté sur le levier de sortie

(9).

Dispositif selon larevendication 1 ou larevendication
2, caractérisé en ce que le levier de sortie (9) est
congu de telle sorte que, al’état du dispositif (1) avec
le segment de piece rapportée (15) détache du levier
de sortie (9), le segment de contact (12’) est situé
sur la partie restante (17) du levier de sortie (9).

Dispositif selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que la zone de séparation
(16) est munie d’évidements préparés.

Dispositif selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que la zone de séparation
(16) est munie de moyens de liaison (22-25) prépa-
rés qui permettent une mise en place et un détache-
ment de la liaison de piéce rapportée (15) sur la par-
tie restante (17) du levier de sortie (9).

Dispositif selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que les moyens de liaison
(22-25) sont congus pour une liaison du segment de
piece rapportée (15) avec la partie restante (17) du
levier de sortie (9), une liaison enfichable entre le
segment de pieéce rapportée (15) et la partie restante
(17) du levier de sortie (9) pouvant étre réalisée avec
les moyens de liaison (22-25).

Dispositif selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que les moyens de liaison
(22-25) sont congus pour une liaison du segment de
piece rapportée (15) avec la partie restante (17) du
levier de sortie (9), une liaison par encliquetage avec
des moyens d’encliquetage entre le segment de pié-
ce rapportée (15) et la partie restante (17) du levier
de sortie (9) pouvant étre réalisée avec les moyens
de liaison (22-25).

Dispositif selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que les moyens de liaison
(22-25) comprennent un crochet d’encliquetage sur
le segment de piéce rapportée (15), lequel crochet
coopére avec un segment complémentaire de la par-
tie restante (17) du levier de sortie (9) adapté au
crochet d’encliquetage pour la formation d’une
liaison entre le segment de piece rapportée (15) et
la partie restante (17) du levier de sortie (9).

Dispositif selon I'une des revendications précéden-
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tes, caractérisé en ce que le segment de piéce rap-
portée (15) est muni de moyens de ressort (18, 19)
préparés de telle sorte que le segment de contact
(12) formé par le segment de piéce rapportée (15)
peut se déformer élastiquement et reprendre sa for-
me lors de l'application d’'une pression conformé-
ment a une sollicitation lors d’'une opération de sortie
de I'élément de meuble (13) mobile.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le segment de
piéce rapportée (15) comprend des moyens de res-
sort (18) préparés avec un élément de ressort en
forme de boucle avec une languette de matiere (19)
élastique, un contact avec I'autre élément de meuble
(13) étant réalisé par une face avant de la languette
de matériau (19) lors d’une opération de sortie, une
face arriére de la langue de matiére (19) se poursui-
vant par une zone exempte de matiére qui fournit un
espace de dégagement pour la languette de matiére
(19) lors de I'application d’'une pression sur la face
avant de la languette de matiére (19).

Dispositif selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que les moyens de ressort
comprennent un élément de ressort en forme de
boucle (18) avec une bande support (20b) par la-
quelle le segment de piéce rapportée (15) monté sur
le levier de sortie (9) est supporté sur la partie res-
tante (17) du levier de sortie (9), une zone exempte
de matiére (21) étant présente entre la bande sup-
port (20b) et le segment de contact (12).

Meubles avec un élément de meuble fixe (3) dans
lequel est regu un élément de meuble mobile (11,
13), un dispositif (1) selon I'une des revendications
précédentes étant présent.
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