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(54)实用新型名称

一种可在线更换阀座的高温气冷堆用氦气

隔离阀

(57)摘要

一种可在线更换阀座的高温气冷堆用氦气

隔离阀，包括阀体、阀座、阀盖、阀瓣、阀杆，阀座

与阀体为分体式结构，阀体与阀座之间设有O型

圈，O型圈为金属O型圈，主体材料为1Cr18Ni9Ti，

金属O型圈外表面镀银，镀层厚度为30~40μm，阀

盖为长颈型，阀盖长颈部底面与阀座抵接，阀瓣

与阀杆通过带对开圆环的压盖式结构连接，阀杆

的动密封通过波纹管和填料进行双重密封。本实

用新型的有益效果是，当阀瓣与阀座密封之间的

密封性能不佳时，由于阀座与阀体为分体式结

构，阀座可拆卸，实现了在线更换阀座的功能。

权利要求书1页  说明书2页  附图2页

CN 211371324 U

2020.08.28

CN
 2
11
37
13
24
 U



1.一种可在线更换阀座的高温气冷堆用氦气隔离阀，包括阀体、阀座、阀盖、阀瓣、阀

杆，其特征在于，所述阀座与阀体为分体式结构，所述阀体与阀座之间设有O型圈，所述O型

圈为金属O型圈，主体材料为1Cr18Ni9Ti，所述金属O型圈外表面镀银，镀层厚度为30~40μm，

所述阀盖为长颈型，所述阀盖长颈部底面与阀座抵接，所述阀瓣与阀杆通过带对开圆环的

压盖式结构连接，所述阀杆的动密封通过波纹管和填料进行双重密封。
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一种可在线更换阀座的高温气冷堆用氦气隔离阀

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种隔离阀，尤其是一种可在线更换阀座的高温气冷堆用氦气隔

离阀。

背景技术

[0002] 在高温气冷堆中，通常使用截止阀来实现隔离氦气的目的。但是由于氦气具有很

强的渗透性，加之高温气冷堆中要求氦气的泄漏率小于1×10-5Pa•m3/s。高温气冷堆中的截

止阀在长期启闭后，金属密封面会产生磨损，密封性能会下降，导致氦气泄漏率超标。如果

不及时对截止阀进行维修，一方面会造成了氦气的浪费，更严重的是氦气的超标会造成高

温气冷堆堆芯能量的损失。

实用新型内容

[0003] 为克服上述现有技术问题，本实用新型提供了一种可在线更换阀座的高温气冷堆

用氦气隔离阀。

[0004] 本实用新型的技术方案是，一种可在线更换阀座的高温气冷堆用氦气隔离阀，包

括阀体、阀座、阀盖、阀瓣、阀杆，所述阀座与阀体为分体式结构，所述阀体与阀座之间设有O

型圈，所述O型圈为金属O型圈，主体材料为1Cr18Ni9Ti，所述金属O型圈外表面镀银，镀层厚

度为30~40μm，所述阀盖为长颈型，所述阀盖长颈部底面与阀座抵接，所述阀瓣与阀杆通过

带对开圆环的压盖式结构连接，所述阀杆的动密封通过波纹管和填料进行双重密封。

[0005] 本实用新型的有益效果是，当阀瓣与阀座密封之间的密封性能不佳时，由于阀座

与阀体为分体式结构，阀座可拆卸，实现了在线更换阀座的功能。同时在阀体与阀座之间设

有O型圈，并通过阀盖长颈部底面与阀座抵接提供预紧力，从而保证了分体式阀座的密封性

能的同时解决了在线维修的不便利性。

附图说明

[0006] 图1是本实用新型结构示意图；

[0007] 图2是本实用新型中阀体与阀座的局部放大图。

[0008] 图中：1. 阀体；2.O型圈；3.阀座；4.阀瓣；5.对开圆环；6.阀盖；7.波纹管；8.阀杆；

9.填料函；10.填料；11.填料压套；12.填料压板；13.支架；14.电装。

具体实施方式

[0009] 如图所示，一种可在线更换阀座的高温气冷堆用氦气隔离阀，包括阀体、阀座、阀

盖、阀瓣、阀杆，阀座与阀体为分体式结构，阀体与阀座之间设有O型圈来实现密封，O型圈为

金属O型圈，主体材料为1Cr18Ni9Ti，金属O型圈外表面镀银，镀层厚度为30~40μm，具有耐高

温、密封性能良好的优点，能够实现高温工况下的氦气级密封，阀盖为长颈型，阀盖长颈部

底面与阀座抵接，给阀座上的O型圈提供充足的预紧力，从而实现阀体与阀座的密封，阀盖
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的长颈部也起到了阀瓣的导向作用，使阀瓣上的密封面与阀座密封面有着良好的对中性，

阀瓣与阀杆通过带对开圆环的压盖式结构连接，使阀杆头部绕阀瓣有一定的晃量，从而自

动找准密封副，阀杆的动密封通过波纹管和填料进行双重密封，当波纹管失效时，填料可以

起到弥补密封的功能。

[0010] 本结构形式的高温气冷堆用氦气隔离阀不仅能满足阀瓣与阀座、阀杆动密封处的

密封要求，同时通过采用阀座与阀体为分体式结构，实现了在线更换密封副的功能。具体的

拆装步骤如下：

[0011] 步骤1：拆下支架与电装的紧固件，取下电装；

[0012] 步骤2：拆下支架与阀盖的紧固件，取下支架；

[0013] 步骤3：拆下填料压板上的预紧螺栓，依次取下填料压板、填料压套；

[0014] 步骤4：取下填料函、阀杆、波纹管、阀瓣；

[0015] 步骤5：拆下阀盖与阀体之间的紧固件，取下阀盖；

[0016] 步骤6：拆卸阀座，换上密封副良好的阀座，完成阀座密封副的更换；

[0017] 步骤7：将阀瓣从阀杆中取出，换上密封副良好的阀瓣，完成阀瓣密封副的更换；

[0018] 步骤8：更换密封副完成后，依次装上其余零部件。

[0019] 本具体实施例仅仅是对本实用新型的解释，其并不是对本实用新型的限制，本领

域技术人员在阅读完本说明书后可以根据需要对本实施例做出没有创造性贡献的修改，但

只要在本实用新型的权利要求范围内都受到专利法的保护。
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图1
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图2
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