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Fremgangsmidte ved stgpning av gips-
produkter,

Denne oppfinnelse angé;-en fremgangsmdte ved stgpning
av gipsprodukter.
Med gipsprodukter skal her forstdes produkter inne-
holdende vesentlige mengder gips. I tillegg til gips kan de
for eksempel inneholde andre partikkel- eller fiberformige
stoffer, s& som henholdsvis sand og glassfibere.
Et problem man har ved stgpning av gipsprodukter i
- former, er at formene md rengjgres og/eller forsynes med slipp-
midler efter én eller noen f£3 gangers bruk. Hvis man ikke ren-
gjar formene eller forsyner dem med slippmidler, far man produkt-
‘er som ikke fullt ut har den ¢gnskede form idet noe av gipsen vil

henge igjen pd formen eller produktet vil fi ujevnheter svar-
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ende til urenheter i formen. )

I henhold til oppfinnelsen tilveiebringes en fremgangs-
mdte for & lette frigjgringen av massen fra formene ved stgpning
av gipsprodukter fra en vandig, gipsholdig masse som bestar av
vann, gips og eventuelt fyllstoffer. Fremgangsmaten karakteri-
seres ved at det til massen settes hydrogenperoksyd i en mengde
pa 0,01 til 0,5 %, fortrinnsvis 0,02 til 0,2 %, basert pad vekt-
en av vannet i massen, uten tilsetning av noen form for kata-
lysator. Den type katalysator som det her serlig er tenkt p3a,
er slike som spalter hydrogenperoksydet.

De stgpte produkter vil da svare ngyaktig til formen
(som kan vaere av alle tenkelige formmaterialer) uten at det er
ngdvendig med noen form for smgring av formene pa forhand med
slippmidler. Formene behgver intet renhold efter stgpningen.

De forblir rene og er klare til ny stgpning. En eventuell uren
form blir til og med renere efter en stgpning. Dessuten oppnar
man vesentlige besparelser av tgrkeutgiftene ved anvendelse av
gipsblandinger med tilsetninger av hydrogenperoksyd, da man der-
ved lett, for eksempel allerede ved avkindingen av massen, kan
fa "skutt ut" ca. 10 % av det vann man ¢gnsker 3 tgrre vekk.

Hvis for smd mengder hydrogenperoksyd anvendes, vil
man ikke oppna noen virkning, og hvis for store mengder anvendes,
vil produktene kunne‘"sprenges" istykker. En passende mengde har
man for eksempel i en blanding inneholdende 1,3 kg gipspulver,
0,8 liter vann og 0,2 liter 3,5 %ig hydrogenperoksyd. Den pass-
ende mengde hydrogenperoksyd vil ellers variere szrlig efter
vannmengden og ogsa efter gipsmengden og til dels efter arten og
mengden av andre stoffer som den vandige, gipsholdige blanding
inneholder. Ved gipsstgpning anvendes normalt et vektforhold
gips/vann pa fra 1,1 til 1,8.

I den fg@glgende tabell er vist vannutskytning og vekt
fdr tgrking for en rekke blandinger inneholdende varierende
mengder hydrogenperoksyd.
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Blandinger Vannut- Vekt f@r Anmrk.
skytning tgrking
1. 100 ml H,O., 3,5 %ig
160 g giﬁs2 o] 229,3 g Kra?tig opp-
esning
2. 100 ml 3202, 0,875 %ig '
160 g gips 10 m1 228,6 g thF opp-
esning
3. 100 ml H202, 0,44 %ig
160g gips 8 ml 229,0 g
4., 100 ml H2O2, 0,22 %ig
160 g gips 4 nml 233,0 g
5. 100 ml H202, 0,11 %ig
160 g gips 6 ml 232,15 g
6. 100 ml H,0., 0,055 %ig ‘ ’
160 g gips 2,5 ml 236,25 g
7. 100 ml H,0,, 0,027 %ig
160 g gips 1 ml 236,9 g
8. 100 ml H,0,, 0,014 %ig
160 g gips 0,5 ml 239,8 g
9. 100 ml H202, 0,007 %ig vanskelig 242,7 g
160 g glps malbar
10. 100 ml Hzo,' _
160 g gips o] 242,77 g

ing + utskutt vann,

Forskjellen mellom vekt av blanding og vekt fgr tdrk-~

ved setningen.

er vann som fordampes ved reaksjonsvarmen

Alle blandingene 1 til 9 slapp formen (kartong) godt,

mens blanding 10 ga gipsrester pa formen.
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Patentkravw:

Fremgangsmite for & lette frigjgringen av massen fra
formene ved stgpning av gipsprodukter fra en vandig, gipsholdig

masse som bestdr av vann;"gips og eventuelt fyllstoffer,
karakterisert ved at det til massen settes
hydrogenperoksyd i en mengde pd 0,01 til 0,5 %, fortrinnsvis
0,02 til 0,2 %, basert pa vekten av vannet i massen, uten til-

setning av noen form for katalysator.
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