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(54) SCHWEISSAGGREGAT ZUM VERSCHWEISSEN VON SCHIENENENDEN EINES GLEISES

(57)

Ein SchweiBa ?regat (1) zur VerschweiBung von zwei
Schienenenden (2) weist zwei durch Stauchzylinder (9)
in Schienenldngsrichtung (18) bewegbare Ag?regath51ftgn
(5,6) auf. Jede dieser A ?regathélften 5,6) ist mit
einer Messeinrichtung (1 2ur Registrierung einer
Relativverschiebung in  Schienenldngsrichtung (18)
zwischen einer Klemmbacke (10) und dem zugeordneten
Schienenende (2) verbunden., Die Messeinrichtung (19)
ist mit einem auf das Schienenende (2) aufliegenden
Kontaktrad und einem Weggeber ausgestattet.
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Die Erfindung betrifft ein SchweiBaggregat zur Verschwei3ung von zwei
Schienenenden eines Gleises, bestehend aus einer Steuereinheit und zwei
durch Stauchzylinder in Schienenléngsrichtung bewegbaren Aggregathéiften,
die jeweils ein durch Klemmzylinder in einer Schwenkbewegung - normal zur
Schienenlangsrichtung - zueinander bewegbares Paar von Klemmbacken

aufweisen.

Derartige SchweiRaggregate zum sogenannten mobilen Abbrennstumpf-
schweilden sind bereits aus einer Vielzahl von Veréffentlichungen in ver-
schiedenen Ausfuhrungen bekannt geworden, wie beispielsweise durch US
3,349,216, EP 0 132 227 B1 oder GB 2 185 703 A.

In EP 0 253 634 A2 wird die Verwendung von in die Klemmeinheit bzw.
Kilemmbacken eines Schweiaggregates eingebauten Sensoren beschrie-
ben, anhand derer festgestellt wird, ob die zu verschweienden Schienenen-
den horizontal und vertikal genau aufeinander ausgerichtet sind, wobei die
Korrektur einer eventuellen Abweichung durch Signale automatisch eingelei-

tet werden kann.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung liegt nun in der Schaffung eines
Schweiflaggregates der gattungsgeméaRen Art, mit der der Schweillvorgang
mit groRerer Sicherheit und Zuverléassigkeit durchfiihrbar ist.

Erfindungsgemaf wird diese Aufgabe mit einem Schweilaggregat der ein-
gangs genannten Art dadurch gelost, dass jede Aggregathalfte eine - mit ei-
nem zur Anlage an ein Schienenende vorgesehenen Kontaktglied ausgestat-

tete - Messeinrichtung zur Registrierung einer Relativverschiebung in Schie-
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nenléngsrichtung zwischen einer Klemmbacke und dem zugeordneten

Schienenende aufweist.

Durch die Anordnung einer derartigen Messeinrichtung ist eine exakte Kon-
trolle der Wirksamkeit der kraftschlissigen Verbindung zwischen Schiene
und Klemmbacken maglich. Damit kann eine durch ein Gleiten der Klemmba-
cke relativ zum Schienenende wihrend des Schweillvorganges verursachte
fehlerhafte Schweiflung sofort registriert und eliminiert werden. Die Schwei-
Rung kann erst dann als fehlerfrei betrachtet werden, wenn die Messeinrich-
tung wahrend des Schweiftvorganges nicht aktiviert wird.

Weitere Vorteile und Ausbildungen der Erfindung ergeben sich aus den Un-

teranspriichen und der Zeichnung.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von in der Zeichnung dargestellten

Ausfiuihrungsbeispielen nadher beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 eine vereinfachte Seitenansicht eines erfindungsgemal ausge-

bildeten SchweiRaggregates,

Fig. 2 eine Ansicht des Aggregates in Schienenlangsrichtung, und
Fig. 3 bis 5 je eine Teilansicht einer Messeinrichtung.

Bei den verschiedenen Figuren bzw. Ausfihrungsformen werden der Ein-

fachheit halber fir funktionsgleiche Elemente dieselben Bezugszeichen ver-

wendet.

In Fig. 1 ist ein mobiles SchweiRaggregat 1 zu sehen, das zur Durchftihrung
von elektrischen Widerstandsschweiungen von Schienenenden 2 eines
Gleises 3 ausgebildet ist. Das SchweiRaggregat 1 ist iber einen Ausleger-
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kran 4 auf einem gleisverfahrbaren (nicht dargestellten) Fahrzeug héhen- und
seitenverstellbar gelagert und besteht aus zwei Aggregathalften 5,6 sowie
einer auf dem Fahrzeug angeordneten Steuereinheit 7. Diese steht mit einem
Generator 8 zur Stromversorgung des Aggregates in Verbindung. Die beiden
Aggregathalften 5 und 6 sind anhand von in einer Schienenlangsrichtung 18
verlaufenden, hydraulischen Stauchzylindern 9 miteinander verbunden sowie

relativ zueinander verstellbar.

Wie in Fig. 2 ersichtlich, weist jede Aggregathalfte 5,6 jeweils ein Paar von
Klemmbacken 10 auf, die auf einer in Schienenlangsrichtung 18 verlaufenden
Achse 11 drehbar gelagert und in einer Schwenkbewegung 12 zueinander
bewegbar ausgebildet sowie mit einem hydraulischen Klemmazylinder 13 ver-
bunden sind. Mit Hilfe dieses Klemmzylinders 13 sind die Klemmmbacken 10
eines jeden Paares in eine Arbeitsposition 16 verstellbar, in der die Klemm-
backen 10 an Schienenstegen 24 der beiden miteinander zu verschweillen-

den Schienen 2 zur Durchftihrung der Schweifung kraftschliissig anliegen.

Jede Aggregathalfte 5,6 ist mit einer Messeinrichtung 19 mit einem zur Anla-
ge an ein Schienenende 2 vorgesehenen Kontaktglied 20 verbunden. Dieses
ist als um eine normal zur Schienenlédngsrichtung veriaufende Achse 21
drehbares Kontaktrad 22 ausgebildet, das mit einem Weggeber 23 verbun-

den ist.

Sobald sich das SchweilRaggregat 1 in der in Fig. 2 dargestellten Arbeitsposi-
tion befindet, kommt es automatisch zu einer Auflage des Kontaktrades 22
auf dem Schienenende 2 (s. Fig.3). Die beiden Klemmbacken 10 sind durch
die Klemmzylinder 13 an einen Schienensteg 24 der beiden Schienenenden
2 angepresst. Der Schweillvorgang wird unter Beaufschlagung der beiden
Stauchzylinder 9 eingeleitet, die die beiden Aggregathélften 5,6 und damit
auch die beiden Schienenenden 2 zueinander bewegen. Als Folge groller
Reibungskrafte zwischen den Schienen und Unterlagsplatten sind dabei gro-

Re Widerstande zu tiberwinden. Falls nun infolge eines ungeniigenden Kraft-
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schlusses eine Relativverschiebung zwischen Klemmbacken 10 und Schie-
nensteg 24 in Schienenlangsrichtung 18 erfolgt, wird das Kontaktrad 22 ge-
dreht und damit der Weggeber 23 aktiviert. Sobald dieser iber eine Leitung
25 Impulse an die Steuereinheit 7 abgibt, wird der Schweilvorgang als feh-
lerhaft registriert und abgebrochen. In weiterer Folge muss die Schweil3stelle

entfernt und der Schweif3vorgang wiederholt werden.

Wie in Fig. 4 ersichtlich, besteht die Messeinrichtung aus einer zangenférmi-
gen Kontaktklemme 26, die mit Hilfe eines schematisch angedeuteten Knie-
hebels 27 an den Schienensteg 24 angepresst wird. Durch einen mit der Ag-
gregathalfte 5 bzw. 6 verbundenen Druckgeber 28 werden Impulse an die

- Steuereinheit 7 weitergeleitet, sobald es zu einer unerwiinschten Relativver-

schiebung zwischen Schienensteg 24 und Klemmbacke 10 kommt.

Gemal der in Fig. 5 angedeuteten Variante einer Messeinrichtung 19 ist die-
Kontaktklemme 26 getrennt vom Schweif&aggregat 1 am Schienenende 2 fi-
xiert. Mit der Aggregathalfte 5 bzw. 6 ist ein bertihrungslos wirkender Dis-
tanzmesser 29 verbunden. Dieser registriert vor Beginn des SchweilRvorgan-
ges die Distanz zur Kontaktklemme 26 als Sollgré3e. Sobald es zu einer Re-
lativverschiebung zwischen Schienensteg 24 und Klemmbacke 10 kommt,

wird durch den Distanzmesser 29 ein Abweichen von der Sollgréie regist-

riert.
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Anspriiche

1. Schweilaggregat (1) zur Verschweifung von zwei Schienenenden (2)
eines Gleises (3), bestehend aus einer Steuereinheit (7) und zwei durch
Stauchzylinder (9) in Schienenlangsrichtung (18) bewegbaren Aggregathalf-
ten (5,6), die jeweils ein durch Klemmzylinder (13) in einer Schwenkbewe-
gung (12) - normal zur Schienenlangsrichtung (18) - zueinander bewégbares
Paar von Klemmbacken (10) aufweisen, dadurch gekennzeichnet, dass
jede Aggregathalfte (5,6) eine - mit einem zur Anlage an ein Schienenende
(2) vorgesehenen Kontaktglied (20) ausgestattete - Messeinrichtung (19) zur
Registrierung einer Relativverschiebung in Schienenlangsrichtung (18) zwi-
schen einer Klemmbacke (10) und dem zugeordneten Schienenende (2) auf-

weist.

2. SchweiRaggregat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Messeinrichtung (19) als Weggeber (23) mit einem als Kontaktglied (20) die-
nenden Kontaktrad (22) ausgebildet ist, das um eine normal zur Schienen-

langsrichtung verlaufende Achse (21) drehbar ist.

3. Schweiflaggregat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Messeinrichtung (19) aus einer zur kraftschliissigen Verbindung mit einem
Schienenende (2) vorgesehenen Kontaktklemme (26) und einem mit dieser
und der Aggregathalfte (5,6) verbundenen Druckgeber (28) gebildet ist.

4. Schweillaggregat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Messeinrichtung (19) aus einem bertihrungslos wirkenden Distanzmesser
(29) und der zur kraftschlussigen Verbindung mit einem Schienenende (2)

vorgesehenen Kontaktklemme (26) gebildet ist.
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