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3neku pro piisun vytlatovaného materialu (11) potraviny,
ktery je vytlafovan skrze vytlaovaci trysku (2) a po vytlageni
je odfezavén fezacim zafizenim, pfiCemzZ pfed odfiznutim
vytlatovaného materialu (11) se pomoci nejméné jednoho
stiikaciho zafizeni (7) na tento vytlatovany materidl (11)
nastfikuje nejméné jeden pfidavny materidl. Stikaci zafizeni
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CZ 287567 B6

Zpiisob vytlafovani potravin a naniSeni vrstev na tyto potraviny a za¥izeni pro provadéni
tohoto zpisobu

Oblast techniky

Vynilez se tyka zplsobu vytlatovani potravin a nanSeni vrstev na tyto potraviny, pii kterém se
potravina vytlatuje vytlalovacim zafizenim a po vytlateni se odfeziva fezacim zafizenim,
pfiemZz vytlatovany materidl potraviny se po opu$téni vytlaovaci trysky pied odfiznutim
postfikuje nejméné jednim pfidavnym materidlem. Vynalez se déle tyka zafizeni pro vytlatovani
potravin, které sestdva z vytlatovaciho 3neku pro pfisun vytlatovaného materialu potraviny,
ktery je vytlatovan skrze vytlafovaci trysku a po vytladeni je odfezavan fezacim zafizenim,
pii¢emZ pfed odfiznutim vytlaGovaného materialu se pomoci nejméng jednoho stiikaciho zatizeni
na tento vytlatovany material nastfikuje nejméné jeden ptidavny material.

Dosavadni stav techniky

Vytlaované potraviny, které jako ty¢ o uréitém profilu vystupuji z vytladovaci trysky, jsou velmi
rozsifeny. Po opusténi vytlaCovaci trysky je vytlaGeny material fezan fezacim zafizenim na
poZadovanou délku a nésledné zabalen a uvadén do obchodu, napfiklad jako snacky. Takové
zafizeni na vytlaCovéni potravin je znamo napfiklad z US patentového spisu &. 4 240 779.

Jestlize se vytlatovacim strojem vytlatuji potraviny z expandujiciho tésta, které se &asto pouziva
pro vyrobu tak zvanych snacki, dochazi v disledku tlakového rozdilu na trysce, ktery vznika
z ohféti tésta a vodni pary nachézejici se v tést&, k vyrazné expanzi oddélenych kusti vytladeného
materialu.

Snacky, popfipadé kusy vytlateného materialu, mohou byt pokryty vrstvami piidavnych materia-
13, &imz se ovlivni jejich chut’ nebo nanesenim barvy se ugini atraktivn&j3im jejich vzhled.

Jsou znamy rizné zplsoby nandseni vrstev na vytlageny material. Vytlageny material se miize
napfiklad ponofovat do kapalin nebo mizZe byt zpracovéan valci, kterymi se nanesou pfisluiné
pfidavné materidly. K nanaseni barev se také mohou pouzit nejriiznéj$i vzorkové valce, kterymi
se na snacky nanaSeji rizné vzorky. Pro pozadované naneseni vrstev se viak piitom museji
vyrobit odpovidajici vzorkové valce, které se samoziejm& nemohou pouzit pro jiné vzorky nebo
obrazce. Kromé toho vyZaduje tento druh nanéaseni vrstev nakladnou pridavnou pracovni operaci.

Je samoziejmé také moZné, aby se pfidavné materiély, napfiklad barviva, ptidavaly k vytlatova-
nému materidlu, takZe vytlaGovany material Ize vyrab&t v riznych barvach. Barviva se pfitom
mohou pfidavat také aZ v oblasti vytlatovaci trysky, &¢imz vzniknou barevné prouzky nebo
mramorovy efekt. Cilené a jen mistni naneseni vrstvy na snacky, naptiklad vytvofeni zvifecich
ocek, neni timto zptisobem mozné.

Z dokumentu US-4 309 450 je pak dale zndm zpiisob vytladovéni potravin a nanaseni vrstev na
tyto potraviny, pfi kterém se potravina vytlatuje vytlaGovacim zafizenim a po vytlaleni se
odfezava fezacim zafizenim, pfiemz vytlatovany material potraviny se po opusténi vytladovaci
trysky pfed odfiznutim posttikuje nejméné jednim pridavnym materialem. Je popsano i ptislusné
zafizeni. Nedostatkem zde popsaného zpisobu a zafizeni je nemoznost selektivniho posttikovani
pfidavnym materidlem, napfiklad vytvafeni vzorti a obrazch na vytlatovaném materialu. Dal$im
nedostatkem je pak nedostatené propracovani technologie postikovani, které je v tomto
dokumentu pouze okrajovou zaleZitosti.

Ukolem vynélezu je proto nalezeni zpisobu vytlatovani potravin a nanaSeni vrstev na tyto
potraviny, ktery umozni jednoduché nandleni vrstev pfidavného materidlu na vytlatovany
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material, pfiCemz se ma dosahnout také selektivniho postfikovani pfidavnym materidlem, to jest
napiiklad vytvafeni vzorii a obrazci na vytlatovaném materidlu. Kromé& toho se ma také
dosahnout vyssi kvality a regulovatelnosti postfikovani. Dalsim dkolem vynalezu je nalezeni
odpovidajici konstrukce zafizeni pro provadéni tohoto zpisobu.

Podstata vynalezu

Uvedeny ukol fesi a nedostatky znamych zpiisobi tohoto druhu do znaéné miry odstrafiuje
zplsob vytlaCovani potravin a nanaseni vrstev na tyto potraviny, pfi kterém se potravina vytla-
Cuje vytlatovacim zafizenim a po vytladeni se odfezava fezacim zafizenim, pfi¢emz vytla¢ovany
material potraviny se po opusténi vytlatovaci trysky pfed odfiznutim postfikuje nejméné jednim
pridavnym materidlem, podle vynalezu, jehoZ podstata spoiva v tom, Ze pfidavny material se na
vytlacovany material nastfikuje frekvenci 500 az 20 000 Hz.

Je vyhodné, jestlize ptidavny materidl se na vytlatovany material nastfikuje pferuSované,
pfi¢emzZ postiikovani vytlatovaného materialu se pfi odfezavani tohoto vytlatovaného materialu
prerusuje.

Postrikovéni pridavnym materidlem se s vyhodou synchronizuje s rychlosti vytlaGovani a/nebo
frekvenci fezani nozem, popfipadé se reguluje pomoci fotobuiiky a/nebo taktovaciho zafizeni.

Ve specialnich aplikacich je pak vyhodné, jestlize jako pfidavny material se nastfikuje barva,
popripadé jestlize se sou¢asn& nebo postupné nastfikuje vice barev.

Je viak alternativné nebo pfidavné mozné, Ze jako pfidavny material se nastfikuje nejméné jedna
aromaticka latka.

Smér stfikani se s vyhodou reguluje fidicim zafizenim, coZ usnadiiuje vytvafeni obrazcl a zvySu-
je jakost nastfiku.

Ve specialni varianté zptisobu podle vynalezu se barvy nastfikuji ve tvaru nejméné jednoho bodu,
zejména oka, predevsim zvifeciho ocka, na snack pomoci stiikaciho paprsku, jehoZ frekvence je
v rozsahu 500 az 20 000 Hz pfizplsobena frekvenci fezani, v dobé, kdy tyto snacky nachazejici
se ve stavu expanze opoustéji vytlatovaci trysku a soudasné dfive, nez jsou odfiznuty od
vytlaCovaného materialu.

Nedostatky znamych zafizeni tohoto druhu pak do znalné miry odstrariuje zafizeni pro vytla¢o-
vani potravin, které sestava z vytlaGovaciho $neku pro pfisun vytlatovaného materialu potraviny,
ktery je vytlatovan skrze vytlatovaci trysku a po vytlageni je odfezavan fezacim zafizenim,
pfi¢emz pfed odfiznutim vytla¢ovaného materialu se pomoci nejméné jednoho stfikaciho zafizeni
na tento vytlaCovany material nastfikuje nejméné jeden pfidavny material, podle vynélezu, jehoz
podstata spogiva v tom, Ze stiikaci zafizeni je tvofeno tlakovou hlavou a je pro synchronizaci
propojeno s vytlaéovacim Snekem a/nebo fezacim zafizenim.

Alternativné nebo pfidavné je viak mozné, Ze stiikaci zafizeni je propojeno také s fotoburikou
a/nebo taktovacim zafizenim.

Je pritom vyhodné, jestlize stikaci zafizeni je uspofadano v bezprostfedni blizkosti vytlagovaci
trysky, napfiklad je-li toto stfikaci zafizeni uspofddano ve vzdalenosti pfiblizné 4 mm od vytlaéo-
vaci trysky.

Rezaci zafizeni je s vyhodou opatfeno nejméné jednim noZem uspofadanym na tryskové hlavé
vytladovaci trysky a stfikaci zafizeni je pak uspofadano v tésné blizkosti tohoto noZe.
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Tlakova hlava stfikaciho zatizeni je s vyhodou zaloZena na principu inkoustové stiikaci hlavy, na
magnetickém principu nebo na airless principu. V praktickém provedeni miize byt tlakovéa hlava
tvofena bubble-jet stiikaci hlavou.

Jind praktickd moZnost spo¢ivéd v tom, Ze tlakova hlava je tvofena piezoelektrickou stiikaci
hlavou.

Variabilnost zafizeni pak roziifuje iprava spo&ivajici v tom, Ze tlakové hlava je opatfena vice
tryskami, poptipad€ je opatiena vice tryskami pro riizné barvici materialy.

Z ditvodu variabilnosti a také idrzby je pak vyhodné, jestlize tlakova hlava je vyménna a stiikaci
zafizeni je pfestavitelné pro nastaveni sméru stfikani, pfitemz stikaci zatizeni miZe byt pro
nastaveni sméru stiikani spojeno s reguladnim zafizenim.

Variabilnost zafizeni pak také zvysuje opatfeni spogivajici v tom, Ze kolem vytladovaci trysky je
usporfadano vice stfikacich zafizeni.

Zpisobem podle vynilezu miize byt vrstva pfidavného materialu, naptiklad barviva, nanesena na
vytlaovany materidl jednoduse a bez pfidavné pracovni operace, a to jiz v priibéhu vytlatovani.

Popsany zplsob nandSeni vrstev na vytlatovany materidl miize byt kombinovan s ovlivnénim
tvaru vytlatovaného materiélu, aby se mohlo dosahnout rozliéného tvaru vytlatovaného materia-
lu. Pfi tomto procesu ovliviiovani tvaru se vytlatovany material pred odiiznutim na urgitych
mistech natizne. Tento postup pi pouZiti expandujiciho t&sta umozni napfiklad vyrobu zvitecich
figurek s noZitkami a ousky, které jsou oblibeny zejména u déti, protoZe nafiznutim lze vyrazné
ovlivnit chovani t&sta pti expanzi.

Stfikani pfidavného materialu neni svyhodou kontinuélni, nybrz pferusované, pficemz pii-
zpiisobeni frekvence rychlosti vytlaGovani nebo také frekvenci fezani fezacim zafizenim pFinasi
vyhodu spotivajici vtom, Ze pfidavny materidl se nastfikuje jen na pozadovani mista
vytlacenych Gsekd materialu.

K fizeni stfikactho zafizeni se miZe pouzit fotobuiika, ktera zaznamenava odtiznuti vytlageného
materidlu fezacim zafizenim. Mize se v3ak také pouZit taktovaci zafizeni, kterym se dosihne
synchronizace stfikaciho zafizeni s vytlatovanim materialu.

Je GCelné, jestlize nastfikovéni pridavného materialu se pri profezavani vytlateného materialu
fezacim zafizenim pferuSuje, aby se predeslo znegidténi fezaciho zatizeni.

V priib&hu procesu vytladovani se na vytlatovany material s vyhodou nasttikuje vice piidavnych
materidll, napfiklad barev. Tyto pfidavné materialy se pfitom mohou nastfikovat po sobé& nebo
soucasné. Osvédtila se pfitom stfikaci zafizeni s tlakovymi hlavami, které jsou znamy z tiskaiské
techniky. Tyto tlakové hlavy mohou byt opatfeny vétsim podtem trysek a umoziiuji nastikavat
velmi sloZité obrazce. Ukézalo se, Ze nanesenim barev touto technikou se docili velmi plastic-
kého d¢inku. Je samoziejmé, Ze pro potraviny se mohou pouzit jen nezdvadné barvy, které jsou
pro potraviny povoleny.

Tlakové hlavy mohou pracovat na principu bubble-jet nebo na piezoelektrickém principu
amohou byt opatfeny zafizenim na &iSténi ucpanych trysek. Pro nastfikovani pkidavnych
materidld je rovné€Zz vhodny airless nebo magneticky princip, coZ jsou postupy nevyzadujici
pfivod vzduchu. Tlakova hlava by m&la byt snadno vyménna, aby se zkratily doby vykazeni stroje
Z provozu.

Pokud se pouziji tlakové hlavy s vétsim pottem trysek, lze jiz odpovidajicim Fizenim tlakové
hlavy vytvaret pfi stfikini nejrizng&jsi vzory. Stiikaci zafizeni miZe byt prestavitelné, aby se
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mohlo pfizplisobit zpracovavanému produktu. V jedné z variant vyndlezu je stfikaci zafizeni
pfestavitelné regulaénim zafizenim, jehoZ pomoci se stiikaci zafizeni milZe automaticky pfi-
zpusobit riznym poZadavkim a byt piestavovano dokonce v pribéhu provozu zafizeni. Pomoci
takovych zafizeni mize byt paprsek vychylovan i v prib&hu nastfikovani ptridavného materialu,
¢imz lze dosahnout urcitého vzoru.

Piehled obrazki na vvkresech

Podstata vynaélezu je déle objasnéna na prikladech jeho provedeni, které jsou popsany na zakladé
ptipojenych vykresu, které znazoriuji:

—na obr. 1 zafizeni podle vynélezu ze strany,
— na obr. 2 zafizeni podle vynalezu shora.

Priklady provedeni vynalezu

Vytlagovaci tryska 2 pro vytlatovany material 11 je uspofadana v tryskové hlavé 1. Material 11
je k vytladovaci trysce 2 tlalen neznazornénym vytladovacim $nekem skrze kandlek v tryskové
hlavé 1. Vytlaovany material 11 prochazi vytlaovaci tryskou 2, ktera vytlatenému materialu
dava pozadovany tvar, a je fezacim zafizenim fezan na kusy pozadované délky. Rezaci zaFizeni je
v ptikladu provedeni tvofeno nozovym fezacim zafizenim, které je opatfeno nozem 4, ktery je
uspofadan na otadejicim se nozovém htideli 5, ktery je pomoci femenice 6 pohanén neznazor-
nénym femenem. Niz 4 je proveden a uspofadan tak, Ze muze pfejet celé usti vytlaCovaci trysky
2. Nz 4 je pfitom usporadan tak, Ze pfi prejizdéni sti vytlaovaci trysky 2 pfimo doseda na tuto
vytladovaci trysku 2, ¢imzZ je zaji$tén mimoradné Cisty fez. Délku odfiznutého useku 3 vytlatova-
ného materidlu 11 lze nastavit rychlosti vytlaovani a rychlosti ota¢eni nozového hridele 5.

Z obr. 1 je dobfe patrné, Ze tisek 3 vytlatovaného materialu 11 je ve sméru 9 stfikani postfikovan
stiikacim zafizenim 7, které je opatfeno tlakovou hlavou 8. Na obr. 1 je schematicky zndzornéno
pouze jedno stiikaci zafizeni 7. Postfikovani dseku 3 vytlatovaného materidlu 11 se pfitom
provadi pred odfiznutim useku 3 od vytlatovaného materidlu 11. ProtoZe v poloze zndzornéné na
obr. 1 je Gsek 3 pravé odiezavan, je postfikovani jiz ukonéeno a tisek 3 je jiz postiiknut.

V ptikladu provedeni, ktery je zndzornén na obr. 2, jsou na obvodu tryskové hlavy 1 uspofddana
dvé stiikaci zafizeni 7a, 7b, ktera pfed odfiznutim vzdy nastfiknou na tseku 3 body 10a, 10b. Na
obr. 2 je také dobfe patrna draha letu odfiznutého useku 3, které zavisi na tvaru noze 4, sméru
jeho otadeni, rychlosti vytlatovani a tlaku vytlatovaného materidlu 11. Stikaci zafizeni 7a 7b
jsou nasmérovéana a regulovana tak, Ze postfikuji jen useky 3 pred jejich odfiznutim, aby se
pfedeslo zneCisténi noze 4 a leticich usek 3.

Zafizeni a zpusob podle vynalezu maji také zvlastni pouziti pro barevné nastfikovani nejméng
jednoho bodu, naptiklad zvifecich ogek na snacky, které se pfi opousténi vytlaCovaci trysky 2
nachazeji ve stavu expandovéni, pfed jejich odfiznutim. Frekvence postfikovani barvou je
pfizpiisobena frekvenci fezaciho noze 4.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vytlatovani potravin a nanaSeni vrstev na tyto potraviny, pii kterém se potravina
vytlatuje vytlatovacim zafizenim a po vytlaeni se odfezava fezacim zafizenim, pfi¢emz
vytlatovany material (11) potraviny se po opusténi vytlatovaci trysky (2) pred odfiznutim postii-
kuje nejméné jednim pfidavnym materidlem, vyzna&ujici se tim, 7e pfidavny
materiél se na vytlaCovany material (11) nastfikuje frekvenci 500 az 20 000 Hz.

2. Zpisob podle ndroku 1, vyzna&ujici se tim, e pfidavny material se na vytlato-
vany material (11) nastfikuje pferuSovang.

3. Zpisob podle ndroku 1 nebo 2, vyznaéujici se tim, Ze postiikovani vytladova-
ného materialu (11) se pfi odfezavani tohoto vytla¢ovaného materialu (11) prerusuje.

4. Zpusob podle nekterého z predchozich nirokdi, vyznadujici se tim, e postiiko-
vani pfidavnym materidlem se synchronizuje s rychlosti vytlatovani a/nebo frekvenci fezani
nozem (4).

5. Zpusob podle nékterého z predchozich nérokii, vyzna&ujici se tim, e postiiko-
vani pfidavnym materialem se reguluje pomoci fotobuiiky a/nebo taktovaciho zatizeni.

6. Zpisob podle nékterého z predchozich naroki, vyzmnaé&ujici se tim, e jako
pridavny material se nastfikuje barva.

7. Zpusob podle n€kterého z pfedchozich narokid, vyznaé&ujici se tim, Ze se
soucasné nebo postupné nasttikuje vice barev.

8. Zpisob podle nekterého z predchozich narokd, vyznaéujici se tim, e jako
pfidavny materiél se nastfikuje nejméné jedna aromaticks latka.

9. Zpisob podle nékterého z pfedchozich narokdl, vyzna&ujici se tim, ze smér(9)
stfikani se reguluje fidicim zafizenim.

10. Zpusob podle nékterého znédroki 6 a 7, vyzna&ujici se tim, Ze barvy se
nastfikuji ve tvaru nejméné jednoho bodu, zejména oka, predevsim zvifeciho otka, na snack
pomoci stfikaciho paprsku, jehoZz frekvence je v rozsahu 500 az 20000 Hz prizpisobena
frekvenci fezéni, v dobg, kdy tyto snacky nachazejici se ve stavu expanze opoustdji vytladovaci
trysku (2) a souCasné dfive, neZ jsou odfiznuty od vytlatovaného materialu (11).

11. Zafizeni pro vytlatovani potravin a nanaSeni vrstev na tyto potraviny pro provadéni zpiisobu
podle nékterého z ndrokii 1 aZ 10, které sestava z vytlatovaciho $neku pro ptisun vytlatovaného
materidlu (11) potraviny, ktery je vytlatovan skrze vytladovaci trysku (2) a po vytlageni je
odfezavéan fezacim zafizenim, pfiGemz pfed odfiznutim vytladovaného materialu (11) se pomoci
nejméné jednoho stiikaciho zafizeni (7) na tento vytladovany material (11) nastiikuje nejméné
Jeden pfidavny materidl, vyzna&ujici se tim, Zze stiikaci zafizeni (7) je tvofeno
tlakovou hlavou (8) a je pro synchronizaci propojeno s vytladovacim $nekem a/nebo fezacim
zafizenim.

12. Zafizeni podle niroku 11, vyznalujici se tim, e stfikaci zafizeni (7) je
propojeno s fotobuiikou a/nebo taktovacim zafizenim.




10

15

20

25

30

35

40

CZ 287567 B6

13. Zatizeni podle n&kterého z pfedchozich narokd 11 az 12, vyznacdujici se tim,
Ze strikaci zafizeni (7) je uspofadano v bezprostfedni blizkosti vytlaovaci trysky (2).

14. Zatizeni podle naroku 13, vyzmaédujici se tim, Ze stiikaci zafizeni (7) je
uspofadano ve vzdalenosti pFiblizné 4 mm od vytlacovaci trysky (2).

15. Zafizeni podle naroku 11, vyznadujici se tim, Ze fezaci zafizeni je opatfeno
nejméné jednim noZem (4) uspofadanym na tryskové hlavé (1) vytlaCovaci trysky (2) a stfikaci
zatizeni (7) je usporadano v tésné blizkosti tohoto noze (4).

16. Zafizeni podle naroku 11, vyznaéujici se tim, Zetlakova hlava (8) je zaloZena
na principu inkoustové stiikaci hlavy, na magnetickém principu nebo na airless principu.

17. Zatizeni podle naroku 11, vyznadujici se tim, Ze tlakova hlava (8) je tvofena
bubble-jet stiikaci hlavou.

18. Zatizeni podle naroku 11, vyznadujici se tim, Ze tlakova hlava (8) je tvofena
piezoelektrickou stfikaci hlavou.

19. Zafizeni podle nékterého z narokd 11 a 16 az 18, vyznaéujici se tim, Ze
tlakova hlava (8) je opatfena vice tryskami.

20. Zafizeni podle naroku 19, vyznaéujici se tim, Ze tlakova hlava (8) je opatfena
vice tryskami pro rizné barvici materialy.

21. Zafizeni podle n&kterého z narokd 11 a 16 az 20, vyznaclujici se tim, Ze
tlakova hlava (8) je vyménna.

22. Zafizeni podle n&kterého z pfedchozich narokii 11 az 15, vyznacdujici se tim,
Ze stiikaci zatizeni (7) je pfestavitelné pro nastaveni sméru (9) stiikani.

23. Zatizeni podle niroku 22, vyznadujici se tim, Ze stiikaci zafizeni (7) je pro
nastaveni sméru (9) stfikani spojeno s regulanim zafizenim.

24. Zafizeni podle nékterého z pfedchozich narokii 11 az 15222 az23, vyznacujici se
tim, Zekolem vytlatovaci trysky (2) je uspofadano vice stiikacich zafizeni (7).
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