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64 Distributeur pour machine de cigarettes.

67 Le distributeur, associé a une machine de cigarettes,

permet, outre ses fonctions habituelles consistant a
transporter, doser et établir un stock intermédiaire de tabac,
de séparer les cotes et objets étrangers du flux principal de
tabac. Cette opération est faite sans endommager les brins
de tabac.

Pour ceci, le distributeur comprend une chambre de
flottaison, alimentée par un fort courant d'air et séparée en
deux parties par un déflecteur. Ainsi, le flux de tabac princi-
pal flotte au sommet de la chambre, alors que les cotes et
objets étrangers s'en échappent par gravité et se déposent
au fond de la chambre.

La position ajustable du déflecteur & l'intérieur de la
chambre permet de créer des zones de surpression et de
dépression, permettant de récupérer les brins de tabac
entrainés avec les déchets.
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Description

Le distributeur d'une machine de fabrication de
cigarettes est un organe trés important de ladite
machine, puisqu'il remplit plusieurs fonctions essen-
tielles & son fonctionnement: il est chargé tout d'a-
bord d'assurer le transport du tabac depuis un ré-
servoir de stockage jusqu'a la machine chargée de
confectionner le boudin de tabac de la cigarette,
puis de doser la quantité de tabac selon la vitesse
de production dudit boudin tout en assurant un
stock tampon intermédiaire, et ceci sans endomma-
ger les brins de tabac.

Généralement, le tabac stocké dans le réservoir
mentionné plus haut n'est pas absolument pur; il
est accompagné en particulier de poussiéres de ta-
bac, de cotes, c'est-a-dire de segments durs prove-
nant des nervures de la feuille de tabac, voire de
particules absolument étrangéres au tabac, telles
que particules métalliques, déchets de bois ou
autres. La présence de ces divers composants non
désirés ainsi que de ces éléments étrangers pro-
vient principalement des conditions de fabrication et
de manutention du tabac jusgu'a ce qu'il arrive
dans le réservoir de stockage.

Il est essentiel, afin d'assurer une production de
cigarettes de qualité, de retirer I'ensemble de ces
impuretés avant qu'elles n'atteignent I'élément de la
machine chargé de fabriquer le boudin de tabac; a
coté du fait que la cigareite terminée doit étre
exempte de tout corps étranger, il est nécessaire de
les retirer au plus tot afin d'éviter des colmatages, et
des dégats du distributeur causés par la présence
de ces impuretés, ces dégats entrainant générale-
ment un blocage de la machine, nécessitant un dé-
montage de la partie bloquée. La présence de ces
corps étrangers dans le tabac entraine donc une di-
minution de la cadence de production et corrélative-
ment une augmentation des colts de production.

Le probleme de I'élimination des poussiéres de ta-
bac a déja été résolu, en particulier en disposant
une écluse tangentielle a l'entrée du distibuteur,
comme proposé dans le brevet européen 0 317 504;
il n'en reste pas moins que les distributeurs actuels
ne permetient pas de séparer efficacement les cotes
du tabac ainsi que d'éliminer les corps étrangers qui
pourraient s'y trouver, ceci surtout sans endomma-
ger les brins de tabac.

Afin de répondre & ces exigences, le distributeur
selon linvention posséde les caractéristiques men-
tionnées dans les revendications.

Le fonctionnement du distributeur selon linven-
tion est particulierement compréhensible & I'examen
de la figure unique qui est une vue de coté sché-
matique selon une coupe transversale.

Le distributeur 1 est précédé en amont d'un ré-
servoir de stockage (non représenté), une conduite
d'alimentation 10 améne le tabac 20 chargé de
poussiéres, de cotes et éventuellement de corps
étrangers au distributeur 1. Le transport du tabac
20 par la conduite 10 entre le réservoir et I'écluse
rotative 11, qui forme la partie supérieure du distri-
buteur 1, se fait & l'aide d'un courant d'air engendré
par la turbine 11a qui aspire le tabac 20 du réser-
voir de stockage et élimine I'air ayant servi a son
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transport ainsi que les poussiéres de tabac par un
conduit axial d'évacuation; le tabac 21 auquel les
poussiéres ont donc été retirées tombe ensuite
dans un tambour & compartiments 11b chargé de
doser la quantité de tabac fournie a la trémie 12.
Ce dispositif d'écluse rotative est décrit en détail
dans la demande de brevet mentionnée précédem-
ment, et vu qu'il ne fait pas partie de la présente
invention, il ne sera pas décrit plus a fond ici.

Le niveau de remplissage de la trémie 12 est
contrdlé par les deux sondes de niveau 12a et 12b,
indiquant respectivement un niveau maximum et un
niveau minimum et commandant, par un dispositif
non représenté, le pivotement du tambour & com-
partiments 11b afin de déverser le tabac 21 dans la
trémie 12 jusqu'au niveau requis afin de former un
stock tampon. Les sondes de niveau 12a et 12b,
ainsi que le dispositif de commande sont d'un des
types quelconques connus de la technique.

Comme représenté sur la figure, la trémie 12 s'é-
vase vers le bas afin d'éviter les colmatages et dé-
bouche sur un dispositif de tambours & picots 13a
et 13b, dont le premier tambour 13a, de diameétre
important, obstrue le fond de la trémie 12. Ce tam-
bour a picots 13a tourne & faible vitesse, de l'ordre
de 1 a 2 t/min, et détermine le débit du tabac 21 &
travers la machine. Le second tambour & picots
13b, de diamétre nettement inférieur au diamétre
du premier, tourne dans le méme sens que le pre-
mier & une vitesse nettement supérieure, soit 100 a
150 t/min. Chacun de ces tambours est constitué
d'un cylindre sur lequel une pluralité de picots ont
été fixés radialement; les picots de I'un et de l'autre
des tambours sont décalés afin que les picots du
premier tambour 13a puissent croiser ceux du se-
cond tambour 13b sans entrer en contact. Ainsi, le
tabac 21 est doucement extrait de la trémie 12, en-
trainé tangentiellement par les picots du tambour
13a, l'action antagoniste des picots du tambour 13b
venant ensuite exiraire les brins de tabac, ainsi que
les cotes et les corps étrangers, pris entre les pi-
cots du tambour 13a. Ces deux tambours sont en-
trainés en rotation a vitesse contrélée par des mo-
teurs et dispositifs non représentés sur la figure.

Aprés avoir été exirait du tambour 13a par le fam-
bour 13b, le tabac 21 arrive dans la chambre de flot-
taison 14 ol il sera séparé de ses codtes et des
éventuels corps étrangers qu'il contient. Pour ceci,
et afin que cette séparation se fasse sans endom-
mager les brins de tabac, le tabac 21 «flotte» dans
cette chambre de flottaison 14, étant supporté par
un fort courant d'air 14a introduit par I'une des faces
de la chambre 14. C'est lorsque ce tabac est soute-
nu par le courant d'air que sa séparation d'avec les
cotes et corps étrangers 22 peut se faire; en effet,
ceux-ci étant plus lourds que les brins de tabagc, ils
auront tendance a descendre par gravité au fond de
la chambre alors que les brins de tabac épurés 23
auront tendance a rester au sommet de la chambre
14 et & s'échapper par la cheminée 15. Lorsque les
déchets & éliminer 22 se séparent du tabac 21 com-
me indiqué, ils entrainent avec eux un certain nom-
bre de brins de tabac qu'il peut étre avantageux de
récupérer; pour ceci, la chambre de flottaison 14 est
munie d'un déflecteur 14b définissant deux canaux
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de circulation a lintérieur de la chambre. Le premier
canal laisse descendre les déchets éliminés 22 com-
prenant aussi une certaine quantité de brins de ta-
bac & récupérer. Lorsque ce flux arrive au bas du
déflecteur, il arrive dans une région de la chambre
oli régne une certaine dépression qui aura tendance
a extraire les particules légéres du flux, soit les brins
de tabac a récupérer, et les fera circuler par le se-
cond canal afin de rejoindre le flux principal de tabac
épure 23. Les conditions de pression et de dépres-
sion a lintérieur de la chambre 14 sont principale-
ment déterminées par la forme des parois de la
chambre ainsi que par la forme et la position du de-
flecteur 14b a lintérieur de la chambre. C'est pour-
quoi, vu que les conditions de séparation des cotes
et corps étrangers du flux de tabac, puis de sépara-
tion des brins de tabac & récupérer du flux des dé-
chets, et ensuite de recombinaison des brins de ta-
bac récupérés au flux de tabac épuré, dépendent
essentiellement des caractéristiques dudit tabac, hu-
midité, longueur des brins, etc, la position du déflec-
teur 14b & lintérieur de la chambre 14 doit pouvoir
étre ajustée afin d'obtenir les bonnes pressions et
dépressions pour que les différentes opérations
mentionnées plus haut puissent se faire correcte-
ment, soit que le maximum de cotes et de corps
étrangers soit éliminés du flux de tabac en perdant
le minimum de tabac, et ceci sans endommager les
brins de tabac. Le systéme d'ajustage de position du
déflecteur 14b peut étre congu de diverses manié-
res, soit selon une forme d'exécution préférentielle,
en munissant le déflecteur 14b d'un axe transversal
autour duquel il peut pivoter et en réglant la position
angulaire du déflecteur autour de cet axe, soit en
prévoyant un certain nombre d'encoches de posi-
tionnement des extrémités du déflecteur dans les
parois latérales de la chambre et en installant le dé-
flecteur dans I'une ou l'autre de ces encoches, ou
par nimporte quel moyen d'ajustage en position; il
est aussi possible, lorsque ce dispositif est destiné &
fonctionner avec une qualité bien déterminée de ta-
bac, de prévoir un déflecteur fixe & l'intérieur de la
chambre, la position de ce déflecteur ayant été
auparavant optimisée par n'importe quel moyen.

Les débris 22 comprenant les cotes et les corps
étrangers vont ensuite se déposer dans un bac de
récupération 14c disposé au fond de la chambre de
flottaison 14, alors que le flux de tabac épuré 23
s'en échappe par la cheminée 15, transporté par le
courant d'air 14a. Aprés avoir passé par la chemi-
née 15, une nouvelle écluse rotative 16 est char-
gée d'éliminer l'air ayant servi au transport du ta-
bac, par l'intermédiaire de la turbine 16a, alors que
comme précédemment, le tambour & compartiment
16b régularise le flux de tabac 23. Le tabac passe
par un nouveau dispositif de tambours & picots 17a
et 17b, fonctionnant comme celui décrit plus haut,
afin de séparer les brins de tabac les uns des
autres et éviter quiils ne s'agglomérent entre eux.
Le tabac tombe ensuite sur un dispositif de trans-
port & courroie 18 qui I'améne a un dispositif d'é-
crétage et de compression 19, pouvant étre du type
décrit dans les demandes de brevet CH 3013/88-8
et 2121/90-7; ce dispositif n'est pas décrit plus a
fond ici.
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Sur les cotés de la trémie 12, des ouvertures
12¢ et 12d permettent de recycler du tabac prove-
nant en particulier de I'écrétage ou de tout autre
endroit du cycle de production ol des brins de ta-
bac se seraient échappes du flux principal; vu que
ce recyclage se fait avant la séparation des dé-
chets, d'éventuelles impuretés dans le tabac recy-
clé seront aussi éliminées.

Ainsi, le distributeur selon linvention, associé &
une machine a cigarettes, remplit les fonctions ha-
bituelles d'un tel organe de machine, soit le trans-
port, le dosage et le stockage intermédiaire du ta-
bac, mais de plus, de par la conception particuliere
de sa chambre de flottaison, les cotes et corps
étrangers au tabac sont complétement éliminés du
flux principal de tabac, ceci en minimisant la perte
de tabac et en évitant d'endommager les brins de
tabac ainsi que les sections mécaniques de la ma-
chine tels que les picots, les aiguilles, etc. L'adjonc-
tion dun distributeur selon linvention & une machi-
ne a cigarettes augmente de fagon notable son
rendement et diminue les colits de production.

Revendications

1. Distributeur (1) associé & une machine de ci-
garettes, caractérisé en ce quil comprend une
chambre de flottaison (14) dans laquelle les brins
de tabac (21, 23) sont transportés par un courant
d'air (14a).

2. Distributeur selon la revendication 1, caractéri-
sé en ce quil comprend en outre une premiere
écluse rotative (11) & l'entrée dudit distributeur et
quiil alimente la machine chargée de confectionner
le boudin de tabac.

3. Distributeur selon la revendication 1, caractéri-
sé en ce que les cotes du tabac ainsi que les ob-
jets étrangers au tabac (22) sont séparés du flux
principal (23) de tabac par gravité.

4. Distributeur selon la revendication 3, caractéri-
sé en ce que la séparation des cétes et corps
étrangers du flux principal de tabac a lieu dans la
chambre de flottaison, ladite chambre de flottaison
étant séparée en deux parties par un déflecteur
(14b).

5. Distributeur selon la revendication 4, caractéri-
sé en ce qu'un courant d'air est appliqué a ladite
chambre de flottaison, ledit déflecteur déterminant
des zones de surpression et de dépression a l'inté-
rieur de la chambre de flottaison.

6. Distributeur selon la revendication 4, caractéri-
sé en ce que la position dudit déflecteur & l'intérieur
de la chambre de flottaison est ajustable, sa posi-
tion étant choisie selon les conditions d'écoulement
relatives du tabac et des parties a séparer.

7. Distributeur selon la revendication 4, caractéri-
sé en ce que la position dudit déflecteur & lintérieur
de la chambre de flottaison est fixe.

8. Distributeur selon la revendication 5, caractéri-
sé en ce que les brins de tabac entrainés avec les
cotes et corps étrangers sont récupérés et retour-
nés au flux principal de tabac, en passant par la
seconde partie de la chambre de flottaison.
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