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@ Resumen:

Marcador de chapas metalicas.

De especial aplicacion en la industria del automovil, para
el marcaje de series de piezas, y del tipo de los que se
fijan a un troquel, centra sus caracteristicas en el hecho
de que el cambio de marcacion puede efectuarse sin ne-
cesidad de desmontar el marcador. Para ello el marcador
esté provisto de un cuerpo (1) que se fija inamoviblemen-
te al troquel, y en cuyo seno se establece un alojamiento
(3) para una pluralidad de discos marcadores (5), con los
valores alfanuméricos (6) en negativo, discos capacitados
para girar sobre un eje comun (4), de manera que en fun-
cion de cual de los relieves (6) quede enfrentado a la zona
operativa del marcador asi sera la marcacion a efectuar,
pudiéndose cambiar dicha marcacién de forma rapida sin
mas que desbloquear temporalmente los citados discos
(5), que normalmente estan bloqueados mediante un ci-
lindro (11) provisto de un diente frontal (13) actuante so-
bre escotaduras (10) de la periferia de los discos, cilindro
(11) accionable mediante una excéntrica (14) con el con-
curso de una llave allen (16).

Venta de fasciculos: Oficina Espaiiola de Patentes y Marcas. P° de la Castellana, 75 — 28071 Madrid
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DESCRIPCION

Marcador de chapas metélicas.
Objeto de la invencion

La presente invencién se refiere a un marcador
de chapas, concretamente de chapas metélicas, con el
que se consigue implantar sobre dicha chapa, median-
te un proceso de troquelado, cualquier tipo de infor-
macion relativa a la pieza constituida por dicha chapa,
como por ejemplo un nimero de referencia, un niime-
ro de serie, una fecha, etc.

De forma més concreta se trata de un marcador
con informacién cambiante, es decir, que los datos
troquelados cambian para un determinado grupo o se-
rie de piezas o chapas a marcar, y el objeto de la inven-
cion es que los necesarios cambios en el marcador se
lleven a cabo de una forma extraordinariamente rapi-
day sencilla, determinando un tiempo muerto minimo
para la mdquina encargada de efectuar dicho marcaje
y troquelado.

El citado marcador es de uso preferente en matri-
ces para estampacioén metdlica, introducido en un alo-
jamiento de la matriz, donde una vez encajado queda
accesible solamente por su parte frontal y de manera
que no necesita espacio adicional para su manipula-
cién, ya que el cambio de digito se realiza directa-
mente desde la zona estampante. Con unas dimensio-
nes muy reducidas, tanto de configuracién como de
uso, puede ocupar zonas de dificil acceso, puesto que
la manipulacién por la cara frontal asf lo permite.

La invencién resulta de especial aplicacién en el
admbito de la industria automovilistica, para el debido
marcaje de los diferentes tipos de pieza que partici-
pan en los diferentes tipos de automdviles, pero evi-
dentemente el marcador es utilizable en cualquier otro
ambito industrial en el que se requieran unas presta-
ciones similares.

Antecedentes de la invencion

En el ambito preferente de aplicacion practica de
la invencion, el de la industria del automovil, diferen-
tes piezas de un vehiculo son identificables mediante
nimeros de serie, de produccién, de modelo, etc, de
manera que una tirada mas o menos larga de piezas,
provenientes por ejemplo de un determinado provee-
dor, se marcan alfanuméricamente en una fase de tro-
quelado, asigndndole un c6digo que evidentemente es
distinto del que se asigna a otro grupo de piezas, su-
ministradas por otro proveedor distinto, suministradas
por el mismo proveedor pero en diferente fecha, etc,
de manera que ante, por ejemplo, un posterior fallo
en alguna de dichas piezas exista un método de refe-
rencia que permita de manera simple localizar cual ha
podido ser el origen de dicho problema.

Para ello se utilizan marcadores de acero, de gran
dureza, portadores en negativo de la informacién a
plasmar sobre las piezas de chapa y con un alto grado
de dureza para evitar deterioros durante el frecuente y
constante marcaje.

En la actualidad los marcadores van fijados a la
parte correspondiente del troquel mediante tornillos
o similares, de manera que cada cambio de la clave
alfanumérica de una pieza en fase de produccion, se
debe proceder a la sustitucién de los marcadores, para
lo que se hace preciso detener la miquina troquelado-
ra, destornillar el marcador, modificar la informacion
suministrada por el mismo, sustituyendo parte de los
nimeros, incluyendo niimeros nuevos o especificacio-
nes de otro tipo, y volviendo finalmente a colocar el

2

10

15

20

25

30

35

40

45

50

60

65

marcador sobre el troquel, debidamente fijado a este
dltimo.
Descripcion de la invencion

El marcador de chapas metélicas que la invencién
propone resuelve de forma plenamente satisfactoria
la problemitica anteriormente expuesta, permitiendo
que una sustitucion o cambio en la informacién sumi-
nistrada por el mismo pueda llevarse a cabo de forma
extraordinariamente sencilla, con el concurso de ape-
nas unos segundos, lo que supone un tiempo muerto
practicamente nulo para la troqueladora y lo que, en
consecuencia, repercute de forma muy positiva en el
rendimiento de la instalacion de la que dicho marca-
dor forma parte.

Para ello y de forma mds concreta el marcador
que se preconiza estd constituido a partir de un cuer-
po que se mantiene permanentemente fijado a la zo-
na apropiada del troquel y que no requiere de su des-
montaje para el cambio de datos. Dicho cuerpo adopta
una configuracién ahorquillada, es decir una configu-
racion en “U”, y entre sus ramas laterales se establece
un eje sobre el que son susceptibles de girar una plu-
ralidad de discos o ruedas portadores de relieves alfa-
numéricos en negativo, de manera que en funcién de
que relieve de cada disco quede enfrentado a la zona
operativa del marcador, asi se obtiene una marcacién
especifica.

Para asegurar tanto la inmovilidad de los discos en
situacion de trabajo, como la facilidad en el cambio de
posicién de los mismos, con total precision en dicho
cambio, se ha previsto que cada disco incorpore inte-
riormente una pluralidad de muescas, numéricamente
coincidentes con los relieves alfanuméricos exterio-
res, muescas sobre las que actian medios estabiliza-
dores consistentes en bolas que tienden a emerger ra-
dialmente del eje presionadas por respectivos muelles
y que bloquean los discos o ruedas al introducirse par-
cialmente en las citadas muescas, es decir que cada
rueda cuenta con un freno individualizado.

Pero el bloqueo se produce fundamentalmente con
la colaboracién de un cilindro que juega en un aloja-
miento asimismo cilindrico y hueco de la rama media
del cuerpo, cilindro dotado de un diente frontal, dia-
metral y asimétrico, susceptible de encajar en alguna
de las escotaduras de igual perfil, uniformemente dis-
tribuidas en la periferia de los discos o ruedas citados,
de manera que dicho diente impide el movimiento gi-
ratorio de los discos, e impide también un montaje
erréneo de los mismos, debido a su perfil asimétrico,
a la vez que un encaje de forma asimétrica asegura su
posicionamiento en el sentido correcto, concretamen-
te en una posicion en la que la parte de cada disco o
rueda que va a hacer mella en la chapa, es la tnica
zona saliente del alojamiento en el que se ubica.

El cambio de marcacion se efectia moviendo cada
rueda o disco directamente con los dedos, sin nece-
sidad de efectuar desmontaje alguno, lo que permite
a su vez un cambio rdpido de referencia, girando las
ruedas o discos indistintamente en uno u otro sentido
con la posicién de seguro abierto.

El citado cilindro es presionado contra el paquete
de discos mediante una excéntrica montada transver-
salmente en la rama media del cuerpo a través de un
eje accionable con una llave allen, de manera que di-
cha excéntrica presiona al cilindro contra el bloque
de discos, o permite su separacién del mismo, sepa-
racién que se produce automdticamente por efecto de
un iméan que ejerce de muelle a fin de que el cilindro
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con el diente que impide el movimiento giratorio ten-
ga la suficiente tension para asegurar un posicionado
s6lido, establecido en el extremo del cilindro opuesto
al citado diente frontal.

Finalmente sefialar que la citada leva y mas con-
cretamente el eje de giro para la misma tiene dos posi-
ciones estables, desfasadas 180°, 1a de bloqueo para el
paquete de discos y la de total desbloqueo, que que-
dan estabilizadas mediante muescas existentes en el
citado eje, sobre las que actiia una pequefia bola re-
tractil en contra de la tensién de un muelle.

Se consigue de esta manera que para cambiar el
c6digo o marcaciéon en un determinado momento,
basta con girar 180° la excéntrica con una llave allen
(posicion de seguro abierto) y proceder al cambio de
posicion angular de uno o mas de los discos porta-
dores de los relieves alfanuméricos, y volver a accio-
nar la excéntrica en sentido contrario (posicién de se-
guro cerrado), maniobra extraordinariamente rapida,
con un tiempo muerto minimo, cuya incidencia a ni-
vel de costos de fabricacion es practicamente nula.
Descripcién de los dibujos

Para complementar la descripcion que se estd rea-
lizando y con objeto de ayudar a una mejor compren-
sion de las caracteristicas del invento, de acuerdo con
un ejemplo preferente de realizacidn prictica del mis-
mo, se acompafia como parte integrante de dicha des-
cripcién, un juego de dibujos en donde con cardcter
ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo si-
guiente:

La figura 1.- Muestra, segtin una vista en perspec-
tiva, un marcador de chapas metdlicas realizado de
acuerdo con el objeto de la presente invencion.

La figura 2.- Muestra un detalle en alzado lateral
y en seccidn del marcador de la figura anterior, en po-
sicién de desbloqueo para el mismo.

La figura 3.- Muestra una representacion similar a
la figura anterior, pero en la que el paquete de discos
aparece bloqueado.

La figura 4.- Muestra un detalle en perspectiva y
ampliado de uno de los discos o ruedas marcadoras.

La figura 5.- Muestra un detalle también en pers-
pectiva del cilindro de bloqueo para las ruedas como
la de la figura anterior.

La figura 6.- Muestra, finalmente, un detalle en
perspectiva de la excéntrica de accionamiento del ci-
lindro de bloqueo de la figura anterior.

Realizacion preferente de la invencion

A la vista de las figuras resefiadas, en especial de
las figuras 1 a 3, puede observarse como el marca-
dor de chapas metdlicas que la invencién propone es-
t4 constituido a partir de un cuerpo (1), basicamente
prismatico-rectangular, dotado de una pareja de ori-
ficios (2) para su fijacién al correspondiente troquel,
cuerpo (1) afectado por una amplia escotadura (3) que
lo convierte en una especie de horquilla de seccién
en “U”, entre cuyas ramas laterales se establece un
eje (4) sobre el que estdn montados una pluralidad de
discos o ruedas (5), portadoras en su periferia externa
de la informacién de que se trate, como por ejemplo
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relieves en negativo (6), de diferentes niimeros y/o le-
tras. En el ejemplo de realizacion practica elegido en
las figuras el marcador cuenta con cuatro discos en ca-
da uno de los cuales aparecen los nimeros del 0 al 9,
pero obviamente el nimero de discos (5) y los relieves
(6) que aparecen en los mismos pueden ser variables
sin practicamente limitacién alguna al efecto.

Los discos (6) tienden a mantener estable cual-
quier posicion que adopten merced a la incorporacién
en su cara interna de pequefias muescas curvo-con-
cavas (7) en las que se alojan pequefias bolas (8) re-
tractiles en contra de la tensiéon de muelles o resortes
establecidos en casquillos (9), a su vez establecidos
en alojamiento del eje (4), como se observa especial-
mente en las figuras 2 y 3.

En la periferia de los discos o ruedas (5), ade-
mas de los relieves alfanuméricos (6), se establecen
entre ellos escotaduras angulares y asimétricas (10),
destinadas al verdadero bloqueo de dichos discos (5),
concretamente con la colaboracion de un cilindro (11)
que juega en el seno de una cdmara (12) asimismo ci-
lindrica, operativamente establecida en la rama media
del cuerpo (1), cilindro (11) dotado de un diente fron-
tal (13) de perfil angular y asimétrico coincidente con
el de las escotaduras (10) de la periferia de los discos
(5), de manera que cuando dicho diente (13) se encla-
va en una alineacion de escotaduras (10), el paquete
de discos (5) queda inmovilizado.

Para dicha inmovilizacién y su complementaria li-
beracion, se ha previsto que el cilindro (11) incorpore
un orificio diametral (14) en el que juega una excén-
trica (15), capaz de desplazar axialmente el cilindro
(11), tal como se observa en las figuras 2 y 3, sien-
do dicha excéntrica (15) accionable con una llave tipo
allen (16) y a través de un tornillo (17) del mismo ti-
po, directamente accesible desde el exterior, tal como
muestra la figura 1, en que se materializa una de los
extremos de dicha excéntrica (15), extremo en donde
dicha excéntrica cuenta con cuellos cilindricos y coa-
xiales que juegan en asientos complementarios y fijos
para conseguir el pretendido movimiento excéntrico
de su zona media, la correspondiente a la propia re-
ferencia (15) ejerciendo de presion constante a fin de
obtener un movimiento sélido.

Una de las citadas expansiones cilindricas y extre-
mas de la excéntrica (15), concretamente la opuesta a
la cabeza de tornillo tipo allen (17) anteriormente ci-
tada, la referenciada con (18), incorpora una pareja de
muescas (19), en oposicion diametral, sobre las que
actiia una bola (20) presionada por un muelle (21), de
manera que dicha bola tiende a estabilizar la excéntri-
ca (15) en las dos posiciones limite mostradas en las
figuras 2 y 3, la de desbloqueo de los discos (5) y la
de bloqueo de los mismos.

Cuando la excéntrica (15) libera el cilindro (11),
éste tiende automdticamente a la situacién de retroce-
so o de desbloqueo, por efecto de un imdn permanente
(22) establecido en su extremo opuesto al que incor-
pora el diente diametral (13).
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REIVINDICACIONES

1. Marcador de chapas metélicas, que siendo de
especial aplicacién en el dmbito de la industria del
automovil, para el marcaje e identificacion de diferen-
tes series de piezas mediante troquelado de las mis-
mas con incorporacién del marcador al troquel, se ca-
racteriza por estar constituido a partir de un cuerpo
soporte (1), dotado de medios (2) para su fijaciéon al
citado troquel, cuerpo (1) en el que se establece un
alojamiento (3) para una pluralidad de discos o rue-
das (5) portadoras de los relieves alfanuméricos (6),
en negativo, y montadas sobre un eje (4) a su vez
montado sobre el cuerpo (1) en el seno del citado alo-
jamiento (3), contando dichos discos (5) con medios
de fijacién angular (7-8), (10-13) que permiten man-
tener inmovil el paquete de discos (5) en el normal
troquelado para marcaje de la serie de piezas de chapa
metdlica, y un desbloqueo de dichos discos, con po-
sibilidad de cambio ripido en el posicionamiento de
los relieves alfanuméricos (6), para cambio del mar-
caje definido con el dispositivo, todo ello de forma
que tan sélo resulta sobresaliente del alojamiento (3)
la zona de los discos o ruedas (5) destinada a hacer
mella en la chapa.

2. Marcador de chapas metdlicas, segin reivindi-
cacién 1%, caracterizado porque el alojamiento (3)
para el conjunto de ruedas o discos (5), adopta una
configuracién asimétrica que tan sélo permite el mon-
taje de dichos discos en posicion correcta.

3. Marcador de chapas metélicas, segin reivindi-
caciones anteriores, caracterizado porque los dife-
rentes discos o ruedas (5) tienden a mantener un posi-
cionamiento estable sobre el eje comun (4) mediante
muescas (7) existentes en el borde interno de dichos
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discos o ruedas, sobre los que actdan bolas (8) mon-
tadas con cardcter retrictil en contra de respectivos
muelles en el seno de casquillos (9) insertados radial-
mente en el eje (4) del dispositivo, de manera que cada
rueda o disco cuenta con un freno individualizado.

4. Marcador de chapas metdlicas, segtin reivindi-
caciones anteriores, caracterizado porque los medios
de bloqueo para el paquete de discos o ruedas (5) se
materializan en un cilindro (11), axialmente desplaza-
ble por efecto de una excéntrica (15) en el seno de un
alojamiento asimismo cilindrico (12) del cuerpo ba-
se (1), cilindro (11) dotado frontalmente de un nervio
(13) de perfil angular y asimétrico, perfil formal y di-
mensionalmente coincidente con el de una pluralidad
de escotaduras (10) uniformemente distribuidas en la
periferia de los citados discos (5), entre cada pareja de
relieves alfanuméricos (6), de manera que el acciona-
miento de la excéntrica (15), mediante una llave tipo
allen (16), genera el desplazamiento del cilindro (11)
hacia la posicion de bloqueo del paquete de discos (6)
y viceversa.

5. Marcador de chapas metélicas, segun reivindi-
cacién 4° caracterizado porque la citada leva (15)
tiende a mantenerse estable en posiciones limite de
bloqueo y desbloqueo de los discos (5) mediante una
pequefia bola (20) asistida por un muelle (21), que
presiona radialmente sobre uno de los extremos (18)
del eje de la leva (15), enclavdndose en uno u otro
de dos escotaduras (19) dispuestas en oposicioén dia-
metral, a la vez que tras la liberacion de la leva (15)
el cilindro (11) tiende automéaticamente a la situacion
de retraccion por medio de un iman permanente (22)
establecido en la extremidad de dicho cilindro (11)
opuesta a la que incorpora el diente diametral (13).
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