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i pancerzy
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do sa-
moczynnego wytwarzania gietkich wezy i pan-
cerzy.

W dotychczas znanych urzgdzeniach tego rodza-
ju weze wytwarza sie z taSmy na maszynach po-
dobnych do obrabiarki, nawijajgc tasme na obra-
cajacy sie pret, ktory po wykonaniu odpowiedniegn
odcinka wycigga sie z otworu, natomiast ostony (na
przyklad pancerze do linek samochodowych) wy-
konuje sie przez skrecanie okrgglych 1lub od-
powiednio uksztaltcwanych drutow.

Druty, z ktéorych wytwarza sie osiony, muszg
by¢ dotychczas najpierw nawiniete na szpule o ma-
lej pojemnosci, na przyklad 5—10 kg, przy czym
im pojemno$é szpul jest wieksza, tym mniejsza
musi by¢ predko$¢é obrotowa skrecarki, a to z po-
wodu nieré6wnomiernego rozitadowywania sie szpul,
na ktoére sg nawiniete druty o niejednakowej $red-
nicy. Dlatego tez oslony wytwarza sie w odcinkach
dlugosci 5—30 m, gdyz trudno bylo wykonaé bez-
blednie odcinek o wiekszej dilugosci. Poniewaz doc-

"tychczas wykonywane oslony musialy byé¢ ciete

na krotsze odcinki, stosownie do potrzeb, z kazdego
odcinka wykonanej osiony pozostawaly odpady.
Nalezy przy tym podkres$li¢, ze pocieta na kawalki
oslona wykonywana na znanych dotychczas urzg-
dzeniach, ulega samorozkrecaniu i kurczeniu.

Dla wykonania na przyklad pancerza, uzywa sie
dotychczas skrecarki wytwarzajgce pancerz z dru-
tow nawinietych na male szpule, przy czym drut
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byl uprzednio splaszczony na walcarce, a pancerz
ciety na odcinki odpowiedniej dlugo$ci. Czynnosci
te wymagajg odpowiednio dluzszego czasu.

Wszystkie te niedogodno$ci usuwa urzadzenie
wedlug wynalazku, pozwalajgce na wielokrotnie
szybsze ksztaltowanie drutu lub tasmy przy jed-
noczesnym ich skreceniu i samoczynnym cieciu na
odcinki o ustalonej dlugoéci. Ponadto urzgdzenie
wedlug wynalazku posiada znacznie mniejszy ga-
baryt anizeli wszystkie dotychczas znane urzgdze-
nia tego rodzaju.

Urzadzenie to ré6zni sie takze od znanych zasad-
niczo tym, ze jest zaopatrzone w kilka par walcow,
ksztaltujgcych drut lub ta$me i umieszczonych
w obudowie, przy czym trzy walki gornych wal-
cOw zamocowane sg w trzech oprawach zawieszo-
nych na kilku $rubach o gwincie prawym i le-
wym. Gorne walki gniotgce nie sg, jak to do-
tychczas ma miejsce, dociskane przez bezposred-
ni nacisk za pomocg $ruby na oprawe goérnego
walka, lecz sg przesuwane w gore i w dét igcznie
z osadzeniem opraw w obudowie za pomocg Srub
umieszczonych w gwintowanych otworach wykona-
nych w obu bokach opraw zawierajgcych lozyska.

Dotychczasowy sposob dociskania walcow powo-
dowal przechylanie sie walk6w i ustawianie sie ich
pod kgtem wzgledem wiasnych osi. W przeciwien-
stwie do tego, wedlug wynalazku oprawy waltkow
sg przesuwane przez pokrecenie jednej pary S$rub
o gwincie lewym i jednej pary S$rub o gwincie
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prawym, dzieki czemu .oprawa walkéw, Dblizsza
krazkéw gniotacych, przesuwajac sie w dét zbli-
za walce, natomiast oprawa na drugim koncu wat-
ka nie dopuszcza do przechylanla sie tego walka.

W urzadzeniu wedtug wynalazku taéma lub drut

sg ksztaltowane i skrecane, tworzac pancerz lub
waz.

Zaletg tego urzgdzenia jest réwniez i to, ze po-
zwala na skrecanie pancerzy lub wezy zaréw-
no z taSmy lub z drutu nawinietego na szpule do-
wolnej wagi, na priyklad po 80 kg kazda i umo-
zliwia wykonywanie w  jednym cyklu roboczym
ponad 1000 m pancerza pocietego na zgadane od-
cinki, bez odpadéw i bez straty czasu na wielo-
krotne nawijanie i zakladanie do skrecarki wielu
kilkakilogramowych szpul. Nalezy podkre§li¢, ze
pancerz lub wagz, wykonany za pomocg urzadzenia
wedlug wynalazku, posiada gladkg kalibrowang
powierzchnie i jest znacznie lzerzy od wykona-
nych na innych urzadzeniach.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocznio-
ne na rysunku, na ktoérym fig. 1 przedstawia wi-
dok tego urzadzenia z przodu, fig. 2 — widok
z gory, fig. 3 — widok z tylu, a fig. 4 — widok
z prawej strony.

Urzadzenie to sklada sie z obudowy 1, w ktorej
zamocowane sg trzy ulozyskowane walki dolne
2, 3 1 4. Na jednym koncu tych watkéw zalozo-
ne sg wymienne krazki 5, 6 i 7 gladkie lub z od-
powiednimi profilami, na drugim za$§ koncu tych
walkéw znajdujg sie Slimacznice 8, 9, 10 polgczone
na stale ze sprzegtami, na przykiad klowymi 11,
12, 13 dociskanymi do $limacznic tych sprezynami
14, 15, 16 opierajgcymi sie o lozyska oporowe 17, 18,
19 osadzone na walkach 2, 3, 4. W goérnej cze$ci
obudowy 1 znajdujg sie prostokagtne otwory, w
ktérych sg zamocowane parami oprawy 20, 21, 22
z zamocowanymi w nich walkami gérnymi 23, 24,
25 z wymiennymi krgzkami 26, 27, 28. W obudowie
1 zamocowany jest watek 29 pod katem 90° w sto-
sunku do walkéw 2, 3, 4. Na walku tym zamoco-
wane jest kolo pasowe 30, napedzane przez nie-
pokazany na rysunku silnik, oraz §limaki 31, 32,
33, 34 napedzajace $§limacznice 8, 9, 10, 35 oraz stoz-
kowe kolo zebate 36. Na watlkach 2, 3, 4, 23, 24 ,25
znajduja sie kola zebate 37, 38, 39 napedzajgce gor-
ne krazki 26, 27, 28, ktére sg zamocowane na wal-
kach 23, 24, 25 umieszczonych w oprawach 20,
21, 22.

W celu odsuniecia lub zblizenia od gérnych krgz-
k6w gniotacych 26, 27, 28 do dolnych krazkéw 5, 6,
7, zastosowano S§ruby 49, 41, 42, 43 o gwintach le-
wych i prawych umieszczone we wszystkich zespo-
tach opraw 20, 21, 22. Sruby te znajdujg sie¢ w
gwintowanych otworach tych opraw, na gérnych
za$ koncach tych §rub sg zamocowane §limacznice
44, 45, 46, 47, ktoére sa pokrecane za pomocg $§lima=-
kéw 51, 52 zamocowanych na watkach 48,, 49 50. Do
pokrecania tych walkéw i zamocowanych na nich
§limakéw 51, 52 stuzg zamocowane na tych wal-
kach pokretla 53, 54, 55.

Tasma lub drut 56 przechodzacy przez krazki
ksztaltujgce jest wypychany z pewng silg przez
ostatni zespét krazkéw 7,28 w kierunku urzgdzen
oporowych 57, 58 i obracajgcej sie w przeciwnag
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strone iglicy 59. Miedzy krazkam1 7, 28 a oporam1
znajduje sie prowadnica 60, zapoblegaja,ca zgmamu
sie wypychanych tasm lub, drutu 56. Pchany w ten
spos6b okraggly lub profilowany drut, trafiajac na

“urzadzenia oporowe 57,58 ustawione wzgiedem sie-

bie pod- katem, skreca sie Srubowo, stanowigc waz
lub wewnetrznj czesé oslony tzw. pancerza 61.
Pancerz 61 sklada sie z dwéch . profilowanych
drutéw, jednego 56 tworzgcego wewneirzng Srube
i drugiego 62, stanowigcego zewnetrzng ostone pan-
cerza 61 — ten drugi drut 62 jest doprowadzany do
urzadzen oporowych 57, 58 przez krazki 63, 64, znaj-
dujgce sie przewaznie pod tymi urzadzeniami opo-
rowymi 57, 58. Warstwa drutu pancerzé 61 posiada
wiekszg §rednice niz warstwa wewnetrzna, dlatego
tez kragzki 63, 64 doprowadza]ace drut 62 rmuszg
mie¢ szybsze obroty niz kragzki 5, 6, 7, 26, 27, 28 na-
pedzane przez wspllny walek 29 ze $limakami. Dla
uzyskania wiekszej iloSci obrotéw krazkow 63, 64
zastosowana jest para zmianowych kot zebatych
65, 66 (fig. 3), osadzonych na przedluzeniu watza 4
i na walku 67 wystajagcym drugim koncem z przo-
du urzadzenia wedlug fig. 1. Na wystajacym z obu-
dowy 1 walku 67 zalozony jest takze ‘wymieany
krazek 63 oraz kolo zebate 68 napedzajace drugie
takie same kolo zebate 69 umieszczone wraz z wy-
miennym kragzkiem 64 na wspélnej tulei osadzonej
na mimos$rodowym walku 790.

Przez nieznaczne przekrecenie watka 70 uzyskuje
sie wieksze lub mniejsze przemieszczenie sie krgz-
kow 63, 64 w stosunku do siebie. Krazki te przy
odpowiednim ich ustawieniu $ciskajg przechodzacy
drut 62 i wypychajg go w kierunku urzgdzen opo-
rowych 57, 58. )

Pancerz 61, skrecany z dwoch drutéw, schodzi
z iglicy 59 i przechodzi w kierunku obracajgcej sie
tarczy §$ciernej 71 zamocowanej na wahliwej pod-
stawie 72 ponizej poziomu pancerza 61. Tarcza ta
co okre§lony odstep czasu obcina odpowiedni od-
cinek tego pancerza. "

Do automatycznego odmierzania skreconego we-

za wykonanego z taSmy lub tez pancerza skrecone-.

go z profilowanych drutéw stuzy $limak 36 zamo-
cowany na walku 29 napedzajgcym $limacznice 35
zamocowang na walku 73. Slimak 74 osadzony na
watku 73 napedza §limacznice 75 zamocowang na
stale na wspélnym walku 76 z kolem zmianowym
77 napedzajacym kolo zmianowe 78, umieszczone
na wspoélnym watku 79 z kotem zmianowym 80 na-
pedzajagcym kolo zmianowe 81 stanowigce druga
pare ko6t zmianowych regulujgcych diugosé obcina-
nych odcinkéw wytwarzanego pancerza lub we-
za 61. Kolo zmianowe 81 umieszczone jest na wal-
ku 82 wspélnym dla kota zebatego 83 napedzajgce-
go kolo zebate 84, umieszczone na watku 85 nape-
dzajacym trzecie kolo zebate 86 zamocowan= na
stale na waltku 87, na ktérym jest zamocowany mi-
mos$rod 88 posiadajgcy na swym obwodzie garb 89
odpychajacy dzwignie 90 co jeden obr6ét mimosro-
du 88 dokola swej osi. Koniec dzwigni 90 stykajg-
cy sie z garbem 89 opiera sie obustronnie wahli-
wie na bokach krgzkéw 91, 92. Drugi koniec dzwi-
gni 90 jest przymocowany na czopie do ramienia 94,
zamocowanego na stale na waltku 95 z zamocowa-
nymi na nim widetkami tzw. wodzidtami 96, 97, 98,
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99 wylgczajgcymi sprzegla klowe 10, 11, 12 i 13.
Walek 95 moze byé przestawiany uchwytami 126
i 127 zamocowanymi na tulejach 125 i 128 nasaidzo-
nych na ten watek.

Sprzeglo klowe 100 jest tak samo jak i pozostale
dociskane sprezyng 101 do §limacznicy 35 i jest za-
opatrzone w lozyska oporowe 102 umozliwiajgce
luzny bieg wylgczonej z pracy §limacznicy 35.

Ramie 94 posiada przediuzenie poza otwoér na
czop 93. W przedluzeniu tym znajduje sie otwor
103, w ktérym jest umocowana diwignia widelko-
wa 104, stanowigca koncéwke linki 105 umieszczo-
nej w pancerzu 106.

Wypychana przez garb 89 diwignia 90 podnosi
ramie¢ 94 waltka 95 wylaczajac sprzegla 11, 12, 13,
a tym samym i ruch obrotowy krazkoéw 5, 26, 6, 27,
7, 28. Jednocze$nie, na skutek podniesienia ramie-
nia 94 nastepuje wraz z pociggnieciem linki 105,
przymocowanej swym drugim koricem do wahliwej
podstawy 72 silnika 107 z zamocowang na nim tar-
czg Scierng 71, przechylenie w goére tej podstawy
i zblizenie tej tarczy Sciernej do pancerza 61 w ce-
lu przeciecia. Przy tym podniesieniu w gére silni-
ka 107 zostajg naciSniete bgdZ przy pomocy linek
hamulcowych 108, 109 badz tez za pomocg dzwigni
tapki 110, 111 przytrzymujace pancerz. Pod lapka-
mi tymi znajdujg sie w regulowanej odleglosci po-
duszki 112 stuzace do regulacji odstepu miedzy ty-
mi lapkami a poduszks.
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Na powyzej wspomnianym walku 29 oprécz kola
pasowego 30 jest osadzone takze kolo zebate 118 za-
zebione z kolem zebatym 119 osadzonym na walku
120, zaopatrzonym w $§limak 121, zazebiony z osa-
dzong na walku 123 §limacznicg 122. Na watku 123
jest ponadto zamocowana szpula 124. (fig. 3). Ze
stozkowym kotem zebatym 36, osadzonym na watl-
ku 29 jest zazebione stozkowe kolo zebate 113 za-
mocowane na watku 114, zaopatrzonym w kolo ze-
bate 115, na ktoére jest zalozony lancucha 116 prze-
noszgcy ruch obrotowy tego walka 114 na walek
obrotowy 17, zaopatrzony w nasadzone na niego
kolo zebate zazebione ze wspomnianym lancu-
chem 116.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do samoczynnego wytwarzania giet-
kich wezy i pancerzy, zaopatrzone w kilka par
krazkéw do ksztaltowania drutu lub tasmy, zna-
mienne tym, ze gérne krazki gniotgce (26, 27, 28)
kilku par krgzkéw ksztaltujacych, najkorzys\tniej
trzech par (5, 26, 6, 27, 7, 28), s3 umocowane w
trzech oprawach (20, 21, 22) zawieszonych na $ru-
bach (40, 41, 42, 43) posiadajacych na przemian
gwint prawy i gwint lewy, przy czym te gbérne
krazki gniotgce (26, 27, 28) sg umieszczone przesuw-
nie w obudowie (1) w goére i w dél lacznie z tymi
oprawami za pomocg wymienionych $§rub, osadzo-
nych w gwintowanych otworach wykonanych w
obu bokach wspomnianych opraw.
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