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La présente invention concerne un dispositif de
distribution de fluide et en particulier un tel dispositif
destiné au nettoyage des phares d'un véhicule automobile. Il
comprend des gicleurs pulvérisant un liquide sur les phares du
véhicule 3 1'aide d'un gaz comprimé, par exemple de l'air, qui
refoule le liquide dans les gicleurs.

I1 a été réalisé divers systémes dans lesquels un
liquide et un gaz comprimé, tel que de l'air, sont utilisés
pour nettoyer les pharés ou le pare-brise d'un véhicule auto-
mobile. Dans ces systémes, diverses valves commandent le débit
d'air comprimé dans un réservoir ou hors de celui-ci ainsi que
les débits du liquide et de l'air comprimé dans une chambre de
dosage. Ces systémes antérieurs n'ont pas donné satisfaction
du point de vue de leur prix, de leur fiabilité et de leur
rapidité de fonctionnement.

L'appareil de l'invention est avantageux car il
comprend des dispositifs destinés a emmagasiner le liquide et
le gaz, une source de gaz destinée & remplir son dispositif
d'emmagasinage et des organes de distribution destinés & con-
tenir une quantité prédéterminée de liquide de nettoyage et
a la projeter sur une surface prédéterminée. Un distributeur
en communication avec ley dispositifs d'emmagasinage de liqui-
de et de gaz, la source de gaz et les organes de distribution
alimente le dispositif d'emmagasinage en gaz provenant de la
source et simultanément les organes de distribution en liquide
provenant du dispositif d'emmagasinage correspondant, lorsqu'il
occupe une premiére position. Dans une seconde position, il
interrompt 1l'alimentation du dispositif d'emmagasinage du gaz
et des organes de distribution tout en appliquant le gaz du
dispositif d'emmagasinage aux organes de distribution per y
refouler le liquide de nettoyage.

L'invention sera décrite plus en détail en regard du
dessin annexé a titre d'exemple nullement limitatif et sur le-
quel : -

la figure 1 est une vue en perspective d'un mode de
réalisation avantageux de 1'invention j; et

la figure 2 est une vue schématique du mode de réa-
lisation de la figure 1.

L'appareil de lavage des phares est représenté 2
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1'état monté sur la figure 1 et schématiquement sur la figure
2. Sur la figure 1, il est dans la position qu'il occuperait

par rapport & un radiateur 10 et & des phares 12 (représentés
tous en traits mixtes) d'un véhicule automobile.

L'appareil comprend un réservoir 14 destiné & emma-
gasiner le liquide de nettoyage a projeter. I1 comprend aussi
des organes de distribution comprenant des gicleurs 16 et des
conduits associés de dosage 18 destinés & contenir une quanti-
té prédéterminée de liquide et 2 projeter ou diriger celui-ci
sur une surface prédéterminée des phares 12. Le réservoir
contient une solution liquide spéciale anti-gel a laquelle
ont été ajoutés des additifs permettant de détacher des pha-
res 12 les saletés provenant de la route qui s'y sont accumu-
lées et séchées. )

L'appareil éomprend aussi un réservoir 20 destiné a -
emmagasiner un volume prédéterminé de gaz qui, dans le mode de
réalisation avantageux décrit est de 1'air comprimé, utilisé
pour refouler le liquide dans les conduits 18 et les gicleurs
l16. I1 comprend‘aussi une source 22 de gaz destinée a remplir

le réservoir 20, c'est-a-dire 1l'alimenter en air comprimé. La

~source 22 est un compresseur d'air du type monté sur les véhi-

cules automobiles et équipé d'un systéme pneumatique d'égali-
sation de la charge.

Un distributeur 24 est incorporé au réservoir de gaz
mais est représenté séparément sur la figure 2. 11 comporte
des orifices multiples. Comme le moentre la figure 2, un premier
orifice du distributeur 24 communique avec le réservoir 14 de
liquide par une canalisation ou conduit 26. Un second orifice
communique avec le réservoir 20 de gaz par une canalisation
ou conduit 28. Un troisidme orifice du distributeur 24 . est en
communication avec la source de gaz ou compresseur 22 par une
canalisation ou conduit 30. Un quatrigme orifice communique
avec les gicleurs 16 par les conduits 18. Le distributeur 24
comprend encore un autre orifice qui est relié par une canali-
sation ou conduit 32 au systeéme d'égalisation de la charge
monté sur le véhicule.

Le distributeur 24 communique donc avec le réservoir
14 de liquide, le réservoir 20 de gaz, la source de gaz ou

d'air comprimé ou compresseur 22 et les organes de distribu-
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tion ou gicleurs 16. Lorsque le distributeur 24 occupe une
premidre position, il alimente le réservoir 20 en gaz de la
source 22 et simultanément les organes'de distribution cons-
titués des conduits de dosage 18 et des gicleurs 16 en liqui-
de de nettoyage provenant du réservoir 1l4. Ensuite, dans une
seconde position, le distributeur interrompt 1'alimentation
du réservoir 20 de gaz et celle des organes de distribution,
tandis que, simultanément il applique le gaz comprimé du ré-
servoir 20 aux conduits 18 et aux gicleurs 16 pour y refouler
le liquide.

L'appareil comprend aussi un dispositif de commande
constitué d'un électro-aimant indiqué en 34 sur la figure 2
et d'un ressort associé 36 destiné i commander le mouvement
du distributeur entre ses.premiére et seconde positions. De
plus, un dispositif de détection comprenant un commutateuf
manométrique 38, représenté sur la figure 2, détecte la pres-
sion du gaz dans le réservoir 20 et transmet le cas échéant un
signal a 1'électro-aimant 34 pour faire passer le distribhteur
de sa premidre a sa seconde position. ,

Le distributeur 24 est un distributeur simple & deux
positions et 2 orifices multiples. Commé le montre la figure
1, les commutateurs électriques, le commutateur manométrique

38, une soupape de sOreté, le distributeur 24, 1'électro-ai-

.mant 34, le ressort 36 et le réservoir d'air 20 sont tous

incorporés et enfermés dans un seul ensemble.

Sur la figure 2, le distributeur 24 est & sa seconde
position-dans laquelle il met le réservoir 20 en communication
avec les conduits 18 et les gicleurs 16 et'ia,source 22 de gaz
ou d'air comprimé avec le systeéme d'égalisation de la charge
par le conduit 32. Cette posiﬁion est la position normale du
distributeur 24 a commande électromagnétique ou, en d'autres
termes sa p&sition d'arrét ou de repos. Le dispositif de
commande compfénd un commutateur approprié commandant 1l'ali-
mentation en courant de 1'électro-aimant. Ce commutateur peut
étre actionné automatiquement par le dispositif de commande
de 1l'appareil de lavage du pare-brise ou peut &tre commandé
lorsque les phares sont allumés ou encore il peut &tre prévu
un élément de commande séparé de l'appareil de lavage des .
phares. Le réservoir 14 de liquide est disposé au-dessus des
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gicleurs 16 des conduits 18 afin que ces derniers puisseht

gétre remplis de fluide s'écoulant par gravité du réservoir 14
vers eux. Lorsque le distributeur 24 est mis dans sa premiére
position par l'électro-aimant 34, il fait'communiquer la cana-
lisation 26 avec les conduits 18 qui se remplissent alors d'une
quantité prédéterminée de liquide s'écoulant par grévité du

réservoir 14. Simultanément, la canalisation 30, qui est re-

liée 3 la source 22 de gaz comprimé, est mise en communication
avec le conduit 28'relié au réservoir 20. Ce dernier est donc
rempli pendant qu'une quantité prédéterminée de liquide s'écou-
le par gravité du réservoir 14 dans les conduits de dosage 18.
Dans 1le mode'de réalisation décrit, la capacité du
réservoir de liquide 14 est de 4,5 litres et les conduits 18,
qui peuvent étre considérés comme des tubes de dosage, contien-
nent chacun 60 grammes de solution ou de liquide. Chaque tube-
de dosage 18 est relié & deux gicleurs 16 qui regoivent donc
chacun 30 grammes de solution ou liquide. Pour calibrer ou
régler autrement le débit de liquide entre le rééervoir 14 et
les tubes de dosage 18, un robinet 40 est disposé au-dessous du
réservoir 14, sur la canalisation 26 reliée aux tubes 18. Le’
robinet 40, qui peut é&tre 2 commande manuelle, péut étre réglé
de manidre a commander ou modlfler le débit du liquide s'écou-
lant du réserv01r 14 afin d'en 1ntrodu1re la quantité voulue
dans les tubes de dosage 18 pendant le temps nécessaire pour
que la pression dans le réservoir 20 de gaz atteigne la valeur
prédéterminée provoquant le fonctionnement du commutateur mano-
métrique 38. ' |
Le gaz que contient le réservoir 20, dont la capaci-
té est d'environ 5 dm3, est comprimé & une pression de 7 bars
avant que le commutateur 38 se ferme. Il en résulte dﬁ'au mo-
ment ol la dernidre goutte de solution que contiennent les
conduits 18 est expulsée par les gicleurs 16, la pression déné
ces derniers.est de 4,2 bars. Le volume d'air restant dans le
réservoir 20 est évacué ﬁar_les gicleurs 16. I1 aide & sécher
les phares et purge les gicleurs 16 de toute solution rési-
duelle. Une soupape de sQreté (non représentée) détend 1la
pression dans le réservoir 20 larsqu'ellé atteint 7,7 bars
environ. L'air comprlmé par le compresseur 22 charge le réser-

voir 20 a une pression de 7 bars en quinze secondes environ.
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Cette durée de quinze secondes empéche qu'une quantité prédé—
terminée de solution ou de liquide s'écoulant du réservoir 14
remplisse les conduits de dosage 18. A la fin de la période de
quinze secondes, le commutateur manométrique 38 est actionné
et ouvre le circuit dans lequel circulait le courant alimen-
tant 1'électro-aimant, de sorte que le ressort 36 rappelle
le distributeur & la seconde position représentée sur la
figure 2 dans laquelle il permet au gaz comprimé de s'écouler
du réservoir 20 dans les tubes 18. L'appareil conserve la po-
sition de repos de la figure 2 jusqu'a ce qu'il soit remis en
fonctionnement ou commandé & nouveau.

I1 va de soi que de nombreuses modifications peu-
vent étre apportées & l'appareil décrit et représenté sans

sortir du cadre de l'invention.
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REVENDICATIONS

1. Appareil de lavage des phares d'un véhicule auto-~

mobile, caractérisé en ce qu'il comprend un dispositif (14)
d'emmagasinage d'un liquide, un dispositif (20) d'emmagasinage
d'un volume prédéterminé de gaz, une source (22) de gaz des-
tinée a charger ledit dispositif (20) d'emmagasinage, des or-
ganes de distribution (16,18) destinés & contenir une quantité
prédéterminée de liqhide et a4 le projeter sur une surface pré-
déterminée et un distributeur (24) communiquant avec le dispo-
sitif (14) d'emmagasinage du liquide, avec le dispositif (20)
d'emmagasinage du gaz, avec la source (22) de gaz et avec les
organes (16,18) de distribution, le distributeur (24) étant
destiné & alimenter ledit dispositif (20) d'emmagasinage en
gaz provenant de ladite source (22) et simultanément les orga-
nes de distribution (16,18) en liquide provenant dudit dispo-
sitif d'emmagasinage (14), lorsqu'il occupe une premiére posi-
tion, le distributeur (24) interrompant l'alimentation dudit
dispositif (20) d'emmagasinage du gaz et desdits organes de
distribution (16,18) tout en appliquant le gaz du dispositif
d'emmagasinage (20) aux organes de distribution (16,18) pour
refouler le liquide de nettoyage par ces derniers, lorsqu'il
occupe une seconde position.

2. Appareil suivant la revendication 1, caractérisé
en ce que le distributeur (24) est un distributeur simple (24)
34 deux positions et orifices hultiples comprenant un premier
orifice communiquant avec le dispositif (14) d'emmagasinage du
liquide, un second orifice en communication avec le dispositif
(20) d'emmagasinage du gaz, un troisiéme orifice communiquant
avec la source (22) de gaz et un quatriéme orifice communi-
quant avec les organes (16,18) de distribution.

3. Appareil suivant la revendication 2, caractérisé
en ce qu'il comprend un élément (38) destiné a détecter la
pression du gaz dans ledit dispositif d'emmagasinage (20) et

>

3 émettre un signal commandant la position du distributeur
(24).

4. Appareil suivant la revendication Z, caractérisé
en ce qu'un mécanisme (34,36) commande le mouvement du distri-
buteur (24) entre lesdites premiére et seconde positions.

5. Appareil suivant la revendication 4, caractérisé
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en ce qu'il comprend un élément de détection (38) destiné a
détecter la pression du gaz dans ledit dispositif d'emmagési—
nage (20) pendant sa charge et a4 envoyer au mécanisme de com-
mande (34,36) un signal provoquant le mouvement du distributeur
(24) de la premidre a la seconde position.

6. Appareil suivant la revendication 5, caractérisé
en ce que le dispositif d'emmagasinage (14) du liquide est
disposé au-dessus des organes de distribution (16,18) afin de
charger ces derniers en liquide s'y é;oulant par gravité dudit
dispositif d'emmagasinage (14). ,

7. Appareil suivant la revendication 6, caractérisé
en ce qu'il comprend un robinet (40) destiné a régler le débit
de liquide s'écoulant du réservoir d'emmagasinage (14) vers les
organes de distribution (16,18).

8. Appareil suivant la revendication 7, caractérisé
en ce que les organes de distribution (16,18) comprennent au
moins un gicleur (16) destiné a pulvériser le liquide et un
conduit (18) reliant le quatriéme orifice du distributeur (24)
audit gicleur (16).

9. Appareil suivant la revendication 8, caractérisé
en ce que le mécanisme de commande (34,36) comprend un électro-
aimant (34) commandant la position dudit distributeur (24).






