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(54) 2차 전지의 극판 제조방법

요약

2차 전지를 구성하는 양, 음극판의 제조시, 이 양, 음극판에 결착제의 코팅을 양호하게 이룸으로써 작업 
생산성의 향상과 함께 전지 용량 특성을 향상시킬 수 있도록 하기 위하여, 2차 전지를 구성하는 양, 음
극판의 제조시, 상기 양, 음극 극판에 결착제를 코팅하는 공정을 포함한 2차 전지의 극판 제조방법에 있
어서, 상기 결착제의 코팅을, 마주 대하게 배치되어 결착제 수용액을 공급받아 회전 구동되는 롤러 사이
로 코팅 대상의 극판을 통과시켜 이루게 되는 2차 전지의 극판 제조방법을 제공한다.

대표도

도1

명세서

[발명의 명칭]

2차 전지의 극판 제조방법

[도면의 간단한 설명]

제1도는 본 발명에 따른 2차 전지의 극판 제조방법을 설명하기 위해 도시한 개략 사시도이고, 제2도 및 
제3도는 종래 기술에 의한 2차 전지의 극판 제조방법을 설명하기 위해 도시한 도면이다.

본 내용은 요부공개 건이므로 전문내용을 수록하지 않았음

(57) 청구의 범위

청구항 1 

2차 전지를 구성하는 양, 음극판의 제조시, 상기 양, 음극 극판에 결착제를 코팅하는 공정을 포함한 2차 
전지의 극판 제조방법에 있어서, 상기 결착제의 코팅을, 마주 대하게 배치되어 결착제 수용액을 공급받
아 회전 구동되는 롤러 사이로 코팅 대상의 극판을 통과시켜 이루게 됨을 특징으로 하는 2차 전지의 극
판 제조방법.

청구항 2 

제1항에 있어서, 상기 각 롤러의 외주면은 결착제 수용액의 함습이 가능한 재질로 형성됨을 특징으로 하
는 2차 전지의 극판 제조방법.

※ 참고사항 : 최초출원 내용에 의하여 공개되는 것임.
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