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Przedmijotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia nowych pochodnych amidowych o og6lnym
wzorze 1, w ktérym R oznacza nasycony lub nie-
nasycony rodnik alifatyczny o tancuchu prostym
lub rozgalezionym, zawierajacy 15—25 atoméw
wegla, ewentualnie podstawiony grupa wodorotle-
nowa, otrzymany z surowcé4w naturalnych lub
syntetycznych, a Ry, Ry, Ry i R, oznaczaja atomy
wodoru lub chlorowtca, nizsze grupy alkilowe lub
alkoksylowe, przy czym réwnocze$nie nie ozna-
czaja one atoméw wodoru. Zwigzki te majg wia-
Sciwo§¢é obmizania poziomu cholesterolu we krwi
i zapobiegania miazdzycy naczyn krwiono$nych,
totez stanowia skladniki czynne wielu preparatéw
leczniczych i moga byé dodawane do pokarmoéw.
Badania przeprowadzane w ciggu kilku lat wyka-
zaly, ze zwigzki te nie maja niepozadanej toksycz-
nosci ostrej lub przewleklej.

Zwigzki otrzymywane sposobem wedlug wyna-
lazku podaje sie¢ pacjentom w ilosci 0,1—10,0 g
dziennie, w postaci czystego zwigzku lub jako mie-
szaniny z no$nikami, przy czym korzystnie stosuje
si¢ je w postaci kapsulek, tabletek, proszkéw itp.

‘Na rysunku przedstawiono krzywe absorpciji w
‘podczerwieni kilku zwigzk6w amidowych otrzy-
‘manych sposobem wedlug wynalazku, a miano-
‘wicie fig. 1 przedstawia krzywg dla zwigzku
"0 wzorze 2, otrzymanego sposobem opisanym w
przykladzie II, fig. 2 — krzywa dla zwiazku o wzo-
rze 3, otrzymanego w sposéb opisany w przykla-
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dzie XIV, fig. 3 — krzywsa dla zwiazku o wzorze 4,
otrzymanego w spos6b podany w przykladzie XV
i fig. 4 — krzywsa dla zwigzku o wzorze 5, ktérego
spos6b wytwarzania opisano w przyktadzie III.

Do wytwarzania zwigzk6w o wzorze 1 zgodnie
z wynalazkiem stosuje sie nastepujace nasycone
kwasy tluszczowe lub ich zdolne do reakcji. po-
chodne: kwas palmitynowy, kwas stearynowy, izo-
stearynowy, arachidowy, behenowy, lignocerynowy,
pentakozanowy, heksakozanowy, a takZe nienasy-
cone kwasy tluszczowe, takie jak kwas oleopalmi-
tynowy, zoomarynowy, olejowy, petrozelinowy, ela-
idynowy, wakcenowy, gadoleinowy, erukowy, bra-
sydynowy, zelacholeinowy, linolowy, linoelaidyno-
wy, rycynowy, oleostearynowy, linolenowy, parina-
rynowy, eikozatetraenowy, arachidonowy, eikoza-
pentaenowy oraz dokozapentaenowy. Kwasy te mo-
ga byé stosowane oddzielnie lub w mieszaninie.

Moga byé réwniez stosowane kwasy tluszczowe,
zwlaszcza ciekle, otrzymane z naturalnych olei, ich
pochodne reaktywne, a takze glicerydy tychze kwa-
s6bw. Korzystnie stosuje sie kwasy ttuszczowe otrzy-
mane z nastepujgcych olei naturalnych: konop-
nego, lnianego, perilla, oiticica, kaya, z orzechéw
wloskich, makowego, krokoszowego, z nasion arbu-
za, sojowego, slonecznikowego, ryzowego, kaoliang,
sezamowego, kukurydzianego, rzepakowego, bawel-
nianego, oliwnego, z indyjskich orzeché6w cashew,
oleju tsubaki, ergotowego, rycynowego, arachido-
wego, palmowego, z ziarn palmowych, kokosowego,
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loju wolowego, smalcu wieprzowego, oleju kostne-
go, loju kofiskiego, oleju z grochodrzewia, chryza-
linowego, tranu rekiniego, oleju z matwy, oleju
sardynkowego, makrelowego, oleju z jaszczurek,
oleju §ledziowego, ostrolinowego, tranu z dorsza,
oleju z szarej barweny, tunczyka, olei menuke
i menhaden, oleju wegorzowego, tranu z plaszczki,
tranu wielorybiego, oleju watrobowego i oleju od-
padkowego. Jako reaktywne pochodne kwas6w ttu-
szczowych w sposobie wedlug wynalazku stosuje sie
halogenki, niZsze estry alkilowe i mieszaniny
bezwodnik6w kwaséw tluszczowych z estrami kwa-
su chloromréwkowego.

Aminy stosowane w sposobie wedlug wynalazku
to benzylobenzyloamina, w ktérej przynajmniej
jedna z grup fenylowych jest podstawiona nizszym
rodnikiem alkilowym, takim jak metyl, etyl, n-pro-
pyl, izopropyl, n-butyl, izobutyl, III. rz.-butyl, niz-
szg grupg alkoksylowg taka jak metoksylowa, eto-
ksylowa, n-propoksylowa, izopropoksylowa, n-buto-
ksylowa, izobutoksylowa i III. rz.-butoksylowa,
atomem chlorowca, takim jak atom fluoru, chloru,
bromu lub jodu. Podstawione aminy moga byé
stosowane pojedynczo lub w mieszaninie. Te zwigzki
aminowe mozna otrzymaé sposobem opisanym na
przyktad w ,,Organic Synthesis” Tom II, str. 318
lub 503, albo w ,Journal of American Chemical
Society” Tom 68, str. 1866 (1946). Te zwiazki ami-
nowe mozna rozdziela¢ na ich izomery optyczne
sposobem opisanym na przyklad w ,Journal fiir
Praktische Chemie” Tom 101, str. 296 (1921). Otrzy-
mane aminy optycznie czynne moga by¢ stosowane
do wytwarzania pochodnych amidowych sposobem
wedlug wynalazku.

Zwiazki amidowe o wzorze 1 wytwarza sie we-
dlug wynalazku w ten spos6b, ze kwasy tluszczowe
o wzorze 6, w ktéorym R ma wyzej podane zna-
czenie, albo ich pochodne o wzorze 7, w ktérym
R ma wyzej podane znaczenie, a A oznacza grupe
wodorotlenows, nizszy rodnik alkilowy lub atom
chlorowca, albo bezwodniki kwas6w o wzorze 8,
w ktérym R posiada wyzej podane znaczenie, a B
oznacza nizszg grupe alkoksylowg lub tez reaktyw-
ne pochodne albo glicerydy tych kwaséw, poddaje
sie reakcji z pochodng benzylobengylo-aminy o0 og6l-
nym wzorze 9, w ktéorym R;, Ry, Ry i R, majg
znaczenie podane wyzej.

Sposoby przeprowadzenia tej reakcji opisano po-
nizej.

Pierwszy z nich polega na zastosowaniu dwupod-
stawionego karbodwuimidu jako czynaika odwad-
niajacego w reakeji kondensacji kwasu i aminy.
Jako dwupodstawione karbodwuimidy stosuje sie
takie zwigzki, jak dwuizopropylokarbodwuimid,
dwucykloheksylokarbodwuimid, dwufenylokarbo-
dwuimid i tym podobne. NajczeSciej stosuje sie
dwucykloheksylokarbodwuimid. Wedlug tej metody
rozpuszcza sie oddzielnie w obojetnym rozpusz-
czalniku kwas tluszczowy, amine i dwupodstawio-
ny karbodwuimid. Nastepnie miesza sie wszystkie
trzy substraty w temperaturze pokojowej lub niz-
szej od pokojowej, po czym tak otrzymang mie-
szanine pozostawia si¢ w temperaturze pokojowej
" na kilka do kilkudziesieciu godzin, az do zakon-
czenia reakcji, W powyzszej reakcji dwupodsta-
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.wiony karbodwuimid przechodzi w dwupodstawio-

ny mocznik, ktéry moze by¢ uzyskany i przetwo-
rzony z powrotem na dwupodstawiony karbodwu-
imid oraz ponownie uzyty. Sposéb ten wiec jest
ekonomiczny.

Drugim sposobem jest spos6b odwodnienia ter-
micznego, polegajacy na kondensacji mieszaniny
kwasu tluszczowego z réwnomolowag lub wiekszg
iloScia aminy. Mieszanine reakcyjng ogrzewa sie
w temperaturze 100—300°C w czasie od kilku
do kilkudziesieciu godzin. Jezeli zachodzi potrze-
ba, mozna stosowaé¢ kwasny katalizator, taki jak
kwas borowy, ktéry w pewnych przypadkach
umozliwia skrdécenie czasu trwania reakcji.

Innym sposobem jest sposéb odwodnienia kata-
litycznego, polegajacy na rozpuszczeniu kwasu tlu-
szczowego i aminy w odpowiednim rozpuszczal-
niku i dodaniu tego roztworu do zwigzku odwad-
niajgcego, takiego jak kwas siarkowy, kwas p-hy-
droksybenzenosulfonowy, kwas p-toluenosulfonowy,
chlorek kwasu p-toluenosulfonowego lub do anio-
nowego albo kationowego wymieniacza jonowego,
takiego jak IRA-400, IR-50, IR-120, Amberlyst 15,
21, 26 lub 27. Mieszanine rekacyjng ogrzewa sie
nastepnie i przy uzyciu separatora wody usuwa
powstajacag wode, po czym oddestylowuje sie roz-
puszczalnik, a pozostato§é oczyszcza. Otrzymuje sie
produkt z wysoka wydajnoScig. Pochodng amidowsa
mozna rowniez otrzymaé przez proste ogrzewanie
mieszaniny kwasu, aminy i $rodka odwadniaja-
cego w Srodowisku trzeciorzedowej aminy orga-
nicznej, takiej jak pirydyna, pikolina lub lutydyna.

Czwarta metoda polega na stosowaniu halogenku
kwasu ttuszczowego. przy czym mozliwe jest sto-
sowanie zar6wno chlorkéw jak i bromkéw i jodkéw
kwaséw tluszczowych. Najwieksze znaczenie prak-
tyczne ma stosowanie chlorkéw kwasow ttusz-
czowych, ktére otrzymuje si¢ w prosty sposéb.
Reakcje przeprowadza sie przez rozpuszczenie lub
rozproszenije pochodnej benzyloaminowej i alkalicz-
nego’ czynnika kondensujgcego w odpowiednim roz-
puszczalniku i przez powolne wkraplanie do tego
roztworu lub zawiesiny odpowiedniego halogenku
kwasu ttuszczowego.

Dalszy spos6b polega na zmieszaniu glicerydu
lub nizszego estru alkilowego kwasu tluszczowego
Z wspomniang wyzej pochodng benzylobenzyloaminy
w stosunku molowym od 1:1 do 1:10 i na ogrze-
waniu mieszaniny w podwyzszonej temperaturze.
Reakcje mozna prowadzi¢ w obecno$ci obojetnego
rozpuszczalnika organicznego. Czas trwania reakcji
wynosi zazwyczaj 20—200 godzin, jezeli reakcje
prowadzi sie w temperaturze ponizej temperatury
wrzenia aminy. W celu skrécenia czasu trwania
reakcji, mozna jg prowadzi¢é w autoklawie w tem-
peraturze wyzszej od temperatury wrzenia aminy
albo prowadzi¢ reakcje pod ciSnieniem atmosfe-
rycznym, usuwajac z ukladu alkohol, taki jak
metylowy, etylowy lub propylowy. Odmiang tego
sposobu jest dodawanie do mieszaniny reakcyjnej

zasadowego katalizatora, bagdZ dodawanie alkoho-.

lowego lub wodnego roztworu katalizatora do sub-

stratow. Zastosowanie katalizatora znacznie skraca .

czas trwania reakcji.
Innym jeszcze sposobem jest poddawanie reakcji
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w niskiej temperaturze wspomnianej wyzej pod-
stawionej pochodnej benzylobenzyloaminowej z
mieszanym bezwodnikiem kwasowym estru chloro-
mréwkowego z kwasem tluszczowym.

Poza sposobami wymienionymi wyzej mozna w
sposobie wedlug wynalazku korzystaé z innych,
znanych sposob6w syntezy amidéw.

Na podstawie przeprowadzonych badan stwier-
dzono, ze wszystkie amidy otrzymane sposobem
wedlug wynalazku posiadaja wysoka aktywno§é
biologiczng. Badania dokonane na myszach, szczu-
rach i krélikach wykazaly, ze zwigzki te znacznie
obnizaja poziom cholesterolu we krwi i watrobie
tych zwierzat, zapobiegajac w znacznym stopniu
wytwarzaniu sie ztogdw na §cianach naczyn krwio-
no$nych i mimo dlugich okres6w stosowania nie
wykazuja zadnych wlasciwo$ci toksycznych.

Sposoby te znajdujg zastosowanie w przypadku
uzycia amin optycznie czynnych.

Przykitadami §rodkéw zywnoS$ci, do ktérych mo-
zliwe jest dodawanie pochodnych amidowych otrzy-
mywanych sposobem wedlug wynalazku sg pro-
dukty mleczne, takie jak maslo, margaryna, sery,
S$mietanka, lody, mleko odtluszczone, mleko w
proszku i mleko pelne, oleje jadalne, takie jak olej
do smazenia, olej salatkowy, olej do majonezu,
ttuszeze zwierzece, takie jak smalec wieprzowy,
produkty maczne, takie jak maka pszenna, kasza
manna, chleb, bulki, suchary i biszkopty, stodycze,
takie jak czekolada, guma do zucia i cukierki,
produkty migsne takie jak szynka i kielbasy, a
takze inne $§rodki zywnoSciowe.

Dawki pochodnych amidowych dodawane do
Srodk6w zZywnoSci, mogg wahaé sie w szerokich
granicach, ze wzgledu na niskg toksyczno$é tych
pochodnych z jednej strony, z drugiej za$§ strony
ilos¢ - stosowanego zwigzku zalezy od iloSci i cze-
stotliwo$ci spozywanego $rodka zywnos$ci. Na przy-
ktad Smietanka stosowana w malych ilosciach
moze zawieraé wiecej zwigzku, natomiast magka,
ktérej stosuje sie duzo powinna zawieraé¢ mniej
pochodnej amidowej.

Przy mieszaniu Srodké6w zywno$ci z pochodnymi
amidowymi mozna stosowaé dodatek powszechnie
uzywanych §rodk6w pomocniczych takich jak emul-
gatory dla zywnos$ci, na przyklad lecytyna, sor-
bitan, estry sacharozy, monoglicerydy kwaséw
tluszezowych, a takze takie antyutleniacze do zyw-
noSci jak PHT, BHA, tokoferole, galusan propylu,
NDGA, njezaleznie od koniecznych dodatkéw do
zywnos$ci jak barwniki, substancje arcmatyzujgce,
przyprawy itp.

Spos6b mieszania pochodnych amidowych z mar-
garyng jest nastepujacy: tluszez staly, taki jak 16j
wolowy, smalec lub utwardzony olej, miesza sie w
mieszalniku z cieklym olejem na przyklad sojo-
wym, arachidowym, bawelnianym czy szafrano-
wym w stosunku wymaganym dla otrzymania od-
powiedniej temperatury topnjenia. Tak otrzymang
mieszanine miesza si¢ nastepnie z odpowiednig ilo-
Scig pochodnej amidowej, po czym dodaje sie
dalsze skladniki margaryny, takie jak pigment,
"wodny roztwér chlorku sodu, emulgator, antyutle-
niacz i inne dodatki. Otrzymang mieszaning miesza
sie energicznie w urzgdzeniu do emulgowania w
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temperaturze nieco powyzej temperatury jej top-
nienia, po czym ochladza sie szybko, mieszajac
i otrzymuje wzbogacong margaryne.

Mieszanie zwigzk6w amidowych z olejami jadal-
nymi odbywa sie w mieszalniku w temperaturze
pokojowej lub nieco wyzszej od pokojowej, ponie-
waz zwigzki amidowe bardzo dobrze rozpuszczajg
sie w olejach. o

W przypadku mieszania pochodnych amidowych
z maka pszenng lub innymi sypkimi §rodkami zyw-
noSci, miesza sie po prostu make z omawianym
zwigzkiem w mieszalniku lub mlynie ciernym, badZ
dodaje sie do maki w postaci roztworu w obo-
jetnym rozpuszezalniku, takim jak alkohol etylowy
lub olej roSlinny.

Wzbogacany chleb, sucharki, biszkopty i inmne
pieczywo przygotowuje sie z juz spreparowanej
maki i poddaje normalnemu procesowi wytwa-
rzania.

Jezeli pochodna amidowa ma byé zmieszana z.
mielong pszenica lub innym zbozem, odpowiednig
ilo§é produktu pokrywa sie powierzchniowo tg po-
chodng i miesza z produktem nietraktowanym. W
inny 'sposéb zaprawia sie produkt, zagniatajgc po-
chodne amidowe z maka pszenng, octanem celulozy
lub guma arabska i granulujac ciasto na ziarno
o odpowiedniej wielko§ci. Ziarno to miesza sie na-
stepnie z produktem nietraktowanym.

Omoéwione wyzej Srodki zywno$ci, wzbogacone
dodatkiem zwigzku amidowego, wytworzonego spo-
sobem wedlug wynalazku, nie tylko nie zmieniaja
swego oryginalnego smaku, ale zyskuja na nim
i dlatego zwiazki amidowe moga sluzyé réwniez
jako $rodki wzmagajace apetyt.

Zwigzki amidowe, wytworzone sposobem wediug
wynalazku, posiadaja wysoka temperature rozkladu
i nie ulegajg zmianom w trakcie smazenia w nor-
malnie stosowanych temperaturach. Zwigzki te sg
réwnijez trwale na alkalia i kwasy i mie hydroli-
zuja z wydzielaniem wolnych amin.

Toksyczno§¢é i dziatanie biologiczne zwigzkéw
amidowych, wytworzonych sposobem wediug wy-
nalazku, zbadano na zwierzetach doSwiadczalnych,
podajac grupom po 10 myszy pokarm o wysokiej
zawarto$ci cholesterolu. W tym samym czasie po-
daje sie w mieszaninie z takim samym pokarmem
dawki po 0,05% kazdego z omawianych zwigzké6w
amidowych. Po 10 dnjach podawania pokarmu mie-
rzy sie poziom cholesterolu w serum krwi i watro-
bach myszy. Stwierdza sie, ze podawanie zwigzku
amidowego obniza poziom cholesterolu w serum
krwi i watrobie. W tablicy 1 sg przedstawione
przypadki typowe, wybrane z wielu zbadanych
przypadkéw. :

Sposéb wedtug wynalazku jest wyjasniony w na-
stepujacych przyktadach.

Przyktad I Do roztworu 4 g a- (p-metoksyfe-
nylo)-fB-fenyloetyloaminy i 2,7 g tr6jetyloaminy
w 100 ml bezwodnego eteru, wkrapla sie w czasie
90 minut przy stalym mieszaniu, w temperaturze
20°C, roztwér 5,8 g chlorku kwasu linolowego w
20 ml bezwodnego eteru. Po wkropleniu miesza sie
roztw6r w ciggu- 2 godzin, po czym pozostawia
na okres 12 godzin ' w temperaturze pokojowej,
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Tablica 1
zawarto$§é zawarto§é
s cholesterolu cholesterolu
Zhvinzels w serum krwi| w watrobie w
w mg % mg/100 g
pokarm bez do-
datku zwigzku
amidowego.. 394 2840
Kwas linolowy 361 3225
Wzér 10 208 629
Wzér 11 224 444
Wzér 12 230 500
Wzér 13 200 423
Wzér 14 255 . 731
‘Wzér 15 ) 231 509
Wzér 16 218 475
Wzér 17 259 763
‘Wzbr 18 213 531
Wzér 18 221 507

a nastepnie- ogrzewa sie w ciggu 2 godzin pod
chlodnicg zwrotng. Po zakoficzeniu reakcji, roztwér
eterowy przemywa sie kolejno 5% roztworem wod-
nym kwasu chlorowodorowego, woda, 5% wodnym
roztworem: weglanu sodu i na koniec woda. Roz-
twor suszy sie bezwodnym' siarczanem sodu, odde-
stylowuje eter i otrzymuje 8 g amidu kwasu N-
-(e¢-)p-metoksyfenylo(-f-fenyloetylo)-linolowego w
postaei bezbarwnej pasty.

Analiza: elementarna ‘'wykazala w tym produk-
cie zawarto§é 81,05% wegla wobee zawarto§ci wyli-
czonej wynoszgcej 80,92%; zawarto§é wodoru wy-
noszacy. 10,05% wobec zawartoSei wyliczonej —
9,09%: i zawarto§é azotu 3,06% wobee zawartosci
wyliczonej- — 2,86%.

Przyklad II. Do roztworu 10 g a~-p-chloro-
fenylo)-B-fenyloetyloaminy i 4,6 g tr6jetyloaminy
w150 ml bezwodnego eteru wkrapla sie w czasie
90- min. przy stalym mijeszaniu i w temperaturze
20°C roztwér 13,5 g kwasu linelowego w 20 ml
bezwodnego : eteru. Postepujac dalej jak w przy-
kladzie I, otrzymuje sie 19 g amidu kwasu N-(a)-
-p-chlorofenylo(-p-fenyloetylo)-linolowego w posta-
ci bezbarwnej péiptynnej pasty.

Analiza: elementarna wykazala w produkcie za-
wartos$¢. 77,91%- C, 8,88% H, 2,66% N i 6,92% Cl,
podezas gdy -wzorowi tego zwiazku odpowiada
skiad:: 77,78% -C, 8,08% H, 2;83% N i 7,18% Cl.

Brzyktad III. Do roztworu 4 g o-(p-tolilo)-
-B-fenyloetyloaminy i 2,9 g tréjetyloaminy w 100
ml-bezwodnego eteru: wkrapla:sie - mieszajagc w cig-
gu 2 godzin w temperaturze- 20°C” 6;3 g chlorku
kwasu linolowego, rozpuszczonego w 20 ml bez-
wodnegs. eteru. .

Postepujac dalej jak w- przykladzie I, otrzymuje
siee 7,3 g amidu: kwasu N-(e-)p-tolilo(-B-fenyloety-
lo)slinokowego' w- postaci bezbarwmej  pélplynnej
pasty:.

Analiza: elementarna produktu' wykazuje zawar-
toit 84;34%: C, 10,10% H. i 3,23% N, podczas gdy
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z wyliczenia wynika sktad: 83,65% C, 10,01% H
i 2,96% N.

Przyktad IV. Do mieszaniny 1,1 g tr6jetylo-
aminy, 50 ml eteru i 4 g a-fenylo-f-(p-metoksy-
fenylo)-etyloaminy wkrapla si¢ w czasie 1 godziny
w temperaturze pokojowej 3,3 g chlorku kwasu
linolowego, miesza si¢ w ciggu 2 godzin, pozostawia
na przecigg 12 godzin w spokoju, a nastepnie
ogrzewa pod chlodnicg zwrotng w czasie 1 godziny.
Nastepnie mieszanine ekstrahuje sie eterem, eks-
trakt eterowy przemywa kolejno 5% wodnym roz-
tworem kwasu chlorowodorowego, 5% wodnym
roztworem wodorotlenku sodu i wods, po czym
suszy. Po oddestylowaniu eteru otrzymuje si¢ amid
kwasu N-/a-fénylo-p-(p-metoksyfenylo)-etylo/-lino-
lowego w postaci biatej péiplynnej pasty.

Analiza elementarna produktu wykazuje zawar-
to§é 81,32% C, 9,90% H i 2,27% N wobec zawartosci
wyliczonej wynoszacej: 80,93% C, 9,67% H i 2,86% N.

Przyklad V. Mieszaning 4 g o~(p-tolilo)-f-
-fenyloetyloaminy i 5,3 g kwasu linolowego ogrze-
wa sie w temperaturze 180°C w czasie 72 godzin,
odprowadzajgc jednoczesSnie powstajagcg wode. Po
zakonczeniu reakcji, mieszanine reakcyjng roz-
puszcza sie w eterze, roztwér eterowy przemywa
kolejno zasada, kwasem i woda, a po wysuszeniu
i zatezeniu otrzymuje sie 7,1 g Zadanego zwigzku,
identycznego ze zwigzkiem otrzymywanym w przy-
kiadzie III.

Analiza elementarna produktu wykazala zawar-
tosé 83,99% C, 10,09% H'i 3,20% N.

Przyktad VI. Mieszanine 4,7 g oa-(p-etylofe-

nylo)-f-fenyloetyloaminy i 5,8 g oleju saflorowego.

ogrzewa sie przy stalym mieszaniu w czasie 70. go-
dzin w temperaturze 180°C. Po zakonczeniu reakcji,
mieszanine reakcyjng poddaje sie operacjom opi-
sanym w przykladzie V i otrzymuje sie 6,9 g z3-
danego produktu w postaci péipltynnej pasty.

Przyktad VII. Mieszaning 7 g o-(p-bromofe-

nylo)-p-(p,m-dwuchlorofenylo)-etyloaminy i 5,8 g

estru metylowego oleju oliwnego ogrzewa sie w
temperaturze 190°C w czasie 80 godzin przy statym
mieszaniu. Jednocze$nie z mieszaniny reakcyjnej
oddestylowuje sie powstajgcy alkohol metylowy.
Po zakonczeniu reakcji, mieszanine reakcyjng pod-
daje sie¢ normalnie stosowanym operacjom i otrzy-
muje 7,6 g zadanego produktu w postaci péiptyn-
nej pasty.

Przyktad VIII. Mieszanine 2,3 g o-fenylo-f-
-(2,5-ksylilo)-etyloaminy, 2,8 g kwasu izostearyno-
wego i 0,2 g kwasu p-toluenosulfonowego w 100 ml

ksylenu ogrzewa si¢ w temperaturze wrzenia w.

czasie 12 godzin w urzgdzeniu zaopatrzonym w od-
dzielacz wody. Mieszanine reakcyjng poddaje sie
normalnie stosowanym operacjom i otrzymuje 4,5
g bialego produktu o konsystencji p6istatej.

Analiza elementarna produktu wykazata zawar-
tosé 83,22% C, 10,91% H i 2,70% N, podczas gdy sklad
wyliczony z wzoru jest: 83,63%.C, 10,86% H i 2,85%
N. ’
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Przyktad IX. Do mieszaniny 4 g a~(p-tolilo)-
-B-fenyloetyloaminy, 4,2 g dwucykloheksylokarbo-
dwuimidu i 50 ml toluenu, dodaje. sie¢ mieszaning
5,3 g kwasu olejowego i 50 ml toulenu. Otrzymang
mieszanine pozostawia si¢ na 12 godzin w tempe-
raturze pokojowej, po czym odsgcza sie powstaty
osad. Nadmiar dwucykloheksylokarbodwuimidu roz-
klada sie przez dodanie do mieszaniny niewielkiej
iloSci kwasu octowego. Mieszanine rozdziela sie i
warstwe toluenowa poddaje normalnie stosowanym'
operacjom. Otrzymuje sie 7,9 g zadanego zwiazku
w postaci péiplynnej pasty.

Analiza elementarna produktu wykazala zawar-
tosé 83,52% C, 10,55% H i 2,70% N, podczas gdy
wzorowi zwigzku odpowiada sklad: 83,31% C, 10,38%
H i 2,94% N.

Przyklad X. Mieszaning 2,4 g o-(p-tolilo)-f3-
-(2,5-ksylilo)-etyloaminy, 2,9 g izostearynianu me-
tylu i 0,3 g metanolu sodu ogrzewa sie,
stale mieszajac, w temperaturze 190°C w czasie
10 godzin. Mieszanine reakcyjng poddaje sie nor-
malnie stosowanym operacjom i otrzymuje 4,2 g
zadanego zwigzku o konsystencji péistatej.

Analiza elementarna produktu wykazala zawar-
to§é 83,29% C, 11,11% H i 2,63% N, podczas gdy
z obliczen wynika zawarto§é 83,11% C, 10,96% H
i 2,77% N.

Przyklad XI. Do roztworu 14 g kwasu lino-
lowego i 5,5 g trbjetyloaminy w 100 ml czterowo-
dorofuranu wkrapla sie przy stalym mieszaniu
5,9 g chloromréwczanu etylu. Mieszaning reakcyjna
utrzymuje . si¢ caly czas w temperaturze od —10
do —5°C. Mieszanine reakcyjng miesza sie dalej
w czasie 30 min. w temperaturze —5°C, po czym
wkrapla powoli przy stalym mieszaniu i w tempe-
raturze —5°C 11 g roztworu a-(p-tolilo)-B-fenylo-
etyloaminy w 20 ml czterowodorofuranu. Tempe-
rature mieszaniny reakcyjnej podnosi sie stopniowo
i po dojsciu do 40°C miesza sie w ciagu 30 minut.
Oddestylowuje sie czterowodorofuran, a pozostalo$é
rozpuszcza W eterze. Ekstrakt eterowy poddaje sie
normalnie stosowanym operacjom i otrzymuje 21,5
g péiptynnej bialej pasty.

Analiza elementarna produktu wykazala zawar-
tosé: 84,31% C, 9,77% H i 3,20% N, podczas gdy
wzorowi zwigzku odpowiada sklad 84,02% C, 9,62%
Hi 339% N.

Przyklady XII—XL. Postepujac w sposbb
podobny do wyzej opisanego, otrzymuje sie zwigz-
ki wymienione w tablicy 2.

Sposéb stosowania pochodnych amidowych, otrzy-
" mywanych wedlug wynalazku, jest wyjasniony w
nastepujacych przykiadach.

Przyklad XLI. Mieszanine zawierajgcg 70—
—80% oleju sojowego, 10—20% utwardzonego oleju,
1—5% d(—) amidu kwasu N-(a-p-metylobenzylo)-
-benzylolinolowego, 1% sorbitanu, okoto 10% wodne-
go roztworu chlorku sodu, antyutleniacz BHT, §ro-
dek zapachowy i barwnik miesza sie energicznie w
urzadzeniu do emulgowania w temperaturze 50°C.
Mieszanine reakcyjna ochladza sie szybko w urza-
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.10 .
dzemu chlodzacym z mieszadliem i otrzymuJe mar-
garyne.

Przyktad XLII. Mieszaning 100 czeSci maki
pszennej i 0,5 czeSci amidu kwasu N- (a-benzylo-
-p-metylobenzylo)-linolowego miesza si¢ dokladnie
w specjalnym mieszalniku. Tak otrzymana wzbo-
gacona maka moze by¢é uzywana do pieczenia chle-
ba i wytwarzania makaronu. Ewentualnie maka ta,
po zagnieceniu z wodg, wysuszeniu i zgranulowa-
niu, moze byé stosowana do wzbogacenia ryzu,
z ktérym granulat sie miesza.

Przyktad XLIII. Miészanine 40—50 czeSci
oleju bawelnianego, 40—50 cze§ci d(+) amidu kwa-
su N- (a-benzylo-p-metylobenzylo) -linolowego ,1%
sorbitanu, okolo 10% wodnego roztworu chlorku
sodowego, odpowiednia ilesé antyutleniacza BHT,
barwnika i §rodka zapachowego, miesza sie¢ razem
w sposéb opisany w przykladzie XLI i otrzymuje
margaryne.

Przyklad XLIV. 10 czeSci a-benzylo-p-mety-
lobenzyloamidu oleju szafranowego miesza sie w
temperaturze 50°C z 90 cze§ciami oleju do sma-
zenia, otrzymujac wzbogacony olej do smazZenia.

Przyktlad XLV. 10 czesci amidu kwasu (a-p-
-metylobenzylo)-p-metylobenzylo)-linolowego mie-
sza sie ‘'w temperaturze 50°C z 90 czeécxaxm sma-
lcu, otrzymujgc wzbogacony smalec.

Przyklad XLVI 10 czeSci amidu kwasu N-(a-
-p-dwumetylobenzylo)-benzylo-linolowego miesza
sie w temperaturze 50°C z 90 czeSciami smaléu,
otrzymujac wzbogacony smalec

Przyklad XLVII. Mieszanine 20 cze§ci: {a<)p-
-metylobenzylo)benzylo-amidu oleju szafranowego
miesza sie z 70 cze$ciami oleju sojowego i ‘10 cze-
$ciami innych dodatk6w wediug przepisu pédanego
w przykiadzie XLI, po czym po poddaniu mie-
szaniny operacjom opisanym w przykladzie "XLI
otrzymuje sie margaryne.

Przyklad XLVIIL .5 czeSci amidu kwasu N-
-(a-benzylo-p-chlorobenzylo)- linolowego miesza sig.
z 95 czedciami oleju salatkowego, otrzymujac’ wzbo-
gacony olej salatkowy.

Przyklad XLIX. 5 czeSci amidu kwasu N-
-(a-benzylo-p-metoksybenzylo)-linolowego  miesza
sie z 95 czeSciami oleju do smazenia, otrzymujgc
wzbogacony olej do smazenia.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania nowych pochodnych ami-
dowych o ogblnym wzorze 1, w ktérym R oznacza
nasycony lub nienasycony rodnik alifatyczny o lan-
cuchu prostym lub rozgalezionym, =zawierajacy
15—25 atoméw wegla, ewentualnie podstawiony
grupg wodorotlenowa, otrzymany z surowcéw na-
turalnych lub syntetycznych, a Ry, Ry, Ry i R,
oznaczaja atomy wodoru lub chlorowca, nizsze
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rodnjki alkilowe lub alkoksylowe, przy czym réw-
nocze$nie nie oznaczaja one atoméw wodoru, zna-
mienny tym, ze kwas lub pochodng kwasu o0 wzo-
rze 7, w kt6rym R ma Wyiej podane znaczenie, a A

12

ksylowa lub atom chlorowca, albo bezwodnik kwa-
su o wzorze 8 w ktérym R ma wyzej podane
znaczenie, a B oznacza nizsza grupe alkoksylows,
poddaje sie reakcji z aming o wzorze 9, w ktérym

oznacza grupe wodorotlenows, niZzszg grupe alko-

Tablica 2

Analiza elementarna

5 R;, Ry, Rg i R; maja wyzej podane znaczenie.

Zawarto§é | Zawarto§¢é | Zawarto$¢ | Zawartos¢
Wzbr Temperatura wegla w % | wodoru w 4| azotu w % chlt‘):o;rca
Przyklad otrzymanego tf?pmema’ posFié
. izyczna, wspol- 1 ' ]
ZWigziu czynnik refrakcji| & 8 gg & 8 é gl 8 Zg -1 5 g
DRI2S|2R|ES[2R|E28(BR|ES
Bo|lww|Bo|lwo|Bo|wv| BO|lwo
XII wz6r 20 pOlistaty 83,70 | 83,48 10,14 10,18{ 2,87 | 3,07
XII1 wzdr 21 poéistaty 76| 78,33| 8,99| 881 2,83 | 2,20 | 7,17 | 6,84
XIV wzbr 3 79—81°C 81,06| 81,22 9.82| 9,98| 2,78 | 2,76
XV wzbr 4 83—84,5°C 83,72 | 84,10| 10,13 | 10,10| 2,87 | 2,32
XV1 wzér 22 81—83°C 83,67| 83,32( 10,00 9,881 2,96 | 2,67
Xvil wzér 23 pbéistaty 83,65 | 83,94 10,01 | 10,11 2,96 | 3,03
XVIII wzbr 24 pbistaty 83,65 | 83,90 10,01 | 10,90 | 2,96 | 3,17
XIX wzbr 5 poéistaty 84,46 | 84,69 | 9,62( 9,67 2,81 | 3,01
XX wzbr 25 pbéistaty 82,88 | 83,03 | 10,66( 10,83 3,02 { 3,14
XXI wzbr 26 pbistaty 82,96 | 83,156| 10,76 | 10,76 | 2,93 | 2,77
XXII wzér 27 pbistaty
XXIII wz6r 28 péistaly
XXIV wzOr 29 pbéistaty
XXV wz6r 30 poéistaty
XXVI wzbr 31 pblstaty
XXVII wzbr 32 péistaty
XXVIII wzér 33 pélstaty
XXIX wzér 34 péistaty
XXX wz6r 35 pbistaty
XXXI1 wzbr 36 p6istaty
XXXII wzbr 37 pétstaty
XXXIII wzér 38 pbistaty
XXXIV wzér 39 23,6 '
DD 1,6250 83,77 84,08 | 10,26 | 10,38 2,79 | 2,81
XXXV wzlr 40 28,5
n_ 1,5300 83,82 | 83,83 | 10,36 10,45| 2,72 | 2,76
XXXVI wz6r 41 50—51°C 83,67 | 83,69 | 10,00| 9,86| 2,96 | 2,86
XXXVII wzér 42 a,+18,0
. 80—82°C 83,67 83,80( 10,00 | 10,23 | 2,96 | 2,88
XXXVIIL wz6r 43 ay—17,8
81—B3°C 83,67 | 83,77 ( 10,00| 9,94| 2,96 | 3,06
XXXIX wzér 44 pb6lstaty 84,02| 83,88| 9,62| 9,49 2,97 | 3,13
XL wzbr 45 pblstaty 83,31 83,21 10,38 10,15 2,94 | 3,10
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