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(54)实用新型名称

一种自动刻字压铆机

(57)摘要

本实用新型公开了一种自动刻字压铆机，包

括支撑装置以及工作装置，工作台面设于支架

上，工作台面上安装有工作装置，工作装置包括

底座、支座以及增压气缸，底座安装于工作台面

之上，底座上表面垂直向上安装有定位工装，底

座上表面的一侧设有垂直向上延伸有支座，支座

包括两根L形安装架以及连接两根L形安装架垂

直端之间的连接板，两根L形安装架水平端之间

连接有增压气缸安装支架，增压气缸安装支架通

过滑轨安装于连接板内壁，增压气缸安装支架的

上方设有增压气缸安装孔且增压气缸安装孔与

定位工装的位置相对应，增压气缸垂直卡设于增

压气缸安装孔中，增压气缸的工作端端口处设有

字头，本实用新型满足了工艺要求，效率高，产品

生产质量稳定，安全性可靠，并且，结构简单，维

护方便。
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1.一种自动刻字压铆机，包括支撑装置以及工作装置，其特征在于：所述的支撑装置包

括工作台面（1）以及支架（2），所述的工作台面（1）设于支架（2）上，所述的工作台面（1）上安

装有工作装置，所述的工作装置包括底座（3）、支座（4）以及增压气缸（5），所述的底座（3）安

装于工作台面（1）之上，所述底座（3）上表面垂直向上安装有定位工装（6），所述底座（3）上

表面的一侧设有垂直向上延伸有支座（4），所述支座（4）包括两根L形安装架（7）以及连接两

根L形安装架（7）垂直端之间的连接板（8），所述的两根L形安装架（7）水平端之间连接有增

压气缸安装支架（9），所述的增压气缸安装支架（9）通过滑轨（10）安装于连接板（8）内壁，所

述的增压气缸安装支架（9）的上方设有增压气缸安装孔且所述的增压气缸安装孔与所述的

定位工装（6）的位置相对应，所述的增压气缸（5）垂直卡设于增压气缸安装孔中，所述增压

气缸（5）的工作端端口处设有字头（11）。

2.根据权利要求1所述的自动刻字压铆机，其特征在于：所述的工作台面（1）上设有与

其相配适的安全围栏（12），所述的安全围栏（12）为矩形框体，所述的矩形框体相连接的三

个侧立面均设有安全网（13）。

3.根据权利要求1所述的自动刻字压铆机，其特征在于：所述支架（2）与地面接触面的

四个角均设有脚轮（14）。

4.根据权利要求1所述的自动刻字压铆机，其特征在于：所述的滑轨（10）垂直安装于连

接板（8）上，所述的增压气缸安装支架（9）可沿滑轨（10）做上下往复运动。

5.根据权利要求1所述的自动刻字压铆机，其特征在于：所述的支架（2）与工作台面（1）

的连接处设置有按钮（15），所述按钮（15）为双手操控按钮。
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一种自动刻字压铆机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及压铆机技术领域，具体的说是涉及一种自动刻字压铆机。

背景技术

[0002] 目前，经实际生产验证，冲压产品生产日期刻印，座椅类产品压铆工艺等都需要利

用到压铆机装置，现有技术中的压铆机装置无法满足刻字及压铆的同时进行的工艺要求，

加大了工作人员的工作强度，降低了生产效率以及生产质量，为了改善这一现状，提高工作

效率，省时省力，高效节能，本实用新型提出了一种自动刻字压铆机。

实用新型内容

[0003] 本实用新型所要解决的技术问题是，针对以上现有技术的缺点，提出一种自动刻

字压铆机，满足了工艺要求，效率高，产品生产质量稳定，安全性可靠，并且，结构简单，维护

方便。

[0004] 为了解决上述技术问题，本实用新型的技术方案是通过以下方式实现的：一种自

动刻字压铆机，包括支撑装置以及工作装置，支撑装置包括工作台面以及支架，工作台面设

于支架上，工作台面上安装有工作装置，工作装置包括底座、支座以及增压气缸，底座安装

于工作台面之上，底座上表面垂直向上安装有定位工装，底座上表面的一侧设有垂直向上

延伸有支座，支座包括两根L形安装架以及连接两根L形安装架垂直端之间的连接板，两根L

形安装架水平端之间连接有增压气缸安装支架，增压气缸安装支架通过滑轨安装于连接板

内壁，增压气缸安装支架的上方设有增压气缸安装孔且增压气缸安装孔与定位工装的位置

相对应，增压气缸垂直卡设于增压气缸安装孔中，增压气缸的工作端端口处设有字头。

[0005] 本实用新型进一步限定的技术方案是：

[0006] 前述的自动刻字压铆机，工作台面上设有与其相配适的安全围栏，安全围栏为矩

形框体，矩形框体相连接的三个侧立面均设有安全网。

[0007] 前述的自动刻字压铆机，支架与地面接触面的四个角均设有脚轮。

[0008] 前述的自动刻字压铆机，滑轨垂直安装于连接板上，增压气缸安装支架可沿滑轨

做上下往复运动。

[0009] 前述的自动刻字压铆机，支架与工作台面的连接处设置有按钮，按钮为双手操控

按钮。

[0010] 本实用新型的有益效果是：通过本实用新型的技术方案，该装置通过气动增压缸

下压和增压的过程，实现零件上刻字及零件衬套铆接工艺；首先将产品定位在工装上，设定

工作行程，通过气动增压缸下压到位，再通过增压的过程，使产品表面产生字码压印及衬套

铆接，而不影响产品质量，满足了工艺要求，效率高，产品生产质量稳定，安全性可靠，并且

产品结构简单，维护方便。
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[0011] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0012] 图2为本实用新型中工作装置细节图；

[0013] 其中：1-工作台面，2-支架，3-底座，4-支座，5-增压气缸，6-定位工装，7-L形安装

架，8-连接板，9-增压气缸安装支架，10-滑轨，11-字头，12-安全围栏，13-安全网，14-脚轮,

15-按钮。

具体实施方式

[0014] 下面对本实用新型做进一步的详细说明：

[0015] 实施例1

[0016] 本实施例提供的一种自动刻字压铆机，包括支撑装置以及工作装置，支撑装置包

括工作台面1以及支架2，工作台面1设于支架2上，工作台面1上安装有工作装置，工作装置

包括底座3、支座4以及增压气缸5，底座3安装于工作台面1之上，底座3上表面垂直向上安装

有定位工装6，底座3上表面的一侧设有垂直向上延伸有支座4，支座4包括两根L形安装架7

以及连接两根L形安装架7垂直端之间的连接板8，两根L形安装架7水平端之间连接有增压

气缸安装支架9，增压气缸安装支架9通过滑轨10安装于连接板8内壁，增压气缸安装支架9

的上方设有增压气缸安装孔且增压气缸安装孔与所述的定位工装6的位置相对应，增压气

缸5垂直卡设于增压气缸安装孔中，增压气缸5的工作端端口处设有字头11；

[0017] 工作台面1上设有与其相配适的安全围栏12，安全围栏12为矩形框体，矩形框体相

连接的三个侧立面均设有安全网13；支架2与地面接触面的四个角均设有脚轮14；滑轨10垂

直安装于连接板8上，增压气缸安装支架9可沿滑轨10做上下往复运动；支架2与工作台面1

的连接处设置有按钮15，按钮15为双手操控按钮。

[0018] 通过本实用新型的技术方案，该装置通过气动增压缸下压和增压的过程，实现零

件上刻字及零件衬套铆接工艺；首先将产品定位在工装上，设定工作行程，通过气动增压缸

下压到位，再通过增压的过程，使产品表面产生字码压印及衬套铆接，而不影响产品质量，

满足了工艺要求，效率高，产品生产质量稳定，安全性可靠，并且产品结构简单，维护方便。

[0019] 以上实施例仅为说明本实用新型的技术思想，不能以此限定本实用新型的保护范

围，凡是按照本实用新型提出的技术思想，在技术方案基础上所做的任何改动，均落入本实

用新型保护范围之内。
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图1
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图2
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